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Culting Tool Solulionsi

ToolFaclory

Cutting Tool Solutions

Mit unserem Unternehmensnamen ,JOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH"
bringen wir zum Ausdruck, dass wir effiziente Zerspanungsldsungen fir lhre Fertigung
finden und nicht nur Werkzeuge liefern.

Mit Gber 20-jghriger Erfahrung in der Werkzeugbranche und partnerschaftlicher Verbin-
dung zum Fachhandel sind wir ein geschatzter Lieferant unserer Kunden.

Was uns antreibt

Unsere Firmenphilosophie beinhaltet vor allem das Streben nach sténdiger Verbesse-
rung. Dies gilt fir die Weiterentwicklung unserer Produkte, unseres Services und unserer
Mitarbeiter. Wir glauben, dass wir nur so den standig wachsenden Anforderungen, denen
unsere Kunden ausgesetzt werden, gerecht werden kdnnen.

Durch die stetige Weiterentwicklung unseres Unternehmens und unseres Produktportfolios
sind wir einer der fihrenden Anbieter geworden, wenn es um Bohr- und Fraswerkzeuge
geht. Unsere Produkte werden von namhaften nationalen und internationalen Unternehmen
aus der Luft- und Raumfahrt, der Automobilindustrie sowie in der Medizintechnik verwendet.

Wir liefern qualitativ hochwertige Préazisionswerkzeuge aus leistungsstarken und langlebigen
Schneidstoffen.

Neue Zerspanungstechnologien und die Entwicklung von Bearbeitungsstrategien fir
moderne Werkstoffe — wie Titan- und Nickellegierungen sowie Kohlefaserwerkstoffe —
gehéren zu den Kernkompetenzen unseres taglichen Handelns.

Partner, nicht nur Lieferant

Fir lhre speziellen Bearbeitungsaufgaben bieten wir lhnen die Entwicklung individueller
Sonderlésungen und eine kompetente Fachberatung rund um die Zerspanung an.

Durch eine groBzigige Lagerhaltung und ein modernes Lagerverwaltungssystem sind wir in
der Lage, Ihre Ware termingerecht am selben Tag auszuliefern und somit deutschlandweit
eine Zustellung am Folgetag zu garantieren.

Das macht TOOL FACTORY zu einem zuverldssigen Partner fir alle lhre Fertigungsaufgaben.
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Artikellibersicht

Artikel | Bezeichnung ‘ Eignung ‘Seite

Drilling Line

E 31100 |VHM-Hochleistungsbohrer 3xD IEI - 24
——N ) 31200 |VHMHochleistungsbohrer 3xD, IK M- 26
m 51100 |VHM-Hochleistungsbohrer 5xD A IEI - 28
m 51200 |VHM-Hochleistungsbohrer 5xD, IK IM’ . 30

m 71200 |VHM-Hochleistungsbohrer 7xD, IK M- 32
_— #‘w 120200 |VHM-Hochleistungsbohrer 12xD, IK M- 34

ﬁu 200200 |VHMTieflochbohrer 20xD, IK M - 36

e ST SSeE 250200 VHMTieflochbohrer 25xD, K M. 37

TS ST S 300200 |VHMTieflochbohrer 30xD, K M- 38

e S S | 400200 |VHM Tieflochbohrer 40xD, IK M- 39

E— et 41100 |VHM-HPCKleinstbohrer 4xD ] 40

T e S, 70100 |VHM-HPCKleinstbohrer 7xD M- 41

e 81200 |VHM-HPCKleinstbohrer 8xD, IK M- 42

— e 150200 |VHMHPCKleinstbohrer 15xD, IK M- 43

E 31000 |VHM-Hochleistungsbohrer INOX 3xD - l% 44

—_————— 31300 |VHMHochleistungsbohrer INOX 3xD, IK N @ 46

— ) 51300 [VHiHochlelstungsbohrer INOX 5¢0, K = IR | 4
- ° " INlls]

e 50100 |VHMNC-Anbohrer 142° = 50
| IA

N 50101 |VHM-NC-Anbohrer 90° .. 51

T ey 50103 |VHMNC-Anbohrer 100° PMK .
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50102

VHM-NC-Anbohrer 120°

52

3

— -

50000

VHM-Gewindebohrer-
Ausbohrwerkzeug

Professional Line

N
N

53

=E =9
@S @ =]
&

36380 |VHM-HPC-Schaftfréser Wi %M -- 56
35380 |VHM-HPC-Schaftfréser WI %M .. 56
35381 |VHMHPC-Schafifraser I,Fi %M -- 57
36382 |VHM-HPC-Schaftfréser I,Fi %M -- 58
35382 |VHMHPC-Schaftfraser I,Fi @HH -- 58
35384 \VHMHPC-Torusfréiser Wi %M .. 59
30382 \VHM-MTC-Schaftfréser I,Fi %M -- 60
30389 \VHM-HPC-Schaftfréser Wi %HH -- 60
36388 \VHM-HPC-Schaftfréser Wi %H .. 61
35388 \VHM-HPC-Schaftfréser Wi %HH -- 62
soss Wrc . | BME
37131 Jochoidolfcer Wi il -- o
37182 [ thoidalfser Wi rew | ] .. 65
— e SSSASSANE 37151 choidalicer I’Fi B MHH -- 6
— — 30386 |VHMHPC-Schafifréiser I,Fi %M -@ 66
— — 35386 |VHMHPC-Schaftfréiser Wi %M -@ 67
— —N 35383 |VHM-HPC Schaftfréiser I,Fi @HH .@ 67
—— NN 30385 |VHMHPC Schaffréiser I,Fi %M -@ 68
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Artikellbersicht
Artikel |Bezeichnung Eignung  |Seite
35385 \VHM-HPC-Schaftfréser ;i QW -@ 68
35387 |VHMHPC-Torusfraiser Oz U | -@ 69
37231 i hoidolicer Wi rew | 1] -@ 70
37232 100 dalfiser Wi row || .@ 71
37251 Jochoidalircser Wi rew | ] -g 71
28550 |\VHM-Schlichtfrdser usc | -= 72
20201 \VHMHochleistungsfriser | €8 i) -@- 73
20203 |VHMHochleistungsfraser | €8 Ul .@. 74
S S (] e
20300 |VHMHPC-Schafifréser ;i %M -g- 76
20301 |VHMHPC Schaffréiser Cx | I .@. 77
20302 |VHMHPC-Schaftfréiser Oz | I -- 78
20303 \VHM-HPC-Schaftfréiser ;i iﬁ% -@- 79
21300 \VHM-HPC-Schaftfréser ;i %M -@ 80
sor e e (R EME
21302 |VHMHPC-Schaffréiser Oz | I -g 82
21303 \VHM-HPC-Schaftfréiser ;i ﬁw -@ 83
28601 \VHMMini-Torusfréiser HHH = 84
20450 (MR Wi wpc |1 .. 86
20452 |SI RS I,Fi wpc | U -@- 86
20454 \s/?m;':fféser #|| HPC HHH -@- 87
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BEMK
SH
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28700 |VHM-Hochleistungsfraser | HPC

~<=—]
~<=—

[ =
-

28650 |VHM:-Schlichtfraser HHC | -H -
L nd

28600 |VHM:-Torusfraser HHC @HH -= 90
L e

28610 |VHM:-Torusfréser HHC MH .IEI. 91

SH
BEVMK .,

=
~v
—

28612 \VHM-Mini-Radiusfraser HHC

s R s

29102 \VHM-Mini-Radiusfraser HHC %&M -= 93
i RMK

28611 \VHM-Mini-Radiusfraser HHC

97

=
e

—
o
H
=

29312 \VHM-Mini-Radiusfraser HHC

VHM-
31202 |Hochgenauigkeits- | HHC || HSC
Radiusfréser

=
==
==

S

i e o -
L e
30042 |[VHM-Radiusfraser HHC MHH -- 99
L ,‘/
VHM-Hoch igkeits- iy
70560 Torusfréjz:r,gemu'g o HSC MHE 100
Diamantbeschichtung | -
VHM-Hochgenauigkeits- MHE
70561 |Radiusfréser, HSC || 102
Diamantbeschichtung | -
20100 \VHM-Einzahnfra EHHH 104
-Einzahnfraser = -
31045 F{HM—Schqﬂfréser HHHH 105
ir Aluminium = -
N
N |
22200 ?./.HM-HP'C-.Schoftfrdser HPC EHHH 107
Ur Aluminium = -
22303 ¢ MHPC I,Fi wec | M0l 108
chaftfréser — -
22301 |YHMHochleistungs I,Fi HPC EHHH 108
réser fur Aluminium — -
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Artikellibersicht
Artikel | Bezeichnung Eignung Seite
— >\ 4 31845 |VHMHPC-Torusfréiser HPC gﬁﬁ% N 109
m' v 31545 \{-HM-Schc.Hfrdser EHW 110
: fir Aluminium — -
31645 |VHMSchaftirser o 11
fir Aluminium —" .
VHM:-Schaftfréser H i i
10509 fir Aluminium E - 112
VHM-HPC-Schaft- ”E—% %
31745 |fraser fir #| HPC | |- 113
Aluminium L -
VHM-HPC-Schaft- M%H
31940 |fraser fiir #| HPC || 114
Aluminium - .
VHM-Schaftfraser z ”%H%
60408 fir Aluminium, IK HPC — - 115
SlG Gl Fl iSRRG %%H% 16
fir Aluminium —- -
31445 |/HMSchruppfrdser E%W 117
fir Aluminium — -
=_— e VHM-Schruppfraser U% 4
—_— el 31955 It Aluminium, IK | IN| 118

Standard Line

29002 |VHM-Microfraser

==

126

O e 53002 | IMCFFrdser, L[] ey e 122
tirn glatt - -
VHM-GFK-Fraser, ! ét
53003 Stirn wie Frdsstift - CFK | GFK - 122
53004 I\E’HM'G.FK‘”&SG” ur CFK | GFK 123
rdserstirn — .
53005 |YHMGFKFréser BT crx | oFk
mit Bohrerspitze - -
N
ot

29302 |VHM-Mini-Schaftfraser 126

=
S

H]
H]
H
- 123
K
K]
K]

[ =
=

25021 |VHMSchaftfraser 127

=]
=

26001 |VHM-Schaftfraser 128

=
-

128

26021 |VHM-Schaftfraser
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Artikel | Bezeichnung Eignung Seite
129
PMK .
0
PMK
NS

PVMK .,
VK .,
-- 133
NS

PMK
PVMK
-- 135
NS

-- 136
PVK
PVMK
NS

-- 139
NS

-- 140
NS

BVMK
BMK ,,
NS

- 142
NS

PEMK
NiS]
PEMK .

- - 144

-- 145
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10209 |VHM-Schaftfraser

‘ =
]

~<=—]

25321 |VHM-Schaftfraser

‘ [
-
A;_\_\.;
s

28002 |VHM:-Schaftfraser

=
s

23001 |VHM:-Schaftfraser

[
-

25031 |VHM:-Schaftfraser

[
-

26031 |VHM-Schaftfraser

‘ [
e
|

25331 |VHM:-Schaftfraser

=
—
s NN
eer=|

10309 |VHM:-Schaftfraser

~~=—]
~<=—

[
-

46031 |VHM-Schafifréser

=
==
==

=

10319 |VHM-Schaftfraser

=
==
~=v—

28003 |VHM:-Schaftfraser

~~v—|
~=—]

[~
=

25041 |VHM-Schaftfraser

[
-

26041 \VHM-Schaftfraser

=
=

‘ \
(-

25341 \VHM-Schaftfraser

=
A)))

10409 |VHM-Schaftfraser

‘ [
s
|

10419 \VHM:-Schaftfraser

==
—
S BN

10429 \VHM-Schaftfraser

IS i s

=
==
£

28004 |VHM-Schaftfraser

‘ [
ST
|

~=—]

10609 |VHM:-Schlichtfréser

~<=—
~<=—]

=
=

28550 |VHM-Schlichtfréaser

=
sser=|
S aoaaa 4
=

Iy

28620 |VHM:-Torusfraser HPC
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Artikellibersicht

Artikel | Bezeichnung Eignung Seite

E . . 146
H -IEI- 147
10239 |VHM-Radiusfraser - H -IEI- 147
ieMK

25022 |VHM-Radiusfraser - &

28630 |VHMTorusfraser HPC |

10229 |VHM-Radiusfraser

26022 [VHM-Radiusfraser EH& 1.7 149

32002 |VHMHPCKopierfraser | HPC J E EMK 150

25032 |VHM-Radiusfraser EHHH -- 151
TMEMEKE 15
28103 |VHMRadiusfréser J E BEMK 153
25042 |VHMRadiusfraser a -- 154
26042 |VHMRadiusfréser a -- 155
BPMK .,
BMK
28510 |VHM-Schruppfraser EH I -@= 158
EMKE 158

'S|HI
(BEMK

'S|HI

26032 |VHM-Radiusfraser

30042 |VHM-Hochleistungsradiusfréser . J

28104 |VHM-Radiusfraser

28512 |VHM-Schruppfraser éHH

VHM-Hochleistungs- EH

ZEols Schruppfraser IK

28505 |VHM:Schruppschlichtfraser : - 160
I | I
— 10709 |VHM-Schruppfraser éHH - 161
- | I
TEME
—| Sl

) {O
m 28520 |VHM-Schruppfraser INOX/Titan HH -@ 162

0 K
m 28521 |VHM-Schruppfréaser INOX/Titan EHH -@ 163
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Artikel [Bezeichnung Eignung  |Seite

—= e,
— ssogo VMg mge....
—=2 35120 || i Kions o = 165
—— 34060 \VHM-NC-Entgrater 60° bW - 166
34090 |VHMNC-Entgrater 90° 4l = 166
ey 34120 |VHMNC-Enigrater 120° dJl = 167
":_?g. 33060 |VHMKegelsenker 60° = 168
Q 33090 |VHMKegelsenker 90° = 168
== 36040 |VHMViertelkreisfraser, konkav =. 169
ﬁ 38040y M ver: und Rickwartsentgrater, WE = 170
RN |

S 52000 |VHMGravierfraser 60° 4l =M- 171
ﬁ 58501 \VHMSchlitzfraser =M. 172
ﬂ 58511 |VHMT-Nutenfréser =M- 173
ﬁ 58512 |VHM-SchruppschlichtT-Nutenfréser =M- 173
ﬂ 51833C \VHMWinkelfraser 45° =M- 174
ﬂ 51833C VHM-Winkelfréiser 60° =M. 174
ﬁ 51833D |VHM Winkelfréiser 45° =M. 175
ﬁ 51833D VHM-Winkelfréiser 60° =M- 175
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Artikelubersicht
Artikel |Bezeichnung ‘Eignung ‘Seite
AZ 333 A |HSS Zentrierbohrer, DIN333A -IEI - 178
AZ 333 A|HSSCo8 Zentrierbohrer, DIN333A =|E| - 178
AZ 333 B |HSS Zentrierbohrer, DIN333B -M - 179

AZ 333 R |HSS Zentrierbohrer, DIN333R =|E| . 179

=
e
==
e

PM 122-0 |PM-Schaftfraser

PMKE
IMI 180
IMI 81
IMI 182

~~v—]

=
]

PM 132-2 |PM-Schafifraser

~~~—]

Em } 2%% PM-Schaftfréser

[ =
-
=

Em } g%j PM-Schaftfraser

~~=—]

| =
Sy
Y|

==
==
S

=

g =9 AG 122:0 |HSS-Schaftfréiser - 193
= N:

g

AG 122-2 |HSS-Schaftfraser

@- 194
IE’. 195
IMI

2 B B
PM662:2 PM-Schruppfraser —: 154
Pmoaz4 HHHH -M- 185
PM652-4 |PM-Sch fra [ _
PM662-4 chToppITaser : 186
HRY
PM 645-2 -Sch fra QHHH . 187
PM-Schruppfraser —i
=T poozz2 (oSl M
=== poozza 5ot g~
S AGO322 S Sehctitser Mg =
=TTy pGozz4 S5 3ehelftr Mg
HSS-Schruppfr 1l
STy AG832:2 |0 e PP TASET I N 192
P
I

~~=—]

| ==
Sy
[ -

=<y AG 122-3 |HSS Schaftfréiser

AG 122-4 |HSS-Schafifréser

:
v
3
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ArtikelUbersicht
Artikel |Bezeichnung Eignung Seite
ﬁ AG 112-0 |HSS-Schaftfréser %HH 197
|| 9]
E=8 AG 112-4 |HSS-Schaftfraser %H 198
——— [ || ]
m AG 132-0 |HSS-Schaftfraser %% 199
|| (9]
= o wss AG 132-2 |HSS-Schafifréiser %M 200
- || (9]
AG132-4 |HSS-Schaftfréser %HH 201
L[] ]
AG142-0 |HSS-Schaftfréser %M 202
() ]L=J
AG142:2 ) 2l P MK 203
ﬁg}g%g HSS-Schaftfréser — 204
AG142-4 ) bHHH IPM K 205
ﬁg}ggj HSS-Schaftfraser — 4 206
AG140-4 |HSS-Schaftfréiser WE 207
@[] ]
AQ122-2 |HSSRadiusfraser %% 208
]| (9]
AQ122-4 |HSS-Radiusfréser %HH 209
|| 9]
AQ142-2 |HSS-Radiusfraser %HH 210
|| (9]
AG932-2 |HSS-Schrupp-Schlichtfréser %M 211
L[] (]
AG632-2
nGo42:2 HSS-Schruppfraser %HHH 73 - 212
i — 8 o
AG732-2
AG7422 , 7 BM K 214
HSS-Sch f | 5 =
ﬁg;‘ggg chruppfréser —i '(.:/ 275
AG942-2 Wi 216
ﬁggg%% HSS-Schrupp-Schlichtfraser jwa 077
AG632-4
AG642-4 ) EHHH PIM[KI 28
HSS-Sch f — A 9 =
ﬁggg%j chruppfréser - :::"; '(.:/ 279
AG732-4 k% H -IE' 290
AG742-4 ) ) H
ﬁg;g%j HSS-Schruppfréser — 4 999
AG782-4
AG740-4 |HSS-Schruppfraser MHE 223
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Artikellibersicht

Artikel |Bezeichnung Eignung Seite

AX850B |HSS-Co5-Schlitzfraser = . 224

AX851B |HSS-Co5-T-Nutenfrdser = - 225

AX1833C Tﬁ?'fg%'yv inkelfréser = K 226

HSS-Co5-Winkelfréser . IE’

AX1833D 45° | 60° -. 226
AX514 |HSS-Walzenstirnfraser .M. 227
AX814 |HSS-Co5-Walzenstirnfraser -- 227

AX518 |HSS-Walzenstirnfraser . IE, . 228

AX818 |HSS-Co5-Walzenstirnfréser - - 228
£=/

AX519 |HSS-Walzenstirnfraser - M - 229

AX819 |HSS-Co5-Walzenstirnfraser . =y . 229
£=J

AX842A |HSS-Aufsteck-Winkelfraser = IEI - 230

AX847 |HSS-Aufsteck-Winkelfrdser - M - 230
NJ

AX855 |HSS-E-Halbrund-Profilfraser . IM’ . 231
N/

AX856 |HSS-E-Halbrund-Profilfraser = IEI - 231
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Artikel

Bezeichnung

Eignung Seite

AX1834A

HSS-Co5-Scheibenfraser

Fdh

Q=]

Ad
=

232

AX885A

HSS-Co5-Scheibenfraser

@=]

233

335

HSS-Kegelsenker

234

AX6518B

ZYA

HSS-Co8-Viertelkreisfréser

Rotary Line

Zylinderform,
ohne Stirnverzahnung

@S] @I=]
Al AAd
B B &

235

239

ZYA-S

Zylinderform,
mit Stirnverzahnung

A T

&3

240

WRC

Walzenrundform

&3

241

KUbD

Kugelform

242

TRE

Tropfenform

= =F

&3

243

RBF

Rundbogenform

&3

244

SPG

Spitzbogenform

3

245

HMB

Flammenform

@S @E Q= R=E@E K2 B Q=

TE

246

KSJ

Kegelform 60°

&3

247

KSK

Kegelform 90°

248

SKM

Spitzkegelform

ElE

3

@= n= K=
N
L

&

249

WKN

Winkelform,

ohne Stirnverzahnung

Al
@S]
=)
-

S

250

y
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ArtikelUbersicht
Artikel |Bezeichnung Eignung Seite
KEL  |Rundkegelform . 251
H10  |Radienzylinder - 252
H10  |Radienzylinder - 253
H11  |Zylinder mit Winkelform . 254
H11  |Zylinder mit Kegel = 255
H12  |Winkelform = 256
o Dl Rol.s
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Symboliibersicht

Kopfform Schneidenanzahl

UUUYJo e

Scharfkantig Schutzfase Eckenfase Eckenradius Vollradius Bohrerspitze

Schaftform Substrat
[ | | | - -
HA HB HE VHM || PM HM HSS ||HSS-E HCS°S5 HCSOS8
HA-Schaft  HB-Schaft  HE-Schaft Voll- Pulvermetall Hartmetall HSS HSS-E HSS-Co5  HSS-Co8
hartmetall
Beschichtung

N
cambe || A7 | Alnova || Aldura || AITiN || TIAIN|| TiN ||Diamant|| ZrCN || ZrN || Hardtube

Konformitdt

DIN || DIN |(werks-|| DIN || DIN
6527 ||6527L|| "°™™ || 844 || 844L

Ausfihrungen

Typ || Typ || Typ || Typ
Typ NI Typ HTyp W e || R I NF || NR

Verzahnungen Rotorfraser

Z1 Z3 Z 41 Z5 ||ZALU

Normal-  Universal- Fein- Diamant-  Aluminium
verzahnung verzahnung verzahnung verzahnung Verzahnung
(Standard)
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ToolFa
Symboliibersicht
Spiralwinkel Geometrie
; ZA\
o o o o o o o o WeICh- m
25| || F 267 |0 ) 30| |f 439" || 4 w0 |f 45" ||} 150° | 55 #||schner-| (VN )
dend w =
Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel Drallwinkel ungleicher Ungleiche  verstarkter
° 26° 30° 39° 40° 45° 50° 55° Drall Teilung  Kerndurch-
messer
Werkzeugnutzlénge
Kurz Mittel Lang Extralang
Innenkihlung Anwendungsoption Zulassiger Einsatz
\/
X
HSC || HHC || HPC || TPM va > =
1\ +\ \
Innen- High Speed  High Hard High Trochoidal Zentrums-
kiihlung Cutting Cutting  Performance Performance schnitt
Cutting  Machining
Eignung fir Max. Werkstoffhérte  Rundlaufgenauigkeit  Schneidentoleranz

Graphit || GFK || CFK EI;;: I:'Zg e8

Glasfaser- Kohlefaser-
verstdrkte  verstdrkte
Kunststoffe Kunststoffe

Bohrtiefenverhaltnis Spitzenwinkel

3xD || 5xD || 8xD
142° 140° 135° 120° 90° 60°

Sonderformen Spanbrecher
kreuz- konvex konkav Langsnut  Winkelfréser Winkelfrédser Winkelfréser einseitig
verzahnt doppelseitig einseitig einseitig schneidend

Die hier angegebenen Schnittwerte sind Startwerte. Die optimalen Werte ermitteln Sie bitte unter den jeweiligen Voraussetzungen.

y
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Culting Tool Solulions

Economy Drilling Line
Vollhartmetall-Spiralbohrer

Hochleistung
Ausdauer

Preiswert




Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

S
31 1 00 TiAIN ? T—I_BrJ ?? 3xD || VHM % s

VHM-Hochleistungsbohrer 3xD

Ohne Innenkiihlung

rdiq
- ==
mm/U
0 | 4 7 28 45 | 31100010HA - - 005 - 009
10 | 4 7 28 45| 31100011HA = = 005 - 009
120 | 4 7 28 45| 31100012HA - - 005 - 009
130 | 4 7 28 45| 31100013HA = = 005 - 009
40 | 4 7 2 45| 31100014HA - - 005 — 0,09
150 | 4 14 28 55| 31100015HA = = 005 — 009
160 | 4 14 28 55 | 31100016HA - - 005 - 009
10 | 4 14 28 55| 31100017HA = = 005 - 009
18 | 4 11 28 55| 31100018HA - - 005 - 009
L 18 | 4 14 28 55| 311000185HA = = 005 - 009
190 | 4 11 28 55| 31100019HA - - 005 - 009
200 | 4 20 28 55| 31100020HA = = 005 - 009
200 | 4 20 28 55 | 31100021HA - - 005 — 0,09
215 | 4 20 28 55 | 311000215HA = = 005 — 009
220 | 4 2 2 55 | 31100022HA - - 005 - 009
230 | 4 2 28 55| 31100023HA = = 005 - 009
240 | 4 2 28 55| 31100024HA - - 005 - 009
250 | 4 2 28 55| 31100025HA = = 005 - 009
260 | 4 20 28 55| 31100026HA - - 005 - 009
265 | 4 20 28 55| 311000265HA = = 005 - 009
270 | 4 2 28 55 | 31100027HA - - 005 - 0,09
L 280 | 4 2 28 55| 31100028HA = = 005 — 0,09
285 | 4 2 28 55 | 311000285HA - - 005 — 0,09
290 | 4 20 28 55 | 31100029HA = = 005 - 009
o b15xd 300 | 6 2 36 62| 31100030HA | 31100030HB | 31100030HE || 0,06 — 0,14
max = 2719 X G 30 | 6 2 36 62| 31100031HA | 31100031HB | 31100031HE | [ 0,06 — 0,14
320 | 6 2 36 62| 31100032HA | 31100032HB | 31100032HE || 0,06 — 0,14
325 | 6 20 36 62| 311000325HA | 311000325HB | 311000325HE | [ 0,06 — 0,14
330 | 6 20 36 62 | 31100033HA | 31100033HB | 31100033HE || 0,06 — 0,14
340 | 6 20 36 62 | 31100034HA | 31100034HB | 31100034HE | [ 0,06 — 0,14
350 | 6 2 36 62| 31100035HA | 31100035HB | 31100035HE || 0,06 — 0,14
360 | 6 2 36 62| 31100036HA | 31100036HB | 31100036HE || 0,06 — 0,14
370 | 6 20 3 62| 31100037HA | 31100037HB | 31100037HE || 0,06 — 0,14
) 380 | 6 2 3 66| 31100038HA | 31100036HB | 31100038HE | [ 0,06 — 0,14
390 | 6 2 36 66 | 31100039HA | 31100039HB | 31100039HE || 0,06 — 0,14
400 | 6 u 36 66| 31100040HA | 31100040HB | 31100040HE | [ 0,08 — 0,16
, ! 410 | 6 u 36 66| 3110004THA | 31100041HB | 3110004THE || 0,08 — 0,16
'H°.Ch'e'5|‘|“"géb°hf9’f“’de" 120 | 6 24| 36 | 66 | 31100042HA | 31100042HB | 31100042HE || 0,08 — 0,16
ﬂTr'Vef’?e flf '"\j‘l’% i modemsh 430 | 6 u 36 66| 31100043HA | 31100043HB | 31100043HE || 0,08 — 0,16
'“Am*’B'Q:chlf’cwm"g it modernsier 4,40 6 % 36 66| 31700044HA | 31100044HB | 31700044HE || 0,08 — 0,16
. sehr ute Solostntierona ol 45 | 6 u 36 66| 31100045HA | 31100045HB | 31100045HE || 0,08 — 0,16
Bohn?ngsquulitiiten 9 460 | 6 2 3 66| 31100046HA | 31100046HB | 31100046HE | [ 0,08 — 0,16
. gerade Houptschneiden und i 465 | 6 u 3 66| 311000465HA | 311000465HB | 311000465HE | | 0,08 — 0,16
Verstikle Geametie sogen i cinen 470 | 6 u 3 66| 31100047HA | 31100047HB | 31100047HE | [ 0,08 — 0,16
opfimclen Spanbruch und hchste 480 | 6 8 3 66| 31100048HA | 31100048HB | 31100048HE || 0,08 — 0,16
Prozesssicherheit 490 | 6 28 36 66| 31100049HA | 31100049HB | 31100049HE | [ 0,08 — 0,16
500 | 6 28 36 66 | 31100050HA | 31100050H8 | 31100050HE || 0,09 — 0,20
500 | 6 2 3 66| 3110005THA | 31100051H8 | 31100051HE || 0,09 — 020
520 | 6 2 3 66| 31100052HA | 31100052HB | 31100052HE || 0,09 — 0,20
530 | 6 2 3 66| 31100053HA | 31100053HB | 31100053HE | [ 0,09 — 0,20
540 | 6 2 3 66| 31100054HA | 31100054HB | 31100054HE || 0,09 — 0,20
550 | 6 28 36 66 | 31100055HA | 31100055HB | 31100055HE | [ 0,09 — 0,20
55 | 6 28 36 66 | 311000555HA | 311000555HB | 311000555HE | [ 0,09 — 0,20
560 | 6 28 36 66 | 31100056HA | 31100056HB | 31100056HE | [ 0,09 — 0,20
570 | 6 28 36 66 | 31100057HA | 31100057H8 | 31100057HE || 0,09 — 0,20
580 | 6 28 36 66 | 31100058HA | 31100058HB | 31100058HE | [ 0,09 — 0,20
590 | 6 28 36 66 | 31100059HA | 31100059H8 | 31100059HE || 0,09 — 0,20
600 | 6 28 36 66 | 31100060HA | 31100060H8 | 31100060HE || 0,10 — 023
610 | 8 3 36 79 | 31100061HA | 31100061H8 | 3110006THE || 0,10 - 023
620 | 8 3 36 79| 31100062HA | 31100062H8 | 31100062HE | [ 0,10 - 023
630 | 8 3 36 79 | 31100063HA | 31100063H8 | 31100063HE | [ 0,10 - 0,23
640 | 8 3 36 79| 31100064HA | 31100064HB | 31100064HE | [ 0,10 - 0,23
650 | 8 3 36 79| 31100065HA | 31100065H8 | 31100065HE || 0,10 - 0,23
660 | 8 3 36 79| 31100066HA | 31100066HB | 31100066HE | [ 0,10 - 0,23
670 | 8 3 36 79| 31100067HA | 31100067H8 | 31100067HE || 0,10 — 0,23
680 | 8 3 36 79| 31100068HA | 31100068H8 | 31100068HE || 0,10 — 0,23
69 | 8 3 36 79 | 31100069HA | 31100069H8 | 31100069HE || 0,10 — 023
700 | 8 3 36 79| 31100070A | 31100070H8 | 31100070HE | [ 0,11 = 025
70 | 8 4 36 79| 31100071HA | 31100071H8_ | 31100071HE || 0,11 - 025
720 | 8 1 36 79| 31100072HA | 31100072H8 | 31100072HE | [ 0,11 - 025
730 | 8 1 36 79| 31100073HA | 31100073H8 | 31100073HE || 0,1 — 0,25
740 | 8 1 36 79| 31100074HA | 31100074HB | 31100074HE || 0,11 - 0,25
745 | 8 4 36 79| 311000745HA | 311000745HB | 311000745HE | | 0,11 - 0,25
750 | 8 4] 36 79| 31100075HA | 31100075HB | 31100075HE || 0,11 — 025
75 |8 4 36 79| 311000755HA | 311000755H8 | 311000755HE | | 0,11 _— 0,25
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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g Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory
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e s e

mm m Art.-Nr. 3 Art.-Nr. mm/U
7,60 8 31100076HA | 31100076HB | 31100076HE 011 - 025
7,70 8 4] 36 79 31100077HA | 31100077HB | 31100077HE 011 - 025
7,80 8 41 36 79 31100078HA | 31100078HB | 31100078HE 011 - 025
7,90 8 41 36 79 31100079HA | 31100079HB | 31100079HE 011 - 025
8,00 8 41 36 79 31100080HA | 31100080HB | 31100080HE 011 - 027
8,10 10 47 40 89 31100081HA | 31100081HB | 3110008THE 011 - 027

8,20 10 4 40 89 31100082HA | 31100082HB | 31100082HE o1 - 027
8,30 10 4 40 89 31100083HA | 31100083HB | 31100083HE 01 - 027

8,40 10 4 40 89 31100084HA | 31100084HB | 31100084HE o1 - 027
8,50 10 4 40 89 31100085HA | 31100085HB | 31100085HE 01 - 027
8,60 10 4 40 89 31100086HA | 31100086HB | 31100086HE o1 - 027
8,70 10 4 40 89 31100087HA | 31100087HB | 31100087HE o1mn - 027
8,80 10 47 40 89 31100088HA | 31100088HB | 31100088HE 01 - 02
8,90 10 47 40 89 31100089HA | 31100089HB | 31100089HE omn - 027

9,00 10 47 40 89 31100090HA | 31100090HB | 31100090HE 012 - 028
9,10 10 4 40 89 31100091HA | 31100091HB | 31100091HE 012 - 028
9,20 10 4 40 89 31100092HA | 31100092HB | 31100092HE 012 - 028
9,25 10 47 40 89 | 311000925HA | 311000925HB | 311000925HE || 0,12 - 0,28
9,30 10 47 40 89 31100093HA | 31100093HB | 31100093HE 012 - 028
9,35 10 47 40 89 | 311000935HA | 311000935HB | 311000935HE || 0,12 - 0,28
9,40 10 47 40 89 31100094HA | 31100094HB | 31100094HE 012 - 028
9,50 10 47 40 89 31100095HA | 31100095HB | 31100095HE 012 - 028
9,5 10 47 40 89 | 311000955HA | 311000955HB | 311000955HE || 0,12 - 0,28
9,60 10 47 40 89 31100096HA | 31100096HB | 31100096HE 012 - 028
9,70 10 47 40 89 31100097HA | 31100097HB | 31100097HE 012 - 028
9,80 10 47 40 89 31100098HA | 31100098HB | 31100098HE 012 - 028
9,90 10 47 40 89 31100099HA | 31100099HB | 31100099HE 012 - 028
10,00 10 47 40 89 31100100HA | 31100100HB | 31100100HE 013 - 030
10,10 12 55 45 102 | 3110010THA | 31100101HB | 31100101HE 013 - 030
10,20 12 55 45 102 | 31100102HA | 31100102HB | 31100102HE 013 - 030
10,30 12 55 45 102 | 31100103HA | 31100103HB | 31100103HE 013 - 030
10,40 12 55 45 102 | 31100104HA | 31100104HB | 31100104HE 013 - 030
10,50 12 55 45 102 | 31100105HA | 31100105HB | 31100105HE 013 - 030
10,60 12 55 45 102 | 31100106HA | 31100106HB | 31100106HE 013 - 030
10,70 12 55 45 102 | 31100107HA | 31100107HB | 31100107HE 013 - 030
10,80 12 55 45 102 | 31100108HA | 31100108HB | 31100108HE 013 - 030
10,90 12 55 45 102 | 31100109HA | 31100109HB | 31100109HE 013 - 030
11,00 12 55 45 102 | 31100110HA | 31100110HB | 31100110HE 014 - 032
11,10 12 55 45 102 | 3110011THA | 3110011THB | 3110011THE 014 - 032
11,20 12 55 45 102 | 31100112HA | 31100112HB | 31100112HE 014 - 032
11,30 12 55 45 102 | 31100113HA | 31100113HB | 31100113HE 014 - 032
11,40 12 55 45 102 | 31100114HA | 31100114HB | 31100114HE 014 - 032
11,50 12 55 45 102 | 31100115HA | 31100115HB | 31100115HE 014 - 032
11,60 12 55 45 102 | 31100116HA | 31100116HB | 31100116HE 014 - 032
11,70 12 55 45 102 | 31100117HA | 31100117HB | 31100117HE 014 - 032
11,80 12 55 45 102 | 31100118HA | 31100118HB | 31100118HE 014 - 032
11,90 12 55 45 102 | 31100119HA | 31100119HB | 31100119HE 014 - 032
12,00 12 55 45 102 | 31100120HA | 31100120HB | 31100120HE 015 - 032
12,20 14 60 45 107 | 31100122HA | 31100122HB | 31100122HE 015 - 032
12,50 14 60 45 107 | 31100125HA | 31100125HB | 31100125HE 015 - 032
12,70 14 60 45 107 | 31100127HA | 31100127HB | 31100127HE 015 - 032
12,80 14 60 45 107 | 31100128HA | 31100128HB | 31100128HE 015 - 032
13,00 14 60 45 107 | 31100130HA | 31100130HB | 31100130HE 015 - 032
13,30 14 60 45 107 | 31100133HA | 31100133HB | 31100133HE 015 - 032
13,50 14 60 45 107 | 31100135HA | 31100135HB | 31100135HE 015 - 032
13,70 14 60 45 107 | 31100137HA | 31100137HB | 31100137HE 015 - 032
13,80 14 60 45 107 | 31100138HA | 31100138HB | 31100138HE 015 - 032
14,00 14 60 45 107 | 31100740HA | 31100140HB | 31100140HE 016 - 035
14,20 16 65 48 115 | 31100142HA | 31100142HB | 31100142HE 016 - 035
14,50 16 65 48 115 | 31100145HA | 31100145HB | 31100145HE 016 - 035
14,70 16 65 48 115 | 31100147HA | 31100147HB | 31100147HE 016 - 035
14,80 16 65 48 115 | 31100148HA | 31100148HB | 31100148HE 016 - 035
15,00 16 65 48 115 | 31100150HA | 31100150HB | 31100150HE 016 - 035
15,20 16 65 48 115 | 31100152HA | 31100152HB | 31100152HE 016 - 035
15,30 16 65 48 115 | 31100153HA | 31100153HB | 31100153HE 016 - 035
15,50 16 65 48 115 | 311007155HA | 31100155HB | 31100155HE 016 - 035
15,70 16 65 48 115 | 31100157HA | 31100157HB | 31100157HE 016 - 035
15,80 16 65 48 115 | 31100158HA | 31100158HB | 31100158HE 016 - 035
16,00 16 65 48 115 | 31100160HA | 31100160HB | 31100160HE 017 - 037
16,50 18 73 48 123 | 31100165HA | 31100165HB | 31100165HE 017 - 037
16,80 18 73 48 123 | 31100168HA | 31100168HB | 31100168HE 017 - 037
17,00 18 73 48 123 | 31100170HA | 31100170HB | 31100170HE 017 - 037
17,50 18 73 48 123 | 31100175HA | 31100175HB | 31100175HE 017 - 037

17,70 18 73 48 123 | 31100177HA | 31100177HB | 31100177HE 017 - 037 W-
17,80 18 73 48 123 | 31100178HA | 31100178HB | 31100178HE 017 - 037

1800 | 18 73 48 123 | 31100180HA | 31100180HB | 31100180HE 0:18 - 040 Tugfestig <450 N/mm? |< 600 N/mm?
1850 | 20 79 50 | 131 | 31100185HA | 31100185H8 | 31100185HE || 0,18 — 040 ket Hirte
1880 | 20 79 50 131 | 31100188HA | 31100186HB | 31100188HE | [ 0,18 — 0,40 Ve (m/min) 105 70

19,00 20 79 50 131 | 31100190HA | 31100190HB | 31100190HE 018 - 040
19,50 20 79 50 131 | 31100195HA | 31100195HB | 31100195HE 018 - 040
19,80 20 79 50 131 | 31100198HA | 31100198HB | 31100198HE 018 - 040
20,00 20 79 50 131 | 31100200HA | 31100200HB | 31100200HE 020 - 045

e, | oy

Ve (m/min) 180

Rostfreie Stihle

Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? 750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
[V, (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 45 \ 120 \ 60 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

31200 ool el e e PSP [

VHM-Hochleistungsbohrer 3xD Mit Innenkiihtung

d
Rt E==
" N b N mm/U
; 200 | 4 20 28 55 | 31200020HA - - 006 - 0,
200 | 4 20 28 55 | 31200021HA = = 006 — 0,1
215 | 4 20 28 55 | 312000215HA - - 006 — 0,1
tmax 220 | 4 2 28 55| 31200022HA = = 006 — 0
b 230 | 14 20 8 55 | 31200023HA - - 006 — 0,
240 | 4 20 8 55| 31200024HA = = 006 - 0,1
250 | 4 20 28 55 | 31200025HA - - 006 - 0,1
| 260 | 4 20 28 55 | 31200026HA = = 006 — 0,1
265 | 4 20 28 55 | 312000265HA - - 006 — 01
270 | 4 20 28 55 | 31200027HA = = 006 — 0
b ‘ 280 | 4 20 28 55 | 31200028HA - - 006 - 01
— 285 | 4 20 28 55 | 312000285HA = = 006 - 0,
290 | 4 20 8 55 | 31200029HA - - 006 - 0,
300 | 6 20 36 62| 31200030HA | 31200030HB | 31200030HE | [ 0,06 — 0,14
30 | 6 20 36 62 | 31200031HA | 31200031HB | 31200031HE || 0,06 — 0,14
320 | 6 2 36 62| 31200032HA | 31200032HB | 31200032HE || 0,06 — 0,14
L 325 | 6 20 36 62| 312000325HA | 312000325HB | 312000325HE | | 0,06 — 0,14
330 | 6 20 36 62| 31200033HA | 31200033HB | 31200033HE || 0,06 — 0,14
340 | 6 2 36 62| 31200034HA | 31200034HB | 31200034HE || 0,06 — 0,14
350 | 6 20 3 62| 31200035HA | 31200035HB | 31200035HE || 0,06 — 0,14
360 | 6 20 3 62| 31200036HA | 31200036HB | 31200036HE || 0,06 — 0,14
— — 370 | 6 20 3 62 | 31200037HA | 31200037HB | 31200037HE || 0,06 — 0,14
Log, ! 380 | 6 u 3 66 | 31200038HA | 31200038HB | 31200038HE || 0,06 — 0,14
390 | 6 u 36 66| 31200039HA | 31200039HB | 31200039HE || 0,06 — 0,14
b= 1.5 x dy 400 | ¢ u 3 66 | 31200040HA | 31200040HB | 31200040HE || 0,08 — 0,16
400 | ¢ u 3 66 | 31200041HA | 31200041HB_| 31200041HE || 0,08 — 0,16
420 | 6 2 3 66 | 31200042HA | 31200042HB | 31200042HE || 0,08 — 0,16
130 | ¢ u 3 66 | 31200043HA | 31200043HB | 31200043HE || 0,08 — 0,16
440 | 6 u 36 66 | 31200044HA | 31200044HB | 31200044HE || 0,08 — 0,16
450 | 6 2 36 66 | 31200045HA | 31200045HB | 31200045HE || 0,08 — 0,16
180 | 6 u 36 66 | 31200046HA | 31200046HB | 31200046HE || 0,08 — 0,16
465 | 6 1 36 66| 312000465HA | 312000465HB | 312000465HE | | 0,08 — 0,16
470 | ¢ u 36 66 | 31200047HA | 31200047HB | 31200047HE || 0,08 — 0,16
d 480 | 6 28 36 66 | 31200048HA | 31200048HB | 31200048HE || 0,08 — 0,16
490 | ¢ 28 3 66 | 31200049HA | 31200049HB | 31200049HE || 0,08 — 0,16
, ) 500 | 6 28 3 66 | 31200050HA | 31200050HB | 31200050HE || 0,09 — 0,20
- Hochleistungsboher fir den 500 | 6 28 36 66 | 31200051HA | 3120005THB | 3120005THE || 0,09 — 0,20
wiverselen Ensorz 50 | 6 28 36 66| 31200052HA | 31200052HB | 31200052HE | | 0,09 — 0,20
%K{ﬁfggimﬂlﬂ"m” 530 | 6 | 28 | 36 | 66 | 31200053HA | 312000538 | 31200053 || 0,09 — 020
s qute Selbstzentienng urd hohe 540 | 6 28 36 66 | 31200054HA | 31200054HB | 31200054HE | [ 009 — 0,20
Bohungsqualfiten 550 | 6 28 36 66 | 31200055HA | 31200055HB | 31200055HE || 0,09 — 0,20
- gerode Houptschneiden und die 55 | 6 28 36 66| 312000555HA | 312000555H8 | 312000555HE | | 0,09 — 0,20
Yerstikte Geometie sorgen forinen | 5,60 | 6 28 36 66 | 31200056HA | 31200056HB | 31200056HE || 0,09 — 0,20
optimalen Spanbruch und hiichste 570 | 6 28 36 66 | 31200057HA | 31200057HB | 31200057HE || 0,09 — 0,20
Prozesssicherheit 580 | 6 28 36 66 | 31200058HA | 31200058HB | 31200058HE || 0,00 — 0,20
590 | 6 28 3 66 | 31200059HA | 31200059HB | 31200059HE || 0,09 — 0,20
600 | 6 28 3 66 | 31200060HA | 31200060HB | 31200060HE || 0,10 — 0,23
610 | 8 34 3 79 | 31200061HA | 31200061HB | 31200061HE || 0,00 — 10,23
620 | 8 3 3 79| 31200062HA | 31200062HB | 31200062HE || 0,10 — 0,23
630 | 8 3 36 79 | 31200063HA | 31200063HB | 31200063HE || 0,10 — 0,23
640 | 8 3 3 79 | 31200064HA | 31200064HB | 31200064HE || 0,10 — 0,23
65 | 8 3 36 79 | 31200065HA | 31200065HB | 31200065HE || 0,10 — 023
660 | 8 3 3 79 | 31200066HA | 31200066HB | 31200066HE || 0,0 — 0,23
670 | 8 3 3 79| 31200067HA | 31200067HB | 31200067HE || 0,10 — 0,23
680 | 8 3 36 79 | 31200068HA | 31200068HB | 31200068HE || 0,10 — 023
690 | 8 3 36 79| 31200069HA | 31200069HB | 31200069HE || 0,10 — 0,23
700 | 8 3 36 79 | 31200070HA | 31200070HB | 31200070HE || 0,11 — 0,25
70 [ 8 4] 36 79| 31200071HA | 31200071HB | 31200071HE || 0,1 — 0,25
720 | 8 4] 36 79 | 31200072HA | 31200072HB | 31200072HE || 0,11 — 0,25
730 | 8 4 36 79| 31200073HA | 31200073HB | 31200073HE || 0,11 — 0,25
740 | 8 1 36 79 | 31200074HA | 31200074HB | 31200074HE || 0,11 — 0,25
745 | 8 4 3 79| 312000745HA | 312000745HB | 312000745HE | | 0,1 — 0,25
750 | 8 4 3 79 | 31200075HA | 31200075HB | 31200075HE || 0,1 — 0,25
15 | 8 1 3 79| 312000755HA | 312000755HB | 312000755HE | | 0,11 = 0,25
760 | 8 [ 3 79 | 31200076HA | 31200076HB | 31200076HE || 011 — 0,25
770 | 8 [ 3 79| 31200077HA | 31200077HB | 31200077HE || 0,11 — 0,25
78 | 8 4 3 79| 31200078HA | 31200078HB | 31200078HE || 0,11 — 0,25
790 | 8 I 3 79 | 31200079HA | 31200079HB | 31200079HE || 0,1 — 025
800 | 8 1 3 79 | 31200080HA | 31200080HB | 31200080HE || 0,1 - 027
810 | 10 4 40 89 | 31200081HA | 31200081HB | 3120008THE || 0,1 — 0,27
820 | 10 4 10 89 | 31200082HA | 31200082HB | 31200082HE || 0,11 — 0,27
830 | 10 4 40 89 | 31200083HA | 31200083HB | 31200083HE | [ 011 — 027
840 | 10 4 40 89 | 31200084HA | 31200084HB | 31200084HE || 0,1 — 0,27
850 | 10 4 40 89| 31200085HA | 31200085HB | 31200085HE | | 0,1 — 0,27
860 | 10 4 40 89 | 31200086HA | 31200086HB | 31200086HE | | 0,11 — 0,27

Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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g Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

ling Tool Solutions:

d d, Iy I I HA HB HE
mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U

870 | 10 | 47 40 | 89 | 31200087HA | 31200087HB | 31200087HE || 0,11 — 0,27
880 | 10 | 47 40 | 89 | 31200088HA | 31200088HB | 31200088HE || 0,11 — 0,27
890 | 10 | 47 | 40 | 89 | 31200089HA | 31200089HB | 31200089HE || 011 - 0,27
900 | 10 | 47 | 40 | 89 | 31200090HA | 31200090HB | 31200090HE || 0,2 — 028
910 | 10 | 47 | 40 | 89 | 31200091HA | 31200091HB | 3120009THE || 012 — 028
920 | 10 | 47 | 40 89| 31200092HA | 31200092HB | 31200092HE || 0,2 — 0,28
925 | 10 | 41 | 4 89| 312000925HA | 312000925HB | 312000925HE | | 0,2 — 0,28
930 | 10 | 471 | 40 89 | 31200093HA | 31200093HB | 31200093HE || 0,12 — 0,28
93 | 10 | 4 40 89| 312000935HA | 312000935HB | 312000935HE | | 0,02 — 0,28
940 [ 10 | 4 40 89 | 31200094HA | 31200094HB | 31200094HE || 0,2 — 0,28
950 | 10 | 47 40 89| 31200095HA | 31200095HB | 31200095HE || 0,12 — 0,28
95 | 10 47 40 89 | 312000955HA | 312000955HB | 312000955HE | | 0,02 — 0,28
960 | 10 47 40 89| 31200096HA | 31200096HB | 31200096HE || 0,02 — 0,28
970 | 10 17 40 89| 31200097HA | 31200097HB | 31200097HE || 0,12 — 0,28
980 [ 10 | 47 40 | 89 | 31200098HA | 31200096HB | 31200098HE || 0,12 — 0,28
99 | 10 | 47 40 |89 | 31200099HA | 31200099HB | 31200099HE || 0,12 — 0,28
100 10 | 4 40 | 89 | 31200100HA | 31200100HB | 31200100HE || 0,13 — 0,30
1010 | 12 55 45| 102 | 31200101HA | 31200101HB | 31200101HE || 0,13 — 0,30
1020 | 12 55 45 | 102 | 31200102HA | 31200102HB | 31200102HE || 0,13 — 030
1030 | 12 55 45| 102 | 31200103HA | 31200103HB | 31200103HE || 0,13 — 0,30
1040 | 12 55 | 45 | 102 | 31200104HA | 31200104 | 31200104HE |[ 0,13 — 030
1050 | 12 55 | 45 | 102 | 31200105HA | 31200105HB | 31200105HE || 0,13 — 0,30
1060 | 12 55 | 45 | 102 | 31200106HA | 31200106HB | 31200106HE || 0,13 — 0,30
1070 | 12 55 | 45 | 102 | 31200107HA | 31200107HB | 31200107HE || 0,13 — 0,30
1080 | 12 55 | 45 | 102 | 31200108HA | 31200108HB | 31200108HE || 0,13 = 0,30
1090 | 12 55 45 | 102 | 31200109HA | 31200109HB | 31200109HE || 0,13 — 0,30
1,00 | 12 55 45| 102 | 31200110HA | 31200110HB | 31200110HE || 0,14 — 0,32
N0 | n 55 45 | 102 | 31200111HA | 31200111HB | 3120011THE | [ 0,14 — 0232
1,20 | 12 55 45 | 102 | 31200112HA | 3120011268 | 31200112HE || 0,14 — 0,32
11,0 | 12 55 45 | 102 | 31200113HA | 312001138 | 31200113HE || 0,04 — 032
140 | 12 55 45 | 102 | 31200114HA | 31200114HB | 31200114HE || 0,14 — 0,32
11,50 | 12 55 45 | 102 | 31200115HA | 31200115HB | 31200115HE || 0,14 — 0,32
1,60 | 12 55 45 | 102 | 31200116HA | 31200116HB | 31200116HE || 0,14 — 0,32
1,0 | 12 55 45 | 102 | 31200117HA | 31200117HB | 31200117HE || 0,14 — 0,32
180 | 12 55 45 | 102 | 31200118HA | 31200118HB | 31200118HE || 0,14 — 032
19 | 12 55 45 | 102 | 31200119HA | 31200119HB | 31200119E || 0,14 — 032
1200 | 12 55 | 45 | 102 | 31200120HA | 31200120HB | 31200120HE || 0,5 — 0,32
1220 | 14 60 | 45 | 107 | 31200122HA | 31200122HB | 31200122HE || 015 — 0232
1250 | 14 60 | 45 | 107 | 31200125HA | 31200125HB | 31200125HE || 015 = 0,32
1270 | 14 60 | 45 | 107 | 31200127HA | 31200127HB | 31200127HE || 015 — 032
1280 | 14 60 | 45 | 107 | 31200128HA | 31200128HB | 31200128HE || 015 - 0,232
1300 | 14 60 | 45 | 107 | 31200130HA | 31200130HB | 31200130HE || 015 - 0,32
1350 | 14 60 | 45 | 107 | 31200135HA | 31200135HB | 31200135HE || 015 - 0,32
1370 | 14 60 | 45 | 107 | 31200137HA | 312001378 | 31200137HE || 015 - 0,32
1380 | 14 60 | 45 | 107 | 31200136HA | 31200138HB | 31200138HE | 0,15 — 032
1400 | 14 60 | 45 | 107 | 31200140HA | 31200140HB | 31200140HE || 06 - 0,35
1420 | 16 65 48| 115 | 31200142HA | 31200142H8 | 31200142HE || 0,16 — 0,35
1450 | 16 65 48| 115 | 31200145HA | 312001458 | 31200145HE || 0,16 — 035
1470 | 16 65 48| 115 | 31200147HA | 31200147HB | 31200147HE || 0,16 — 0,35
1480 | 16 65 48| 115 | 31200148HA | 31200146HB | 31200148HE || 0,16 — 0,35
1500 | 16 65 48| 115 | 31200150HA | 31200150 | 31200150HE || 0,16 — 0,35
1520 | 16 65 48| 115 | 31200152HA | 3120015268 | 31200152HE || 0,16 — 0,35
1530 | 16 | 5 48| 115 | 31200153HA | 31200153HB | 31200153HE | [ 0,16 — 0,35
1550 | 16 65 | 48 | 115 | 31200155HA | 31200155HB | 31200155HE || 0,16 — 0,35
1570 | 16 65 | 48 | 115 | 31200157HA | 31200157HB | 31200157HE || 0,16 — 0,35
15,80 | 16 5 | 48 | 115 | 31200156HA | 31200158HB | 31200158HE || 0,16 — 0,35
1600 | 16 65 | 48 | 115 | 31200160HA | 31200160HB | 31200160HE || 017 — 037
1650 | 18 73 | 48 | 123 | 31200165HA | 31200165HB | 31200165HE || 017 - 0,37
1680 | 18 73 | 48 | 123 | 31200168HA | 31200168HB | 31200168HE | [ 0,07 — 037
1700 | 18 73 48 | 123 | 31200170HA | 31200170HB | 31200170HE || 0,17 — 0,37
1750 | 18 73 48| 123 | 31200175HA | 31200175HB | 31200175HE || 0,17 — 0,37

17,70 |18 73 48| 123 | 31200177HA | 31200177HB | 31200177HE || 0,18 — 040 W-
1780 | 18 73 48| 123 | 31200178HA | 31200178HB | 31200178HE | [ 0,18 — 040 Tugesty ) )
1800 | 18 | 73 | 48 | 123 | 31200180HA | 312001808 | 31200180HE || 0,18 — 040 kit /Hite | < 450 N/mm? | < 600 N/mm
1850 | 20 79 50 | 131 | 31200185HA | 31200185HB | 31200185HE || 0,18 — 0,40 WL/ 12 375
1880 | 20 79 50 | 131 | 31200188HA | 31200188 | 31200188HE | [ 0,18 — 040
1900 | 20 79 50 | 131 | 31200190HA | 31200190HB | 31200190HE || 0,18 — 0,40
19,50 | 20 79 50 | 131 | 31200195HA | 31200195HB | 31200195HE || 0,18 — 0,40 !
19,80 | 20 79 50 | 131 | 31200198HA | 31200198HB | 31200198HE | [ 0,20 — 045 Lofest 1 10 /e

20,00 20 79 50 131 | 31200200HA | 31200200HB | 31200200HE 020 - 045 kel ”ﬁ’?e
Ve (m/min) 220

Rostfreie Stihle

Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 140 \ 130 \ 130 \ 120 \ 60 \ 100 \ 50 \ 150 \ 80 |
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

m TiAIN|| HA || HB || HE || 5XD || VHM || -~ Werke

VHM-Hochleistungsbohrer 5xD

Ohne Innenkiihlung

rdig

===
mm/U

006 - 014

;
300 | 6 28 | 36 | 66 | 51100031HA | 51100031HB | 5110003THE || 006 — 0,14
. 30 | 6 28 | 36 | 66 | 511000326 | 51100037HB | 51100032HE || 006 — 0,14
max 330 | 6 28 | 36 | 66 | 51100033HA | 51100033H3 | 51100033HE | [ 0,06 — 0,14
L 340 | 6 28 | 36 | 66 | 51100034HA | 51100034HB | 51100034HE || 0,06 — 0,14
350 | 6 28 | 36 | 66 | 51100035HA | 51100035HB | 51100035HE || 006 — 0,14
360 | 6 28 | 36 | 66 | 51100036HA | 51100036HB | 51100036HE || 0,06 — 0,14
— 30 | 6 28 | 36 | 66 | 51100037HA | 51100037H8 | 51100037HE || 0,06 — 0,14
380 | 6 3 | 36 | 74 | 51100036HA | 51100038HB | 51100038HE || 0,06 — 0,14
b 30 | 6 3 | 36 | 74 | 51100039HA | 51100039H8 | 51100039HE || 0,06 — 0,14
400 | 6 3 | 36 | 74 | 51100040HA | 51100040HB | 51100040HE || 0,08 — 0,16
— 400 | 6 3% | 36 | 74 | 51100041HA | 51100041HB | 5110004THE || 0,08 = 0,16
] 420 | 6 3% | 36 | 74 | 51100042HA | 51100042 | 51100042HE || 008 - 0,14
430 | 6 3 | 36 | 74 | 51100043HA | 51100043HB | 51100043HE || 0,08 = 0,16
440 | 4 % | 3% 74| 51100044HA | 51100044HB | 51100044HE || 0,08 — 0,16
450 | 6 36 | 36 | 74 | 51100045HA | 51100045H8 | 51100045HE || 008 — 0,16
L 460 | ¢ 36 | 36 | 74 | 51100046HA | 51100046H8 | 51100046HE || 008 — 0,1
465 | 6 36 | 36 | 74 | 511000465HA | 511000465HB | 511000465HE | | 0,08 — 0,16
470 | 6 36 | 36 | 74 | 51100047HA | 51100047HB | 51100047HE || 008 — 0,1
480 | ¢ 44 | 36 | 82 | 51100048HA | 51100048H3 | 51100048HE | | 0,08 — 0,16
L g 490 | ¢ 44 | 36 | 82 | 51100049HA | 51100049HB | 51100049HE || 0,08 — 0,16
L g 500 | 6 44 | 36 | 82 | 511000506 | 51100050H8 | 51100050HE || 0,09 — 020
2 50 | 6 44 | 36 | 82 | 51100051HA | 51100051HB | 5110005THE || 0,09 — 0,20
o = 15 dy 520 | 6 4 | 36 | 82 | 511000526 | 51100052H8 | 51100052HE || 0,09 — 0,20
530 | 6 44 | 36 | 82 | 51100053HA | 51100053H8 | 51100053HE | | 0,09 — 0,20
540 | 6 44 | 36 | 82 | 51100054HA | 51100054HB | 51100054HE || 0,09 — 0,20
550 | 6 44 | 36 | 82 | 51100055HA | 51100055HB | 51100055HE | | 0,09 — 0,20
55 | 6 44 | 36 | 82 | ’511000555HA | 511000555HB | 511000555HE | | 0,09 = 0,20
560 | 6 44 | 36 | 82 | 51100056HA | 511000568 | 51100056HE || 0,09 — 0,20
500 | 6 44 | 36 | 82 | 51100057HA | 51100057H8 | 51100057HE || 009 = 0,20
580 | 6 44 | 36 | 82 | 51100058HA | 5110005848 | 51100058HE || 009 — 020
590 | 6 44 | 36 | 82 | 51100059HA | 51100059H8 | 51100059HE || 009 — 0,20
4 600 | 6 44 | 36 | 82 | 51100040HA | 51100060H8 | 51100060HE || 0,10 — 023
610 | 8 53 | 36 | 91 | 51100061HA | 51100061HB | 5110006THE || 0,0 — 0,23
620 | 8 53 3 | 91 | 51100062\ | 51100062H8 | 51100062HE || 0,0 — 0,23
- Hochleistungsbohrer f den 630 | 8 53 | 36 | 91 | 51100063HA | 51100063HB | 51100063HE || 0,0 — 0,23
universellen Einsotz 640 | 8 53 | 36 | 91 | 51100064HA | 51100064HB | 51100064HE || 0,0 — 0,23
- Uttafeinstkorn-VHM mit modernster 650 | 8 53 | 36 | 91 | 51100065HA | 51100065HB | 51100065HE || 0,0 — 023
TN Beschichtung 660 | 8 53 | 36 | 91 | 51100066HA | 51100066HB | 51100066HE | [ 0,10 — 0,23
'SBE';]W“TGSe'f?%!le"f"e'“"gU"dh°he 670 | 8 53 | 36 | 91 | 5T100067HA | 51100067H8 | 51100067HE || 0,00 = 0,23
onrungsqualfren . 680 | 8 53 36 91| 51100068HA | 51100068HB | 51100068HE | | 0,10 — 0,23
~ geode fluptschniden und di 690 | 8 53 36 91 | 51100069HA | 51100049HB | 51100069HE | [ 0,0 — 0,23
verstiitkte Geometrie sorgen fir einen 2 L g
opfimalen Spanbruch und hichse 700 | 8 53 | 36 | 91 | 51100070HA | 511000708 | 51100070HE |[ 011 - 025
Prozesssicherheit 70 | 8 53 | 36 | 91 | 51100071HA | 51100071HB | 5110007THE || 011 = 025
720 | 8 53 | 36 | 91 | 51100072HA | 511000728 | 51100072HE || 011 = 0725
730 | 8 53 | 36 | 91 | 51100073HA | 51100073HB | 51100073HE || 011 = 025
740 | 8 53 | 3 91 | 51100074HA | 51100074HB | 51100074HE | [ 0,1 — 0,25
750 | 8 55 | 36 | 91 | 51100075HA | 51100075HB | 51100075HE | [ 0,1 — 025
760 | 8 53 | 36 | 91 | 51100076HA | 51100076HB | 51100076HE || 011 = 025
770 | 8 55 | 36 | 91 | 51100077HA | 51100077HB | 51100077HE | [ 0,1 = 025
78 | 8 53 | 36 | 91 | 51100078HA | 51100078HB | 51100078HE || 0,1 = 0,25
790 | 8 53 | 36 | 91 | 51100079HA | 51100079HB | 51100079HE | [ 0,1 — 0,25
800 | 8 53 | 36 | 91 | 51100080HA | 51100080HB | 51100080HE || 0,1 — 0,27
810 | 10 | 4 40 | 103 | 5110008THA | 51100081HB | 51100081HE | [ 0,1 — 0,27
820 | 10 | 61 40 | 103 | 51100082HA | 51100082H8 | 51100082HE | | 0,1 — 0,27
830 | 10 | 4 40 | 103 | 51100083HA | 5110008318 | 51100083HE | [ 0,1 — 0,27
840 | 10 | 61 40 | 103 | 51100084HA | 51100084HB | 51100084HE | [ 0,11 — 0,27
850 | 10 | & 40| 103 | 51100085HA | 51100085HB | 51100085HE || 0,11 = 0,27
860 | 10 | & 40 | 103 | 51100086HA | 5110008648 | 51100086HE | [ 0,1 — 0,27
870 | 10 | & 40| 103 | 51100087HA | 51100087HB | 51100087HE || 0,11 — 0,27
880 | 10 | & 40| 103 | 51100088HA | 5110008848 | 51100088HE |[ 0,1 — 0,27
890 | 10 | & 40| 103 | 51100089HA | 51100089HB | 51100089HE || 0,11 — 0,27
900 | 10 | & 40 | 103 | 51100090HA | 51100090HB | 51100090HE || 0,12 — 0,28
910 | 10 | 6 40 | 103 | 51100091HA | 51100091HB | 51100091HE | [ 0,]2 — 0,28
920 | 10 | & 40| 103 | 51100092HA | 5110009248 | 51100092HE || 0,12 — 0,28
925 | 10 | 61 40 | 103 | 511000925HA | 51100092548 | 511000925HE | [ 0,12 = 0,28
930 | 10 | 6l 40 | 103 | 51100093HA | 51100093HB | 51100093HE || 0,12 — 0,28
940 | 10 | & 40 | 103 | 51100094HA | 5110009448 | 51100094HE | [ 0,02 — 0,28
950 | 10 | 6l 40| 103 | 51100095HA | 51100095HB | 51100095HE | [ 0,02 — 0,28
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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ng Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

ling Tool Solutions:

d d lh ls h HA HB HE
mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U

9,60 10 61 40 103 | 51100096HA | 51100096HB | 51100096HE 012 - 028
9,70 10 61 40 103 51100097HA | 51100097HB | 51100097HE 012 - 0728
9,80 10 61 40 103 | 51100098HA | 51100098HB | 51100098HE 012 - 028
9,90 10 601 40 103 | 51100099HA | 51100099HB | 51100099HE 012 - 028
9,92 10 61 40 103 | 511000992HA | 511000992HB | 511000992HE | | 012 - 0,28
10,00 10 61 40 103 | 51100100HA | 51100100HB | 51100100HE 013 - 030
10,10 12 71 45 118 5110010THA | 51100101HB | 5110010THE 013 - 1030
10,20 12 71 45 118 | 51100102HA | 51100102HB | 51100102HE 013 - 030
10,30 12 71 45 118 51100103HA | 51100103HB | 51100103HE 013 - 030
10,40 12 71 45 118 51100104HA | 51100104HB | 51100104HE 013 - 030
10,50 12 71 45 118 51100105HA | 51100105HB | 51100105HE 013 - 030
10,60 12 71 45 118 | 51100106HA | 51100106HB | 51100106HE 013 - 030
10,70 12 71 45 118 | 51100107HA | 51100107HB | 51100107HE 013 - 1030
10,80 12 71 45 118 51100108HA | 51100108HB | 51100108HE 013 - 030
10,90 12 71 45 118 | 51100109HA | 51100109HB | 51100109HE 013 - 030
11,00 12 71 45 118 51100110HA | 51100110HB | 51100110HE 014 - 032
11,10 12 71 45 118 | 51100111HA | 51100111HB | 5110011THE 014 - 032
11,20 12 71 45 118 51100112HA | 51100112HB | 51100112HE 014 - 032
11,30 12 71 45 118 51100113HA | 51100113HB | 51100113HE 014 - 1032
11,40 12 71 45 118 | 51100114HA | 51100114HB | 51100114HE 014 - 1032
11,50 12 71 45 118 51100115HA | 51100115HB | 51100115HE 014 - 032
11,60 12 71 45 118 | 51100116HA | 51100116HB | 51100116HE 014 - 1032
11,70 12 71 45 118 51100117HA | 51100117HB | 51100117HE 014 - 1032
11,80 12 71 45 118 | 51100118HA | 51100118HB | 51100118HE 014 - 1032
11,90 12 71 45 118 51100119HA | 51100119HB | 51100119HE 014 - 032
12,00 12 71 45 118 51100120HA | 51100120HB | 51100120HE 015 - 032
12,10 14 71 45 124 51100121HA | 51100121HB | 51100121HE 015 - 032
12,20 14 71 45 124 51100122HA | 51100122HB | 51100122HE 015 - 032
12,30 14 77 45 124 | 51100123HA | 51100123HB | 51100123HE 015 - 032
12,40 14 71 45 124 51100124HA | 51100124HB | 51100124HE 015 - 032
12,50 14 77 45 124 | 51100125HA | 51100125HB | 51100125HE 015 - 032
12,70 14 71 45 124 51100127HA | 51100127HB | 51100127HE 015 - 032
13,00 14 77 45 124 | 51100130HA | 51100130HB | 51100130HE 015 - 032
13,50 14 77 45 124 51100135HA | 51100135HB | 51100135HE 015 - 032
13,70 14 77 45 124 51100137HA | 51100137HB | 51100137HE 015 - 032
13,80 14 77 45 124 | 51100138HA | 51100138HB | 51100138HE 015 - 032
13,90 14 17 45 124 51100139HA | 51100139HB | 51100139HE 015 - 032
14,00 14 77 45 124 | 51100140HA | 51100140HB | 51100140HE 016 - 035
14,10 16 83 48 133 5110014THA | 51100141HB | 5110014THE 016 - 035
14,20 16 83 48 133 51100142HA | 51100142HB | 51100142HE 016 - 1035
14,50 16 83 48 133 51100145HA | 51100145HB | 51100145HE 016 - 035
14,70 16 83 48 133 51100147HA | 51100147HB | 51100147HE 016 - 035
15,00 16 83 48 133 | 51100150HA | 51100150HB | 51100150HE 016 - 035
15,20 16 83 48 133 51100152HA | 51100152HB | 51100152HE 016 - 035
15,50 16 83 48 133 | 51100155HA | 51100155HB | 51100155HE 016 - 035
15,70 16 83 48 133 51100157HA | 51100157HB | 51100157HE 016 - 035
15,80 16 83 48 133 | 51100158HA | 51100158HB | 51100158HE 016 - 035
16,00 16 83 48 133 51100160HA | 51100160HB | 51100160HE 017 - 037
16,50 18 93 48 143 | 51100165HA | 51100165HB | 51100165HE 017 - 037
17,00 18 93 48 143 | 51100170HA | 51100170HB | 51100170HE 017 - 037
17,50 18 93 48 143 51100175HA | 51100175HB | 51100175HE 017 - 037
18,00 18 93 48 143 | 51100180HA | 51100180HB | 51100180HE 018 - 040
18,50 20 101 50 153 51100185HA | 51100185HB | 51100185HE 018 - 040
19,00 20 101 50 153 | 51100190HA | 51100190HB | 51100190HE 018 - 040
19,50 20 101 50 153 51100195HA | 51100195HB | 51100195HE 018 - 040
20,00 20 101 50 153 | 51100200HA | 51100200HB | 51100200HE 020 - 045

Tugfestigkeit/ Hartle < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m,/min) | 105 [ a0 | 180 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
[V, (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 45 \ 120 \ 60 |
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

51200 oo el e | P

VHM-Hochleistungsbohrer 5xD

Mit Innenkiihlung

oo

Vorschub
mm/U

200 | 4 2% 28 62 | 51200020HA - - 005 - 012

210 | 4 2% 28 62| 51200021HA = = 005 - 0,12

25 | 4 2% 28 62| 512000215HA - - 005 - 012

- 220 | 4 2% 28 62| 51200022HA = = 005 - 012

230 | ¢4 2% 28 62| 51200023HA - - 005 - 012

b 200 | 4 2% 28 62| 51200024HA = = 005 = 0,12

250 | 4 2% 28 62| 51200025HA - - 005 - 012

260 | 4 % 28 62| 51200026HA = = 005 - 012

— 265 | 14 2% 28 62| 512000265HA - - 005 - 012

270 | 4 2 28 62| 51200027HA = = 005 = 012

Ly 280 | 4 2 28 62 | 51200028HA - - 005 - 0,12
285 | 14 2 28 62| 512000285HA = = 005 - 012

— 290 | 14 2 28 62| 51200029HA - - 005 - 012

] 300 | 6 2 3 66| 51200030HA | 51200030HB_| 51200030HE | [ 0,06 — 0,14

300 | 6 2 3 66 | 51200031HA | 51200031HB | 5120003THE || 0,06 — 0,14

320 | 6 28 36 66 | 51200032HA | 51200032HB | 51200032HE | [ 0,06 - 0,14

325 | 6 28 3 66 | 512000325HA | 512000325HB | 512000325HE | | 0,06 - 0,14

s 330 | 6 28 3 66 | 51200033HA | 51200033HB | 51200033HE | [ 0,06 - 0,14

340 | 6 28 3 66 | 51200034HA | 51200034HB | 51200034HE || 0,06 - 0,14

350 | 6 28 36 66 | 51200035HA | 51200035HB | 51200035HE | [ 0,06 - 0,14

360 | 6 28 36 66 | 51200036HA | 51200036HB | 51200036HE | | 0,06 - 0,14

370 | 6 28 36 66| 51200037HA | 51200037HB | 51200037HE | [ 0,06 - 0,14

_ — 380 | 6 36 36 74| 51200038HA | 51200038HB | 51200038HE || 0,06 — 0,14
L g, 390 | 6 36 36 74| 51200039HA | 51200039HB | 51200039HE | [ 0,06 - 0,14
400 | 6 36 36 74| 51200040HA | 51200040H8 | 51200040HE || 0,08 — 0,16

tooe = =15 x dy 400 | ¢ 36 36 74| 51200041HA | 51200041H8 | 5120004THE | [ 0,08 — 0,16
420 | 6 36 36 74| 51200042HA | 51200042HB | 51200042HE || 0,08 — 0,16

430 | 6 36 36 74| 51200043HA | 51200043HB | 51200043HE | [ 0,08 - 0,16

440 | 6 36 36 74| 51200044HA | 51200044HB | 51200044HE || 0,08 - 0,16

450 | 6 3 36 74| 51200045HA | 51200045H8 | 51200045HE | [ 0,08 — 0,16

460 | 6 36 36 74| 51200046HA | 51200046HB | 51200046HE || 0,08 — 0,16

465 | 6 36 36 74| 512000465HA | 512000465HB | 512000465HE | [ 0,08 — 0,16

470 | 6 3 36 74| 51200047HA | 51200047HB | 51200047HE || 0,08 — 0,16

480 | 6 4 36 82 | 51200048HA | 51200048HB | 51200048HE | [ 0,08 — 0,16

d 49 | ¢ [ 36 82 | 51200049HA | 51200049HB | 51200049HE || 0,08 — 0,16

500 | 6 4 36 82 | 51200050HA | 51200050HB | 51200050HE | [ 0,09 — 0,20
510 | 6 4 36 82| 51200051HA | 51200051HB | 5120005THE || 0,09 — 0,20

- Hochleistungsbohrer fir den 5,20 6 4 36 82 | 51200052HA | 51200052HB | 51200052HE || 0,09 - 0,20
universellen Einsafz 530 | 6 4 36 82 | 51200053HA | 51200053HB | 51200053HE || 0,09 — 0,20
+ Uttrofeinstkorn-VHA mit modernster 540 | 6 [ 36 82| 51200054HA | 51200054HB | 51200054HE || 009 — 020
TIAIN Beschichiung 550 | 6 4 3 82| 51200055HA | 51200055H8 | 51200055HE | [ 0,09 — 0,20
« seh gute Selbstzentrierung und hohe 5,55 6 44 36 82 | 512000555HA | 512000555HB | 512000555HE || 0,09 — 0,20
B"h'[‘i‘"gﬂs“”“'"“h'e"ﬂ L4 5,60 6 4 36 82 | 51200056HA | 51200056HB | 51200056HE | [ 0,09 — 0,20
32:;08[“5%‘1};;125:8982:’9’;" fll?reinen 5,70 6 4 36 82 | 51200057HA | 51200057HB | 51200057HE || 0,09 = 0,20
opfmlen Spanbrch und hichse 580 | 6 1 3 82| 51200058HA | 51200058HB | 51200058HE || 0,09 — 0,20
Pozesssichorheit 59 | 6 1 3 82 | 51200059HA | 51200059HB | 51200059HE | [ 0,09 — 0,20
600 | 6 I 3 82| 51200060HA | 51200060HB | 51200060HE || 0,00 - 0,23

610 | 8 53 3 91| 51200061HA | 51200061HB | 51200061HE | [ 0,10 - 0,23

620 | 8 53 3 91| 51200062HA | 51200062H8 | 51200062HE || 0,10 - 0,23

830 | 8 53 3 91 | 51200063HA | 51200063HB | 51200063HE | [ 0,10 - 023

640 | 8 53 3 91 | 51200064HA | 51200064HB | 51200064HE || 0,0 - 0,23

650 | 8 53 36 91| 51200065HA | 51200065HB | 51200065HE | [ 0,10 - 0,23

660 | 8 53 3 91| 51200066HA | 51200066HB | 51200066HE || 0,10 - 0,23

670 | 8 53 36 91| 51200067HA | 51200067H8 | 51200067HE | [ 0,10 - 023

680 | 8 53 36 91 | 51200068HA | 51200068HB | 51200068HE || 0,10 - 0,23

690 | 8 53 36 91 | 51200069HA | 51200069H8 | 51200069HE | [ 0,10 - 0,23

700 | 8 53 36 91| 51200070HA | 51200070H8 | 51200070HE || 0,11 - 025

10 | 8 53 36 91| 51200071HA | 51200071H8 | 51200071HE | [ 0,11 = 025

720 | 8 53 36 91 | 51200072HA | 51200072H8 | 51200072HE || 0,11 — 0,25

730 | 8 53 36 91 | 51200073HA | 51200073HB | 51200073HE | [ 0,11 - 0,25

740 | 8 53 36 91 | 51200074HA | 51200074H8 | 51200074HE || 0,11 - 025

745 | 8 53 36 91 | 512000745HA | 512000745HB | 512000745HE | [ 0,11 = 025

750 | 8 53 36 91 | 51200075HA | 51200075HB | 51200075HE || 0,11 - 0,25

75 | 8 53 36 91 | 512000755HA | 512000755HB | 512000755HE | [ 0,11 = 0,25

760 | 8 53 36 91 | 51200076HA | 51200076HB | 51200076HE || 0,11 — 025

770 | 8 53 36 91| 51200077HA | 51200077H8 | 51200077HE | [ 0,11 = 025

780 | 8 53 36 91 | 51200078HA | 51200078HB | 51200078HE || 0,11 - 0,25

790 | 8 53 36 91 | 51200079HA | 51200079HB | 51200079HE | [ 0,11 - 025

800 | 8 53 36 91 | 51200080HA | 51200080H8 | 51200080HE || 0,11 - 027

810 | 10 61 40 103 | 51200081HA | 51200081HB | 51200081HE | [ 001 — 027

820 | 10 61 40 103 | 51200082HA | 51200082HB | 51200082HE || 011 - 0,7

830 | 10 61 40 103 | 51200083HA | 51200083HB | 51200083HE | [ 0,1 - 0,27

840 | 10 81 40 103 | 51200084HA | 51200084HB | 51200084HE | [ 0,1 - 0,27

850 | 10 81 40 103 | 51200085HA | 51200085HB | 51200085HE | [ 0,11 — 027

860 | 10 61 10 103 | 51200086HA | 51200086HB | 51200086HE | [ 0,1 — 0,27

8,70 10 61 40 103 | 51200087HA | 51200087HB | 51200087HE 01 - 07

Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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TS
mm mm Art.-Nr. 3 Art.-Nr. mm/U

8,80 51200088HA | 51200088HB | 51200088HE 011 - 027
8,90 10 61 40 103 51200089HA | 51200089HB | 51200089HE 011 - 027

9,00 10 61 40 103 | 51200090HA | 51200090HB | 51200090HE 012 - 028
9,10 10 61 40 103 | 5120009THA | 51200091HB | 51200091HE 012 - 028
9,20 10 61 40 103 | 51200092HA | 51200092HB | 51200092HE 012 - 028
9,25 10 61 40 103 | 512000925HA | 512000925HB | 512000925HE | | 012 - 0,28
9,30 10 61 40 103 | 51200093HA | 51200093HB | 51200093HE 012 - 028
9,35 10 61 40 103 | 512000935HA | 512000935HB | 512000935HE | [ 0,12 — 0,28
9,40 10 61 40 103 | 51200094HA | 51200094HB | 51200094HE 012 - 028
9,50 10 61 40 103 | 51200095HA | 51200095HB | 51200095HE 012 - 028
9,55 10 61 40 103 | 512000955HA | 512000955HB | 512000955HE | | 012 - 0,28
9,60 10 61 40 103 | 51200096HA | 51200096HB | 51200096HE 012 - 028
9,70 10 61 40 103 | 51200097HA | 51200097HB | 51200097HE 012 - 028
9,80 10 61 40 103 | 51200098HA | 51200098HB | 51200098HE 012 - 028
9,90 10 61 40 103 | 51200099HA | 51200099HB | 51200099HE 012 - 028
9.92 10 61 40 103 | 512000992HA | 512000992H8 | 512000992HE || 0,12 - 0,28
10,00 10 61 40 103 | 51200100HA | 51200100HB | 51200100HE 013 - 030
10,10 12 Al 45 118 | 51200101HA | 51200101HB | 5120010THE 013 - 030
10,20 12 Al 45 118 | 51200102HA | 51200102HB | 51200102HE 013 - 030
10,30 12 Al 45 118 | 51200103HA | 51200103HB | 51200103HE 013 - 030
10,40 12 Al 45 118 | 51200104HA | 51200104HB | 51200104HE 013 - 030
10,50 12 Al 45 118 | 51200105HA | 51200105HB | 51200105HE 013 - 030
10,60 12 Al 45 118 | 51200106HA | 51200106HB | 51200106HE 013 - 030
10,70 12 Al 45 118 | 51200107HA | 51200107HB | 51200107HE 013 - 030
10,80 12 Al 45 118 | 51200108HA | 51200108HB | 51200108HE 013 - 030
10,90 12 Al 45 118 | 51200109HA | 51200109HB | 51200109HE 013 - 0430
11,00 12 Al 45 118 | 51200110HA | 51200110HB | 51200110HE 014 - 032
11,10 12 Al 45 118 | 51200111HA | 51200111HB | 51200111HE 014 - 032
11,20 12 Al 45 118 | 51200112HA | 51200112HB | 51200112HE 014 - 032
11,30 12 71 45 118 | 51200113HA | 51200113HB | 51200113HE 014 - 032
11,40 12 Al 45 118 | 51200114HA | 51200114HB | 51200114HE 014 - 032
11,50 12 Al 45 118 | 51200115HA | 51200115HB | 51200115HE 014 - 032
11,60 12 Al 45 118 | 51200116HA | 51200116HB | 51200116HE 014 - 032
11,70 12 71 45 118 | 51200117HA | 51200117HB | 51200117HE 014 - 032
11,80 12 il 45 118 | 51200118HA | 51200118HB | 51200118HE 014 - 032
11,90 12 Al 45 118 | 51200119HA | 51200119HB | 51200119HE 014 - 032
12,00 12 Al 45 118 | 51200120HA | 51200120HB | 51200120HE 015 - 032
12,10 14 71 45 124 | 5120012THA | 51200121HB | 5120012THE 015 - 032
12,20 14 71 45 124 | 51200122HA | 51200122H8 | 51200122HE 015 - 032
12,30 14 77 45 124 | 51200123HA | 51200123HB | 51200123HE 015 - 032
12,40 14 77 45 124 | 51200124HA | 51200124HB | 51200124HE 015 - 032
12,50 14 71 45 124 | 51200125HA | 51200125HB | 51200125HE 015 - 032
12,70 14 71 45 124 | 51200127HA | 51200127HB | 51200127HE 015 - 032
12,80 14 77 45 124 | 51200128HA | 51200128HB | 51200128HE 015 - 032
13,00 14 77 45 124 | 51200130HA | 51200130HB | 51200130HE 015 - 032
13,50 14 71 45 124 | 51200135HA | 51200135HB | 51200135HE 015 - 032
13,70 14 77 45 124 | 51200137HA | 51200137HB | 51200137HE 015 - 032
13,80 14 71 45 124 | 51200138HA | 51200138HB | 51200138HE 015 - 032
13,90 14 77 45 124 | 51200139HA | 51200139HB | 51200139HE 015 - 032
14,00 14 71 45 124 | 51200140HA | 51200140HB | 51200140HE 016 - 035
1410 16 83 48 133 | 51200141HA | 51200141HB | 51200141HE 016 - 035
14,20 16 83 48 133 | 51200142HA | 51200142HB | 51200142HE 016 - 035
14,50 16 83 48 133 | 51200145HA | 51200145HB | 51200145HE 016 - 035
14,70 16 83 48 133 | 51200147HA | 51200147HB | 51200147HE 016 - 035
14,80 16 83 48 133 | 51200148HA | 51200148HB | 51200148HE 016 - 035
15,00 16 83 48 133 | 51200150HA | 51200150HB | 51200150HE 016 - 035
15,10 16 83 48 133 | 5120015THA | 51200151HB | 5120015THE 016 - 035
15,20 16 83 48 133 | 51200152HA | 51200152HB | 5120015ZHE 016 - 035
15,30 16 83 48 133 | 51200153HA | 51200153HB | 51200153HE 016 - 035
15,50 16 83 48 133 | 51200155HA | 51200155HB | 51200155HE 016 - 035
15,70 16 83 48 133 | 51200157HA | 51200157HB | 51200157HE 016 - 035
15,80 16 83 48 133 | 51200158HA | 51200158HB | 51200158HE 016 - 035
16,00 16 83 48 133 | 51200760HA | 51200160HB | 51200160HE 017 - 037
16,50 18 93 48 143 | 51200165HA | 51200165HB | 51200165HE 017 - 037
16,80 18 93 48 143 | 51200168HA | 51200168HB | 51200168HE 017 - 037
17,00 18 93 48 143 | 51200170HA | 51200170HB | 51200170HE 017 - 037
17,50 18 93 48 143 | 51200175HA | 51200175H8 | 51200175HE 017 - 037
17,70 18 93 48 143 | 51200177HA | 51200177HB | 51200177HE 017 - 037
17,80 18 3 48 143 | 51200178HA | 51200178HB | 51200178HE 017 - 037
18,00 18 3 48 143 | 51200180HA | 51200180HB | 51200180HE 018 - 040
18,50 20 101 50 153 | 51200185HA | 51200185H8 | 51200185HE 018 - 040
18,80 20 101 50 153 | 51200188HA | 51200188HB | 51200188HE 018 - 040
19,00 20 101 50 153 | 51200790HA | 51200190HB | 51200190HE 018 - 040
19,50 20 101 50 153 | 51200195HA | 51200195HB | 51200195HE 018 - 040
19,80 20 101 50 153 | 51200198HA | 51200198HB | 51200198HE 018 - 040
20,00 20 101 50 153 | 51200200HA | 51200200HB | 51200200HE 020 - 045

Tugfestigkeit/ Hartle < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m,/min) | 125 [ 35 | om0 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 140 \ 130 \ 130 \ 120 \ 60 \ 100 \ 50 \ 150 \ 80 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

71200 oo el el | P9 P

VHM-Hochleistungsbohrer 7xD

Mit Innenkiihlung

rdiq
E B .
. mm/U
280 | 4 30 | 28 | 66 | 71200028HA - - 004 - 012
300 | 6 3¢ | 36 | 72 | 71200030HA | 7120003068 | 712000308 || 006 = 0,14
300 | 6 3 | 36 | 72 | 71200031HA | 7120003168 | 7120003THE || 0,06 - 0,14
‘ 317 | 6 3 | 36 | 72 |712000317HA | 712000317HB | 712000317HE | | 0,06 - 0,14
mx 320 | 6 3 | 36 | 72 | 71200032HA | 7120003268 | 71200032 || 006 - 0,14
N 325 | 6 3 | 36 | 72 |712000325HA | 712000325HB | 712000325HE | | 0,06 = 0,14
330 | 6 3 | 36 | 72 | 71200033HA | 7120003348 | 71200033t || 006 — 0,14
340 | 6 3 | 36 | 72 | 71200034HA | 7120003448 | 71200034HE || 006 - 0,14
350 | 6 3 | 36 | 72 | 71200035HA | 71200035H8 | 7120003%HE || 006 - 0,14
L | 357 | 6 3 | 36 | 72 | 712000357HA | 712000357HB | 712000357HE | | 0,06 — 0,14
360 | 6 3 | 36 | 72 | 71200036HA | 71200036H8 | 71200036HE || 006 - 0,14
370 | 6 3 | 36 | 72 | 71200037HA | 71200037HB | 71200037HE || 006 — 0,14
380 | 6 43 | 36 | 81 | 71200038HA | 7120003848 | 71200038HE || 006 - 0,14
— 390 | 6 43 | 36 | 81 | 71200039HA | 71200039H8 | 71200039HE || 006 — 0,14
397 | 6 43 | 36 | 81 |712000397HA | 712000397HB | 712000397HE || 006 - 0,14
—‘ 400 | 6 43 | 36 | 81 | 71200040HA | 7120004068 | 71200040HE || 008 — 0,16
410 | 6 43 | 36 | 81 | 71200041HA | 71200041H8 | 7120004THE || 008 - 0,16
L 420 | 6 43 | 36 | 81 | 7120004244 | 7120004248 | 71200042HE |[ 008 - 0,16
430 | 6 43 | 36 | 81 | 71200043HA | 7120004308 | 712000430 || 008 - 0,16
440 | 6 43 | 36 | 81 | 71200044HA | 7120004488 | 71200044HE || 008 - 0,16
- 450 | 6 43 | 36 | 81 | 71200045HA | 71200045H8 | 71200045HE || 008 - 0,16
Lgd 460 | 6 43 | 36 | 81 | 71200046HA | 7120004608 | 71200046HE || 008 - 0,16
2 470 | 6 43 | 36 | 81 | 71200047HA | 71200047H8 | 71200047HE || 008 - 0,16
e = b 15 X, 480 | 6 57| 36 | 95 | 71200048HA | 71200048H8 | 71200048HE || 008 - 0,16
19 | 6 57| 36 | 95 | 71200049HA | 71200049H8 | 71200049HE || 008 - 0,16
500 | 6 57| 36 | 95 | 71200050HA | 71200050H8 | 71200050HE || 0,09 - 0,20
510 | 6 57| 36 | 95 | 71200051HA | 7120005188 | 7120005THE || 0.09 - 0,20
50 | 6 57| 36 | 95 | 71200052HA | 7120005288 | 712000526€ || 009 - 0,20
530 | 6 57| 36 | 95 | 71200053HA | 7120005348 | 712000534 || 009 - 0,20
540 | 6 57| 36 | 95 | 71200054HA | 7120005488 | 71200054HE || 009 - 0,20
55 | 6 57| 36 | 95 | 71200055HA | 71200055H8 | 71200054 || 009 - 0,20
560 | 6 57| 36 | 95 | 71200056HA | 7120005618 | 71200056HE || 009 - 0,20
500 | 6 57| 36 | 95 | 71200057HA | 71200057H8 | 71200057HE || 009 - 0.0
580 | 6 57| 36 | 95 | 71200058HA | 71200058H8 | 71200038HE | [ 009 — 0,20
59 | 6 57| 36 | 95 | 71200059HA | 71200059HB | 71200059HE || 0,09 - 0,0
- Hochleistungsbobrer fir den 600 | 6 57| 36 | 95 | 71200060HA | 71200060H8 | 71200060HE || 0,10 - 0.3
universellen Einsatz 610 | 8 76 | 36 | 114 | 71200061HA | 71200061H8 | 71200061HE || 0,0 - 023
- Uttrafeinstkorn-VHA mit modernster 620 | 8 76 3 | 114 | 71200062HA | 71200062HB | 71200062HE || 00 - 0,23
TIAIN Beschichiung 630 | 8 | 76 | 36 | 114 | 71200063#A | 7120006318 | 712000634 || 0,0 - 0.3
'mg;’mSE'I*.’SIZ‘*""'G'“"QU"‘* hohe  e40 8 | 76 | 36 | 114 | 71200064HA | 71200064HB | 71200064HE || 010 - 023
gsquoltiten . 650 | 8 76 36 | 114 | 71200065HA | 71200065H8 | 71200065HE || 010 - 0,23
- gerade Houptschneiden und die
vestikle Geomete sogen frciren |860_| 76 | 36 | 114 | 71200066HA | 71200066HB | 71200066HE || 0,00 — 0,23
opfimdlen Spanbruch und hicste 670 | 8 76 | 36 | 114 | 71200067HA | 71200067H8 | 71200067HE || 0,00 - 0,23
Prozesssicherheit 680 | 8 76 | 36 | 114 | 71200068HA | 71200068H8 | 71200068HE || 0,0 — 0,23
690 | 8 76 | 36 | 114 | 71200049HA | 7120004948 | 712000694 || 0.0 - 023
700 | 8 76 | 36 | 114 | 71200070HA | 71200070H8 | 71200070HE || 0,1 - 0,25
70 | 8 76 | 36 | 114 | 71200071HA | 71200071H8 | 71200071HE || 0.1 - 0,25
720 | 8 76 | 36 | 114 | 7120007244 | 712000728 | 71200072HE || 01 = 025
730 | 8 76 | 36 | 114 | 71200073HA | 7120007308 | 71200073HE || 01 - 025
740 | 8 76 | 36 | 114 | 71200074HA | 7120007488 | 71200074HE || 0.1 = 025
750 | 8 76 | 36 | 114 | 71200075HA | 71200075H8 | 71200075HE || 01 - 0,25
760 | 8 76 | 36 | 114 | 71200076HA | 7120007608 | 71200076HE || 0.1 = 025
770 | 8 76 | 36 | 114 | 71200077HA | 71200077H8 | 71200077HE || 01 = 025
780 | 8 76 | 36 | 114 | 71200078HA | 71200078H8 | 71200078HE || 0.1 = 0.5
79 | 8 76 | 36 | 114 | 71200079HA | 712000798 | 71200079E || 01 = 025
800 | 8 76 | 36 | 114 | 71200080HA | 71200080H8 | 71200080HE || 0.1 - 0,27
810 | 10 | 95 | 40 | 142 | 71200081HA | 712000818 | 71200081HE || 011 - 027
820 | 10 | 95 | 40 | 142 | 71200082HA | 71200082HB | 71200082HE || 011 - 027
830 | 10 | 95 | 40 | 142 | 712000834\ | 71200083 | 712000834 || 011 - 027
840 | 10 | 95 | 40 | 142 | 71200084HA | 71200084HB | 71200084HE || 011 - 027
85 | 10 | 95 | 40 | 142 | 71200085HA | 71200085HB | 71200085HE || 011 - 027
860 | 10 | 95 | 40 | 142 | 71200086HA | 71200086HB | 71200086HE || 011 - 027
870 | 10 | 95 | 40 | 142 | 71200087 | 71200087HB | 71200087HE || 011 - 027
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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d] dz Iz |3 I] HA 1] HE VO[S(hUh
mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U

8,80 10 95 40 142 | 71200088HA | 71200088HB | 71200088HE 0,11 0,27
8,90 10 95 40 142 | 71200089HA | 71200089HB | 71200089HE 0 - 07
9,00 10 95 40 142 | 71200090HA | 71200090HB | 71200090HE 012 - 028
9,10 10 95 40 142 | 71200091HA | 71200091HB | 71200091HE 012 - 028
9,20 10 95 40 142 | 71200092HA | 71200092HB | 71200092HE 012 - 028
9,30 10 95 40 142 | 71200093HA | 71200093HB | 71200093HE 012 - 028
9,40 10 95 40 142 | 71200094HA | 71200094HB | 71200094HE 012 - 028
9,50 10 95 40 142 | 71200095HA | 71200095HB | 71200095HE 012 - 028
9,60 10 95 40 142 | 71200096HA | 71200096HB | 71200096HE 012 - 028
9,70 10 95 40 142 | 71200097HA | 71200097HB | 71200097HE 012 - 028
9,80 10 95 40 142 | 71200098HA | 71200098HB | 71200098HE 012 - 028
9,90 10 95 40 142 | 71200099HA | 71200099HB | 71200099HE 012 - 028
1000 | 10 95 40 142 | 71200100HA | 71200100HB | 71200100HE 013 - 030
10,20 12 114 45 162 | 71200102HA | 71200102HB | 71200102HE 013 - 030
10,30 12 114 45 162 | 71200103HA | 71200103HB | 71200103HE 013 - 030
10,50 12 114 45 162 | 71200105HA | 71200105HB | 71200105HE 013 - 030
10,80 12 114 45 162 | 71200108HA | 71200108HB | 71200108HE 013 - 030
11,00 12 114 45 162 | 71200110HA | 71200110HB | 71200110HE 014 - 032
11,20 12 114 45 162 | 71200112HA | 71200112HB | 71200112HE 014 - 032
11,50 12 114 45 162 | 71200115HA | 71200115HB | 71200115HE 014 - 032
11,60 12 114 45 162 | 71200116HA | 71200116HB | 71200116HE 014 - 032
11,80 12 114 45 162 | 71200118HA | 71200118HB | 71200118HE 014 - 032
12,00 12 114 45 162 | 71200120HA | 71200120HB | 71200120HE 015 - 032
12,10 14 133 45 178 | 71200121HA | 71200121HB | 71200121HE 015 - 032
12,20 14 133 45 178 | 71200122HA | 71200122HB | 71200122HE 015 - 032
1250 | 14 133 45 178 | 71200125HA | 71200125HB | 71200125HE 015 - 032
1270 | 14 133 45 178 | 71200127HA | 71200127HB | 71200127HE 015 - 032
1280 | 14 133 45 178 | 71200128HA | 71200128HB | 71200128HE 015 - 032
1300 | 14 133 45 178 | 71200130HA | 71200130HB | 71200130HE 015 - 032
135 | 14 133 45 178 | 71200135HA | 71200135HB | 71200135HE 015 - 032
1380 | 14 133 45 178 | 71200138HA | 71200138HB | 71200138HE 015 - 035
1400 | 14 133 45 178 | 71200140HA | 71200140HB | 71200140HE 016 - 035
1420 | 16 152 48 203 | 71200142HA | 71200142HB | 71200142HE 016 - 035
145 | 16 152 48 203 | 71200145HA | 71200145HB | 71200145HE 016 - 035
1480 | 16 152 48 203 | 71200148HA | 71200148HB | 71200148HE 016 - 035
1500 | 16 152 48 203 | 71200150HA | 71200150HB | 71200150HE 016 - 035
1550 | 16 152 48 203 | 71200155HA | 71200155HB | 71200155HE 016 - 035
1580 | 16 152 48 203 | 71200158HA | 71200158HB | 71200158HE 018 - 040
1600 | 16 152 48 203 | 71200160HA | 71200160HB | 71200160HE 017 - 037
165 | 18 7 48 222 | 71200165HA | 71200165HB | 71200165HE 017 - 037
1700 | 18 171 48 222 | 71200170HA | 71200170HB | 71200170HE 017 - 037
1750 | 18 17 48 222 | 71200175HA | 71200175HB | 71200175HE 017 - 037
1800 | 18 171 48 222 | 71200180HA | 71200180HB | 71200180HE 018 - 040
1850 | 20 190 50 243 | 71200185HA | 71200185HB | 71200185HE 018 - 040
19,00 | 20 190 50 243 | 71200190HA | 71200190HB | 71200190HE 018 - 040
1950 | 20 190 50 243 | 71200195HA | 71200195HB | 71200195HE 018 - 040
2000 | 20 190 50 243 | 71200200HA | 71200200HB | 71200200HE 020 - 045

Tugfestigkeit/ Hartle < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m,/min) | 125 [ 35 | om0 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 140 \ 130 \ 130 \ 120 \ 60 \ 100 \ 55 \ 150 \ 80 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

12020 TiAIN %J 12xD || VHM ZLE‘JF /%O\ V\'l%;kns‘-

VHM-Hochleistungsbohrer 12xD

Mit Innenkiihlung

d, M
_ 1 T 1 71 dl dz |z |3 |1 HA
mm mm mm mm mm Art-Nr. mm/U
3,00 6 50 36 90 120200030HA 006 - 014
3,10 6 50 36 90 12020003 1HA 006 - 0114
3,20 6 50 36 90 120200032HA 006 - 014
tmax 3,30 6 50 36 90 120200033HA 006 - 014
h 3,40 6 50 36 90 120200034HA 006 - 0,4
v L 3,50 6 50 36 90 120200035HA 006 - 014
3,60 6 50 36 90 120200036HA 006 - 0,14
) / 3,70 6 50 36 90 120200037HA 006 - 014
b | ] 3,80 6 64 36 102 | 120200038HA 006 - 014
390 6 64 36 102 | 120200039HA 006 - 014
4,00 6 64 36 102 | 120200040HA 008 - 016
4,10 6 64 36 102 | 120200041HA 008 - 016
| — 4,20 6 64 36 102 | 120200042HA 008 - 016
4,30 6 64 36 102 | 120200043HA 008 - 016
4,40 6 64 36 102 | 120200044HA 008 - 016
ls 4,50 6 64 36 102 | 120200045HA 008 - 016
4,60 6 64 36 102 | 120200046HA 008 - 016
4,70 6 64 36 102 | 120200047HA 008 - 016
— — 4,80 6 78 36 116 | 120200048HA 008 - 016
Lg, 490 [) 78 36 116 | 120200049HA 008 - 016
5,00 6 78 36 116 | 120200050HA 009 - 020
tmax = =15 x dy 510 6 78 36 116 | 120200051HA 00 - 02
520 6 78 36 116 | 120200052HA 009 - 020
530 6 78 36 116 | 120200053HA 00 - 02
5,40 6 78 36 116 | 120200054HA 009 - 02
550 6 78 36 116 | 120200055HA 00 - 02
5,60 6 78 36 116 | 120200056HA 009 - 102
570 6 78 36 116 | 120200057HA 00 - 02
5,80 6 78 36 116 | 120200058HA 00 - 102
590 6 78 36 116 | 120200059HA 00 - 02
6,00 6 78 36 116 | 120200060HA 010 - 023
6,10 8 108 36 146 | 120200061HA 010 - 023
' . 6,20 8 108 36 146 | 120200062HA 010 - 02
+Hocieisgsbove 1 den 630 | 8 | 108 | 36 | 146 | 120200063 || 0,10 - 023
. Ulhafeinstorn-VHA mit mod 6,40 8 108 36 146 | 120200064HA 010 - 023
TiAIN Beschichtung 6,50 8 108 36 146 | 120200065HA 010 - 023
- sehr gute Selbstzentrierung und hohe 6,60 8 108 36 146 | 120200066HA 010 - 028
Bohrungsqualititen 6,70 8 108 36 146 | 120200067HA 010 - 023
- gerade Hauptschneiden und die 6,80 8 108 36 146 | 120200068HA 010 - 023
verstirkte Geometrie sorgen fir einen 6,90 8 108 36 146 120200069HA 00 - 023
opﬁmulep Spunbruch und hdchste 7,00 8 108 36 146 | 120200070HA 01 - 02
Prozesssicherheit 7,10 8 108 36 146 | 120200071HA 01 - 02
7,20 8 108 36 146 | 120200072HA 011 - 02
7,30 8 108 36 146 | 120200073HA 011 - 02
7,40 8 108 36 146 | 120200074HA 011 - 02
7,50 8 108 36 146 | 120200075HA 011 - 02
7,60 8 108 36 146 | 120200076HA 01 - 02
7,70 8 108 36 146 | 120200077HA 011 - 02
7,80 8 108 36 146 | 120200078HA 01 - 02
7,90 8 108 36 146 | 120200079HA 011 - 02
8,00 8 108 36 146 | 120200080HA 011 - 027
8,10 10 120 40 162 | 120200081HA on - 027
8,20 10 120 40 162 | 120200082HA 011 - 027
8,30 10 120 40 162 | 120200083HA omn - 027
8,40 10 120 40 162 | 120200084HA on - 07
8,50 10 120 40 162 | 120200085HA on - 027
8,60 10 120 40 162 | 120200086HA on - 07
8,70 10 120 40 162 | 120200087HA on - 027
8,80 10 120 40 162 | 120200088HA on - 027
8,90 10 120 40 162 | 120200089HA 011 - 027
9,00 10 120 40 162 | 120200090HA 012 - 028
9,10 10 120 40 162 | 120200091HA 012 - 028
9,20 10 120 40 162 | 120200092HA 012 - 028
9,30 10 120 40 162 | 120200093HA 012 - 028
9,40 10 120 40 162 | 120200094HA 012 - 028
9,50 10 120 40 162 | 120200095HA 012 - 0728
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

ing Taol Solutions

d d; ly ls |y HA Vorschub
mm mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U

9,60 10 120 40 162 | 120200096HA 0,12 0,28
9,70 10 120 40 162 | 120200097HA 012 - 028
9,80 10 120 40 162 | 120200098HA 012 - 028
9,90 10 120 40 162 | 120200099HA 012 - 028
10,00 10 120 40 162 | 120200100HA 013 - 030
10,20 12 156 45 204 | 120200102HA 013 - 030
10,50 12 156 45 204 | 120200105HA 013 - 030
11,00 12 156 45 204 | 120200110HA 014 - 032
11,50 12 156 45 204 | 120200115HA 014 - 032
12,00 12 156 45 204 | 120200120HA 015 - 032
12,50 14 182 45 230 | 120200125HA 015 - 032
12,70 14 182 45 230 | 120200127HA 015 - 032
13,00 14 182 45 230 | 120200130HA 015 - 032
13,50 14 182 45 230 | 120200135HA 015 - 032
14,00 14 182 45 230 | 120200140HA 016 - 035
14,50 16 208 48 260 | 120200145HA 016 - 035
15,00 16 208 48 260 | 120200150HA 016 - 035
15,50 16 208 48 260 | 120200155HA 016 - 035
16,00 16 208 48 260 | 120200160HA 017 - 037
16,50 18 234 48 285 | 120200165HA 017 - 037
17,00 18 234 48 285 | 120200170HA 017 - 037
17,50 18 234 48 285 | 120200175HA 017 - 037
18,00 18 234 48 285 | 120200180HA 018 - 040
18,50 20 258 50 310 | 120200185HA 018 - 040
19,00 20 258 50 310 | 120200190HA 018 - 040
19,50 20 258 50 310 | 120200195HA 018 - 040
20,00 20 258 50 310 | 120200200HA 020 - 045

Tugfestigkeit/ Hartle < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m,/min) | 140 [ 150 | 120 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 55 \ 120 \ 60 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

20020 ' TiAIN %] 20xD || VHM k_ﬁ!r /%o\ V\rl]%r;'kns‘-

VHM-Tieflochbohrer 20xD

Mit Innenkiihlung

mm mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U
3,00 6 70 36 110 | 200200030HA 006 - 014
3,50 6 96 36 136 | 200200035HA 006 - 014
397 6 96 36 136 | 2002000397HA 006 - 014
tmax 4,00 6 96 36 136 | 200200040HA 008 - 016
4,50 6 118 36 158 | 200200045HA 008 - 016
Y 4,76 6 118 36 158 | 2002000476HA 008 - 016
L 5.00 6 118 36 158 | 200200050HA 009 - 02
| 5,50 6 140 36 180 | 200200055HA 009 - 02
— 5,56 6 140 36 180 | 2002000556HA 009 - 02
L 6,00 6 140 36 180 | 200200060HA 010 - 023
6,35 8 162 36 202 | 2002000635HA 010 - 023
l 6,50 8 162 36 202 | 200200065HA 010 - 023
H 7,00 8 162 36 202 | 200200070HA 01 - 02
7,14 8 183 36 223 | 2002000714HA 01 - 02
: 7,50 8 183 36 223 | 200200075HA 011 - 02
8,00 8 183 36 223 | 200200080HA 01 - 0z
8,50 10 205 40 249 | 200200085HA on - 027
s 9,00 10 205 40 249 | 200200090HA 012 - 028
10,00 10 227 40 271 | 200200100HA 013 - 030
12,00 12 274 45 323 | 200200120HA 015 - 032
L | 14,00 14 318 45 367 | 200200140HA 016 - 035
LdzJ

- Tieflochbohrer fir den universellen Einsatz
- Ultrafeinstkorn-YHM mit TiAIN Beschichtung

- 4 Fishrungsfasen fiir hohe Rundheit und Fluchtungsgenauigkeit
@ - optimierte Geometrie fiir einen optimalen Spanbruch und hohe Prozesssicherheit

dy

tmax = lz-‘l 5 x d]

Tugfestigkeit/ Harte < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m//min) | 140 [ 150 | 120 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 75 \ 120 \ 60 |
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

25020 l TiAIN ﬁ 25xD || VHM J{é\!r o V\rl%r;'kns‘-

VHM-Tieflochbohrer 25xD

Mit Innenkiihlung

mm mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U
3,00 6 85 36 125 | 250200030HA 006 - 0,4
3,50 [ 116 36 156 | 250200035HA 006 - 014
397 6 116 36 156 | 2502000397HA 006 - 0,14
4,00 6 116 36 156 250200040HA 008 - 016
4,50 6 143 36 183 | 250200045HA 008 - 0,16
4,76 6 143 36 183 | 2502000476HA 008 - 016
5,00 6 143 36 183 | 250200050HA 009 - 02
L 5,50 [ 170 36 210 | 250200055HA 009 - 02
z 5,56 6 170 36 210 | 2502000556HA 009 - 02
6,00 [ 170 36 210 | 250200060HA 010 - 023
6,35 8 197 36 237 | 2502000635HA 00 - 023
6,50 8 197 36 237 | 250200065HA 010 - 023
—_ 7,00 8 197 36 237 | 250200070HA 011 - 02
7,14 8 223 36 263 | 2502000714HA 011 - 02
l 750 8 223 36 263 | 250200075HA 011 - 02
8,00 8 223 36 263 | 250200080HA 01 - 0z
8,50 10 250 40 294 | 250200085HA 01 - 02
— 9,00 10 250 40 294 250200090HA 012 - 028
10,00 10 277 40 321 250200100HA 013 - 030
—‘ 12,00 12 337 45 386 250200120HA 015 - 032

L
- Tieflochbohrer fir den universellen Einsatz
- Ultrafeinstkorn-VHM mit TIAIN Beschichtung

- 4 Fishrungsfasen fiir hohe Rundheit und Fluchtungsgenauigkeit

—d, - optimierte Geometrie fiir einen optimalen Spanbruch und hohe Prozesssicherheit

trnax = 12-1 5 x d1

Tugfestigkeit/ Hartle < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m,/min) | 140 [ 150 | 120 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
[V, (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 75 \ 120 \ 60 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

30020 ' TiAIN %] 30xD || VHM k_ﬁ!r /%o\ V\rl]%r;'kns‘-

VHM-Tieflochbohrer 30xD

Mit Innenkiihlung

mm mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U
3,00 6 100 36 140 | 300200030HA 006 - 0114
3,50 6 136 36 176 | 300200035HA 006 - 014
3,97 6 136 36 176 | 3002000397HA [| 0,06 - 0,14
4,00 6 136 36 176 | 300200040HA 008 - 016
4,50 6 168 36 208 | 300200045HA 008 - 016
tmax 4,76 6 168 36 208 | 3002000476HA [ [ 0,08 - 0,16
5.00 6 168 36 208 | 300200050HA 009 - 02
b 550 6 200 36 240 | 300200055HA 009 - 020
| 5,56 6 200 36 240 | 3002000556HA | [ 0,09 - 0,20
6,00 6 200 36 240 | 300200060HA 010 - 02
6,35 8 232 36 272 | 3002000635HA 010 - 02
b | 6,50 8 232 36 272 | 300200065HA 010 - 02
— 7,00 8 232 36 272 | 300200070HA 011 - 025
7,14 8 263 36 303 | 3002000714HA [ [ 011 - 025
4 | 7,50 8 263 36 303 | 300200075HA 011 - 02
\/ 8,00 8 263 36 303 | 300200080HA on - 07
/ 8,50 10 295 40 339 | 300200085HA 01 - 02
— 9,00 10 295 40 339 | 300200090HA 012 - 028
—‘ 10,00 10 327 40 371 | 300200100HA 013 - 030

L - Tieflochbohrer fiir den universellen Einsatz
- Ultrafeinstkorn-VHM mit TIAIN Beschichtung
- 4 Fishrungsfasen fiir hohe Rundheit und Fluchtungsgenauigkeit
_ P - optimierte Geometrie fir einen optimalen Spanbruch und hohe Prozesssicherheit
2
max = 1=1.5 X di
dy

Tugfestigkeit/ Harte < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m//min) | 140 [ 150 | 120 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
Ve (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 75 \ 120 \ 60 |
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

40020€ TIAIN “ha || 40D || vAM L\I s

40bar 135°

VHM-Tieflochbohrer 40xD

Mit Innenkiihlung

mm mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U
3,00 6 130 36 170 | 400200030HA 006 - 0114
3,17 [ 153 36 193 | 4002000317HA [ | 0,06 - 0,14
3,50 6 153 36 193 | 400200035HA 006 - 0114
397 [ 176 36 216 | 4002000397HA 006 - 014
4,00 6 176 36 216 | 400200040HA 008 - 016
tmax 4,50 [ 198 36 238 | 400200045HA 008 - 016
4,76 6 218 36 258 | 4002000476HA | [ 0,08 - 0,16
5,00 6 218 36 258 | 400200050HA 009 - 020
L 550 6 240 36 280 | 400200055HA 009 - 02
2 5,56 6 260 36 300 | 4002000556HA | [ 0,09 - 0,20
6,00 6 260 36 300 | 400200060HA 010 - 02
b 6,35 8 282 36 322 | 4002000635HA [ [ 0,00 - 0,23
— 6,50 8 282 36 322 | 400200065HA 010 - 02
7,00 8 302 36 342 | 400200070HA 011 - 02
7,14 8 323 36 363 | 4002000714HA || 011 - 0,25
7,50 8 323 36 363 | 400200075HA 01m - 02
8,00 8 343 36 383 | 400200080HA on - 07
- Tieflochbohrer fiir den universellen Einsatz
—| - Ultrafeinstkorn-VHM mit TIAIN Beschichtung
- 4 Fishrungsfasen fiir hohe Rundheit und Fluchtungsgenauigkeit
j - optimierte Geometrie fir einen optimalen Spanbruch und hohe Prozesssicherheit

I_Id2

tmax = '.2-1 B x d]

)

di

Tugfestigkeit/ Hartle < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m,/min) | 140 [ 150 | 120 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? < 1400 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? > 260 HB
[V, (m/min) \ 120 \ 110 \ 105 \ 105 \ 45 \ 85 \ 75 \ 120 \ 60 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

41100 TIAIN i || 40 || vhm f%x s

VHM-HPC-Kleinstbohrer 4xD

Ohne Innenkiihlung

d M
— d dy I I HA
—| —‘ mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U

tmax 0,80 3 4,80 47 41100008HA 0008 - 009

J L, 0,85 3 510 47 | 411000085HA | 0,008 - 0,09

0,90 3 540 47 41100009HA 0008 - 009

0,95 3 570 47 | 411000095HA || 0,008 - 0,09

1,00 3 6,00 47 41100010HA 0012 - 0,12

1,05 3 6,30 47 411000105HA ) 0,012 - 0,12

1,10 3 6,60 47 41100011HA 0012 - 0,12

1,15 3 6,90 47 411000115HA ) 0,012 - 0,12

1,20 3 7,20 47 41100012HA 0012 - 0,12

1,25 3 750 47 411000125HA || 0,012 - 012

1,30 3 7,80 47 41100013HA 0012 - 012

b 1,35 3 8,10 47 411000135HA || 0012 - 012

1,40 3 8,40 47 41100014HA 0012 - 012

1,45 3 8,70 47 | 411000145HA || 0,012 - 0,12

1,50 3 9,00 47 41100015HA 0021 - 018

1,55 3 9,30 47 | 411000155HA || 0,021 - 0,18

1,60 3 9,60 47 41100016HA 001 - 018

1,65 3 9,90 47 | 411000165HA || 0,021 - 0,18

1,70 3 10,20 47 41100017HA 0021 - 0,18

1,75 3 10,50 47 411000175HA |1 0,021 - 0,18

1,80 3 10,80 52 41100018HA 0021 - 0,18

1,85 3 11,10 52 417000185HA || 0,021 - 0,18

1,90 3 11,40 52 41100019HA 0021 - 0,18

1,95 3 11,70 52 417000195HA || 0021 - 0,18

2,00 4 12,00 59 41100020HA 0032 - 024

— : 2,05 4 12,30 59 | 411000205HA || 0,032 - 024

Lg,- 2,10 4 12,60 59 41100021HA 0032 - 024

2,15 4 12,90 59 | 411000215HA || 0,032 - 0,24

tmax = L-1.5x d 220 4 13,20 59 41100022HA 0032 - 024

2,25 4 13,50 59 | 411000225HA || 0,032 - 0,24

2,30 4 13,80 59 41100023HA 0032 - 024

2,35 4 14,10 59 | 411000235HA || 0,032 - 0,24

240 4 14,40 59 41100024HA 0032 - 024

2,45 4 14,70 59 | 411000245HA [| 0,032 - 0,24

2,50 4 15,00 59 41100025HA 0,045 - 030

2,55 4 15,30 59 | 411000255HA [| 0,045 - 0,30

i 32(5) i }ggg 23 441]1]0000(?22665%;\ 333? - ggg

2,70 4 16,20 59 41100027HA 0,045 - 030

275 4 16,50 59 417000275HA 11 0,045 - 0,30

2,80 4 16,80 59 41100028HA 0,045 - 030

2,85 4 17,10 59 | 411000285HA [| 0,045 - 0,30

290 4 17,40 59 41100029HA 0,045 - 030

295 4 17,70 59 | 411000295HA [| 0,045 - 0,30

3,00 4 18,00 59 41100030HA 0060 - 036

- Kleinsthohrer fir den universellen Einsatz

- aus Ultrafeinstkorn-VHM mit modernster TIAIN Beschichtung

- sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualitiiten

- gerade Hauptschneiden und die optimierte Geometrie sorgen fir einen optimalen Spanbruch
und hdchste Prozesssicherheit

- kein Entspanen auch bei groBen Bohrtiefen

- MMS geeignet

Tugfestigkeit/ Harte < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m//min) | 70 [ 15 | 10 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte < 850 N/mm? < 100 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? < 240HB
[V (m/min) | 105 | 90 | 90 | 50 | 50 | 70 | 50 | 130 | 140 |
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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lling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

70100 TiAIN ﬁ 7xD || VHM ﬁi& iy

VHM-HPC-Kleinstbohrer 7xD

Ohne Innenkiihlung

d, M
_ > dl dz |z || HA
—| mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U

| ) 0,80 3 6,40 4 70100008HA || 0,008 - 0,09

max 0,85 3 6,80 47 | 701000085HA || 0,008 - 0,09

J L 0,90 3 7,20 4 70100009HA || 0,008 - 0,09

0,95 3 7,60 47 701000095HA || 0,008 - 0,09

1,00 3 8,00 47 70100010HA || 0,012 - 012

| 1,05 3 8,40 47 | 701000105HA | | 0,012 - 0,12

\ 1,10 3 8,80 47 70100011HA 0012 - 0,12

1,15 3 9,20 47 701000115HA [ [ 0,012 - 0,12

1,20 3 10,80 52 70100012HA 0012 - 012

1,25 3 11,30 52 | 701000125HA || 0,012 - 012

1,30 3 11,70 52 70100013HA 0012 - 012

b 1,35 3 12,20 52 | 701000135HA || 0,012 - 0,12

1,40 3 12,60 52 70100014HA 0012 - 012

1,45 & 13,10 52 | 701000145HA || 0,012 - 0,12

1,50 3 13,50 52 70100015HA || 0021 - 0,18

1,55 3 14,00 52 | 701000155HA || 0,021 - 0,18

1,60 3 14,40 52 70100016HA || 0021 - 0,18

1,65 3 14,90 52 | 701000165HA || 0,021 - 0,18

1,70 3 15,30 52 70100017HA || 0021 - 0,18

1,75 3 15,80 52 701000175HA 1) 0021 - 0,18

1,80 3 16,20 52 70100018HA || 0,021 - 0,18

1,85 3 16,70 52 | 701000185HA || 0,021 - 0,18

1,90 3 17,10 52 70100019HA 0021 - 0,18

1,95 3 17,60 52 | 701000195HA || 0,021 - 0,18

2,00 4 18,00 63 | 70100020HA || 0,032 - 0,24

— 2,05 4 18,50 63 | 701000205HA | | 0,032 — 0,24

Lg,J 2,10 4 18,90 63 70100021HA 0032 - 024

2,15 4 19,40 63 | 701000215HA || 0,032 - 0,24

tmax = L-1.5 x dy 2,20 4 19,80 63 | 70100022HA || 0,032 - 0,24

2,25 4 20,30 63 | 701000225HA || 0,032 - 0,24

2,30 4 20,70 63 | 70100023HA || 0,032 - 0,24

2,35 4 21,20 63 | 701000235HA || 0,032 - 0,24

2,40 4 21,60 63 | 70100024HA || 0,032 - 0,24

2,45 4 22,10 63 701000245HA || 0,032 - 0,24

2,50 4 22,50 63 | 70100025HA || 0,045 - 0,30

2,55 4 23,00 63 701000255HA 1) 0,045 - 0,30

4 5,60 4 3238 67 700100&0226HA 8,845 - 838

,65 4 5 67 701 65HA 045 - ,

2,70 4 24,30 67 | 70100027HA || 0,045 - 030

2,75 4 24,80 67 | 701000275HA | | 0,045 - 0,30

2,80 4 25,20 67 | 70100028HA || 0,045 - 030

2,85 4 25,70 67 | 701000285HA | | 0,045 - 0,30

290 4 26,10 67 70100029HA 0,045 - 030

2,95 4 26,60 67 | 701000295HA | | 0,045 — 0,30

3,00 4 27,00 67 | 70100030HA || 0,060 — 0,36

- Universeller Kleinstbohrer aus
Ultrafeinstkorm-VHM mit modernster TIAIN Beschichtung

- sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualitdten

- gerade Hauptschneiden und die optimierte Geometrie sorgen fiir einen optimalen Spanbruch
und hachste Prozesssicherheit

- kein Entspanen auch bei groBen Bohrtiefen

- MMS geeignet

Tugfestigkeit/ Hartle < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m,/min) | 70 [ 1 ] 10 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? < 240HB
[V (m/min) | 105 | 90 | 90 | 50 | 50 | 70 | 50 | 130 | 140 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

81200 TiAIN % 8xD || VHM 4!;,‘] %\ Werks-

VHM-HPC-Kleinstbohrer 8xD

Mit Innenkiihlung

d M
_ ] dl dz |z || HA
mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U
1,40 4 15 52 81200014HA 0012 - 012
1,45 4 16 52 812000145HA 0012 - 012
tmax 1,50 4 17 52 81200015HA 0021 - 018
b 1,55 4 17 52 812000155HA 0021 - 018
1,59 4 18 52 | 812000159HA || 0,021 - 0,18
1,60 4 18 52 81200016HA 0021 - 018
1,65 4 18 52 | 812000165HA || 0,021 - 0,18
1,70 4 19 56 81200017HA 0021 - 018
1,75 4 19 56 812000175HA 0021 - 0,18
— 1,80 4 20 56 81200018HA 0021 - 018
1,85 4 20 56 812000185HA 0021 - 018
L 1,90 4 2 56 81200019HA 0021 - 018
1,95 4 2 56 812000195HA 001 - 018
1,98 4 22 56 | 812000198HA || 0,021 - 0,18
2,00 4 22 56 81200020HA 0032 - 024
2,05 4 23 56 | 812000205HA || 0,032 - 0,24
2,10 4 23 62 81200021HA 0032 - 024
2,15 4 24 62 812000215HA 0032 - 024
2,20 4 24 62 81200022HA 0032 - 024
2,25 4 25 62 812000225HA 0032 - 04
2,30 4 25 62 81200023HA 0032 - 024
2,35 4 26 62 | 812000235HA || 0,032 - 0,24
2,38 4 26 62 | 812000238HA || 0,032 - 0,24
240 4 26 62 81200024HA 0032 - 024
2,45 4 27 62 812000245HA 0032 - 024
o 2,50 4 28 62 81200025HA 0045 - 030
Lg,- 2,55 4 28 62 812000255HA 0045 - 030
2,60 4 29 66 81200026HA 0045 - 030
tmax = =15 x d 2,65 4 29 66 812000265HA 0045 - 030
2,70 4 30 66 81200027HA 0045 - 030
2,75 4 30 66 | 812000275HA || 0,045 - 0,30
2,78 4 31 66 | 812000278HA || 0,045 - 0,30
2,80 4 31 66 81200028HA 0045 - 030
2,85 4 31 66 | 812000285HA || 0,045 - 0,30
2,90 4 32 66 81200029HA 0045 - 030
295 4 32 66 812000295HA 0045 - 030
d 3,00 4 33 66 81200030HA 0,060 - 036

- Kleinstbohrer fir den universellen Einsatz

- Ultrafeinstkorn-YHM mit modernster TIAIN Beschichtung

- sehr qute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualitiiten

- gerade Hauptschneiden und die optimierte Geometrie sorgen fir einen optimalen Spanbruch
und hdchste Prozesssicherheit

- kein Entspanen auch bei grofBen Bohrtiefen

- MMS geeignet

- Anwendungshinweis: Fiir eine hohe Prozesssicherheit ist das Setzen einer Zentrierung 142°
und einer Pilothohrung empfohlen.

Tugfestigkeit/ Harte < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m//min) | %0 [ 160 | 140 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? < 240HB
[V (m/min) | 105 | 90 | 90 | 50 | 50 | 70 | 60 | 130 | 140 |
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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g Tool Solutions

— )": Werks-
TIAIN || HA [ XD [ VHM PR o) | norm

VHM-HPC-Kleinstbohrer 15xD

Mit Innenkiihlung

di—
17
mm mm mm mm Art.-Nr. mm/U
1,40 4 25 62 150200014HA 0012 - 012
1,50 4 27 62 150200015HA 0021 - 0,18
1,59 4 29 62 | 1502000159HA | | 0,021 - 0,18
trax 1,60 4 29 62 150200016HA 0021 - 0,18
1,70 4 31 70 150200017HA 0021 - 0,18
L 1,80 4 32 70 150200018HA 0021 - 018
1,90 4 34 70 150200019HA 0021 - 0,18
— 1,98 4 36 70 | 1502000198HA | | 0,021 - 0,18
2,00 4 36 70 150200020HA 0032 - 024
2,10 4 38 78 150200021HA 0032 - 024
2,20 4 40 78 150200022HA 0032 - 024
L 2,30 4 42 78 150200023HA 0032 - 024
— 2,40 4 44 78 150200024HA 0032 - 024
2,50 4 45 78 150200025HA 0045 - 030
2,60 4 47 87 150200026HA 0045 - 030
2,70 4 48 87 150200027HA 0045 - 030
2,78 4 50 87 | 1502000278HA | | 0,045 - 0,30
2,80 4 50 87 150200028HA 0045 - 030
2,90 4 52 87 150200029HA 0045 - 030
3,00 4 54 87 150200030HA 0060 - 036
- Kleinstbohrer fir den universellen Einsatz
- Ultrafeinstkorn-YHM mit modernster TiAIN Beschichtung
L - sehr gute Selbstzentrierung und hohe Bohrungsqualitiiten

- gerade Hauptschneiden und die optimierte Geometrie sorgen fiir einen optimalen Spanbruch

—d, und hdchste Prozesssicherheit
fow = 15 x d, ~ kein Entspanen auch bei groBen Bohrtiefen
- MMS geeignet
- Anwendungshinweis: Fiir eine hohe Prozesssicherheit ist das Setzen einer Zenfrierung 142°
und eine Pilothohrung erforderlich.
d

Tugfestigkeit/ Hartle < 450 N/mm? |< 600 N/mm?| > 600 N/mm?

Ve (m,/min) | %0 [ 160 | 140 |
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? < 650 N/mm? < 240HB
[V (m/min) | 105 | 90 | 90 | 50 | 50 | 70 | 60 | 130 | 140 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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31 000 TiAIN ? Tq; 3xD || VHM % VYgrkns‘-

VHM-Hochleistungsbohrer INOX 3xD

Ohne Innenkiihlung

rdiq
g ==
mm mm mi mm mm mm/U
1,00 4 7 28 45 31000010HA - 002 - 003
1,10 4 7 28 45 31000011HA - 002 - 0,03
tax 1,20 4 7 28 45 31000012HA - 002 - 0,03
1,30 4 7 28 45 31000013HA - 002 - 0,03
%3 1,40 4 7 28 45 31000014HA - 002 - 0,03
1,50 4 14 28 55 31000015HA - 002 - 0,03
1,60 4 14 28 55 31000016HA - 002 - 003
- 1,70 4 14 28 55 31000017HA - 002 - 0,03
1,80 4 14 28 55 31000018HA - 002 - 003
b 1,90 4 14 28 55 31000019HA - 002 - 003
— 2,00 4 20 28 55 31000020HA - 003 - 004
] 2,10 4 20 28 55 31000021HA - 003 - 004
2,15 4 20 28 55 310000215HA - 003 - 004
2,20 4 20 28 55 31000022HA - 003 - 004
2,30 4 20 28 55 31000023HA - 003 - 004
2,40 4 20 28 55 31000024HA - 003 - 004
5 2,50 4 20 28 55 31000025HA - 003 - 004
2,60 4 20 28 55 31000026HA - 003 - 004
2,65 4 20 28 55 310000265HA - 003 - 0,04
2,70 4 20 28 55 31000027HA - 003 - 0,04
2,80 4 20 28 55 31000028HA - 003 - 0,04
— — 2,85 4 20 28 55 310000285HA - 003 - 0,04
g 2,90 4 20 28 55 31000029HA - 003 - 0,04
2 3,00 6 20 36 62 31000030HA | 31000030HB 006 - 0,08
tom = =15 x dy 3,10 6 20 36 62 3100003THA | 31000031HB 006 - 0,08
mex ’ 320 3 20 36 62 31000032HA | 31000032HB 006 - 0,08
3,25 6 20 36 62 310000325HA | 310000325HB 006 - 0,08
3,30 6 20 36 62 31000033HA | 31000033HB 006 - 0,08
3,40 6 20 36 62 31000034HA | 31000034HB 006 - 0,08
3,50 6 20 36 62 31000035HA | 31000035HB 006 - 0,08
3,60 6 20 36 62 31000036HA 31000036HB 006 - 0,08
3,70 [ 20 36 62 31000037HA 31000037HB 006 - 0,08
3,80 6 24 36 66 31000038HA 31000038HB 006 - 0,08
d 3,90 6 24 36 66 31000039HA | 31000039HB 006 - 0,08
4,00 6 24 36 66 31000040HA | 31000040HB 006 - 0,08
410 6 24 36 66 31000041HA 31000041H8 006 - 008
. Hochleistunasbober fir die Beatbeitun 4,20 6 24 36 66 31000042HA | 31000042HB 006 - 0,08
von Inox Dﬂplex Titan und Hochwmmq 4,30 6 24 36 66 31000043HA | 31000043H8 006 - 008
o 06366 oo sioomis | [ 00600
e pasvar i i Sl |40 |6 | o4 | 3 | 6 | 310000éeth | siooooagts || 006 - 008
sl qut Selbstzentieung ndhohe | 465 | 6| 24|36 | 66| SI00004SHA | 310000465H8 | [ 006 = 0,08
Bohungequatiten 400 | 6 | 2 | 36 | 66 | 310000476A | 3100004788 | [ 006 — 0,08
. erade Houptschneidenund i 480 | 6 | 28 | 36 | 66 | 31000048HA | 31000048H8 || 006 — 008
Vertikle Geomefe sogen fréen | 490 | 6 | 28 | 3 | 66 | 31000049HA | 3100004948 || 0,06~ 008
gpﬂmulen Spunbru(h und hochste 5,00 b 28 36 66 31000050HA 31000050HB 0,07 = 0,09
Prozesssicherheit 510 6 28 36 66 31000051HA | 31000051HB 007 - 009
520 6 28 36 66 31000052HA | 31000052HB 007 - 009
530 6 28 36 66 31000053HA | 31000053HB 007 - 009
540 6 28 36 66 31000054HA | 31000054HB 007 - 009
550 6 28 36 66 31000055HA 31000055HB 007 - 009
555 [ 28 36 66 310000555HA | 310000555HB 007 - 009
5,60 6 28 36 66 31000056HA 31000056HB 007 - 009
570 6 28 36 66 31000057HA | 31000057HB 007 - 009
5,80 6 28 36 66 31000058HA | 31000058HB 007 - 009
590 6 28 36 66 31000059HA | 31000059HB 007 - 009
6,00 6 28 36 66 31000060HA | 31000060HB 007 - 009
6,10 8 34 36 79 31000061HA | 31000061HB 007 - 009
6,20 8 34 36 79 31000062HA | 31000062HB 007 - 009
6,30 8 34 36 79 31000063HA | 31000063HB 007 - 009
6,40 8 34 36 79 31000064HA | 31000064HB 007 - 009
6,50 8 34 36 79 31000065HA | 31000065HB 007 - 009
6,60 8 34 36 79 31000066HA | 31000066HB 007 - 009
6,70 8 34 36 79 31000067HA | 31000067HB 007 - 009
6,80 8 34 36 79 31000068HA | 31000068HB 007 - 009
6,90 8 34 36 79 31000069HA | 31000069HB 007 - 009
7,00 8 34 36 79 31000070HA | 31000070HB 009 - 0,10
7,0 8 4 36 79 3100007THA | 31000071HB 009 - 0,10
7,20 8 4 36 79 31000072HA 31000072HB 009 - 0,10
7,30 8 4 36 79 31000073HA 310000738 009 - 010
7,40 8 4 36 79 31000074HA 31000074HB 009 - 010
7,45 8 4 36 79 310000745HA | 310000745HB 009 - 010
7,50 8 4 36 79 31000075HA | 31000075HB 009 - 010
7,55 8 4 36 79 310000755HA | 310000755HB 009 - 010
7,60 8 4 36 79 31000076HA | 31000076HB 009 - 1010
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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ling Tool Solulionsi
[ Vorschub
mm m - mm/U

7,10 31000077HA | 31000077HB 0,09 0,10
7,80 8 [l 36 79 31000078HA | 31000078HB 009 - 010
7,90 8 [l 36 79 31000079HA | 31000079HB 009 - 010
8,00 8 [l 36 79 31000080HA | 31000080HB 010 - 012
8,10 10 4 40 89 31000081HA | 31000081HB 010 - 012
8,20 10 4 40 89 31000082HA | 31000082HB 010 - 012
8,30 10 4 40 89 31000083HA | 31000083HB 010 - 012
8,40 10 4 40 89 31000084HA | 31000084HB 010 - 012
8,50 10 4 40 89 31000085HA | 31000085HB 010 - 012
8,60 10 47 40 89 31000086HA | 31000086HB 010 - 012
8,70 10 47 40 89 31000087HA | 31000087HB 010 - 012
8,80 10 47 40 89 31000088HA | 31000088HB 010 - 012
8,90 10 47 40 89 31000089HA | 31000089HB 010 - 012
9,00 10 47 40 89 31000090HA | 31000090HB 010 - 012
9,10 10 47 40 89 31000091HA | 31000091HB 010 - 012
9,20 10 47 40 89 31000092HA | 31000092HB 010 - 012
9,30 10 41 40 89 31000093HA | 31000093HB 010 - 012
9,35 10 41 40 89 310000935HA | 310000935HB 010 - 012
9,40 10 4 40 89 31000094HA | 31000094HB 010 - 012
9,50 10 4 40 89 31000095HA | 31000095H8 010 - 012
9,55 10 4 40 89 310000955HA | 310000955HB 010 - 012
9,60 10 47 40 89 31000096HA | 31000096HB 010 - 012
9,70 10 4 40 89 31000097HA | 31000097HB 010 - 012
9,80 10 4 40 89 31000098HA | 31000098HB 010 - 012
9,90 10 47 40 89 31000099HA | 31000099HB 010 - 012
10,00 10 4 40 89 31000100HA | 31000100HB 010 - 012
10,10 12 55 45 102 31000101HA | 31000101HB 010 - 012
10,20 12 55 45 102 31000102HA | 31000102HB 010 - 012
10,30 12 55 45 102 31000103HA | 31000103HB 010 - 012
10,40 12 55 45 102 31000104HA | 31000104HB 010 - 012
10,50 12 55 45 102 31000105HA | 31000105HB 010 - 012
10,60 12 55 45 102 31000106HA | 31000106HB 010 - 012
10,70 12 55 45 102 31000107HA | 31000107HB 010 - 012
10,80 12 55 45 102 31000108HA | 31000108HB 010 - 012
10,90 12 55 45 102 31000109HA | 31000109HB 010 - 012
11,00 12 55 45 102 31000110HA | 31000110HB 010 - 012
11,10 12 55 45 102 31000111HA | 31000111HB 010 - 012
11,20 12 55 45 102 31000112HA | 31000112HB 010 - 012
11,30 12 5 45 102 31000113HA | 31000113HB 010 - 012
11,40 12 55 45 102 31000114HA | 31000114HB 010 - 012
11,50 12 55 45 102 31000115HA | 31000115H8 010 - 012
11,60 12 55 45 102 31000116HA | 31000116HB 010 - 012
11,70 12 55 45 102 31000117HA | 31000117HB 010 - 012
11,80 12 55 45 102 31000118HA | 31000118HB 010 - 012
11,90 12 55 45 102 31000119HA | 31000119HB 010 - 012
12,00 12 55 45 102 31000120HA | 31000120HB 014 - 016
12,20 14 60 45 107 31000122HA | 31000122HB 014 - 016
12,50 14 60 45 107 31000125HA | 31000125HB 014 - 016
12,70 14 60 45 107 31000127HA | 31000127HB 014 - 016
12,80 14 60 45 107 31000128HA | 31000128HB 014 - 0186
13,00 14 60 45 107 31000130HA | 31000130HB 014 - 016
13,50 14 60 45 107 31000135HA | 31000135HB 014 - 016
13,80 14 60 45 107 31000138HA | 31000138HB 014 - 016
14,00 14 60 45 107 31000140HA | 31000140H8 014 - 016
14,20 16 65 48 115 31000142HA | 31000142HB 014 - 016
14,50 16 65 48 115 31000145HA | 31000145H8 014 - 016
14,80 16 65 48 115 31000148HA | 31000148HB 014 - 016
15,00 16 65 48 115 31000750HA | 31000150HB 014 - 016
15,30 16 65 48 115 31000153HA | 310001538 014 - 016
15,50 16 65 48 115 31000155HA | 31000155H8 014 - 016
15,80 16 65 48 115 31000158HA | 31000158HB 014 - 016
16,00 16 65 48 115 31000160HA | 31000160HB 015 - 017
16,50 18 73 48 123 31000165HA | 31000165HB 015 - 017
16,80 18 73 48 123 31000168HA | 31000168HB 015 - 017
17,00 18 73 48 123 31000170HA | 31000170HB 015 - 017
17,50 18 73 48 123 31000175HA | 31000175HB 015 - 017
17,70 18 73 48 123 31000177HA | 31000177HB 015 - 017
17,80 18 73 48 123 31000178HA | 31000178HB 015 - 017
18,00 18 73 48 123 31000180HA | 31000180HB 015 - 017
18,50 20 79 50 131 31000185HA | 31000185HB 015 - 017
18,80 20 79 50 131 31000188HA | 31000188HB 015 = 017
19,00 20 79 50 131 31000190HA | 31000190HB 015 - 017
19,50 20 79 50 131 31000195HA | 31000195HB 015 - 017
19,80 20 79 50 131 31000198HA | 31000198HB 015 - 017
20,00 20 9 50 131 31000200HA | 31000200H8 015 - 017

Rostfreie Stiihle Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <750 N/mm? < 850 N/mm? > 260 HB < 1400 N/mm?
|

[V (m/min) | 70 60 | 30 | 45
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31300 ool el e e PSP [

VHM-Hochleistungsbohrer INOX 3xD Mit Innenkiihlung

rdiq
— e B Vorschub
' 200 | ¢4 20 28 55 | 31300020HA - - 003 - 006
200 | 4 20 28 55 | 31300021HA = = 003 - 006
b 215 | 4 20 28 55| 313000215HA - - 003 - 006
220 | 4 20 28 55 | 31300022HA = = 003 - 006
L 230 | ¢4 20 28 55| 31300023HA - - 003 - 006
240 | 4 2 28 55 | 31300024HA = = 003 - 006
250 | 4 20 28 55| 31300025HA - - 003 - 006
— 260 | 4 2 28 55 | 31300026HA = = 003 - 006
265 | 4 2 28 55 | 313000265HA - - 003 - 006
L ‘ 270 | ¢4 20 28 55| 31300027HA = = 003 - 006
— 280 | 4 20 28 55 | 31300028HA - - 003 - 006
] 285 | ¢4 20 28 55 | 313000285HA = = 003 - 006
290 | ¢4 20 28 55 | 31300029HA - - 003 - 006
300 | 6 20 36 62| 31300030HA | 31300030HB | 31300030HE || 0,04 - 0,08
310 | 6 20 36 62 | 3130003THA | 31300031HB | 31300031HE || 0,04 — 0,08
320 | 6 20 36 62 | 31300032HA | 31300032HB | 31300032HE || 0,04 - 0,08
b 35 | 6 20 36 62| 313000325HA | 313000325HB | 313000325HE | | 0,04 — 0,08
330 | 6 20 36 62| 31300033HA | 31300033HB | 31300033HE || 0,04 - 0,08
340 | 6 20 36 62 | 31300034HA | 31300034HB | 31300034HE || 0,04 — 0,08
350 | 6 20 36 62 | 31300035HA | 31300035HB | 31300035HE || 0,04 - 0,08
360 | 6 20 36 62 | 31300036HA | 31300036HB | 31300036HE || 0,04 - 0,08
— — 370 | 6 20 36 62| 31300037HA | 31300037HB | 31300037HE || 0,04 - 0,08
L g, 380 | 6 2 36 66 | 31300038HA | 31300036HB | 31300038HE || 0,04 - 0,08
390 | 6 % 36 66 | 31300039HA | 31300039HB | 31300039HE || 0,04 — 0,08
tmax = l-1.5x dy 400 | 6 2 36 66 | 31300040HA | 31300040HB | 31300040HE || 0,06 - 0,10
400 | 6 % 36 66 | 3130004THA | 31300041HB | 31300041HE || 0,06 - 0,10
120 | 6 2 36 66 | 31300042HA | 31300042HB | 31300042HE || 0,06 - 0,10
430 | 6 % 36 66 | 31300043HA | 31300043HB | 31300043HE || 0,06 - 0,10
440 | 6 2 36 66 | 31300044HA | 31300044HB | 31300044HE || 0,06 - 0,10
450 | 6 % 36 66 | 31300045HA | 31300045HB | 31300045HE || 0,06 = 0,10
460 | 6 2 36 66 | 31300046HA | 31300046HB | 31300046HE || 0,06 - 0,10
465 | 6 2 36 66 | 313000465HA | 313000465HB | 313000465HE | | 0,06 — 0,10
470 | 6 2 36 66 | 31300047HA | 31300047HB | 31300047HE || 0,06 - 0,10
d 480 | 6 28 36 66 | 31300048HA | 31300048HB | 31300048HE || 0,06 - 0,10
490 | 6 28 36 66| 31300049HA | 31300049HB | 31300049HE || 0,06 - 0,10
500 | 6 28 36 66| 31300050HA | 31300050HB | 31300050HE || 0,07 = 0,12
- Hochleistungsbohrer fir die Bearbeitung | 510 | 6 28 36 66 | 31300051HA | 31300051HB | 31300051HE || 007 - 0,12
von Inox, Duplex, Titan und Hochwarm- 599 8 36 66| 31300052HA | 31300052HB | 31300052HE || 0,07 - 0,12
festen Legierungen 530 | 6 28 36 66| 31300053HA | 31300053HB | 31300053HE || 0,07 - 0,12
'[T‘i“ASlN”'é'e“Sff}:i"[ﬂtk;"m'V”M""““*’de'"s‘e’ 540 | 6 28 | 36 | 66 | 31300054HA | 31300054HB | 31300054HE || 0.07 - 0,12
-sehrguteSelhstzgnrrierungundhohe 550 | 6 28 36 66 | 31300055HA | 31300055HB | 31300055HE || 0,07 - 0,12
Bohrungsqualiten 55 | 6 8 36 66| 313000555HA | 313000555HB | 313000555HE | [ 0,07 - 0,12
. erade Houptschneiden und i 560 | 6 28 36 66| 31300056HA | 31300056HB | 3130005HE || 0,07 = 0,12
Vertirkle Geamefie sogen i einen 570 | 6 28 36 66| 31300057HA | 31300057HB | 31300057HE | [ 0,07 - 0,12
opfimclen Spanbruch und hichste 580 | 6 28 36 66| 31300058HA | 31300058HB | 31300058HE || 0,07 = 0,12
Prozesssicherheit 590 | 6 28 36 66| 31300059HA | 31300059HB | 31300059HE | [ 0,07 - 0,12
600 | 6 28 36 66| 31300060HA | 31300060HB | 31300060HE || 0,08 — 0,14
610 | 8 34 36 79| 31300061HA | 31300061HB | 31300061HE | [ 0,08 - 0,14
620 | 8 34 36 79 | 31300062HA | 31300062HB | 31300062HE || 0,08 — 0,14
630 | 8 3 36 79 | 31300063HA | 31300063HB | 31300063HE | [ 0,08 - 0,14
640 | 8 34 36 79 | 31300064HA | 31300064HB | 31300064HE || 0,08 - 0,14
650 | 8 3 36 79 | 31300065HA | 31300065HB | 31300065HE | [ 0,08 - 0,14
660 | 8 3 36 79 | 31300066HA | 31300066HB | 31300066HE || 0,08 - 0,14
670 | 8 34 36 79 | 31300067HA | 31300067HB | 31300067HE | [ 0,08 = 0,14
680 | 8 3 36 79 | 31300068HA | 31300068HB | 31300068HE || 0,08 - 0,14
690 | 8 3 36 79| 31300069HA | 31300069HB | 31300069HE | | 0,08 = 0,14
700 | 8 3 36 79 | 31300070HA | 31300070HB | 31300070HE || 0,09 - 0,15
700 | 8 ] 36 79| 31300071HA | 31300071HB | 31300071HE || 0,09 = 0,15
720 | 8 ] 36 79 | 31300072HA | 31300072HB | 31300072HE || 009 - 0,15
730 | 8 ] 36 79| 31300073HA | 31300073HB | 31300073HE || 0,09 = 0,15
740 | 8 ] 36 79 | 31300074HA | 31300074HB | 31300074HE || 009 - 0,15
745 | 8 4 36 79| 313000745HA | 313000745HB | 313000745HE | | 0,09 = 0,15
750 | 8 ] 36 79 | 31300075HA | 31300075HB | 31300075HE || 009 - 0,15
75 | 8 a 36 79| 313000755HA | 313000755HB | 313000755HE | | 0,09 = 0,15
760 | 8 ] 36 79 | 31300076HA | 31300076HB | 31300076HE || 009 - 0,15
770 | 8 4 36 79 | 31300077HA | 31300077HB | 31300077HE || 0,09 — 0,15
780 | 8 1 36 79| 31300078HA | 31300078HB | 31300078HE || 009 — 0,15
790 | 8 4 36 79 | 31300079HA | 31300079HB | 31300079HE || 0,09 - 0,15
800 | 8 1 36 79 | 31300080HA | 31300080HB | 31300080HE || 0,09 - 0,16
810 | 10 47 40 89 | 31300081HA | 31300081HB | 31300081HE || 0,09 - 0,16
820 | 10 47 40 89 | 31300082HA | 31300082HB | 31300082HE || 009 - 0,16
830 | 10 47 10 89 | 31300083HA | 31300083HB | 31300083HE | | 0,09 - 0,16
840 | 10 47 10 89 | 31300084HA | 31300084HB | 31300084HE || 0,09 - 0,16
850 | 10 17 10 89 | 31300085HA | 31300085HB | 31300085HE | [ 0,09 - 0,16
860 | 10 47 40 89 | 31300086HA | 31300086HB | 31300086HE || 0,09 - 0,16
870 | 10 17 10 89| 31300087HA | 31300087HB | 31300087HE | [ 0,09 - 0,16
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

ling Tool Solutions:

d] dz |z |3 I] HA HB HE VOlSthUh
mm mm mm mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U

8,80 10 47 40 89 | 31300088HA | 31300088HB | 31300088HE 0,09 0,16
8,90 10 47 40 89 | 31300089HA | 31300089HB | 31300089HE 009 - 016
9,00 10 47 40 89 | 31300090HA | 31300090HB | 31300090HE 010 - 017
9,10 10 47 40 89 31300091HA | 31300091HB | 31300091HE 010 - 017
9,20 10 47 40 89 | 31300092HA | 31300092HB | 31300092HE 010 - 017
9,30 10 47 40 89 31300093HA | 31300093HB | 31300093HE 010 - 017
9,35 10 47 40 89 | 313000935HA | 313000935HB | 313000935HE || 0,10 - 0,17
9,40 10 47 40 89 31300094HA | 31300094HB | 31300094HE 010 - 017
9,50 10 47 40 89 | 31300095HA | 31300095HB | 31300095HE 010 - 017
9,5 10 47 40 89 | 313000955HA | 313000955HB | 313000955HE | | 0,10 - 0,17
9,60 10 47 40 89 31300096HA | 31300096HB | 31300096HE 010 - 017
9,70 10 47 40 89 31300097HA | 31300097HB | 31300097HE 010 - 017
9,80 10 47 40 89 31300098HA | 31300098HB | 31300098HE 010 - 017
9,90 10 47 40 89 31300099HA | 31300099HB | 31300099HE 010 - 017
10,00 10 47 40 89 31300100HA | 31300100HB | 31300100HE 010 - 018
10,10 12 55 45 102 | 3130010THA | 31300101HB | 3130010THE 010 - 018
10,20 12 55 45 102 31300702HA | 31300102HB | 31300102HE 010 - 018
10,30 12 55 45 102 | 31300103HA | 31300103HB | 31300103HE 010 - 018
10,40 12 55 45 102 31300704HA | 31300104HB | 31300104HE 010 - 018
10,50 12 55 45 102 | 31300105HA | 31300105HB | 31300105HE 010 - 018
10,60 12 55 45 102 31300706HA | 31300106HB | 31300106HE 010 - 018
10,70 12 55 45 102 | 31300107HA | 31300107HB | 31300107HE 010 - 018
10,80 12 55 45 102 | 31300108HA | 31300108HB | 31300108HE 010 - 018
10,90 12 55 45 102 | 31300109HA | 31300109HB | 31300109HE 010 - 018
11,00 12 55 45 102 | 31300110HA | 31300110HB | 31300110HE 010 - 018
11,10 12 55 45 102 | 31300111HA | 31300111HB | 3130011THE 010 - 018
11,20 12 55 45 102 | 31300112HA | 31300112HB | 31300112HE 010 - 018
11,30 12 55 45 102 | 31300113HA | 31300113HB | 31300113HE 010 - 018
11,40 12 55 45 102 | 31300114HA | 31300114HB | 31300114HE 010 - 018
11,50 12 55 45 102 | 31300115HA | 31300115HB | 31300115HE 010 - 018
11,60 12 55 45 102 | 31300116HA | 31300116HB | 31300116HE 010 - 018
11,70 12 55 45 102 | 31300117HA | 31300117HB | 31300117HE 010 - 018
11,80 12 55 45 102 | 31300118HA | 31300118HB | 31300118HE 010 - 018
11,90 12 55 45 102 | 31300119HA | 31300119HB | 31300119HE 010 - 018
12,00 12 55 45 102 | 31300120HA | 31300120HB | 31300120HE 012 - 020
12,20 14 60 45 107 | 31300122HA | 31300122HB | 31300122HE 012 - 02
12,50 14 60 45 107 | 31300125HA | 31300125HB | 31300125HE 012 - 020
12,70 14 60 45 107 | 31300127HA | 31300127HB | 31300127HE 012 - 02
12,80 14 60 45 107 | 31300128HA | 31300128HB | 31300128HE 012 - 020
13,00 14 60 45 107 | 31300130HA | 31300130HB | 31300130HE 012 - 020
13,30 14 60 45 107 | 31300133HA | 31300133HB | 31300133HE 012 - 020
13,50 14 60 45 107 | 31300135HA | 31300135HB | 31300135HE 012 - 020
13,70 14 60 45 107 31300137HA | 31300137HB | 31300137HE 012 - 020
13,80 14 60 45 107 | 31300138HA | 31300138HB | 31300138HE 012 - 020
14,00 14 60 45 107 31300140HA | 31300140HB | 31300140HE 013 - 022
14,20 16 65 48 115 31300142HA | 31300142HB | 31300142HE 013 - 022
14,30 16 65 48 115 31300143HA | 31300143HB | 31300143HE 018 - 022
14,50 16 65 48 115 | 31300145HA | 31300145HB | 31300145HE 013 - 022
14,70 16 65 48 115 31300147HA | 31300147HB | 31300147HE 013 - 022
14,80 16 65 48 115 | 31300148HA | 31300148HB | 31300148HE 013 - 022
15,00 16 65 48 115 31300150HA | 31300150HB | 31300150HE 013 - 022
15,20 16 65 48 115 | 31300152HA | 31300152HB | 31300152HE 013 - 022
15,30 16 65 48 115 31300153HA | 31300153HB | 31300153HE 013 - 022
15,50 16 65 48 115 | 31300155HA | 31300155HB | 31300155HE 013 - 022
15,70 16 65 48 115 | 31300157HA | 31300157HB | 31300157HE 013 - 022
15,80 16 65 48 115 | 31300158HA | 31300158HB | 31300158HE 013 - 022
16,00 16 65 48 115 | 31300160HA | 31300160HB | 31300160HE 014 - 023
16,50 18 73 48 123 | 31300165HA | 31300165HB | 31300165HE 014 - 02
16,80 18 73 48 123 | 31300168HA | 31300168HB | 31300168HE 014 - 023
17,00 18 73 48 123 | 31300170HA | 31300170HB | 31300170HE 014 - 02
17,50 18 73 48 123 | 31300175HA | 31300175HB | 31300175HE 014 - 023
17,70 18 73 48 123 | 31300177HA | 31300177HB | 31300177HE 014 - 028
17,80 18 73 48 123 | 31300178HA | 31300178HB | 31300178HE 014 - 023
18,00 18 73 48 123 | 31300180HA | 31300180HB | 31300180HE 015 - 025
1850 | 20 79 50 131 | 31300185HA | 31300185HB | 31300185HE 015 - 025
18,80 20 79 50 131 31300188HA | 31300188HB | 31300188HE 014 - 02
1900 | 20 79 50 131 | 31300190HA | 31300190HB | 31300190HE 015 - 025
19,50 20 79 50 131 31300195HA | 31300195HB | 31300195HE 015 - 02
1980 | 20 79 50 131 | 31300198HA | 31300198HB | 31300198HE 015 - 025
20,00 20 79 50 131 31300200HA | 31300200HB | 31300200HE 016 - 026

M Rostfreie Stiihle Rostfreie Stiihle F

Lugfestigkeit / Harte <750 N/mm? < 850 N/mm? > 260 HB < 1400 N/mm?

Ve (m/min) \ 90 70 | 40 | 55 |
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

51300 oo el e | P

VHM-Hochleistungsbohrer INOX 5xD Mit innenkiihlung

rdig
200 | 4 2% 28 62 | 51300020HA - - 003 - 006
200 | 4 2 28 62 | 51300021HA = = 003 - 006
25 | 4 2 28 62| 513000215HA - - 003 - 006
tax 220 | 4 2 28 62| 51300022HA = = 003 - 006
230 | 4 2 28 62 | 51300023HA - - 003 - 006
L 240 | 4 2 28 62| 51300024HA = = 003 - 006
250 | ¢4 2 28 62 | 51300025HA - - 003 - 006
260 | 4 2 28 62| 51300026HA = = 003 — 006
— 265 | 4 2 28 62 | 513000265HA - - 003 - 006
270 | 4 2% 28 62| 51300027HA = = 003 - 006
b 280 | ¢4 2 28 62| 51300028HA - - 003 - 006
285 | 4 2 28 62| 513000285HA = = 003 - 006
— 290 | 4 2% 28 62| 51300029HA - - 003 - 006
300 | 6 28 36 66| 51300030HA | 51300030HB | 51300030HE || 0,04 - 0,08
300 | 6 28 36 66 | 51300031HA | 51300031HB | 51300031HE || 0,04 - 0,08
320 | 6 28 36 66| 51300032HA | 51300032HB | 51300032HE || 0,04 - 0,08
5 325 | 6 28 36 66 | 513000325HA | 513000325HB | 513000325HE | | 0,04 - 0,08
330 | 6 28 36 66 | 51300033HA | 51300033HB | 51300033HE || 0,04 - 0,08
340 | 6 28 36 66 | 51300034HA | 51300034HB | 51300034HE || 004 - 0,08
350 | 6 28 36 66| 51300035HA | 51300035HB | 51300035HE | | 0,04 - 0,08
360 | 6 28 36 66 | 51300036HA | 51300036HB | 51300036HE || 0,04 - 0,08
— — 370 | 6 28 36 66| 51300037HA | 51300037HB | 51300037HE | | 0,04 - 0,08
L g, 380 | 6 36 36 74 | 51300038HA | 51300038HB | 51300038HE || 0,04 - 0,08
390 | 6 36 36 74| 51300039HA | 51300039HB | 51300039HE | | 0,04 — 0,08
toax = L=1.5 X d; 400 | ¢ 36 36 74 | 51300040HA | 51300040HB | 51300040HE || 0,06 - 0,10
400 | 6 3 36 74| 51300041HA | 51300041HB | 51300041HE || 0,06 - 0,10
420 | ¢ 36 36 74| 51300042HA | 51300042HB | 51300042HE || 0,06 - 0,10
130 | 6 3 36 74| 51300043HA | 51300043HB | 51300043HE || 0,06 - 0,10
440 | ¢ 36 36 74| 51300044HA | 51300044HB | 51300044HE || 0,06 - 0,10
450 | ¢ 36 36 74 | 51300045HA | 51300045HB | 51300045HE || 0,06 - 0,10
460 | 6 36 36 74| 51300046HA | 51300046HB | 51300046HE || 0,06 - 0,10
485 | 6 36 36 74 | 513000465HA | 513000465HB | 513000465HE | | 0,06 - 0,10
i 470 | 6 36 36 74| 51300047HA | 51300047HB | 51300047HE || 0,06 - 0,10
480 | 6 4 36 82| 51300048HA | 51300048HB | 51300048HE || 0,06 - 0,10
m 490 | ¢ 4 36 82 | 51300049HA | 51300049HB | 51300049HE || 0,06 - 0,10
. ! 500 | 6 44 36 82| 51300050HA | 51300050HB | 51300050HE | | 0,07 = 0,12
Ug;’;f&'“gﬁ;?:xhﬁz;“n’S'n%‘if;’cfﬁ;';mg 510 | 6 | 44 | 36 | 82 | 51300051HA | 51300051HB | S13000STHE || 0,07 - 012
fsten Logeungon 50 | 6 4 36 82| 51300052HA | 51300052HB | 51300052HE || 0,07 = 0,12
. aus Ulrofeinstkom VI mit modemster |__230_| 6 I 36 82 | 51300053HA | 51300053HB | 51300053HE || 007 - 0,12
TAIN Beschichtung 540 | 6 I 36 82| 51300054HA | 51300054HB | 51300054HE || 0,07 - 0,12
. seh gute Selbstzentrierung und hohe 550 | 6 4 36 82 | 51300055HA | 51300055HB | 51300055HE || 0,07 - 0,12
Bohrungsqualifien 55 | 6 I 36 82 | 513000555HA | 513000555HB | 513000555HE | | 0,07 = 0,12
- gerade Houptschneiden und die 560 | 6 44 36 82 | 51300056HA | 51300056HB | 51300056HE || 0,07 - 0,12
versfirkte Geometie sorgen fi einen 570 | 6 I 36 82 | 51300057HA | 51300057HB | 51300057HE || 0,07 - 0,12
opfimalen Spanbruch und hachste 580 | 6 4 36 82| 51300058HA | 51300058HB | 51300058HE || 0,07 - 0,12
Prozesssicherheir 590 | 6 44 | 36 | 82 | 51300059HA | 51300059H8 | 51300059HE || 007 = 0,12
600 | 6 1 36 82| 51300060HA | 51300060HB | 51300060HE || 0,08 - 0,14
610 | 8 53 36 91 | 51300061HA | 51300061HB | 51300061HE || 0,08 - 0,14
620 | 8 53 36 91 | 51300062HA | 51300062HB | 51300062HE || 0,08 - 0,14
630 | 8 53 36 91 | 51300063HA | 51300063HB | 51300063HE | | 0,08 - 0,14
640 | 8 53 36 91 | 51300064HA | 51300064HB | 51300064HE || 0,08 - 0,14
650 | 8 53 36 91 | 51300065HA | 51300065HB | 51300065HE | | 0,08 - 0,14
660 | 8 53 36 91 | 51300066HA | 51300066HB | 51300066HE || 0,08 - 0,14
670 | 8 53 36 91 | 51300067HA | 51300067HB | 51300067HE | | 0,08 = 0,14
680 | 8 53 36 91 | 51300068HA | 51300068HB | 51300068HE || 0,08 - 0,14
690 | 8 53 3 91 | 51300069HA | 51300069HB | 51300069HE || 0,08 — 0,14
700 | 8 53 36 91 | 51300070HA | 51300070HB | 51300070HE || 0,09 - 0,15
700 | 8 53 3 91 | 51300071HA | 51300071HB | 51300071HE || 0,09 = 0,15
720 | 8 53 36 91 | 51300072HA | 51300072HB | 51300072HE || 0,09 - 0,15
730 | 8 53 36 91 | 51300073HA | 51300073HB | 51300073HE || 0,09 - 0,15
740 | 8 53 36 91 | 51300074HA | 51300074HB | 51300074HE || 0,09 - 0,15
745 | 8 53 36 91 |'513000745HA | 513000745HB | 513000745HE | | 0,09 - 0,15
750 | 8 53 36 91 | 51300075HA | 51300075HB | 51300075HE || 0,09 - 0,15
75 | 8 53 36 91| 513000755HA | 513000755HB | 513000755HE | | 0,09 - 0,15
760 | 8 53 36 91 | 51300076HA | 51300076HB | 51300076HE || 0,09 - 0,15
770 | 8 53 36 91 | 51300077HA | 51300077HB | 51300077HE || 0,09 - 0,15
780 | 8 53 36 91 | 51300078HA | 51300078HB | 51300078HE || 0,09 - 0,15
790 | 8 53 36 91 | 51300079HA | 51300079HB | 51300079HE || 0,09 - 0,15
800 | 8 53 36 91 | 51300080HA | 51300080HB | 51300080HE || 0,09 - 0,16
810 | 10 61 40 | 103 | 51300081HA | 51300081HB | 5130008THE || 009 = 0,16
820 | 10 61 40 | 103 | 51300082HA | 51300082HB | 51300082HE || 0,09 - 0,16
830 | 10 61 40 | 103 | 51300083HA | 51300083HB | 51300083HE || 0,09 - 0,16
840 | 10 61 40 | 103 | 51300084HA | 51300084HB | 51300084HE || 0,09 - 0,16
850 | 10 61 40 | 103 | 51300085HA | 51300085HB | 51300085HE | | 0,09 - 0,16
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

ling Tool Solutions:

Vorschub
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U

51300086HA | 51300086HB | 51300086HE 0,09
8,70 10 61 40 103 | 51300087HA | 51300087HB | 51300087HE 009 - 016
8,80 10 61 40 103 | 51300088HA | 51300088HB | 51300088HE 009 - 016
8,90 10 61 40 103 | 51300089HA | 51300089HB | 51300089HE 009 - 016
9,00 10 61 40 103 | 51300090HA | 51300090HB | 51300090HE 010 - 017
9,10 10 61 40 103 | 51300091HA | 51300091HB | 51300091HE 010 - 017
9,20 10 61 40 103 | 51300092HA | 51300092HB | 51300092HE 010 - 017
9,30 10 61 40 103 | 51300093HA | 51300093HB | 51300093HE 010 - 017
9,35 10 61 40 103 | 513000935HA | 513000935HB | 513000935HE || 010 - 0,17
9,40 10 61 40 103 | 51300094HA | 51300094HB | 51300094HE 010 - 017
9,50 10 61 40 103 | 51300095HA | 51300095HB | 51300095HE 010 - 017
9,55 10 61 40 103 | 513000955HA | 513000955HB | 513000955HE || 020 - 0,18
9,60 10 61 40 103 | 51300096HA | 51300096HB | 51300096HE 010 - 017
9,70 10 61 40 103 | 51300097HA | 51300097HB | 51300097HE 010 - 017
9,80 10 61 40 103 | 51300098HA | 51300098HB | 51300098HE 010 - 017
9,90 10 61 40 103 | 51300099HA | 51300099HB | 51300099HE 010 - 017
10,00 10 61 40 103 | 51300100HA | 51300100HB | 51300100HE 010 - 018
10,10 12 71 45 118 | 5130010THA | 51300101HB | 5130010THE 010 - 018
10,20 12 71 45 118 | 51300102HA | 51300102HB | 51300102HE 010 - 018
10,30 12 71 45 118 | 51300103HA | 51300103HB | 51300103HE 010 - 018
10,40 12 71 45 118 | 51300104HA | 51300104HB | 51300104HE 010 - 018
10,50 12 71 45 118 | 51300105HA | 51300105HB | 51300105HE 010 - 018
10,60 12 71 45 118 | 51300106HA | 51300106HB | 51300106HE 010 - 018
10,70 12 71 45 118 | 51300107HA | 51300107HB | 51300107HE 010 - 018
10,80 12 71 45 118 | 51300108HA | 51300108HB | 51300108HE 010 - 018
1090 | 12 71 45 118 | 51300109HA | 51300109HB | 51300109HE 010 - 018
11,00 12 71 45 118 | 51300110HA | 51300110HB | 51300110HE 010 - 018
1,10 | 12 71 45 118 | 51300111HA | 51300111HB | 5130011THE 010 - 018
120 | 12 Al 45 118 | 51300112HA | 51300112HB | 51300112HE 010 - 018
1,3 | 12 71 45 118 | 51300113HA | 51300113HB | 51300113HE 010 - 018
140 | 12 Al 45 118 | 51300114HA | 51300114HB | 51300114HE 010 - 018
1,5 | 12 71 45 118 | 51300115HA | 51300115HB | 51300115HE 010 - 018
1,60 | 12 71 45 118 | 51300116HA | 51300116HB | 51300116HE 010 - 018
1,70 | 12 71 45 118 | 51300117HA | 51300117HB | 51300117HE 010 - 018
1,80 | 12 71 45 118 | 51300118HA | 51300118HB | 51300118HE 010 - 018
1,9 | 12 1 45 118 | 51300119HA | 51300119HB | 51300119HE 010 - 018
1200 | 12 il 45 118 | 51300120HA | 51300120HB | 51300120HE 012 - 020
1220 | 14 1 45 124 | 51300122HA | 51300122HB | 51300122HE 012 - 020
125 | 14 7 45 124 | 51300125HA | 51300125HB | 51300125HE 012 - 020
1270 | 14 77 45 124 | 51300127HA | 51300127HB | 51300127HE 012 - 020
1280 | 14 77 45 124 | 51300128HA | 51300128HB | 51300128HE 012 - 020
1300 | 14 77 45 124 | 51300130HA | 51300130HB | 51300130HE 012 - 020
1330 | 14 77 45 124 | 51300133HA | 51300133HB | 51300133HE 012 - 020
1350 | 14 77 45 124 | 51300135HA | 51300135HB | 51300135HE 012 - 020
13,70 14 77 45 124 | 51300137HA | 51300137HB | 51300137HE 012 - 020
1380 | 14 77 45 124 | 51300138HA | 51300138HB | 51300138HE 012 - 020
14,00 14 77 45 124 | 51300140HA | 51300140HB | 51300140HE 013 - 022
14,20 16 83 48 133 | 51300142HA | 51300142HB | 51300142HE 013 - 022
14,30 16 83 48 133 | 51300143HA | 51300143HB | 51300143HE 013 - 022
14,50 16 83 48 133 | 51300145HA | 51300145HB | 51300145HE 013 - 022
14,70 16 83 48 133 | 51300147HA | 51300147HB | 51300147HE 013 - 022
14,80 16 83 48 133 | 51300148HA | 51300148HB | 51300148HE 013 - 022
15,00 16 83 48 133 | 51300150HA | 51300150HB | 51300150HE 013 - 022
15,10 16 83 48 133 | 5130015THA | 5130015THB | 5130015THE 014 - 02
15,20 16 83 48 133 | 51300152HA | 51300152HB | 51300152HE 013 - 022
15,30 16 83 48 133 | 51300153HA | 51300153HB | 51300153HE 013 - 022
15,50 16 83 48 133 | 51300155HA | 51300155HB | 51300155HE 013 - 022
15,70 16 83 48 133 | 51300157HA | 51300157HB | 51300157HE 013 - 022
15,80 16 83 48 133 | 51300158HA | 51300158HB | 51300158HE 015 - 024
16,00 16 83 48 133 | 51300160HA | 51300160HB | 51300160HE 014 - 02
165 | 18 93 48 143 | 51300165HA | 51300165HB | 51300165HE 014 - 02
16,80 18 93 48 143 | 51300168HA | 51300168HB | 51300168HE 014 - 02
1700 | 18 93 48 143 | 51300170HA | 51300170HB | 51300170HE 014 - 02
1750 | 18 93 48 143 | 51300175HA | 51300175HB | 51300175HE 014 - 02
17,70 | 18 93 48 143 | 51300177HA | 51300177HB | 51300177HE 015 - 024
1780 | 18 93 48 143 | 51300178HA | 51300178HB | 51300178HE 016 - 025
1800 | 18 93 48 143 | 51300180HA | 51300180HB | 51300180HE 015 - 025
185 | 20 101 50 153 | 51300185HA | 51300185HB | 51300185HE 015 - 02
1880 | 20 101 50 153 | 51300188HA | 51300188HB | 51300188HE 015 - 025
1900 | 20 101 50 153 | 51300190HA | 51300190HB | 51300190HE 015 - 02
1950 | 20 101 50 153 | 51300195HA | 51300195HB | 51300195HE 015 - 025
1980 | 20 101 50 153 | 51300198HA | 51300198HB | 51300198HE 016 - 026
2000 | 20 101 50 153 | 51300200HA | 51300200HB | 51300200HE 016 - 02

Rostfreie Stiihle Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit / Harte <750 N/mm? <850 N/mm? > 260 HB < 1400 N/mm?
|

[V, (m/min) \ 90 70 \ 40 \ 55
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

Werks-
e || TIAIN 22 HB h% H VHM Tip0 || norm

VHM-NC-Anbohrer

142°
rdiq

— d d, lp Iy unbeschichtet | beschichtet
mm mm mm mm /4 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U
30 3 8 38 2 50100030 | 501000307A 0070 - 0,160
40 4 10 50 2 50100040 | 50100040TA 0100 - 0,200
5.0 5 13 50 2 50100050 | 501000501A 0100 - 0,250
6,0 6 11 57 2 50100060 | 50100060TA 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50100080 | 501000801A 0160 - 0315
10,0 10 20 66 2 50100100 | 501001007A 0200 - 0,400
12,0 12 22 73 2 50100120 | 501001201A 0200 - 0,500

L 16,0 16 24 82 2 50100160 | 50100160TA 0250 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50100200 | 501002001A 0315 - 0,630

- Fir den universellen Einsatz

- exakter Spitzenanschliff fiir hohe Form- und Lagegenavigkeiten

- stabil durch kurze Spannuten

- Anwendungshinweis: Die Drehzahl n immer auf den tatstichlichen Anbohrdurchmesser berechnen.

Lugfestigkeit / Harte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm’ < 600 N/mm? < 600 N/mm? >260 HB <1400 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet 180 150 100 65 70 100 110 20 25
Vi (m/min) TiAIN | 220 180 140 80 85 115 130 35 40
aferia Rostfreie Stihle
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <750 N/mm? < 800 N/mm? > 260 HB
Vi (m/min) unbeschichtet| 90 80 80 45 65 55 120 40
Vi (m/min) TiAIN 110 100 100 65 85 75 140 60
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Jrilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

ToolFaclory

VHM-NC-Anbohrer

90°

rdig

VHM-NC-Anbohrer

100°

rdig

- Fir den universellen Einsatz
- exakter Spitzenanschliff fiir hohe Form- und Lagegenavigkeiten
- stabil durch kurze Spannuten
- Anwendungshinweis: Die Drehzahl n immer auf den tatsiichlichen Anbohrdurchmesser berechnen.

Unbe- || T 22 P H% VHM i
schichtet TlAlN H B - 90° o
d d, lp Iy unbeschichtet | beschichtet
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U
30 3 8 38 2 50101030 | 501010307 0070 - 0,160
40 4 10 50 2 50101040 | 50101040TA 0100 - 0,200
5.0 5 13 50 2 50101050 | 501010507A 0100 - 0,250
6,0 6 11 57 2 50101060 50101060TA 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50101080 | 501010801A 0160 - 0315
10,0 10 20 66 2 50101100 | 501011007 0200 - 0,400
12,0 12 22 73 2 50101120 | 501011201A 0,200 - 0,500
16,0 16 24 82 2 50101160 50101160TA 0250 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50101200 | 50101200TA 0315 - 0,630
- Fir den universellen Einsatz
- exakter Spitzenanschliff fiir hohe Form- und Lagegenavigkeiten
- stabil durch kurze Spannuten
- Anwendungshinweis: Die Drehzahl n immer auf den tatstichlichen Anbohrdurchmesser berechnen.
Unbe- || 72 | W VHM e
schichtet || TIAIN HB d 100° || Morm
dy | unbeschichtet | beschichtet
mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U
3 38 2 50103030 | 501030307A 0070 - 0,160
) 4 10 50 2 50103040 | 50103040TA 0100 - 0,200
50 5 13 50 2 50103050 | 501030507A 0100 - 0,250
6,0 [ 11 57 2 50103060 50103060TA 0125 - 0315
8,0 8 19 63 2 50103080 | 501030801A 0160 - 04315
10,0 10 20 66 2 50103100 | 501031007A 0,200 - 0,400
12,0 12 22 73 2 50103120 | 50103120TA 0,200 - 0,500
16,0 16 24 82 2 50103160 | 50103160TA 025 - 0,630
20,0 20 30 92 2 50103200 | 501032001A 0315 - 0,630

g Tool Solutions

Lugfestigkeit / Harte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm? >260 HB < 1400 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet| 180 150 100 65 70 100 110 20 25
Vi (m/min) TiAIN | 220 180 140 80 85 115 130 35 40
aferia Rostfreie Stihle
Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <1000 N/mm’ <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm’ <750 N/mm’ < 800 N/mm? > 260 HB
V. (m/min) unbeschichtet] 90 80 80 45 65 55 120 40
Vi (m/min) TiAIN | 110 100 100 65 85 75 140 60
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Economy Drilling Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer

e |ITiAIN|| 22 % @HH VHM ﬁi& iy

VHM-NC-Anbohrer
120°

d d, lp |y unbeschichtet | beschichtet Vorschub
mm mm mm mm /4 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U

30 3 8 38 2 50102030 | 50102030TA || 0,070 0,160
40 4 10 50 2 50102040 | 50102040TA [| 0,100 - 0,200
50 5 13 50 2 50102050 | 50102050TA f| 0,100 - 0,250
6,0 6 11 57 2 50102060 | 50102060TA || 0,125 - 0,315
8,0 8 19 63 2 50102080 | 50102080TA || 0,160 - 0,315
10,0 10 20 66 2 50102100 | 50102100TA || 0,200 - 0,400
L 12,0 12 22 73 2 50102120 | 50102120TA f| 0,200 - 0,500
16,0 16 24 82 2 50102160 | 50102160TA || 0,250 - 0,630
200 20 30 92 2 50102200 | 50102200TA || 0315 - 0,630

- Fir den universellen Einsatz

- exakter Spitzenanschliff fiir hohe Form- und Lagegenavigkeiten

- stabil durch kurze Spannuten

- Anwendungshinweis: Die Drehzahl n immer auf den tatsiichlichen Anbohrdurchmesser berechnen.

Lugfestigkeit / Harte < 450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm’ < 600 N/mm? < 600 N/mm? >260 HB <1400 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet 180 150 100 65 70 100 110 20 25
Vi (m/min) TiAIN | 220 180 140 80 85 115 130 35 40
aferia Rostfreie Stihle
Lugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <1000 N/mm? <750 N/mm? < 800 N/mm? > 260 HB
Vi (m/min) unbeschichtet| 90 80 80 45 65 55 120 40
Vi (m/min) TiAIN 110 100 100 65 85 75 140 60
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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illing Line — Vollhartmetall-Spiralbohrer ToolFactory

50000 N |l 23 [Tha WH VM || Werks-

—d—
— fir | d & l I eschichtet
& Gewinde | mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/U
—‘ M4 33 b 15 50 3 50000033 0,01
L M5 42 6 15 50 3 50000042 0,01
M6 5.0 6 15 50 3 50000050 0,01
M8 6,8 8 20 60 3 50000068 0,01
J M10 8,5 10 25 70 3 50000085 0,01
M12 10,2 12 30 75 3 50000102 0,01
M4 12,0 12 30 75 3 50000120 0,01
L M6 14,0 14 40 100 3 50000140 0,01
Mi8 15,5 16 40 100 3 50000155 0,01
M20 17,5 18 50 100 3 50000175 0,01
Bedienanleitung fiir VHM-Gewindebohreraushohrwerkzeug
Das Aushohren muss trocken bei ca. 1500 — 3500 U,/min. erfolgen. Durch Verwendung des passenden Kernlochbohrers
wird der Kern des Gewindebohrers schnell ausgebohrt und die Reste des Gewindebohrers kinnen sauber aus dem
Bohrloch entfernt werden.
Das Werkstiick muss sehr stabil gespannt werden, damit bei den hohen Drehzahlen kein Verschieben maglich ist. Sollte
_ der Gewindebohrer schrig abgebrochen sein, muss zuerst mit dem Gewindebohreraushohrer durch mehrmaliges Anfahren
g, eine Zentrierung hergestellt werden. Erst jetzt kann mit dem Ausbohren begonnen werden. Auerdem missen durch
mehrmaliges Entspanen die Spane entfernt werden.
d, Kurz vor dem Ende des Aushohrvorganges wird ein Vibrieren feststellbar. Der Aushohrer sollte nun entfernt werden.
letzt ist es maglich, mit einem Gewindebohrer ein neves Gewinde zu schneiden.
Aufgrund der hohen Beanspruchung beim Aushohren, missen die Schneidkanten des VHM-Gewindebohreraushohrers von
Teit zu eit nachgescharft werden, um optimale Ergebnisse zu erzielen.
Ab Loger lieferbar sind die metrischen GriBen von M 4 — M 20.
Andere Typen auf Anfrage.
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Professional Line
Vollhartmetall-Fraser

Qualitat
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

Alcrona Z4 HB

Pro

— * /an @M VHM || Typ N|| ¥4

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || "norm

Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase

—d—
— Ecken- l, |y beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
| —‘ fse mm mm 1 Art.-Nr. mm/1 mm/1

6 ,02 4 54 4 36380020 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
L 6 0,02 4 54 4 36380025 0007 - 0022 | 0007 - 0019
6 0,03 6 54 4 36380030 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
J 6 0,04 8 54 4 36380040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
6 0,05 9 54 4 36380050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6 0,06 10 54 4 36380060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8 0,07 12 58 4 36380070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
8 0,08 12 58 4 36380080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
b 10 0,09 14 66 4 36380090 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
10 0,10 14 66 4 36380100 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
12 0,11 16 73 4 36380110 0,053 - 008 | 0049 - 0,076
12 0,12 16 73 4 36380120 0,063 — 0,099 | 005 - 0,086
14 0,14 18 75 4 36380140 0074 - 0,121 | 0,089 - 10,105
16 0,15 2 82 4 36380160 0095 — 0143 | 0088 - 0,124
18 0,15 24 84 4 36380180 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20 0,15 26 92 4 36380200 0,137 - 0187 | 0127 - 0,162

L I_" ) - Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten

d; Unfanshi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
mfangsfriisen ; .,
" - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
a.=0,5xD Vollnut-Friisen hohe Loufruhe durch oiole und radicle Undleichel
d 4, 0-130 0= 1,00 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung

- durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)

Alcrona Z4 HB o\ yo +\

Pro y

o * an @HH VHM (| Typ N >

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | "norm

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

—d—
— Ecken- I, h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose mm mm /A Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
0,13 6 54 4 35380030A 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
0,18 8 54 4 35380040A 0007 - 0039 | 0007 - 0,033
0,20 9 54 4 35380050A 0011 - 0039 | 0010 - 0,03
0,20 10 54 4 353800604 0016 — 0044 | 0015 - 0,038
0,20 12 58 4 35380070A 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
0,20 12 58 4 353800804 0,032 - 0,055 | 0029 - 10,048
0,30 14 66 4 353800904 0032 - 005 | 0029 - 10,048
0,30 14 66 4 353801004 0,037 - 0,077 | 003 - 0,067
b 0,30 16 73 4 353801107 0037 - 0088 | 0034 - 0,076
0,30 16 73 4 353801204 0,05 — 0,099 | 0049 - 10,086
0,30 18 75 4 353801304 0,05 - 0,099 | 0049 - 10,086
0,30 18 75 4 353801404 0,063 - 0121 | 005 - 0,105
0,40 2 82 4 353801604 0,074 - 0,143 | 0,069 - 0,124
18,0 18 0,40 24 84 4 353801804 009 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,50 26 92 4 353802004 0,09 — 0,165 | 0,088 - 0,143
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
9 . - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
— a.=0,5x0 Vollnut-Friisen hohe Loufruhe durch oxole und radicle Undleichiel
0=130 021010 + hohe Laufrohe durch oxiale und radicle Ungleichteilung
Y e - mit Eckfase 45° fur hachste Standzeiten
d; d;
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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essional Line — Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutions:

Ulﬁ 74 % =2 /*ym QHH VHM | Typ N|| BT

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || "norm

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

— Ecken- l h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
, 6 , 8 57 4 35381030A - A - 0
40 6 0,18 4 35381040A 0011 - 0039 | 0010 - 0,03
50 6 0,20 13 57 4 35381050A 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
6,0 6 0,20 13 57 4 35381060A 0026 - 0,044 | 0025 - 0,038
70 8 0,20 19 63 4 35381070A 0032 - 005 | 0029 - 0,043
8,0 8 0,20 19 63 4 35381080A 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,30 2 72 4 353810904 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,0 10 0,30 2 72 4 353811004 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
b 11,0 12 0,30 26 83 4 353811104 0,05 - 0,08 | 0049 - 10076
12,0 12 0,30 26 83 4 353811204 0063 - 0,099 | 005 - 0,08
14,0 14 0,30 26 83 4 353811404 0074 - 0012 | 0069 - 0,010
16,0 16 0,40 32 92 4 353811604 0095 - 0014 | 0088 - 0012
18,0 18 0,40 32 92 4 353811804 0116 - 0017 | 0108 - 0,014
20,0 20 0,50 38 104 4 353812004 0137 - 0019 | 0127 - 0016
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangefisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
" - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0= 0,50 Vollnut-Fréisen . hohe Loufruhe durch oxole und radicle Undleichel
=200 0150 ohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
— e e - mit Eckfase 45° fur hachste Standzeiten
g,
dl dz
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

— N YT .
Alcrona || Z 4 ¥ Ny | VHM |[Typ N ~
Pro H B y°\x h yp + \
= Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser HPC | "norm
Standardlange mit Schutzfase
—d—
— - Ecken- l, |y d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose m mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 0,02 6 57 - - 4 36382020 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
6 0,02 6 57 = = 4 36382025 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
e 6 0,03 8 57 28 18 4 36382030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
J AP 40 6 0,04 11 57 3.8 2 4 36382040 0011 - 0,031 | 0010 - 0027
50 6 0,05 13 57 48 21 4 36382050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,0 6 0,06 13 57 55 21 4 36382060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
70 8 0,07 19 63 6,5 27 4 36382070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
ds 8,0 8 0,08 19 63 15 27 4 36382080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
<+ 9,0 10 0,09 22 72 8,5 32 4 36382090 0037 - 0066 | 0034 - 005
L 1 10,0 10 0,10 22 72 9.5 32 4 36382100 0037 - 006 | 0034 - 0,05
LN oS 11,0 12 0,11 26 83 10,5 38 4 36382110 0,053 - 0088 | 0049 - 0,076
7 12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 4 36382120 0063 - 0099 | 005 - 0,08
14,0 14 0,14 26 83 13,5 42 4 36382140 0074 - 0,121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,15 32 92 155 44 4 36382160 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,15 32 92 17,5 50 4 36382180 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 4 36382200 0137 - 0187 | 0127 - 0,62
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfansfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
— & 020 ng Vollnut-Frisen - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
L g, =200 0150 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
? e e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
d d,
— N YT .
Alcrona || Z 4 ¥ Ny | VHM |[Typ N ~
Pro H B y°\x h yp + \
. Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser HPC | "norm
Standardlange mit Eckfase
—%—
— . & dy Ecken- l, |y d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
3,0 6 0,13 8 57 28 18 4 353820304 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
L 40 [) 0,18 1 57 38 21 4 353820404 0011 - 0039 | 0010 - 0033
2 50 6 0,20 13 57 48 2 4 353820504 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
AP 6,0 6 0,20 13 57 55 2 4 353820604 002 - 0044 | 0025 - 0,038
70 8 0,20 19 63 65 27 4 353820704 0032 - 005 [ 0029 - 0,043
8,0 8 0,20 19 63 15 27 4 353820804 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,0 10 0,30 22 72 85 32 4 353820904 0037 - 0066 | 0034 - 005
d; 10,0 10 0,30 2 72 9.5 32 4 353821004 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
—-»> < 11,0 12 0,30 26 83 10,5 38 4 353821104 0053 — 008 | 0049 - 0076
L i 12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 353821204 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
— = 13,0 14 0,30 26 83 12,5 42 4 35382130A 0074 - 0099 | 0,069 - 0,086
14,0 14 0,30 26 83 135 42 4 353821404 0074 - 0012 | 0069 - 0010
16,0 16 0,40 32 92 15,5 44 4 35382160A 009 - 0014 | 0088 - 10,012
18,0 18 0,40 32 92 17,5 50 4 353821804 0116 - 0017 | 0108 - 0014
20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 4 353822004 0137 - 0019 | 0127 - 0016
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
L 00 ng Vollnut-Frien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
- ue ~200 0=150 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
g, e T - mit Eckfase 45° fiir hichste Standzeiten
dy dy
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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Alcrona Z4 HB

Pro

sl | I/ @HH VHM || Typ N|| B>

Werks-

VHM-HPC-Torusfraser HPC || "norm

Standardlange mit Eckenradius

—d _|/ER
— ) 1 5 beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
+/-002| mm mm 1 Art-Nr. mm/Z mm/L
0,25 21 35384400250 - -

353844005A | [ 0011 - 0,039 | 0010 - 0,033
3538440104 | [ 0011 - 0,039 | 0010 - 0,033
3538450054 | [ 0,016 - 0,039 | 0015 - 0,083
353845010A | [ 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
3538450154 | [ 0016 - 0,039 | 0015 - 0,083
353846005A || 002 - 0,044 | 0025 - 0,038
353846010A | [ 0,026 - 0,044 | 0025 - 0,038
3538460154 || 002 - 0,044 | 0025 - 0,038
353846020A | [ 0026 - 0,044 | 0025 - 0,038
3538480054 || 0,032 - 0,055 | 0,029 - 0,048
353848010A | [ 0,032 - 0,055 | 0029 - 0,048
3538480154 || 0,032 - 0,055 | 0,029 - 0,048
353848020A | [ 0,032 - 0,055 | 0,029 - 0,048
3538410054 || 0,042 - 0,077 | 0,039 - 0,067
353841010A | [ 0,042 - 0,077 | 0039 - 0,067

b 0,50
40 1 57 1,00 38 21

AP 50 13 51 0,50 48 21

50 13 57 1,00 48 21

50 13 57 1,50 48 21

§
§
§
6
§
§
o & 60 | 6 13 | 5 | 050 | 55 | o
: 6
§
§
8
8
8

> - 6,0 13 | 5 | 1,00 | 55 | 2

6,0 13 57 1,50 55 21

60 13 57 2,00 55 21

8,0 19 63 0,50 75 27

8,0 19 63 1,00 15 21

8,0 19 63 1,50 75 27

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
8,0 8 19 63 2,00 15 27 4
10,0 10 22 72 0,50 9,5 32 4
10,0 10 22 72 1,00 95 32 4
10,0 10 22 72 1,50 95 32 4 353841015A || 0,042 - 0,077 | 0,039 - 0,067
10,0 10 22 72 2,00 95 32 4 353841020A | [ 0,042 - 0,077 | 0039 - 0,067
12,0 12 26 83 050 | 115 38 4 3538412054 | [ 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,086
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

12,0 12 26 83 1,00 11,5 38 353841210A | [ 0,063 - 0,099 | 0059 — 0,086
12,0 12 26 83 1,50 11,5 38 353841215A || 0063 - 0,099 | 0059 - 0,086
12,0 12 26 83 2,00 11,5 38 353841220A || 0,063 - 0,099 | 0,059 - 0,086
140 14 26 83 1,00 135 42 353841410A || 0084 - 0,121 | 0078 - 0,105
14,0 14 26 83 2,00 135 42 353841420A || 0,084 - 0,121 | 0078 - 0,105
16,0 16 32 92 1,00 155 44 353841610A | [ 0095 - 0,143 | 0088 - 0,124
3538416154 | [ 0095 - 0,143 | 0088 - 0,124
353841620A || 0,095 - 0,143 | 0088 - 0,124
3538416254 | [ 0095 - 0,143 | 0088 - 0,124
3538418154 | [ 0126 - 0,165 | 0,118 - 0,143
3538418254 | [ 0126 — 0165 | 0118 - 0,143
353842010A | [ 0137 - 0,187 | 0,127 - 0,162
353842015A | [ 0137 - 0,187 | 0,127 - 0,162
353842020A || 0137 - 0,187 | 0,127 - 0,162
3538420250 || 0137 - 0,187 | 0,127 - 0,162
353842030A | [ 0137 - 0,187 | 0,127 - 0,162
353842040A | [ 0137 - 0,187 | 0,127 - 0,162
353842050A | [ 0137 - 0187 | 0127 - 0,162

16,0 16 32 92 200 | 155 44
16,0 16 32 92 250 | 155 44
18,0 18 32 92 150 | 175 50
18,0 18 32 92 250 | 175 50
20,0 20 38 104 1,00 | 195 54
20,0 20 38 104 150 | 195 54
20,0 20 38 104 200 | 195 54

- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
- Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro

(l]lm_f%ng)s({Drﬁsen Vollnut-Frien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
uEZZIOxD 0=150 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
L) P
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe

Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtiimer vorbehalten 59



Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

Pro dend

30382 werona|| 24 |1 G2 an @HH VHM || Typ N||schner

» | |Werks-

VHM-MTC-Schaftfraser 4 || norm

Standardldnge mit Eckfase

[ dy Ecken- l h d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 6 0,13 8 57 28 18 4 30382030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
40 6 0,18 1 57 38 21 4 30382040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
50 6 0,20 13 57 48 21 4 30382050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,0 [) 0,20 13 57 55 21 4 30382060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,20 19 63 15 27 4 30382080 0032 - 005 [ 0029 - 0,048
10,0 10 0,30 2 72 9.5 32 4 30382100 0037 - 006 | 0034 - 0,05
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 30382120 0063 - 0099 | 005 - 0,08
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 30382140 0074 - 0121 | 0069 - 0,105
16,0 16 0,40 32 92 15,5 44 4 30382160 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 4 30382200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten

Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro

ar ng Vollnut-Frisen - sehr hohe Zerspanleistung im HPC Bereich bis 1,5xD ins Volle

u” ~200 02150 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung

T T - mit Eckfase 45° fiir hochste Standzeiten

- besonders geeignet firr den Einsatz in Dreh-Friszentren und leistungsschwachen Maschinen
o
g, —!
d d,

30389 Alcrona || Z 4 % * m %HH VHM |[Typ N {T

Pro

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | o

Lange Ausflihrung mit Eckenradius

dy R l, |y d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
+/-0,02 mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 0,20 13 63 5,50 29 4 30389060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
8 0,20 19 80 7,50 40 4 30389080 0032 - 005 | 0029 - 10,048
10 0,30 22 80 9,50 40 4 30389100 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
12 0,30 26 100 | 11,50 50 4 30389120 0,063 - 009 | 005 - 0,08
16 0,40 32 115 | 15,50 65 4 30389160 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20 0,50 38 130 | 19,50 80 4 30389200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfrser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
um_%ng)s(urusen Vollnut-Frien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
uEZZIOXD 0=150 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
L) =
L d, —
aferia Rostfrei
L Iugestgkeit / Hite | <850 N/mm? | <700 N/mn? > 2608 <1200 N/
Ve (m/min) Schlichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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36388 B (== B ) & R RS

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || "norm

Lange Ausfiihrung mit Schutzfase

[ dy Ecken- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
50 6 0,05 22 63 48 29 4 36388050 0016 - 0,039 | 0015 - 10,033
6,0 6 0,06 22 63 55 29 4 36388060 002 — 0,044 | 0025 - 0,038
8,0 8 0,08 28 80 75 36 4 36388080 0,032 - 0,055 | 0029 - 10,048
10,0 10 0,10 33 80 9.5 43 4 3638810080 || 0,037 — 0,066 | 0,03 - 0,05
10,0 10 0,10 33 100 9.5 54 4 36388100 0,037 - 0,066 | 003 - 10,05
12,0 12 0,12 33 100 11,5 54 4 36388120 0,063 - 0,099 | 0059 - 10,086
12,0 12 0,12 33 120 1,5 69 4 36388120120 || 0,063 — 0,099 | 0,05 - 0,086
14,0 14 0,14 48 100 13,5 54 4 36388140 0074 - 0,121 | 0069 - 0,105
16,0 16 0,15 53 125 15,5 69 4 36388160125 || 0,095 — 0,143 | 0,088 - 0,124
16,0 16 0,15 53 150 15,5 84 4 36388161 0,09 - 0,143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,15 68 150 19,5 84 4 36388200 0137 - 0,187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanaskri - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
um_c(l)ng)s(Dmsen Vollnut-Frien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
uEZZIOxD 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnititiefen (Schlichten)
g,
d d,
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 70 110 50
V. (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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35388 Alcrona || Z 4 —H—_BP] * @ @HH VHM || Typ N {T

Pro

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | o

Lange Ausfiihrung mit Eckfase

—d—
Ecken- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fase mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
, 22 63 438 29 4 353880504 0016 - 0039 | 0015 - 10,033
0,20 22 63 55 29 4 353880600 || 0,026 — 0044 | 0025 - 0,038
0,20 28 80 6,5 36 4 35388070A 0,032 - 0,055 | 0029 - 0,048
0,20 28 80 15 36 4 353880804 || 0,032 — 005 | 0029 - 0048
0,30 33 80 8,5 43 4 353880904 || 0,037 - 0,066 | 0,034 - 0,05
0,30 33 80 95 43 4 353881004 || 0,037 — 0,066 | 0034 - 0,05
0,30 33 100 95 54 4 353881014 0037 - 0066 | 0034 - 005
0,30 33 100 10,5 54 4 353881104 || 0,063 — 0,099 | 0059 - 0,086
0,30 33 100 11,5 54 4 353881204 0063 - 0,099 | 0059 - 0,08
0,30 42 100 11,5 54 4 35388121A 0,063 - 0099 | 0059 - 0,086
0,30 48 100 12,5 54 4 35388130A 0074 - 0121 | 0,069 - 0,05
0,30 48 100 13,5 54 4 353881400 || 0,074 - 0121 | 0,069 - 0,105
0,40 53 125 155 69 4 353881604 || 0,095 - 0,143 | 0088 - 0124
0,40 53 150 15,5 69 4 35388161A || 0,095 — 0,143 | 0,088 - 0,124
0,40 53 150 17,5 69 4 35388180A || 0,095 — 0,143 | 0,088 - 0,124
0,50 68 150 195 84 4 353882000 || 0,137 - 0,187 | 0,127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
- Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro

Unfangsfriisen - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung

0= 0,50 Vollnut-Friisen - mit Eckfase 45° fiir hchste Standzeiten

6,=2,0D 6,=1,0xD

g,
d,

d;
verstarkter
Kerndurch-

messer

VHM |[Typ N

30388 Alcrona | Z 4 %

Pro

VHM-HPC/TPM-Schaftfraser v || HPC || TPM |

Lange Ausfilihrung mit Schutzfase

& dy Ecken- ly h d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z

6,0 6 0,06 2 63 55 9 4 30388060 0,026 0,044 | 0,025 0,038

8,0 8 0,08 28 80 15 36 4 30388080 0032 - 005 | 0029 - 0048

10,0 10 0,10 33 80 95 4 4 30388100 0037 - 0,066 | 0034 — 0,05

b 12,0 12 0,12 33 100 | 115 54 4 30388120 0063 - 0,099 | 0059 - 0,086
14,0 14 0,14 48 100 | 135 54 4 30388140 0074 - 0,121 | 0069 - 10,105

AP 16,0 16 0,15 53 125 | 155 69 4 30388160 0,095 - 0,143 | 0088 - 0,124
200 | 20 0,15 68 150 | 195 84 4 30388200 0137 - 0187 | 0127 — 0,162

- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
- Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro

d | / (l]lniftang)s(furﬁsen Vollnut-Frien - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
—-> <« | Ty - - mit verstiirkten Kem bestens geeignet bei geringen Schnittfiefen (Schlichten)
6,=2,0D 0,=1,0xD . o
- maximale seitliche Zustellung (a.) 0,5xD
- durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
L d,— aferia Rostfrei
4, 4, Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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VHM-Trochoidalfraser

¢ VHM-Schaftfraser der neuesten Generation aus Verwendung:
Ultrafeinstkorn-VHM mit spezieller AITiN-Beschichtung e Zum trochoidalen Fréisen bei Nutzung der gesamten

* Optimierte Geometrie mit verstarktem Kern und grof3en Schneidenldnge bei héchsten Schnittwerten

Spannuten im Frontbereich e Schlichtfrasen (Besdumen) bei sehr hohen Schnittwerten

* Sehr hohe Zerspanleistung mit besten Oberflachengiiten

* Schutz der Schneidecken durch Eckenradius fir hochste o HPC Vollnutfrésen (nur fiir 37131 empfohlen)
Standzeiten

¢ Schneiden mit Spanteilern reduzieren die Schnittkrafte
und sorgen fir kurze Spéane

VHM |[Typ N NG

~
>

—
UAlTiN z4/5 | "we | * | e

. . Werks-
VHM-Trochoidalfraser HPC || TPM | "5
3xD mit Eckenradius

>

<o
e
=

— beschichtet Trochoidal / Besiiumen HPC Vollnut
f, mm/Zahn
7 0:<0,2xd | 0,<0,15xd | 0.<0,1xd
4 | 37131060 0,043 0,050 0,06 0,036 0,020-0,040
8,0 8 26 63 0,10 - - 4 | 37131080 0,058 0,066 0,08 0,048 0,030—0,050
10,0 10 32 72 0,10 - - 5 37131100 0,072 0,082 0,10 0,060 0,040-0,072
12,0 12 38 83 0,12 - - 5 | 87131120 0,080 0,100 0,12 0,072 0,060—0,090
14,0 14 44 100 | 0,15 - - 5 37131140 0,100 0,115 0,14 0,084 0,085-0,110
16,0 16 52 115 | 0,15 = = 5 | 37131160 0,120 0,132 0,16 0,096 0,090-0,120
b 20,0 20 62 131 10,20 - - 5 | 37131200 0,140 0,165 0,20 0,120 0,110-0,140
Umfangsfrisen
.= 0,3xD Vollnut-Friisen
a0,= 3,00 0,=1,0xD
d d,
Trochoidal / Bestiumen
Material Rostfrei austenifisch
Tugfesfgkeit /Hite /el | 500850 N/mm? | <1000 N/mm? | 850- 1000 N/mm? | 1000- 1200 N/mm?| <1400 N/mmé | <450 N/mm? > 260 1B <45 HRC 14301
V (m/min) 3xD 340 320 280 220 160 200 160 45 180
Ve (m/min) 5xD 270 255 225 175 130 180 140 35 145

HPC Vollnutfriisen

Rostfrei austenitisch

Lugfestigkeit /Hairte /etc. | 500-850 N/mm? | <1000 N/mm? | 850-1000 N/mm? | 1000- 1200 N/mm?| <1400 N/mm? <450 N /mm? > 260 HB
lo.=1xD /0, =1xD | 180 \ 160 \ 140 \ 120 \ 115 \ 140 \ 120 \ 60

Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Ulﬁ Z4/5 % * /*ym ﬂ% VHM || Typ N|| E

. . Werks-
VHM-Trochoidalfraser HPC || TPM | "norm

3xD mit Eckenradius

4, FER
—h

Trochoidal / Bestiumen

beschichtet

VA

6,0 0,10 55 4 37132060

8,0 8 26 85 0,10 15 42 4 37132080 0,066 0,080 0,092 0,048
10,0 10 32 100 0,10 95 52 5 37132100 0,082 0,100 0,115 0,060
12,0 12 38 110 0,12 115 62 5 37132120 0,100 0,120 0,138 0,072
140 14 44 125 0,15 135 72 5 37132140 0,115 0,140 0,161 0,084
16,0 16 52 140 0,15 15,5 82 5 37132160 0,132 0,160 0,184 0,096
20,0 20 62 165 020 195 102 5 37132200 0,165 0,200 0,230 0,120

Umfangsfriisen
0,=0,3xD
a,= 3,00

d; dy

UAlTiN Z4/5 | HB I ﬁ VHM | Typ N|| E45

. . Werks-
VHM-Trochoidalfraser HPC 1| TPM | Fnorm
5xD mit Eckenradius

— _|/ER

Trochoidal / Bestiumen

beschichtet

0,<0,1xd |2,<0,075xd |0, <0,05xd

60 0,10 55 37151060
8,0 8 42 85 0,10 = = 37151080 0,080 0,092 0,112 0,048
b Ap 10,0 10 52 100 0,10 - - 37151100 0,100 0,115 0,140 0,060

12,0 12 62 110 0,12 = =
140 14 72 125 0,15 - -
16,0 16 82 140 0,15 = =
20,0 20 102 165 0,20 - -

37151120 0,120 0,138 0,168 0,072
37151140 0,140 0,161 0,196 0,084
37151160 0,160 0,184 0,224 0,096
37151200 0,200 0,230 0,280 0,120

||| oo | |~ U

Umfangsfriisen
0,=0,3xD
6,=5,0xD

Trochoidal / Bestiumen

Material Rostfrei austenitisch

Tugfestigkeit /Hirte /etc. | 500-850 N/mm? <1000 N/mm? | 850-1000 N/mm? | 1000-1200 N/mm?| <1400 N/mm? <450 N/mm? 1.4301

Ve (m/min) 3xD 340 320 280 220 160 200 160 45 180

Ve (m/min) 5xD 210 255 225 175 130 180 140 35 145

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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30386 Z4 % * m @HH VHM || Typ N|| B>

Alnova

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC | "orm

Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase

—d—
— } [ dy Ecken- I, h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
3.0 6 0,03 6 54 4 30386030 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
40 6 0,04 8 54 4 30386040 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
50 6 0,05 9 54 4 30386050 0019 - 002 | 0018 - 0,023
6,0 6 0,06 10 54 4 30386060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
8,0 8 0,08 12 58 4 30386080 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
10,0 10 0,10 14 66 4 30386100 0,042 - 005 | 0039 - 0,048
12,0 12 0,12 16 73 4 30386120 0,047 — 0061 | 0044 - 0,052
14,0 14 0,14 18 75 4 30386140 0,053 - 0,066 | 0049 - 0,057
L 16,0 16 0,15 2 82 4 30386160 0074 - 0,08 | 0069 - 0,076
! 20,0 20 0,15 26 92 4 30386200 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
- Hochleistungsfréser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
unl%ng)s(urusen Vollnut-Frien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
ue: 150 0100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
T e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
[ -
d] dz
aferia Rostfrei Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 100 90 80 60
V. (m/min) Schruppen 180 90 80 60 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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35386 Anova || 25 % % @ @HH VHM |[Typ N PT

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC | "orm

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

—d—
— [ dy Ecken- l h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm fose mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 6 0,13 6 54 4 35386030AN || 0,011 - 0,017 [ 0010 - 10,014
L 40 6 0,18 8 54 4 35386040AN || 0,015 - 0,022 | 0014 - 10,019
50 6 0,20 9 54 4 35386050AN || 0,019 - 0,02 | 0018 - 0,023
6,0 6 0,20 10 54 4 35386060AN 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
70 8 0,20 12 58 4 35386070AN || 0,032 — 0,042 | 0,029 - 0,036
8,0 8 0,20 12 58 4 35386080AN || 0,032 - 0,042 | 0029 - 10,036
| 9,0 10 0,30 14 66 4 35386090AN || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
10,0 10 0,30 14 66 4 35386100AN || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
Lo 11,0 12 0,30 16 73 4 35386110AN || 0,047 - 0,061 | 0,044 — 10,052
12,0 12 0,30 16 73 4 35386120AN || 0,047 — 0,061 | 0044 - 0,052
| 14,0 14 0,30 18 75 4 35386140AN 0,053 - 0066 | 0049 - 0,05
| 16,0 16 0,40 22 82 4 35386160AN || 0,074 — 0,088 | 0069 - 0,076
18,0 18 0,40 24 84 4 35386180AN || 0,074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
20,0 20 0,50 26 92 4 35386200AN || 0074 — 0,099 | 0069 - 0,086
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfanashriisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
— - 9 " - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0,=0,5 Vollnut-Friisen hohe Loufruhe durch oxiole und radicle Undleichei
Log, ! 0= 150 0,2 1,00 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung

- mit Eckfase 45° fir hachste Standzeiten

35383 | T o o B

VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan HPC ||Werks-

Standardldange mit Eckfase

!

— 4=
Ecken- ly h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten

I & d 4’7 4@—’7
mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
40 6 0,18 1 57 4 35383040AN || 0,015 - 0,022 | 0014 - 10,019
R 5,0 6 0,20 13 57 4 35383050AN || 0,019 - 0,02 | 0018 - 10,023
6,0 6 0,20 13 57 4 35383060AN || 0,021 - 0,031 | 0020 - 0,027
J 70 8 0,20 19 63 4 35383070AN || 0,032 - 0,042 | 0,029 - 0,036
8,0 8 0,20 19 63 4 35383080AN || 0,032 - 0,042 | 0,029 - 10,036
4
4
4
Lo 4
4
4
4
4

9.0 10 0,30 2 72 35383090AN || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
[ 10,0 10 0,30 22 72 35383100AN || 0,042 — 0,055 | 0,039 — 0,048
11,0 12 0,30 26 83 35383110AN || 0,047 - 0,061 | 0044 - 10,052
12,0 12 0,30 26 83 35383120AN || 0,047 — 0,061 | 0,044 - 0,052
b 14,0 14 0,30 26 83 35383140AN || 0,053 — 0,066 | 0,049 - 0,057
16,0 16 0,40 32 92 35383160AN || 0,074 — 0,088 | 0069 - 0,076
i 18,0 18 0,40 32 92 35383180AN || 0,074 - 0,099 | 0069 - 0,086
20,0 20 0,50 38 104 35383200AN || 0,074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfanaskri - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
u"l%"g;[;use" Vollnut-Friien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
L 0“: 150 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
N e e - mit Eckfase 45° fiir héchste Standzeiten
L d, 1
d] dz
ateria Rostfrei Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 200 100 90 80 60
Vi (m/min) Schruppen 180 90 80 60 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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— AN
Z [\ ‘ -»>
30385 ool 26 | an v |[Typ || H
- . HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan norm
Standardldnge mit Freischliff und Schutzfase
—4—
— ; . & dy Ecken- l, |y d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fase mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
3,0 6 0,03 57 28 12 4 30385030 0,0105 - 10,0170 | 0,0098 - 0,0140
L 40 6 0,04 1 57 38 15 4 30385040 00147 - 10,0220 | 0,0137 - 0,019
z AP 50 6 0,05 13 57 48 7 4 30385050 00189 - 10,0260 | 00176 - 0,0230
6,0 6 0,06 13 57 55 2 4 30385060 0,0210 - 10,0310 | 0,0196 - 10,0270
8,0 8 0,08 19 63 15 7 4 30385080 0,0315 — 10,0420 | 0,0294 - 0,0360
10,0 10 0,10 py) 72 9.5 32 4 30385100 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 - 10,0480
12,0 12 0,12 26 83 15 38 4 30385120 0,0473 - 10,0610 | 0,0441 - 0,0520
_d; - 14,0 14 0,14 26 83 135 42 4 30385140 0,0525 — 10,0660 | 0,090 - 0,0570
L —_ 16,0 16 0,15 32 92 155 44 4 30385160 00735 — 10,0880 | 0,0686 — 0,0760
20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 4 30385200 0,0735 — 10,0990 | 0,0686 — 0,0860
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfanaskri - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
0 m_(:]ng)s([]rusen Vollnut-Frien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
Ge: 150 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
g,
d] d1
— e\
% |[(X\ | -
Anova|| Z4 HB Y\ VHM | Typ N vy
- Werks-
VHM-HPC-Schaftfréser INOX-Titan HPC | "norm

Standardldange mit Freischliff und Eckfase

—d—
— . Ecken- l 3 d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 0,13 8 57 28 12 4 35385030AN | [ 0,0105 - 10,0170 | 0,0098 — 0,0140
L 6 0,18 1 57 38 15 4 35385040AN | [ 0,0147 - 10,0220 | 0,0137 - 10,0190
z AP 50 6 0,20 13 57 48 17 4 35385050AN || 0,0189 — 10,0260 | 0,0176 - 10,0230
6,0 6 0,20 13 57 55 21 4 35385060AN | [ 0,0210 - 10,0310 | 0,0196 - 10,0270
J 7,0 8 0,20 19 63 65 i 4 35385070AN || 0,0315 — 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
8,0 8 0,20 19 63 15 21 4 35385080AN | [ 0,0315 — 10,0420 | 0,0294 - 10,0360
d; 9.0 10 0,30 22 72 8,5 32 4 35385090AN || 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 - 10,0480
L | | <+ 10,0 10 0,30 22 72 9.5 32 4 35385100AN | [ 0,0420 - 10,0550 | 0,0392 — 0,0480
E— 11,0 12 0,30 26 83 10,5 38 4 35385110AN || 0,0473 — 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 4 35385120AN | [ 0,0478 - 10,0610 | 0,0441 - 10,0520
13,0 14 0,30 26 83 12,5 42 4 35385130AN | | 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 0,0570
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 4 35385140AN || 0,0525 — 10,0660 | 0,0490 - 10,0570
16,0 16 0,40 32 92 155 44 4 35385160AN | [ 0,0735 — 10,0880 | 0,0686 — 0,0760
18,0 18 0,40 32 92 17,5 50 4 35385180AN | [ 0,0735 - 10,0990 | 0,0686 — 0,080
20,0 20 0,50 38 104 195 54 4 35385200AN | [ 0,0735 — 10,0990 | 0,0686 — 0,080
- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
| Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
e =0 ng Vollnut-Frisen - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
g, u’_ 150 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
T e - mit Eckfase 45° fiir hichste Standzeiten
d d;
ateria Rostfrei Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 200 100 90 80 60
Vi (m/min) Schruppen 180 90 80 60 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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— o U -

Alnova Z4 HB - /;m? @H% VHM || Typ N +\r

3 H HPC Werks-
VHM-HPC-Torusfraser INOX-Titan Verks

Standardldnge mit Freischliff und Eckenradius

—d—
; d dy l Iy ER+/-002 | ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
40 6 11 51 0,50 38 15 4 3538704005 || 0,015 - 0,022 | 0014 - 0,019
40 6 11 57 1,00 3.8 15 4 3538704010 [| 0,015 - 0,022 | 0014 - 0,019
50 6 13 51 0,50 48 17 4 3538705005 || 0,019 - 0,02 | 0018 - 0,023
50 6 13 57 1,00 48 17 4 3538705010 f| 0,019 - 0,026 | 0018 - 0,023
60 6 13 51 0,50 55 2 4 3538706005 || 0021 - 0,031 | 0020 - 0,027
6,0 6 13 57 1,00 55 Al 4 3538706010 || 0,021 - 0,031 | 0020 - 0,027
6,0 6 13 57 2,00 55 2 4 3538706020 || 0021 - 0,031 | 0020 - 0,027
8,0 8 19 63 0,50 15 27 4 3538708005 || 0,032 - 0,042 | 0,029 - 0,036
8,0 8 19 63 1,00 75 27 4 3538708010 || 0,032 - 0,042 | 0029 - 0,03
8,0 8 19 63 2,00 15 27 4 3538708020 || 0,032 - 0,042 | 0,029 - 0,036
10,0 10 2 72 0,50 9,5 32 4 3538710005 || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
10,0 10 22 72 1,00 95 32 4 3538710010 || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
10,0 10 22 72 2,00 9.5 32 4 3538710020 || 0,042 - 0,055 | 0,039 - 0,048
12,0 12 26 83 0,50 11,5 38 4 3538712005 || 0,047 — 0,061 | 0044 - 0,052
12,0 12 26 83 1,00 11,5 38 4 3538712010 || 0,047 - 0,061 | 0,044 - 0,052
12,0 12 26 83 2,00 1,5 38 4 3538712020 || 0,047 - 0,061 | 0,044 - 0,052
16,0 16 32 92 1,00 155 44 4 3538716010 || 0,074 - 0,088 | 0,089 - 0,076
16,0 16 32 92 2,00 15,5 44 4 3538716020 || 0,074 - 0,088 | 0,089 - 0,076
20,0 20 38 104 1,00 195 54 4 3538720010 || 0,074 - 0,099 | 0,069 — 0,086
20,0 20 38 104 2,00 19,5 54 4 3538720020 || 0,074 - 0,099 | 0,089 - 0,086
20,0 20 38 104 3,00 195 54 4 3538720030 || 0,074 - 0,099 | 0,069 - 0,086
L 20,0 20 38 104 5,00 19,5 54 4 3538720050 || 0,074 - 0,099 | 0,069 — 0,086
! - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten in INOX, Titan und Hochwarmfesten Legierungen
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
d dy 0205 Vollut-Frisen 321" ohe Zerspanlestung bis 10D in Voll
T " - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
6,=1,5x 6,=1,0xD
ateria Rostfrei Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 100 90 80 60
Vi (m/min) Schruppen 180 90 80 60 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe

Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtiimer vorbehalten 69



Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

VHM-Trochoidalfraser INOX=F

¢ VHM-Schaftfraser der neuesten Generation aus Verwendung:

Ultrafeinstkorn-VHM mit spezieller AITiN-Beschichtung e Zum trochoidalen Fréisen bei Nutzung der gesamten

* Optimierte Geometrie mit verstarktem Kern und grof3en Schneidenldnge bei héchsten Schnittwerten

Spannuten im Frontbereich e Schlichtfrasen (Besdumen) bei sehr hohen Schnittwerten

* Sehr hohe Zerspanleistung mit besten Oberflachengiiten

* Schutz der Schneidecken durch Eckenradius fir hochste o HPC Vollnutfrésen (nur fiir 37231 empfohlen)
Standzeiten

¢ Schneiden mit Spanteilern reduzieren die Schnittkrafte
und sorgen fir kurze Spéane

HH VHM ||Typ N H"

37231 ATiN || Z4/5 % F e

. . Werks-
VHM-Trochoidalfraser INOX-Titan HPC || TPM || "o
3xD mit Eckenradius

~
>

=5

— beschichtet Trochoidal / Besiiumen HPC Vollnut
f, (mm/Z) f, mm/Zahn
7 0.<0,15xd | 0,<0,1xd |0.<0,075xd 0.<1,0xd
< 0,<1,0xd
4 | 37231060 0,041 0,050 0,057 0,030 0,020-0,030
26 63 | 010 | - - 4 | 37231080 0,054 0,066 0,076 0,039 0,030-0,040
32 72 0,10 - - 5 37231100 0,075 0,082 0,094 0,049 0,040-0,050
38 83 | 0,12 - - 5 | 37231120 0,092 0,100 0,115 0,060 0,045-0,060
44 100 | 0,15 - - 5 | 37231140 0,105 0,115 0,132 0,690 0,050-0,062
52 115 1 0,15 - - 5 | 37231160 0,121 0,132 0,152 0,079 0,070-0,090
b 62 131 1020 | - - 5 | 37231200 0,136 0,165 0,190 0,099 0,070-0,100
Umfangsfrisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
a0,=3,00 0,=1,0xD
d d,
. .. |Rostfrei Siiurebestiindi Rostrei
e Rostfei ustenifisch austenitisch ! ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit, Klossifizierung 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? < 850 N/mm?
V. (m/min) 3xD 200 180 140 90 100
Ve (m/min) 5xD 160 145 110 70 80
Bitte mit Kihlemulsion einsetzen!
HPC Vollnutfriisen
. .. |Rostfrei Siiurebestindi Rostrei
Rostfel usteniisch austenitisch ! ferritisch-austenitisch
Tugfestigkeit, Klassifizierung 1.4301 14571 Duplex <1200 N/mm? < 850 N/mm?
[0.=1xD /0, = 1xD | 100 90 70 | 40 | 50 |
Bitte mit Kihlemulsion einsetzen!
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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Ulﬁ Z4/5 % * /*ym ﬂ% VHM || Typ N|| E

. . Werks-
VHM-Trochoidalfrdser INOX-Titan HPC || TPM || "rorm

3xD mit Eckenradius

4, FER
—h

Trochoidal / Bestiumen

beschichtet

VA

6,0 0,10 55 4 37232060

8,0 8 26 85 0,10 15 42 4 37232080 0,054 0,066 0,076 0,039
10,0 10 32 100 0,10 95 52 5 37232100 0,075 0,082 0,094 0,049
12,0 12 38 110 0,12 11,5 62 5 37232120 0,092 0,100 0,115 0,060
140 14 44 125 0,15 135 72 5 37232140 0,105 0,115 0,132 0,690
16,0 16 52 140 0,15 15,5 82 5 37232160 0,121 0,132 0,152 0,079
20,0 20 62 165 020 195 102 5 37232200 0,136 0,165 0,190 0,099

Umfangsfriisen
0,=0,2D
a,= 3,00

d; dy

UAlTiN Z4/5 | HB I ﬁ VHM | Typ N|| E45

. . Werks-
VHM-Trochoidalfraser INOX-Titan HPC || TPM | Toorm
5xD mit Eckenradius

Trochoidal / Bestiumen

beschichtet
7 0,<0,1xd | 0,<0,075xd |0, <0,05xd
6,0 0,10 55 4 37251060
80 8 42 85 0,10 - - 4 37251080 0,066 0,076 0,093 0,039
10,0 10 52 100 0,10 - - 5 37251100 0,082 0,094 0,115 0,049
12,0 12 62 110 0,12 - - 5 37251120 0,100 0,115 0,140 0,060
14,0 14 72 125 0,15 - - 5 37251140 0,115 0,132 0,161 0,690
16,0 16 82 140 0,15 - - 5 37251160 0,132 0,152 0,185 0,079
20,0 20 102 165 0,20 - - 5 37251200 0,165 0,190 0,231 0,099
Umfangsfriisen
0,=0,2D
0,="5,0xD
o Rostirei austenitisch | Restfre Surebesféindig Rostrei
austenitisch ferritisch-austenitisch
Lugfestigkeit, Klossifizierung 1.4301 1.4571 Duplex <1200 N/mm? < 850 N/mm?
V (m/min) 3xD 200 180 140 90 100
d; d, Ve (m/min) 5xD 160 145 110 70 80
Bitte mit Kishlemulsion einsetzen!
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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28550 z =3 e[ VHM || Typ N|| || HRC
AlTiN|| 6-10|| HA | yp N || <63
. . Werks-
VHM-Schlichtfraser HSC | Pnorm
Mit Eckenradius
—d _|/ER
— 4, Iy I ER heschichtet
mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/L
¢ 13 | 57 | 025 | 6 | 28550030AD || 0002 - 0013
6 13 | 57 | 025 | 6 | 28550040AD || 0006 — 0024
¢ 13 | 57 | 025 | 6 | 28550050AD || 0010 - 0,025
6 13 | 57 | 025 | 6 | 28550040AD |[ 0013 - 0,033
8 16 | 63 | 025 | 6 | 28550070A0 | | 0,016 — 0,040
8 19 | 63 | 025 | 6 | 28550080AD |[ 0019 - 0047
10 | 19 | 72 | 025 | 6 | 28550090AD || 0021 ~— 0051
100 | 10 | 22 [ 72 [ 025 | 6 [ 285501000 || 0,025 — 0,060
120 | 12 | 26 | 83 | 025 | 8 | 285501200 || 0,030 — 0,072
140 | 14 | 26 | 83 | 025 | 8 | 2855014080 || 0,035 — 0,080
160 | 16 | 30 | 92 | 025 | 10 | 2855016040 || 0,038 - 0,088
L 180 | 18 | 32 | 92 | 025 | 10 | 2855018040 || 0,042 — 0,095
200 | 20 | 38 | 104 | 025 | 10 | 2855020000 | [ 0,045 - 0,100

Umfangsfriisen
0, =0,05xD
0,=2,0xD

d] dz

- Stabile Ausfiihrung durch verstiirkten Kern
- hohe Laufruhe durch mindestens 6 Zdhne

Lugfestigkeit / Hirte <850 N/mm? | 850—1000 N/mm? | < 40— 48 HRC <48 - 60 HRC <240 HB <300 HB <240 HB <300 HB
Ve (m/min) Aldura__| 175 | 175 | 70 | 60 | 300 | 280 250 | 220 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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S i
30° —» | |Werks-
Al;rrc:)na Z2 HB ‘ VHM Typ N + X norm
. I—
. -
VHM-Hochleistungsfraser HA
Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase
—&—
— [ dy Ecken- l h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,00 3* 0,02 3 54 2 20201010 0006 - 0017 | 0006 - 0014
1,50 3* 0,02 4 54 2 20201015 0006 - 0,017 | 0006 - 0014
1,80 3* 0,02 4 54 2 20201018 0007 - 0022 | 0007 - 0019
2,00 [ 0,02 4 54 2 20201020 0,007 - 0,022 | 0007 - 0,019
2,50 6 0,02 4 54 2 20201025 0007 - 0022 | 0007 - 0019
2,80 6 0,03 6 54 2 20201028 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,00 6 0,03 6 54 2 20201030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 8 54 2 20201038 0011 - 003 | 0010 - 0027
4,00 6 0,04 8 54 2 20201040 0011 - 0,03 | 0010 - 0,033
L 4,80 6 0,05 9 54 2 20201048 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
5,00 [ 0,05 9 54 2 20201050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
575 6 0,06 10 54 2 202010575 0026 — 0044 | 0025 - 0,038
6,00 6 0,06 10 54 2 20201060 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 12 58 2 202010675 0032 - 005 | 0029 - 0043
7,00 8 0,07 12 58 2 20201070 0032 - 005 | 0029 - 0043
1,75 8 0,08 12 58 2 202010775 0032 - 0,05 | 0029 - 0,048
8,00 8 0,08 12 58 2 20201080 0032 - 005 | 0029 - 0048
8,70 10 0,09 14 66 2 20201087 0037 — 0066 | 0034 - 0,05
9,00 10 0,09 14 66 2 20201090 0037 - 0066 | 0034 - 005
9,70 10 0,10 14 66 2 20201097 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
- 1000 | 10 0,10 14 66 2 20201100 0042 - 0077 | 0039 - 0067
g, 1,70 | 12 0,12 16 73 2 20201117 0,063 - 0,099 | 005 - 0,08
1200 | 12 0,12 16 73 2 20201120 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,08
4 4 1400 | 14 0,14 18 75 2 20201140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,005
il 2
e8 hé
- Universeller Hochleistungsfriiser
Unfanshi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
miangsirasen . - die UntermaBgroBen eignen sich zum Herstellen von Passnuten
0.=0,50 Vollnut-Fréisen N ) A - )
t - - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
0,=1,50 0,=1,0xD
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Pro

Alcrona Z2 —H__BP] 30° @HH VHM TypN || HPC

VHM-Hochleistungsfraser E

Standardlange mit Freischliff

[ dy Ecken- l h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
2,00 6 0,02 6 57 - - 2 20203020 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,50 [) 0,02 6 57 - - 2 20203025 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 8 57 - - 2 20203028 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,00 6 0,03 8 57 28 18 2 20203030 0007 - 0,031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 1 57 3,6 21 2 20203038 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
4,00 6 0,04 1 57 38 21 2 20203040 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
4,80 6 0,05 13 57 46 21 2 20203048 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
5,00 6 0,05 13 57 48 21 2 20203050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
5,75 6 0,06 13 57 55 21 2 202030575 002 - 0044 | 0025 - 0,038
6,00 6 0,06 13 57 55 21 2 20203060 002 — 0044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 19 63 6,5 27 2 202030675 0032 - 005 | 0029 - 10,043
7,00 8 0,07 19 63 65 21 2 20203070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
1,75 8 0,08 19 63 74 27 2 202030775 0032 - 005 | 0029 - 0,048
8,00 8 0,08 19 63 15 21 2 20203080 0032 - 005 [ 0029 - 0,048
8,70 10 0,09 22 72 84 32 2 20203087 0037 - 006 | 0034 - 0,05
9,00 10 0,09 22 72 8,5 32 2 20203090 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
9,70 10 0,10 22 72 9,2 32 2 20203097 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
10,00 10 0,10 22 72 9.5 32 2 20203100 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
11,70 12 0,12 26 83 1,2 38 2 20203117 0,063 - 0099 | 005 - 0,08
12,00 12 0,12 26 83 11,5 38 2 20203120 0,063 - 0,099 | 0059 - 0,086
14,00 14 0,14 26 83 135 42 2 20203140 0074 - 0121 | 0069 - 0,105
|_H' 1 - Universeller Hochleistungsfriser
2 Unfanshi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
umztang)s(nrusen Vollnut-Frien - die UntermaBgroBen eignen sich zum Herstellen von Passnuten
d d; 6,=1,5%0 0=1,0xD
e8 hé
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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weona || 23 |Fan |IE 2 m @H% VHM |[Typ N|| E>

Pro HA Y\

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | o

Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase

—&—
— [ dy Ecken- l h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
L, 1,00 3 0,02 2 40 3 20305010 0006 - 0017 | 0006 - 0,014
1,50 3 0,02 3 40 3 20305015 0006 - 0,017 | 0006 - 0,014
J 2,00 6 0,02 3 40 3 20305020 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,50 6 0,02 3 40 3 20305025 0,007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 5 40 3 20305028 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
| 3,00 6 0,03 5 40 3 20305030 0007 - 0031 | 0007 - 10,027
! 3,80 6 0,04 7 40 3 20305038 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
4,00 6 0,04 7 40 3 20305040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
4,80 6 0,05 8 40 3 20305048 0011 - 0039 | 0010 - 10,033
5,00 6 0,05 8 40 3 20305050 0016 - 0039 | 0015 - 10033
575 6 0,06 8 40 3 203050575 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
6,00 6 0,06 8 40 3 20305060 0026 — 0044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 11 45 3 203050675 002 - 0044 | 0025 - 0,038
L 7,00 8 0,07 1 45 3 20305070 0032 - 005 | 0029 - 10,043
- 1,75 8 0,08 1 45 3 203050775 0032 - 005 | 0029 - 10,043
g, 8,00 8 0,08 11 45 3 20305080 0032 - 0,05 | 0029 - 10,048
8,70 10 0,09 13 50 3 20305087 0032 - 005 | 0029 - 0,048
d P 9,00 10 0,09 13 50 3 20305090 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
: " 9,70 10 0,10 13 50 3 20305097 0037 - 0066 | 003 - 0,057
e8 he 10,00 10 0,10 13 50 3 20305100 0037 - 0,066 | 0034 - 0,057
11,70 12 0,12 15 55 3 20305117 0042 - 0077 | 0039 - 0,067
12,00 12 0,12 15 55 3 20305120 0063 - 0,09 | 005 - 0,086
13,70 14 0,14 15 58 3 20305137 0,063 - 0,099 | 0,05 - 10,086
14,00 14 0,14 15 58 3 20305140 0074 - 0121 | 0069 - 0,105
15,70 16 0,15 18 62 3 20305157 0074 - 0,121 | 0,069 - 0,105
16,00 16 0,15 18 62 3 20305160 0095 - 0,143 | 0,088 - 0,124
18,00 18 0,15 18 70 3 20305180 0116 - 0,165 | 0,108 - 0,143
20,00 20 0,15 22 75 3 20305200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfrser zum Schruppen und Schlichten
Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
00 ng Vollnut-Friien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
G” 150 0=100 - hohe Laufruhe durch axiole und radiale Ungleichteilung
P e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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20300 Alcrona || Z 3 % * m @HH VHM || Typ N|| 43>

Pro

VHM-HPC-Schaftfraser HPC | o

Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

—d—
— Ecken- l h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/1
0,10 4 54 3 20300020 0007 - 0022 | 0007 - 10,019
0,10 4 54 3 20300025 0,007 - 0022 | 0007 - 0,019
0,13 6 54 3 20300030 0,07 - 0031 | 0007 - 0,027
0,13 6 54 3 20300035 0007 - 0,031 | 0007 - 0,027
0,18 8 54 3 20300040 0011 - 0031 | 0010 - 10,027
0,20 9 54 3 20300050 0016 - 0039 | 0015 - 10,033
0,20 10 54 3 20300060 0,02 - 0044 | 0025 - 0,038
0,20 12 58 3 20300070 0032 - 0050 | 0029 - 0,043
0,20 12 58 3 20300080 0032 - 0,05 | 0029 - 10,048
b 0,30 14 66 3 20300090 0037 - 0066 | 0,034 - 0,05
0,30 14 66 3 20300100 0037 - 0,066 | 0034 - 0,057
0,30 16 73 3 20300120 0,063 - 0,099 | 0,059 - 0,08
0,30 18 75 3 20300140 0074 - 0121 | 0,069 - 10,05
0,40 22 82 3 20300160 009 - 0,143 | 0088 - 0,124
0,50 26 92 3 20300200 0137 - 0187 | 0127 - 0162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfansfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
9 " - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
L 0.=0,50 Vollnut-Friisen hohe Loufruhe durch oxole und radicle Unaleichel
| 0= 150 021010 « hohe Lovfruhe durch axiole und radiole Ungleichteilung
L g, T e - mit Eckfase 45° fiir hochste Standzeiten
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 70 110 50
V. (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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I

Alcrona || Z 3 HB * m @H% VHM TypN NG

Pro

I

VHM-HPC-Schaftfriser “HA HPC ||

Standardlange mit Schutzfase

— [ dy Ecken- l h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,00 3* 0,02 3 54 3 20301010 0006 - 0017 | 0006 - 0,014
1,50 3* 0,02 4 54 8 20301015 0006 - 0,017 | 0006 - 0,014
2,00 6 0,02 4 54 3 20301020 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,50 6 0,02 4 54 3 20301025 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
2,80 6 0,03 6 54 3 20301028 0007 - 0,022 | 0007 - 0,019
3,00 6 0,03 6 54 3 20301030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
3,80 6 0,04 8 54 3 20301038 0,007 - 0031 | 0007 - 0,027
4,00 6 0,04 8 54 3 20301040 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
4,80 6 0,05 9 54 3 20301048 0011 - 0039 | 0010 - 10,033
b 5,00 6 0,05 9 54 3 20301050 0016 - 0039 | 0015 - 10,033
575 6 0,06 10 54 3 203010575 0016 - 0,039 | 0015 - 0,033
6,00 6 0,06 10 54 3 20301060 002 — 0044 | 0025 - 0,038
6,75 8 0,07 12 58 3 203010675 0026 - 0044 | 0025 - 0,038
7,00 8 0,07 12 58 3 20301070 0032 - 005 | 0029 - 10,043
1,75 8 0,08 12 58 3 203010775 0032 - 005 | 0029 - 10,043
8,00 8 0,08 12 58 3 20301080 0032 - 005 | 0029 - 10,048
8,70 10 0,09 14 66 3 20301087 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9,00 10 0,09 14 66 3 20301090 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
9,70 10 0,10 14 66 3 20301097 0037 - 0066 | 003 - 0,057
- 10,00 10 0,10 14 66 3 20301100 0037 - 0,066 | 0034 - 0,057
- 11,70 12 0,12 16 73 3 20301117 0042 - 0077 | 0,039 - 0,067
g, 12,00 12 0,12 16 73 3 20301120 0063 - 0,09 | 005 - 0,086
13,70 14 0,14 18 75 3 20301137 0,063 - 0,099 | 005 - 10,08
4 ¢ 14,00 14 0,14 18 75 3 20301140 0074 - 0121 | 0069 — 0,105
v . 15,70 16 0,15 22 82 3 20301157 0074 - 0,121 | 0,069 - 0,105
16,00 16 0,15 22 82 3 20301160 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
18,00 18 0,15 24 84 3 20301180 0116 - 0,165 | 0,108 - 0,143
20,00 20 0,15 26 92 3 20301200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfrser zum Schruppen und Schlichten
Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
00 ng Vollnut-Friien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
G” 150 0=100 - hohe Laufruhe durch axiole und radiale Ungleichteilung
P e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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20302 Atcrona || Z3 % * m @M VHM ||Typ N|| 1>

Pro

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || "norm

Standardlange mit Freischliff und Eckfase

—d—
[ dy Ecken- l h d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 6 0,13 8 57 28 18 3 20302030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
35 6 0,13 8 57 58 18 3 20302035 0011 - 0,031 | 0010 - 0,027
40 6 0,18 1 57 38 21 3 20302040 0011 - 0039 | 0010 - 0,033
50 6 0,20 13 57 48 21 3 20302050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
6,0 6 0,20 13 57 55 21 3 20302060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
70 8 0,20 19 63 6.5 27 3 20302070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
8,0 8 0,20 19 63 75 27 3 20302080 0,032 - 0,055 | 0,029 - 0,048
9,0 10 0,30 2 72 85 32 3 20302090 0037 - 0066 | 0034 - 0,05
10,0 10 0,30 22 72 9.5 32 3 20302100 0042 - 0,077 | 0039 - 0,067
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 3 20302120 0063 - 0,099 | 005 - 0,08
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 3 20302140 0074 - 0,121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,40 32 92 155 44 3 20302160 0095 - 0143 | 0088 - 0,124
20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 3 20302200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanaskri - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
0 m_(:]ng)s([;usen Vollnut-Frisen - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
u’: 150 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
T e - mit Eckfase 45° fiir hichste Standzeiten
—
g,
d d,
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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20303 Arona| | 23 % * @ @HH VHM ||Typ N ll;’

Werks-

VHM-HPC-Schaftfraser HPC || "norm

Standardlange mit Freischliff und Schutzfase

—4—
— . [ dy Ecken- l h d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
20 6 0,02 6 57 - - 3 20303020 0007 - 0022 | 0007 - 0,019
h 25 6 0,02 6 57 = = 3 20303025 0,007 - 0,022 | 0007 - 0,019
2 30 6 0,03 8 57 28 18 3 20303030 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
AP 35 [ 0,03 8 57 33 18 3 20303035 0007 - 0031 | 0007 - 0,027
40 6 0,04 1 57 38 21 3 20303040 0011 - 0081 | 0010 - 0027
45 6 0,04 1 57 43 21 3 20303045 0011 - 0031 | 0010 - 0,027
d 50 6 0,05 13 57 48 2 3 20303050 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
- - 55 6 0,05 13 57 53 21 3 20303055 0016 - 0039 | 0015 - 0,033
— | 60 6 0,06 13 57 55 /Al 3 20303060 002 - 0044 | 0025 - 0,038
L 70 8 0,07 19 63 65 27 3 20303070 0032 - 005 | 0029 - 0,043
! 8,0 8 0,08 19 63 75 27 3 20303080 0032 - 005 | 0029 - 0,048
9.0 10 0,09 22 72 85 32 3 20303090 0037 - 0066 | 0034 - 0,057
10,0 10 0,10 22 72 9.5 32 3 20303100 0037 - 0,066 | 0034 - 0,05
12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 3 20303120 0063 - 0099 | 005 - 0,08
14,0 14 0,14 26 83 13,5 42 3 20303140 0074 - 0121 | 0,069 - 0,105
16,0 16 0,15 32 92 15,5 44 3 20303160 009 - 0,143 | 0088 - 0,124
18,0 18 0,15 32 92 17,5 50 3 20303180 0095 - 0143 | 0088 - 0124
20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 3 20303200 0137 - 0187 | 0127 - 0,162
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
- Unfangefisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
L g, =050 Vollnut-Frisen - sehr hohe Zelspunleistupg bis 1xD ips Volle o
2 u°= 150 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
di d
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 200 70 110 50
Vi (m/min) Schruppen 180 50 90 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Alnova

21300 Z3 % * m @HH VHM || Typ N|| B>

- ) HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan norm
Kurze Ausfiihrung mit Eckfase

— Ecken- l h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
fose mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/1
10 4 54 3 21300020 0,006 - 0011 | 0006 - 0010
0,10 4 54 3 21300025 0,006 - 0011 | 0006 - 0,010
0,13 6 54 3 21300030 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
0,13 6 54 3 21300035 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
0,18 8 54 3 21300040 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
0,20 9 54 3 21300050 0019 - 002 | 008 - 0023
0,20 10 54 3 21300060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
0,20 12 58 § 21300070 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
L 0,20 12 58 3 21300080 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
! 0,30 14 66 3 21300090 0032 - 0042 | 0029 - 0,036
0,30 14 66 3 21300100 0,042 - 0055 | 0039 - 0,048
0,30 16 73 3 21300120 0,047 — 0,061 | 0044 - 0,052
14,0 14 0,30 18 75 3 21300140 0,053 - 0,066 | 0049 - 0,057
16,0 16 0,40 2 82 3 21300160 0074 - 0,08 | 0069 - 0,076
20,0 20 0,50 26 92 3 21300200 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanshi - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
l miangstrasen " - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
£ | 0.=0,5x0 Vollnut-Friisen hohe Laufrohe durch ool iale Uncleichtel
=150 02100 « hohe Lavfry edurE axiole und rudm'e Ungleichteilung
g, T e - mit Eckfase 45° fur hachste Standzeiten
d] dz
aferia Rostfrei Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 100 90 80 60
V. (m/min) Schruppen 180 90 80 60 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Z3 2 W i | 1yp
Alnova HB *HA Y\ _ yp
== . > | HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan v norm
Kurze Ausfiihrung mit Schutzfase
—4—
— ) [ dy Ecken- l h beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm fose mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
L 1,00 3* 0,02 3 54 3 21301010 0002 - 0,007 | 0002 - 0,006
z 1,50 3* 0,02 4 54 8 21301015 0002 - 0007 | 0002 - 0,006
J 2,00 6 0,02 4 54 3 21301020 0006 - 0011 | 0006 - 0010
2,50 [ 0,02 4 54 3 21301025 0,006 - 0011 | 0006 - 0,010
2,80 6 0,03 6 54 3 21301028 0006 - 0011 | 0006 - 0010
3,00 6 0,03 6 54 3 21301030 0011 - 0017 | 0010 - 0014
{ 3,80 6 0,04 8 54 3 21301038 0011 - 0017 | 0010 - 0014
4,00 6 0,04 8 54 8 21301040 0015 - 0022 | 0014 - 0019
L 4,80 6 0,05 9 54 3 21301048 0015 - 0022 | 0014 - 0019
5,00 6 0,05 9 54 8 21301050 0019 - 002 | 0018 - 0,023
575 [ 0,06 10 54 3 213010575 0019 - 002 | 0018 - 0,023
| 6,00 6 0,06 10 54 3 21301060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
! 6,75 8 0,07 12 58 3 213010675 0021 - 0,031 | 0020 - 10,027
7,00 8 0,07 12 58 3 21301070 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
1,75 8 0,08 12 58 3 213010775 0032 - 0042 | 0029 - 003
8,00 8 0,08 12 58 3 21301080 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
8,70 10 0,09 14 66 3 21301087 0032 - 0042|0029 - 003
9,00 10 0,09 14 66 8 21301090 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
9,70 10 0,10 14 66 3 21301097 0042 - 0,05 | 0039 - 0048
L 10,00 10 0,10 14 66 3 21301100 0,042 - 0055 | 0039 - 0,048
I: 4 11,70 12 0,12 16 73 3 21301117 0473 — 005 | 0441 - 0,048
2 12,00 12 0,12 16 73 3 21301120 0047 - 0,061 | 0044 - 0,052
13,00 14 0,13 18 75 3 21301130 0,047 - 0,099 | 0044 - 0,086
& dy 13,70 14 0,14 18 75 3 21301137 0,047 - 0,061 | 0044 - 0,052
8 hé 14,00 14 0,14 18 75 3 21301140 0053 - 0066 | 0049 - 0,057
15,00 16 0,15 22 82 8 21301150 0053 — 0,066 | 0049 - 0,057
15,70 16 0,15 22 82 3 21301157 0,053 - 0066 | 0049 - 0,05
16,00 16 0,15 22 82 3 21301160 0053 — 0066 | 0049 - 0,057
17,70 18 0,15 24 84 3 21301177 0074 - 0,088 | 0089 - 10076
18,00 18 0,15 24 84 8 21301180 0074 — 0,088 | 0069 - 0076
19,70 20 0,15 26 92 3 21301197 0074 - 0,088 | 0069 - 0076
20,00 20 0,15 26 92 8 21301200 0074 - 0,099 | 0069 - 0,08
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfangsfrsen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
0205 Vollnut-Friien - sehr hohe Zerspunleistupg bis 1xD ips Volle o
uE= 150 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnititiefen (Schlichten)
ateria Rostfrei Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 200 100 90 80 60
Vi (m/min) Schruppen 180 90 80 60 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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21302 Z3 % * m @HH VHM ||Typ N|| ¥42>

Alnova

- ) HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan norm
Standardlange mit Freischliff und Schutzfase

—4—
. . [ dy Ecken- l h d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 6 0,13 8 57 28 12 3 21302030 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
L 35 6 0,13 8 57 343 12 3 21302035 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
z 40 6 0,18 1 57 38 15 3 21302040 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
AP 50 6 0,20 13 57 48 17 3 21302050 0019 - 002 | 0018 - 10023
6,0 6 0,20 13 57 55 21 3 21302060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
70 8 0,20 19 63 6.5 27 3 21302070 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
8,0 8 0,20 19 63 15 27 3 21302080 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
- 9,0 10 0,30 2 72 85 32 3 21302090 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
10,0 10 0,30 22 72 9.5 32 3 21302100 0042 - 005 | 0039 - 0,048
12,0 12 0,30 26 83 11,5 38 3 21302120 0047 - 0061 | 0044 - 0,052
14,0 14 0,30 26 83 13,5 42 3 21302140 0,053 - 0066 | 0049 - 0,057
16,0 16 0,40 32 92 155 44 3 21302160 0053 — 0066 | 0049 - 0,057
20,0 20 0,50 38 104 19,5 54 3 21302200 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanaskri - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
0 nltz]ng)s([;usen Vollnut-Frisen - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
u’: 150 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
[ —
d] dz
ateria Rostfrei Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 200 100 90 80 60
Vi (m/min) Schruppen 180 90 80 60 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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— e\l 7
Z | X\ —->
Alnova Z3 HB v \x /] VHM Typ N +\
n ) HPC Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser INOX-Titan norm
Standardlange mit Freischliff und Schutzfase
—4—
— . d d, Ecken- ly h ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm fose mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
20 6 0,02 6 57 - - 3 21303020 0,006 - 0011 | 0006 - 0,010
L 25 6 0,02 [) 57 - - 3 21303025 0,06 - 0,011 | 0006 - 0,010
2 3.0 6 0,03 8 57 28 12 3 21303030 0011 - 0017 | 000 - 0,014
AP 35 6 0,03 8 57 33 12 B 21303035 0011 - 0017 | 0010 - 0,014
40 6 0,04 11 57 38 15 3 21303040 0015 - 0022 | 0014 - 0,019
5,0 [) 0,05 13 57 48 17 3 21303050 0019 - 002 | 0018 - 10,023
d 6,0 6 0,06 13 57 55 21 3 21303060 0021 - 0031 | 0020 - 0,027
_3» - 7,0 8 0,07 19 63 6,5 277 3 21303070 0021 - 0,031 | 0020 - 10,027
— | 8,0 8 0,08 19 63 75 27 3 21303080 0032 - 0042 | 0029 - 0,03
L 9,0 10 0,09 2 72 8,5 32 § 21303090 0032 - 0,042 | 0029 - 10,036
! 10,0 10 0,10 22 72 9.5 32 3 21303100 0,042 - 0,05 | 0039 - 0,048
12,0 12 0,12 26 83 11,5 38 3 21303120 0,047 - 0,061 | 0,044 - 0,052
14,0 14 0,14 26 83 13,5 42 3 21303140 0,053 - 0066 | 0049 - 0,05
16,0 16 0,15 32 92 15,5 44 3 21303160 0,074 - 0,08 | 0069 - 0,076
I 20,0 20 0,15 38 104 19,5 54 3 21303200 0074 - 0,099 | 0069 - 0,086
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
. - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alnova
Umfangsf
0 rllt;)ng)s(nrusen Vollnut-Friien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
uE: 150 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
l L e e - durch die minimale Schutzfase bestens geeignet bei geringen Schnitttiefen (Schlichten)
L d, 1
d d,
aferia Rostfrei Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? <1100 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 200 100 90 80 60
V. (m/min) Schruppen 180 90 80 60 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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29 || ool M v | ve || B[ HRE
Aldura HA yP v || <63
- . Werks-
VHM-Mini-Torusfraser norm
Uberlange Ausfiihrung
mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z
6 0,45 1 2 286010031AD
6 0,45 0 05 0 28 2 2 286010032AD O 002 = 0 004
0,3 6 0,45 55 0,05 0,28 3 2 286010033AD | | 0,002 - 0,004
03 6 0,45 55 0,05 0,28 5 2 286010035AD | | 0,002 - 0,004
04 6 0,60 55 0,05 0,38 2 2 286010042AD | | 0,002 - 0,007
04 6 0,60 55 0,05 0,38 4 2 286010044AD | | 0,002 - 0,007
04 6 0,60 55 0,05 0,38 6 2 286010046AD | | 0,002 - 0,007
05 6 0,70 55 0,05 0,48 2 2 286010052AD | | 0,003 - 0,008
05 6 0,70 55 0,05 0,48 4 2 286010054AD || 0,003 - 0,008
05 6 0,70 55 0,05 0,48 6 2 286010056AD | | 0,003 - 0,008
0,6 6 0,90 55 0,06 0,58 2 2 286010062AD || 0,003 - 0,009
0,6 6 0,90 55 0,06 0,58 4 2 286010064AD | [ 0,003 - 0,009
0,6 6 0,90 55 0,06 0,58 6 2 286010066AD || 0,003 - 0,009
0,6 6 0,90 55 0,06 0,58 8 2 286010068AD | [ 0,003 - 0,009
08 6 1,20 55 0,08 0,77 2 2 286010082AD | | 0,004 - 0,007
08 6 1,20 55 0,08 0,77 4 2 286010084AD | | 0,004 - 0,007
08 6 1,20 55 0,08 0,77 6 2 286010086AD | | 0,004 - 0,007
08 6 1,20 55 0,08 0,77 8 2 286010088AD | | 0,004 - 0,007
08 6 1,20 65 0,08 0,77 10 2 |2860100810AD| [ 0,004 - 0,007
1,0 6 1,60 55 0,10 0,95 3 2 286010103AD || 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 55 0,10 0,95 4 2 286010104AD | | 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 55 0,10 0,95 5 2 286010105AD | [ 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 55 0,10 0,95 6 2 286010106AD | | 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 55 0,10 0,95 8 2 286010108AD | [ 0,005 - 0,010
d d, 1,0 6 1,60 65 0,10 0,95 10 2 286010110AD || 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 65 0,10 0,95 12 2 286010112AD | | 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 65 0,10 0,95 15 2 286010115AD || 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 65 0,10 0,95 20 2 286010120AD | [ 0,005 ~— 0,010
1,0 6 1,60 70 0,10 0,95 25 2 286010125AD || 0,005 - 0,010
1,0 6 1,60 75 0,10 0,95 30 2 286010130AD | [ 0,005 - 0,010
1,2 6 1,90 55 0,12 1,15 4 2 |2860101204AD) | 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 55 0,12 1,15 6 2 |2860101206AD| | 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 55 0,12 1,15 8 2 |2860101208AD| [ 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 65 0,12 1,15 10 2 |2860101210AD| | 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 65 0,12 1,15 12 2 |2860101212AD| [ 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 65 0,12 1,15 15 2 |2860101215AD | 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 65 0,12 1,15 20 2 |2860101220AD| | 0,005 - 0,013
1,2 6 1,90 70 0,12 1,15 25 2 |2860101225AD| | 0,005 - 0,013
1,5 6 2,40 55 0,15 1,44 5 2 [2860101505AD| | 0,006 - 0,018
1,5 6 2,40 55 0,15 1,44 6 2 |2860101506AD| | 0,006 — 0,018
1,5 6 2,40 55 0,15 1,44 8 2 |2860101508AD| | 0,006 - 0,018
1,5 6 2,40 65 0,15 1,44 10 2 |2860101510AD| [ 0,006 ~— 0,018
1,5 6 240 65 0,15 1,44 12 2 |2860101512AD| | 0,006 - 0,018
1,5 6 2,40 65 0,15 1,44 15 2 |2860101515AD) | 0,006 — 0,018
15 6 2,40 65 0,15 1,44 20 2 |2860101520AD| | 0,006 - 0,018
1.5 6 240 70 0,15 1,44 25 2 [2860101525AD| | 0,006 - 0,018
1,5 6 2,40 75 0,15 1,44 30 2 |2860101530AD| [ 0,006 - 0,018
20 6 2,80 55 0,20 1,92 6 2 |2860102006AD| | 0,010 - 0,020
20 6 2,80 55 0,20 1,92 8 2 |2860102008AD| [ 0,010 - 0,020
20 6 2,80 65 0,20 1,92 10 2 |2860102010AD| | 0,010 - 0,020
2,0 6 2,80 65 0,20 1,92 12 2 |2860102012AD{ | 0,010 - 0,020
20 6 2,80 65 0,20 1,92 15 2 |2860102015AD) | 0,010 - 0,020
2,0 6 2,80 65 0,20 1,92 20 2 |2860102020AD| [ 0,010 - 0,020
20 6 2,80 70 0,20 1,92 25 2 |2860102025AD) | 0,010 - 0,020
2,0 6 2,80 75 0,20 1,92 30 2 |2860102030AD| | 0,010 - 0,020
3,0 6 3,00 55 0,50 2,90 5 2 |2860103005AD) | 0,012 - 0,024
3,0 6 3,00 55 0,50 2,90 8 2 |2860103008AD| | 0,012 - 0,024
3,0 6 3,00 65 0,50 290 10 2 |2860103010AD| [ 0,012 - 0,024
3,0 6 3,00 65 0,50 2,90 15 2 |2860103015AD| | 0,012 - 0,024
3,0 6 3,00 65 0,50 2,90 20 2 |2860103020AD| | 0,012 - 0,024
3,0 6 3,00 70 0,50 2,90 25 2 |2860103025AD| | 0,012 — 0,024
3,0 6 3,00 75 0,50 2,90 30 2 [2860103030AD| | 0,012 - 0,024
40 6 4,00 65 0,50 3,90 10 2 |2860104010AD| [ 0,018 - 0,032
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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] & I I ER ds AP beschichtet
mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z
40 6 4,00 65 050 | 39 15 2 |2860104015AD| | 0,018 — 0,032
40 6 4,00 65 050 | 3590 20 2 |2860104020AD(| 0,018 - 0,032
40 6 4,00 70 050 | 39 25 2 |2860104025AD| [ 0,018 - 0,032
40 [ 4,00 75 0,50 3,90 30 2 |2860104030AD| | 0,018 - 0,032
50 6 5,00 65 050 | 4590 10 2 |2860105010AD| [ 0,030 - 0,035
5,0 6 5,00 65 0,50 | 4590 15 2 |2860105015AD| | 0,030 - 0,035
50 6 5,00 65 050 | 4590 20 2 |2860105020AD| | 0,030 — 0,035
5,0 6 5,00 75 0,50 | 4590 30 2 |2860105030AD| | 0,030 — 0,035
50 6 5,00 90 050 | 49 40 2 |2860105040AD| | 0,030 - 0,035
6,0 6 6,00 65 0,50 590 10 2 |2860106010AD| | 0,040 — 0,045
6,0 [ 6,00 65 0,50 5,90 15 2 |2860106015AD| | 0,040 - 0,045
6,0 6 6,00 65 0,50 590 20 2 |2860106020AD| [ 0,040 — 0,045
6,0 [) 6,00 75 0,50 5,90 30 2 |2860106030AD| | 0,040 — 0,045
6,0 6 6,00 90 0,50 590 40 2 |2860106040AD| [ 0,040 — 0,045
6,0 6 6,00 90 0,50 5,90 50 2 |2860106050AD] | 0,040 — 0,045
- Fiir die Bearbeitung in Harten Werkstoffen, Stahl und Gussmaterialien
. - ideal fiir Kopierarbeiten bei harten Werkstoffen

Umfangsfrisen

0.=0,02xD Vollnut-Friisen

a6,=0,05xD 0,=0,2x0

[[s]s]/ -]

Tugfestigkeit / Hirte

500 -850 N/mm’

850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | <750 N/mm? |1000 — 1200 N/mm’ <300 HB

48 — 60 HRC

[V (m/min) Aldura

\ %0

| 95 | 60 | 110

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Alcrona Z4 HB

Pro

el | &4l/an @HH VHM || VPl

Werks-

VHM-HPC-Schruppfraser HPC | "norm

Kurze Ausfiihrung

—d—
— [ dy Ecken- I, h beschichtet f, Schruppen
—I mm mm fose mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z
L 40 6 0,18 8 54 4 20450040 0011 - 0,039
2 5,0 [) 0,20 9 54 4 20450050 0016 - 0,039
J 6,0 6 0,20 10 54 4 20450060 0026 - 0,044
80 8 0,20 12 58 4 20450080 0,032 - 0,055
10,0 10 0,30 14 66 4 20450100 0042 - 0077
L 12,0 12 0,30 16 73 4 20450120 0,063 - 0,099
! 14,0 14 0,30 18 75 4 20450140 0074 - 0121
16,0 16 0,40 2 82 4 20450160 0095 - 0,143
18,0 18 0,40 24 84 4 20450180 0,116 — 0,165
200 20 0,50 26 92 4 20450200 0137 - 0187
- Universeller Hochleistungsschruppfrdser mit HR-Kordelprofil
Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
ar ng Vollnut-Frisen - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
uE _ ZIOXD 02150 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - ideal uf leistungsschwachen Maschinen
g,
d] dz
20452 s=ill} |7 i Ty || B~
Alcrona Z4 HB \x° ¥ VHM
Pro { HR + b

Werks-

VHM-HPC-Schruppfriser HPC | "norm

Standardlange mit Freischliff

Ecken- l h ds AP beschichtet ppen
fose mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z
0,20 13 57 55 21 4 20452060 0026 - 0,044
0,20 , 4 20452080 0,032 - 0,05
10 0,30 2 72 9.5 32 4 20452100 0,037 - 0,066
12 0,30 26 83 11,5 38 4 20452120 0,063 - 0,099
14 0,30 26 83 13,5 42 4 20452140 0074 - 0121
16 0,40 32 92 15,5 44 4 20452160 0,095 - 0,143
18 0,50 32 92 17,5 50 4 20452180 0116 - 0,165
20 0,50 38 104 19,5 54 4 20452200 0137 - 0,187
25 0,50 50 125 245 65 4 20452250 015 - 0,209
- Universeller Hochleistungsschruppfrdser mit HR-Kordelprofil
Unfangefisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
205D Vollnut-Frien - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
(]Ez 200 0=150 - hohe Laufruhe durch axiole und radiale Ungleichteilung
e e - ideal auf leistungsschwachen Maschinen
g,
d 4y Material ‘
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Ve (m/min) Schruppen_| 180 | 50 | 90 | 40 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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20454 W= d RIS RIS

Werks-

VHM-HPC-Schruppfraser HPC | "norm

Lange Ausfiihrung mit Freischliff

- [ d, Ecken- l h ds AP beschichtet f, Schruppen
mm mm fose mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z
6,0 6 0,20 2 63 55 29 4 20454060 0,02 - 0,044
8,0 8 0,20 28 80 15 36 4 20454080 0032 - 0,055
10,0 10 0,30 33 100 9.5 54 4 20454100 0,037 - 0,066
12,0 12 0,30 33 100 11,5 54 4 20454120 0,063 - 0,099
14,0 14 0,30 48 100 135 54 4 20454140 0074 - 0120
16,0 16 0,40 53 125 15,5 69 4 20454160 0,09 - 0,143
AP 18,0 18 0,40 53 150 17,5 84 4 20454180 0116 - 0,165
20,0 20 0,50 68 150 19,5 84 4 20454200 0137 - 0,187
- Universeller Hochleistungsschruppfrdser it HR-Kordelprofil
Unfansfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit der Hochleistungsbeschichtung Alcrona Pro
020 ng Vollnut-Frisen - sehr hohe Zerspanleistung bis 1,0D ins Volle
u” _ ZIOXD 02100 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
e e - ideal auf leistungsschwachen Maschinen

T e -

Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm? <700 N/mm? > 260 HB <1200 N/mm?
Ve (m/min) Schruppen_| 180 | 50 | 90 | 40 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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y —>
i > HPC || HHC || TPM | [Yfere
VHM-Hochleistungsfraser norm
Mit Eckfase
—d
— dy lp Iy Ecken beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm |y Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 1 51 0,10 4 28700040A 0025 - 0,040 | 0,040 - 0,040
6 13 57 0,10 4 28700050A 0025 - 0,040 | 0040 - 0,040
6 13 51 0,10 4 28700060A 0035 — 0045 | 0055 - 0,065
8,0 8 19 63 0,15 4 28700080A 0,040 - 0060 | 0060 - 0,070
10,0 10 22 72 0,15 4 28700100A 0,045 - 0070 | 0070 - 0,080
12,0 12 26 83 0,20 4 28700120A 0050 - 0,080 | 0080 - 0,00
14,0 14 26 83 0,20 4 28700140A 0060 - 0,08 | 009 - 0,100
b 16,0 16 32 92 0,20 4 28700160A 0070 - 0100 | 0,00 - 0,105
18,0 18 32 92 0,30 4 28700180A 0075 - 0,05 0100 - 0,105
200 20 38 104 030 4 28700200A 0075 - 0110 | 0,100 - 0,105
- Universeller Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashi - sehr hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
nltbng)s(nrusen Vollnut-Frisen - hohe Laufruhe durch Ungleichteilung
G”: ' - o - hohe Zerspanungsleistung in Vergitungsstihlen und gehiirteten Sthlen
0,=1,0x0 0,=1,0xD e
L - mit 45° Eckenfose
d d,
o Rostfreie Sthle,
austenitisch
Lugfestigkeit / Hirte <500 N/mm? <850N/mm? | 700 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | < 55— 60 HRC <700 N/mm? <180 HB <850 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 250 240 200 190 180 55 200 160 100
Vi (m/min) Schruppen 210 200 160 150 150 50 160 130 80
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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<63

28650 e P s

. . DIN
VHM-Schlichtfraser g527L || HHC

Mit Eckenradius

— ] & ER l I beschichtet
mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z
6 286505000AD 0010 - 0,025
6 286506000AD 0013 - 10,033
6 286506005AD 0013 - 0,08
6 286506010AD 0013 - 0,033
6 286508000AD 0019 - 0,047
6 286508005AD 0019 - 0,047
8,0 8 1,00 19 63 6 286508010AD 0019 - 0,047
10,0 10 0,25 22 72 6 286501000AD 0025 - 0,059
10,0 10 0,50 22 72 6 286501005AD 0025 - 0,059

6

6

8

8

8

8

8

8

6

6 0,25 13 57
60 6 0,50 13 57

6

8

8

1,00 13 57

0,25 19 63

0,50 19 63

10,0 10 1,00 22 72 286501010AD || 0,025 - 0,059
10,0 10 1,50 22 72 286501015AD || 0,025 - 0,059
12,0 12 0,25 26 83 286501200AD || 0,030 - 0,072
12,0 12 0,50 26 83 286501205AD || 0,030 - 0,072
12,0 12 1,00 26 83 286501210AD || 0,030 - 0,072
12,0 12 1,50 26 83 286501215AD || 0,030 - 0,072
12,0 12 2,00 26 83 286501220AD || 0,030 - 0,072
12,0 12 2,50 26 83 286501225AD || 0,030 - 0,072

140 | 14 [ 025 | 2 | 83 8 | 2865014000 | | 0,034 — 0,080
- 160 | 16 | 025 | 32 | 9 10| 28650160000 | | 0,034 — 0,080
160 | 16 | 050 | 32 | 9 10 | 28650160500 | [ 0,034 — 0,080

160 | 16 | 100 | 32 | 92 10| 28650161000 | [ 0,034 — 0,080

160 | 16 [ 150 | 32 | 9 10| 28650161500 | [ 0,034 — 0,080

160 | 16 | 200 | 32 | 92 10| 28650162000 | | 0,034 — 0,080

d & 180 | 18 | 025 | 3 92 10| 28650180040 | | 0041 — 0,095
200 | 20 | 025 | 38 | 104 | 10 | 2865020004 || 0,045 — 0,100

20,0 20 2,00 38 104 10 | 286502020AD | | 0,045 - 0,100

- Stabile Ausfihrung durch verstirkten Kem
- hohe Laufruhe durch mindestens 6 Zdhne

Umfangsfrisen
0. =0,05xD
6,=1,5x0

Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm? | 850~ 1000 N/mm? | <4048 HRC < 48— 60 HRC < 240 HB <300 HB <240 HB < 300 HB
[V (m/min) Schlichten | 180 | 180 | 70 | 60 | 300 | 280 | 245 | 220 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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28600 8 mrelll ) €5 QHHH VHM ||Typ H|| Ei=|| HRC
Aldura HA M yp + N || €63
= Werks-
VHM-Torusfréser HHC | "norm
Lange Ausfiihrung
& dy lp Iy R d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
20 6 4 57 0,20 18 21 4 286002002AD || 0,003 - 0,008 | 0,002 - 0,006
20 6 4 57 0,50 1,8 21 4 286002005AD || 0,003 - 0,008 | 0,002 - 0,006
30 6 [) 57 0,20 28 21 4 286003002AD || 0,005 - 0010 | 0,003 - 0,008
30 6 [ 57 0,50 28 2 4 286003005AD 0005 - 0010 | 0,003 - 0,008
40 6 6 57 0,20 3,6 21 4 286004002AD || 0,005 - 0015 | 0003 - 0,010
40 6 [) 57 0,50 36 21 4 286004005AD || 0,005 - 0,015 | 0,003 - 0,010
40 6 6 57 1,00 3,6 21 4 286004010AD || 0,005 - 0015 | 0,003 - 0,010
5,0 6 6 57 0,20 46 21 4 2860050024 || 0,010 - 0,025 | 0,080 - 0,020
5,0 6 6 57 0,50 46 21 4 286005005AD || 0,010 - 0,025 | 0,080 - 0,02
5,0 6 6 57 1,00 46 21 4 286005010AD || 0,010 - 0,025 | 0,080 - 0,02
50 6 [ 57 1,50 4,6 2 4 286005015AD 0010 - 0025 | 0,080 - 0,020
5,0 6 [) 57 2,00 46 21 4 286005020AD || 0,010 - 0,025 | 0,080 - 0,020
6,0 6 7 57 0,20 55 2 4 286006002AD 0017 - 0039 | 005 - 0,035
6,0 6 7 57 0,30 55 21 4 286006003AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
6,0 6 7 57 0,50 5,5 21 4 286006005AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
6,0 6 7 57 1,00 55 21 4 286006010AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
6,0 6 7 57 1,50 55 2 4 286006015AD 0017 - 0039 | 0015 - 0,035
6,0 [) 7 57 2,00 55 21 4 286006020AD || 0,017 - 0,039 | 0015 - 0,035
8,0 8 9 63 0,50 74 27 4 286008005AD || 0,024 - 0,055 | 0,020 - 0,050
80 8 9 63 1,00 74 27 4 286008010AD 0024 - 005 | 0020 - 10,050
8,0 8 9 63 1,50 74 27 4 286008015AD || 0,024 - 0,055 | 0,020 - 0,050
8,0 8 9 63 2,00 14 27 4 286008020AD || 0,024 - 0,055 | 0,020 - 0,050
d 4, 10,0 10 1 72 0,50 9,2 32 4 286001005AD || 0,030 - 0,065 | 0,025 - 0,060
10,0 10 1 72 1,00 9.2 32 4 286001010AD || 0,030 - 0,065 | 0,025 - 0,060
10,0 10 1 72 1,50 9.2 32 4 286001015AD || 0,030 - 0,065 | 0,025 - 0,060
10,0 10 1 72 2,00 9.2 32 4 286001020AD || 0,030 - 0,065 | 0,025 - 0,060
12,0 12 12 83 0,50 11,0 38 4 286001205AD 003 - 0079 | 0031 - 10,075
12,0 12 12 83 1,00 11,0 38 4 286001210AD || 0,036 - 0079 | 0031 - 0,075
12,0 12 12 83 1,50 11,0 38 4 286001215AD || 0,036 - 0079 | 0031 - 0,075
12,0 12 12 83 2,00 11,0 38 4 286001220AD || 0,036 - 0079 | 0031 - 0,075
16,0 16 16 92 2,00 15,0 44 4 286001620AD || 0,045 - 0,095 | 0040 - 0,09
- Universeller Torusfréser zum Schruppen und Schlichten
Unfangefisen - kurze Schneiden fir hdchste Stabilitit
. - hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0,=0,24D Vollnut-Friisen ideal fir Konierarbeit
6= 020 6= 1,0 - ideal fir Kopierarbeiten
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte | 850 — 1200 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC | 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 80 80 80 90 35 45
V. (m/min) Schruppen 60 65 65 70 25 30

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Z4 30° VHM |[Typ H -|| HRC
Aldura HA 4 v || <63
. HHC Werks-
VHM-Torusfraser norm
Uberlange Ausfiihrung
& d; lp Iy ER d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/1 mm/1
40 6 7 80 050 | 3,60 4 4 286104005AD || 0,004 - 0017 | 0002 - 0,015
6,0 6 7 80 0,20 | 3,60 44 4 286106002AD || 0,008 - 0,024 | 0006 - 0,022
6,0 6 7 80 050 | 3,0 44 4 286106005AD || 0,008 - 0,024 | 0,006 - 0,022
6,0 [) 7 80 1,00 | 550 4 4 286106010AD || 0,008 - 0,024 | 0,006 - 0,022
6,0 6 7 80 150 | 550 44 4 286106015AD || 0,008 - 0,024 | 0,006 - 0,022
6,0 [) 7 80 200 | 550 4 4 286106020AD || 0,008 - 0024 | 0,006 - 0,022
8,0 8 9 100 1,00 | 7,40 54 4 286108010AD || 0,012 - 0,032 | 0010 - 0,030
8,0 8 9 100 150 | 7,40 54 4 286108015AD || 0,012 - 0,032 | 0010 - 0,030
8,0 8 9 100 200 | 740 54 4 286108020AD || 0,012 - 0,032 | 0010 - 0,030
10,0 10 11 100 1,00 | 9,20 60 4 286101010AD || 0,015 - 0,038 | 0013 - 0,035
10,0 10 11 100 1,50 9,20 60 4 286101015AD 0015 - 0038 | 0013 - 0,03
10,0 10 11 100 200 | 9,20 60 4 286101020AD || 0,015 - 0,038 | 0013 - 0,035
12,0 12 12 120 1,00 | 11,00 75 4 286101210AD || 0,018 - 0046 | 0015 - 0,043
12,0 12 12 120 1,50 | 11,00 75 4 286101215AD || 0,018 — 0046 | 0015 - 0,043
12,0 12 12 120 2,00 | 11,00 75 4 286101220AD || 0,018 - 0046 | 0015 - 0,043
12,0 12 12 120 3,00 | 11,00 75 4 286101230AD || 0,018 - 0,046 | 0015 - 0,043
16,0 16 16 150 2,00 | 15,00 92 4 286101620AD | [ 0,024 - 0062 | 0020 - 0,059
- Universeller Torusfrser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashi - kurze Schneiden fir hchste Stabilitit
miangsrasen . - hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0,=0,24D Vollnut-Friisen ideal fir Konierarbei
6= 0240 6,2 0,510 - ideal fir Kopierarbeiten
d d,
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte | 850 — 1000 N/mm? 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1200 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC | 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 50 55 55 65 25 30
V. (m/min) Schruppen 35 40 40 50 20 25
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Z2 30° 4 VHM |[Typ N H" HRC
Aldura HA X || £63
- . - Werks-
VHM-Mini-Radiusfriser HHC norm
Uberlange Ausfiihrung
d
— —/ & dy lp Iy d; AP beschichtet f, Schlichten
l —| mm mm mi mm mm mm I Art.-Nr. mm/1
d — AP 04 3 , 55 0,38 2 2 | 286120042AD | | 0,002 - 0,003
3 04 3 0,50 55 0,38 4 2 | 286120044AD || 0,002 — 0,003
- g 0,5 3 0,60 55 0,48 3 2 | 286120053AD | | 0,002 — 0,004
0,5 3 0,60 55 0,48 5 2 286120055AD | [ 0,002 - 0,004
0,6 4 0,80 55 0,58 2 2 | 286120062AD | | 0,002 — 0,005
0,6 4 0,80 55 0,58 4 2 | 286120064AD | | 0,002 - 0,005
0,6 4 0,80 55 0,58 6 2 | 286120066AD | | 0,002 — 0,005
08 4 1,00 55 0,77 4 2 | 286120084AD | | 0,003 — 0,006
08 4 1,00 55 0,77 6 2 | 286120086AD | | 0,003 — 0,006
08 4 1,00 55 0,77 8 2 | 286120088AD | | 0,003 — 0,006
L 0,8 4 1,00 55 0,77 10 2 2861200810AD| [ 0,003 - 0,006
1,0 4 1,20 55 0,95 5 2 |2861201005AD| | 0,004 — 0,010
1,0 4 1,20 55 0,95 10 2 2861201010AD| [ 0,004 - 0,010
1,0 4 1,20 55 0,95 15 2 |2861201015AD) | 0,004 — 0,010
1,0 4 1,20 55 0,95 20 2 |2861201020AD| | 0,004 - 0,010
1,0 4 1,20 60 0,95 25 2 |2861201025AD(| 0,004 - 0,010
1,2 4 1,40 55 1,15 6 2 2861201206AD| | 0,004 - 0,013
12 4 1,40 55 1,15 12 2 2861201212AD| | 0,004 - 0,013
1,2 4 1,40 55 1,15 18 2 |2861201218AD| | 0,004 — 0,013
12 4 1,40 60 1,15 25 2 2861201225AD| | 0,004 - 0,013
1,5 4 1,80 55 1,44 4 2 |2861201504AD| | 0,005 — 0,018
15 4 1,80 55 1,44 8 2 2861201508AD| | 0,005 - 0,018
1,5 4 1,80 55 1,44 12 2 |2861201512AD| | 0,005 — 0,018
o 15 4 1,80 55 1,44 16 2 2861201516AD| | 0,005 - 0,018
Lg,- 15 4 1,80 55 1,44 20 2 |2861201520AD(| 0,005 - 0,018
1,5 4 1,80 60 1,44 25 2 |2861201525AD) | 0,005 — 0,018
d 4 2,0 4 2,00 65 1,92 5 2 2861202005AD | [ 0,010 = 0,020
! . 20 4 2,00 65 192 10 2 |2861202010AD| | 0,010 — 0,020
20 4 2,00 65 1,92 15 2 2861202015AD| [ 0,010 - 0,020
20 4 2,00 65 192 20 2 |2861202020AD| | 0,010 — 0,020
20 4 2,00 75 1,92 25 2 |2861202025AD| | 0,010 - 0,020
20 4 2,00 75 1,92 30 2 |2861202030AD(| 0,010 - 0,020
3.0 4 3,00 65 2,90 5 2 |2861203005AD| | 0,015 — 0,024
3.0 4 3,00 65 2,90 10 2 |2861203010AD(| 0,015 — 0,024
3.0 4 3,00 65 2,90 15 2 |2861203015AD| | 0,015 — 0,024
30 4 3,00 65 2,90 20 2 |2861203020AD| | 0,015 — 0,024
3.0 4 3,00 75 2,90 25 2 |2861203025AD| | 0,015 — 0,024
30 4 3,00 75 2,90 30 2 |2861203030AD| | 0,015 — 0,024
40 6 4,00 65 3,90 10 2 |2861204010AD(| 0,018 — 0,032
40 6 4,00 65 3,90 15 2 |2861204015AD) | 0,018 — 0,032
40 6 4,00 65 3,90 20 2 2861204020AD| [ 0,018 - 0,032
40 6 4,00 75 3,90 25 2 |2861204025AD) | 0,018 — 0,032
40 6 4,00 75 3,90 30 2 2861204030AD| [ 0,018 - 0,032
5.0 6 5,00 65 4,90 10 2 |2861205010AD| | 0,030 — 0,035
5,0 6 5,00 65 4,90 20 2 |2861205020AD| | 0,030 — 0,035
5,0 6 5,00 75 4,90 30 2 |2861205030AD| | 0,030 - 0,035
50 6 5,00 90 4,90 40 2 |2861205040AD(| 0,030 — 0,035
6,0 6 6,00 65 5,90 10 2 |2861206010AD| | 0,040 — 0,050
6,0 6 6,00 65 590 20 2 2861206020AD | [ 0,040 - 0,050
6,0 6 6,00 75 5,90 30 2 |2861206030AD| | 0,040 — 0,050
6,0 6 6,00 90 5,90 40 2 |2861206040AD| | 0,040 — 0,050
6,0 6 6,00 90 5,90 50 2 |2861206050AD| | 0,040 — 0,050
- Hochgenaver Radiusfriiser zum Kopieren und Schlichten
. - kurze Schneiden fir hdchste Stabilitit
Umfangsfrisen ~ niversel einsefzbar
0,=0,024D Vollnut-Fréisen universe
a,=0,05xD 0,=0,2xD
Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | <750 N/mm? <750 N/mm’ <300 HB > 260 HB 48— 60 HRC <600 N/mm’
Ve (m/min) Schlichten | 90 \ 70 \ 100 \ 35 \ 110 \ 90 \ 30 \ 175 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ling Tool Solutions:

29102 UE 22 | Yo [0 v | ]| Bz

- . - HRC HHC Werks-
VHM-Mini-Radiusfraser <63 sl
Kurze Ausfiihrung

t—
— —l d dy l, 3 unbeschichtet | beschichtet f, Schlichten
) mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z
2 0,25 3 05 38 2 291020025 | 291020025AD 0,002 - 0010
J 0,30 3 2 29102003 29102003AD 0,002 - 0,010
0,40 3 1 38 2 29102004 29102004AD 0,002 - 0,010
0,50 8 1,5 38 2 29102005 29102005AD 0,005 - 0,020
0,60 3 1,5 38 2 29102006 29102006AD 0,005 - 0,020
0,70 3 2 38 2 29102007 29102007AD 0,005 - 0,020
0,80 3 2 38 2 29102008 29102008AD 0,005 - 0,020
0,90 3 25 38 2 29102009 29102009AD 0,005 - 0,020
L 1,00 3 3 38 2 29102010 | 29102010AD 0,005 - 0,020
1,10 3 3 38 2 29102011 29102011AD 0012 - 0,032
1,20 3 3 38 2 29102012 29102012AD 0012 - 0,032
1,40 3 4 38 2 29102014 29102014AD 0012 - 0,032
1,50 3 4 38 2 29102015 29102015AD 0012 - 0,032
1,60 3 5 38 2 29102016 29102016AD 0012 - 0,032
1,80 3 5 38 2 29102018 29102018AD 0012 - 0,032
2,00 3 5 38 2 29102020 | 29102020AD 0012 - 0,032
— - Radiusfriser zum Kopieren und Schlichten
L g, Unfangsfrsen - universell einsetzbar
.= 0,020 Vollnut-Friisen
a,=0,05xD 0,=0,1xD
d] dz
Lugfestigkeit / Harte | 850 — 1000 N/mm? 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC > 600 N/mm’
V. (m/min) unbeschichtet| 40 40 40 55 50 110
Vi (m/min) Adra__| 70 70 70 85 80 140
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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28611 Aldura 22 %J 3 &UH VHM || Typ H EI; HRC

<63
- . - Werks-
VHM-Mini-Radiusfréser HHC | norm
Uberlange Ausfiihrung
d; ]
NE
_lf—‘ mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z
_d; - 6 0,25 0,28 1 2 286110031AD 0,002 0,010
AP 6 0,25 0,28 2 2 286110032AD 0002 - 0,010
0,3 6 0,25 55 0,28 3 2 286110033AD 0002 - 0,010
03 6 0,25 55 0,28 5 2 286110035AD 0002 - 0,010
04 6 0,30 55 0,38 2 2 286110042AD 0002 - 0010
04 6 0,30 55 0,38 4 2 286110044AD 0,002 - 0,010
04 6 0,30 55 0,38 6 2 286110046AD 0002 - 0010
b 05 6 0,40 55 0,48 2 2 286110052AD 0,002 - 0,010
05 6 0,40 55 0,48 4 2 286110054AD 0002 - 0,010
05 6 0,40 55 0,48 6 2 286110056AD 0,002 - 0,010
0,6 6 0,50 55 0,58 2 2 286110062AD 0002 - 0,010
0,6 6 0,50 55 0,58 4 2 286110064AD 0002 - 0,010
0,6 6 0,50 55 0,58 6 2 286110066AD 0002 - 0,010
0,6 6 0,50 55 0,58 8 2 286110068AD 0002 - 0,010
0,7 6 0,50 55 0,67 6 2 286110076AD 0,002 - 0,010
07 6 0,50 55 0,67 8 2 286110078AD 0002 - 0,010
L 08 6 0,60 55 0,77 4 2 286110084AD 0,002 - 0,010
Loy 08 6 0,60 55 0,77 6 2 286110086AD 0002 - 0,010
d, 08 6 0,60 55 0,77 8 2 286110088AD 0002 - 0,010
08 6 0,60 55 0,77 10 2 2861100810AD 0002 - 0,010
d, d, 09 6 0,80 55 0,87 6 2 286110096AD 0002 - 0010
1,0 6 0,80 55 0,95 4 2 286110104AD 0,002 - 0,010
1,0 6 0,80 55 0,95 6 2 286110106AD 0002 - 0,010
1,0 6 0,80 55 0,95 8 2 286110108AD 0,002 - 0,010
1,0 6 0,80 65 0,95 10 2 2861101010AD 0002 - 0010
1,0 6 0,80 65 0,95 12 2 2861101012AD 0002 - 0,010
1,0 6 0,80 65 0,95 15 2 2861101015AD 0002 - 0,010
1,0 6 0,80 65 0,95 20 2 2861101020AD 0002 - 0010
1,0 6 0,80 70 0,95 25 2 2861101025AD 0002 - 0,010
1,0 6 0,80 75 0,95 30 2 2861101030AD 0002 - 0,010
1,2 6 1,00 55 1,15 5 2 2861101205AD 0,004 - 0014
1,2 6 1,00 55 1,15 6 2 2861101206AD 0004 - 0014
1,2 6 1,00 55 1,15 8 2 2861101208AD 0004 - 0014
1,2 6 1,00 65 1,15 10 2 2861101210AD 0004 - 0014
1,2 6 1,00 65 1,15 12 2 2861101212AD 0004 - 0014
1,2 6 1,00 65 1,15 15 2 2861101215AD 0,004 - 0,014
1,2 6 1,00 65 1,15 20 2 2861101220AD 0004 - 0,014
1,2 6 1,00 70 1,15 25 2 2861101225AD 0,004 - 0014
1,5 6 1,20 55 1,44 6 2 2861101506AD 0005 - 0,020
1,5 6 1,20 55 1,44 8 2 2861101508AD 0,005 - 0,020
1,5 6 1,20 65 1,44 10 2 2861101510AD 0,005 - 0,020
1,5 6 1,20 65 1,44 12 2 2861101512AD 0,005 - 0,020
1,5 6 1,20 65 1,44 15 2 2861101515AD 0005 - 0,020
1,5 6 1,20 65 1,44 20 2 2861101520AD 0,005 - 0,020
1,5 6 1,20 65 1,44 25 2 2861101525AD 0005 - 0,020
1,5 6 1,20 70 1,44 30 2 2861101530AD 0,005 - 0,020
2,0 6 1,50 55 192 6 2 2861102006AD 0012 - 0,032
20 6 1,50 55 192 8 2 2861102008AD 0012 - 0,032
20 6 1,50 65 192 10 2 2861102010AD 0012 - 0,032
20 6 1,50 65 1,92 12 2 2861102012AD 0012 - 0,032
20 6 1,50 65 192 15 2 2861102015AD 0012 - 0,032
20 6 1,50 65 1,92 20 2 2861102020AD 0012 - 0,032
2,0 6 1,50 70 1,92 25 2 2861102025AD 0012 - 0,082
2,0 6 1,50 75 192 30 2 2861102030AD 0012 - 0,032
3,0 6 2,50 55 2,90 5 2 2861103005AD 0012 - 0,032
3,0 6 2,50 65 2,90 10 2 2861103010AD 0012 - 0,032
3,0 6 2,50 65 2,90 15 2 2861103015AD 0012 - 0,082
3,0 6 2,50 65 2,90 20 2 2861103020AD 0012 - 0,032
3,0 6 2,50 70 2,90 25 2 2861103025AD 0012 - 0,082
3,0 6 2,50 75 2,90 30 2 2861103030AD 0012 - 0,032
40 6 3,20 65 3,90 10 2 2861104010AD 0030 - 0,045
40 6 3,20 65 3,90 15 2 2861104015AD 0030 - 0,045
40 6 3,20 65 3,90 20 2 2861104020AD 0030 - 0,045
40 6 3,20 70 3,90 25 2 2861104025AD 0030 - 0,045
40 6 3,20 75 3,90 30 2 2861104030AD 0030 - 0045
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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rofessional Line — Vollhartmetall-Fraser

[ dy lh |y d; AP beschichtet f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm Art.Nr. mm/Z

/A
5,0 6 4,00 65 4,90 10 2 2861105010AD || 0,030 0,045
5,0 6 4,00 65 4,90 15 2 2861105015AD || 0,030 - 0,045
50 6 4,00 65 490 2 2 2861105020AD 0030 - 0,045
5,0 6 4,00 70 4,90 25 2 2861105025AD || 0,030 — 0,045
5,0 6 4,00 75 4,90 30 2 2861105030AD || 0,030 - 0,045
5,0 6 4,00 90 4,90 40 2 2861105040AD || 0,030 — 0,045
6,0 6 5,00 65 5,90 10 2 2861106010AD || 0,030 - 0,045
6,0 6 5,00 65 590 15 2 2861106015AD || 0,030 — 0,045
6,0 6 5,00 65 5,90 20 2 2861106020AD || 0,030 - 0,045
6,0 [ 5,00 70 590 25 2 2861106025AD 0,030 - 0,045
6,0 6 5,00 75 5,90 30 2 2861106030AD || 0,030 - 0,045
6,0 6 5,00 90 590 40 2 2861106040AD 0,030 - 0,045
6,0 6 5,00 90 5,90 50 2 2861106050AD || 0,030 — 0,045
- Radiusfriser zum Kopieren und Schlichten

Umfanashisen - kurze Schneiden fiir hchste Stabilitit

0.=0, gZxD Vollnut-Fréisen » universll esetzbor

a,=0,05xD 0,=0,1xD

Tugfestigkeit /Hirte | 850 — 1000 N/mm? | <750 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC

Vi (m/min) Aldura__| 70 \ 100 \ 85 \ 70 \ 90 \ 30 |

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

ToolFaclor

ling Tool Solutions:

Artikelgruppe

y
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

29312 vl 22 |Thn M %HH VHM || Typ | B o

- . . Werks-
VHM-Mini-Radiusfréser HHC | "norm
Standardlange

d1 (!
— 7 ] 4, l I d AP beschichtet
4 e AP mm mm mm mm mm mm 4 Art.Nr. mm/Z
3 0,80 4 1,2 45 0,75 6 2 2931208006AD 0,002 - 0,010
- g 0,80 4 1,2 45 0,75 8 2 2931208008AD 0,002 - 0,010
1,00 4 1,5 45 0,97 6 2 2931210006AD 0,002 - 0,010
1,00 4 1,5 45 0,95 8 2 2931210008AD 0002 - 0,010
1,00 4 15 45 0,95 10 2 2931210010AD 0002 - 0,010
1,00 4 1,5 45 0,93 12 2 2931210012AD 0002 - 0010
1,20 4 18 45 1,15 8 2 2931212008AD 0,004 - 0,012
L 1,20 4 1,8 45 1,13 12 2 2931212012AD 0004 - 0,012
! 1,40 4 21 45 1,33 12 2 2931214012AD 0004 - 0,012
1,50 4 23 45 1,45 8 2 2931215008AD 0,005 - 0,020
1,50 4 23 45 1,43 12 2 2931215012AD 0,005 - 0,020
1,50 4 23 50 141 16 2 2931215016AD 0,005 - 0,020
1,60 4 24 50 1,51 16 2 2931216016AD 0,005 - 0,020
1,80 4 27 50 171 16 2 2931218016AD 0,005 - 0,020
2,00 4 3,0 45 1,95 8 2 2931220008AD 0012 - 0,032
2,00 4 3,0 45 1,93 12 2 2931220012AD 0012 - 0,032
2,00 4 3,0 50 191 16 2 2931220016AD 0012 - 0,082
L 2,00 4 3,0 55 1,89 20 2 2931220020AD 0012 - 0,032
3,00 6 45 55 2,85 16 2 2931230016AD 0012 - 0,082
Lg, 3,00 6 45 60 2,85 20 2 2931230020AD 0012 - 0,032
4,00 6 6,0 60 3,85 16 2 2931240016AD 0012 - 0,082
4,00 6 6,0 65 3,85 20 2 2931240020AD 0012 - 0,032
d d 4,00 6 6,0 70 3,85 25 2 2931240025AD 0012 - 0,032
- Radiusfriiser zum Kopieren und Schlichten
" - universell einsetzbar
Umfangsfrisen
0,=0,02x0 Vollnut-Friisen
a,=0,05xD 6,=0,1xD
Tugfestigkeit /Hrte | 850 — 1000 N/mm? | <750 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC
V, (m/min) Aldura | 70 \ 100 \ 85 \ 70 \ 90 \ 45 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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ling Tool Solutions:

31202 ' 22 |E | | 2 v TypH|| d|| HRC
Aldura HA v || <63
. . . - HHC || HSC Werks-
VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfraser norm
Lange Ausfiihrung
. d dy lh 3 beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 6 1,5 50 2 31202010 0012 - 0025 | 0010 - 0,020
1,5 6 25 50 2 31202015 0012 - 0,02 | 0010 - 0,020
20 6 3 50 2 31202020 0022 - 0035 | 0020 - 10,030
25 6 4 50 2 31202025 0022 - 0,035 | 0020 - 10,030
30 6 6 75 2 31202030 0,042 - 0,055 | 0040 - 10,050
40 6 8 75 2 31202040 0052 - 0075 | 005 - 0,070
50 6 10 75 2 31202050 0072 - 0,09 | 0070 - 10,09
6,0 6 12 100 2 31202060 008 - 0125 | 0080 - 0,20
8,0 8 14 100 2 31202080 0,092 - 0,15 | 009 - 10,150
10,0 10 18 100 2 31202100 0122 - 0,8 | 0120 - 10,180
12,0 12 2 150 2 31202120 0132 - 0205 | 0130 - 0,200
14,0 14 26 150 2 31202140 0142 - 0215 | 0,140 - 0210
L 16,0 16 30 150 2 31202160 0152 - 023 | 015 - 0230
18,0 18 34 150 2 31202180 0162 — 0,245 | 0,160 - 0,240
20,0 20 38 150 2 31202200 0172 - 025 | 0170 - 0,250
- Hochgenauer Radiusfriiser zum Kopieren und Schlichten
Unfanaskri - kurze Schneiden fiir hichste Stabilitit
unlc(l)ng)s([;usen Vollnut-Frien - universell einsetzbar
0,=1,0x0 0,=1,0D
h1o he | +0,003
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hiirte <1000 N/mm’ <1000 N/mm? <750 N/mm’ <1000 N/mm? <1400 N/mm? |<180HB—>180HB > 260 HB 48— 60 HRC
Vi (m/min) Schiichten 115 90 150 110 90 90 115 45
Vi (m/min) Schruppen 100 75 135 95 75 75 100 30
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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31002

Lange Ausfiihrung

Z2 30° HHH VHM || Typ H NG
Unbe- o/
schichtet Aldura HA yp + \
. . - HRC HHC Werks-
VHM-Hochleistungs-Radiusfraser <63 i
unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 Art.-Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
, 3 , 2 31002010 | 31002010AD - -
1,5 3 5 2 31002015 | 31002015AD || 0,012 - 0,025 | 0,010 - 0,020
20 3 3 50 2 31002020 | 31002020AD || 0,022 - 0,035 | 0020 - 0,030
2,5 8 4 50 2 31002025 | 31002025AD || 0,022 - 0,035 | 0,020 - 0,030
3,0 3 6 75 2 31002030 | 31002030AD || 0,042 - 0,055 | 0,040 - 0,050
40 4 8 75 2 31002040 | 31002040AD || 0,052 - 0,075 | 0,05 - 0,070
5,0 5 10 75 2 31002050 | 31002050AD || 0,072 - 0,095 | 0070 - 0,09
6,0 6 12 100 2 31002060 | 31002060AD 0082 - 0125 | 0080 - 0120
8,0 8 14 100 2 31002080 | 31002080AD || 0,092 - 0155 | 0,09 - 0,150
10,0 10 18 100 2 31002100 | 31002100AD || 0,122 - 0,185 | 0120 - 0,180
12,0 12 22 150 2 31002120 | 31002120AD 0132 - 0205 | 0130 - 0,200
140 14 26 150 2 31002140 | 31002140AD || 0,142 - 0215 | 040 - 0210
16,0 16 30 150 2 31002160 | 31002160AD || 0,052 - 0235 | 0150 - 0,230
18,0 18 34 150 2 31002180 | 31002180AD || 0,162 - 0,245 | 0160 - 0,240
20,0 20 38 150 2 31002200 | 31002200AD 0,172 - 0255 | 0,170 - 0,250
- Hochleistungs-Radiusfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfanshi - kurze Schneiden fir hdchste Stabilitit
Gm:(;]ng)s(nrusen Vollnut-Frisen - universell einsetzbar
0,=1.00 0,100

d d;
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit /Hrte | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? <300 HB 48— 60 HRC
Vi (m/min) unbeschichtet| 55 75 65 55 90 25
Vi (m/min) Aldura 90 110 100 90 145 50

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ling Tool Solutions:

30042 UA“’”“ 4 | M3 ﬁ VHM | Typ | B o

. - HHC Werks-
VHM-Radiusfraser oV
Uberlange Ausfiihrung

—d—
— —| [ dy l, b AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
L 20 4 5 65 - 4 | 30042020AD || 0,010 - 0018 | 0008 - 0016
J 3,0 4 [) 65 - 4 | 30042030AD || 0,013 - 0024 | 0010 - 0,022
AP 4,0 6 8 75 - 4 | 30042040AD || 0,023 - 0,030 | 0021 - 0,028
ds 50 6 8 75 - 4 | 30042050AD || 0,026 - 0,032 | 0024 - 0,030
> - 6,0 10 9 100 - 4 | 30042060AD | 0,029 - 0,041 | 0027 - 0,039
8,0 10 12 100 - 4 | 30042080AD || 0,042 - 0,058 | 0,040 - 0,056
10,0 10 16 100 60 4 | 30042100AD || 0,053 - 0073 | 0051 - 0,071
12,0 12 20 100 60 4 | 30042120AD || 0,063 - 0,090 | 0061 - 0,088
L - Radiusfriiser zum Schruppen und Schlichten
! Unfanashi - mit 4 Schneiden fiir hichste Zerspanungsleistung
. rllt;)ng)sd)msen VolwtFrisen kurze Schneiden fir hachste Stabilitit
uE: 10:0 020250 - universell einsetzbar
= P Vi
g,
d1 dz

Lugfestigkeit / Harte | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm’ < 300 HB 48— 60 HRC
Ve (m/min) Aldura__| 190 | 240 | 210 | 190 | 235 | 80 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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| | AN 7
4 - .
vamardl 22 | HA B30 h VHM || Typ N| | 837 | [orom
. . - Werks-
VHM-Hochgenauigkeits-Torusfraser HSC norm
Uberlange Ausfiihrung mit Diamantbeschichtung
- /ER
— - d d lp s R ds AP beschichtet f, Schruppen , Schlichten
—| mm m| mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
L, 02 3 0,20 55 005 | 018 1 2 705600201 0,003 0,002
J 0,3 3 0,30 55 0,05 0,27 1 2 705600301 0,003 0,003
03 3 030 55 005 | 027 3 2 705600303 0,003 0,003
04 3 0,40 55 0,05 0,35 2 2 705600402 0,004 0,003
04 3 0,40 55 005 | 035 4 2 705600404 0,004 0,003
4 AP 04 | 3 [ 040 | 55 | 005 | 035 | 8 2| 705600408 0,004 0,003
> < 05 3 0,50 55 005 | 045 2 2 705600502 0,005 0,003
05 3 0,50 55 0,05 | 045 5 2 705600505 0,005 0,003
b 0,5 3 0,50 55 0,05 0,45 10 2 705600510 0,005 0,003
06 3 0,80 55 006 | 056 3 2 705600603 0,007 0,004
0,6 3 0,80 55 0,06 0,56 6 2 705600606 0,007 0,004
06 B 0,80 55 006 | 056 9 2 705600609 0,007 0,004
0,6 3 0,80 55 0,06 0,56 12 2 705600612 0,007 0,004
08 3 1,00 55 008 | 075 4 2 705600804 0,010 0,006
08 3 1,00 55 008 | 075 8 2 705600808 0,010 0,006
08 8 1,00 55 008 | 075 12 2 705600812 0,010 0,006
08 3 1,00 55 008 | 075 16 2 705600816 0,010 0,006
1,0 3 1,00 55 0,10 0,90 5 2 705601005 0,015 0,010
1,0 3 1,00 55 010 | 0% 10 2 705601010 0,015 0,010
1,0 3 1,00 55 0,10 0,90 15 2 705601015 0,015 0,010
1,0 3 1,00 55 0,00 | 0590 20 2 705601020 0,015 0,010
1,0 3 1,00 55 010 | 09 25 2 705601025 0,015 0,010
1,2 3 1,50 55 012 | 1,10 5 2 705601205 0,015 0,010
1,2 3 1,50 55 012 | 1,0 10 2 705601210 0,015 0,010
12 3 1,50 55 0,12 1,10 15 2 705601215 0,015 0,010
1,5 3 2,00 55 015 | 140 5 2 705601505 0,020 0,012
15 3 2,00 55 0,15 1,40 8 2 7056015075 0,020 0,012
1,5 B 2,00 55 015 | 140 10 2 705601510 0,020 0,012
15 3 2,00 55 0,15 1,40 15 2 705601515 0,020 0,012
1,5 3 2,00 55 015 | 140 20 2 705601520 0,020 0,012
1,5 3 2,00 55 015 | 140 25 2 705601525 0,020 0,012
1,8 g 2,00 55 0,18 | 1,70 10 2 705601810 0,020 0,012
18 3 2,00 55 018 | 1,70 20 2 705601820 0,020 0,012
20 3 2,00 65 0,20 1,90 10 2 705602010 0,025 0,015
20 3 2,00 65 020 | 1590 15 2 705602015 0,025 0,015
20 3 2,00 65 020 | 159 20 2 705602020 0,025 0,015
20 3 2,00 65 020 | 1590 25 2 705602025 0,025 0,015
20 3 2,00 65 050 | 159 10 2 7056020105 0,025 0,015
2,0 3 2,00 65 0,50 1,90 15 2 7056020155 0,025 0,015
L 20 3 2,00 65 050 | 159 20 2 7056020205 0,025 0,015
2,0 3 2,00 65 0,50 1,90 25 2 7056020255 0,025 0,015
30 4 3,00 65 030 | 2% 15 2 705603015 0,030 0,020
30 4 3,00 75 0,30 290 25 2 705603025 0,030 0,020
4 4 30 4 3,00 65 050 | 2% 10 2 705603010 0,030 0,020
3,0 4 3,00 65 050 | 29 15 2 7056030155 0,030 0,020
30 4 3,00 65 050 | 2% 20 2 705603020 0,030 0,020
30 4 3,00 75 050 | 2% 25 2 7056030255 0,030 0,020
30 4 3,00 75 0,50 290 30 2 705603030 0,030 0,020
40 6 4,00 65 040 | 3% 15 2 705604015 0,040 0,030
40 6 4,00 75 0,40 3,90 25 2 705604025 0,040 0,030
40 6 4,00 65 050 | 3590 20 2 705604020 0,040 0,030
40 6 4,00 75 050 | 3590 30 2 705604030 0,040 0,030
40 6 4,00 90 050 | 3590 40 2 705604040 0,040 0,030
50 6 5,00 75 050 | 4% 20 2 705605020 0,050 0,040
50 6 5,00 75 0,50 490 30 2 705605030 0,050 0,040
50 6 5,00 90 050 | 4% 40 2 705605040 0,050 0,040
50 6 5,00 90 050 | 49 50 2 705605050 0,050 0,040
- Torusfriser zum Schruppen und Schlichten in Graphit
- kurze Schneiden fur hachste Stabilitit
- ideal fiir Kopierarbeiten
T Material ‘ Graphit
Umfangsfrisen Vollnut-Fréisen -
0= 0,20 0= 0,50 Ve (m/min) Schlichten 400
=011 0,=0,1xD [V (m/min) Schruppen | 450 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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fessional Line — Vollhartmetall-Fraser

d dy l 3 R ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 6,00 75 050 | 590 30 2 705606030 0,060 0,050
6,0 6 6,00 90 050 | 590 40 2 705606040 0,060 0,050
6,0 6 6,00 90 0,50 590 50 2 705606050 0,060 0,050
6,0 6 6,00 100 050 | 590 60 2 705606060 0,060 0,050
6,0 6 6,00 75 1,00 | 590 30 2 7056060301 0,060 0,050
6,0 6 6,00 90 1,00 | 590 40 2 7056060401 0,060 0,050
8,0 8 8,00 80 050 | 7.80 30 2 705608030 0,080 0,060
8,0 8 8,00 100 050 | 7.80 60 2 705608060 0,080 0,060
8,0 8 8,00 80 100 | 7,80 30 2 7056080301 0,080 0,060
8,0 8 8,00 100 1,00 7,80 60 2 7056080601 0,080 0,060
10,0 10 10,00 80 050 | 9580 30 2 7056010030 0,100 0,080
10,0 10 10,00 | 100 050 | 9580 60 2 7056010060 0,100 0,080
10,0 10 10,00 80 1,00 | 9,80 30 2 70560100301 0,100 0,080
10,0 10 10,00 | 100 1,00 | 9,80 60 2 70560100601 0,100 0,080
12,0 12 12,00 80 050 | 11,80 30 2 7056012030 0,120 0,100
12,0 12 12,00 | 100 050 | 11,80 60 2 7056012060 0,120 0,100
12,0 12 12,00 80 1,00 | 11,80 30 2 70560120301 0,120 0,100
120 12 12,00 | 100 1,00 | 11,80 60 2 70560120601 0,120 0,100

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

ToolFaclor

ling Tool Solutions:

Artikelgruppe

y
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Professional Line — Vollhartmetall-Fraser

| | AN 7
| 4 _> .
Diamant 22 HA 30 h VHM Typ N +\ Graphit
. . . . Werks-
VHM-Hochgenauigkeits-Radiusfréser HSC norm
Uberlange Ausfiihrung mit Diamantbeschichtung
i
d d; l, l ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm L Art-Nr. mm/1 mm/1
02 3 02 | 55 | 018 | 1 2| 705610201 0,003 0,002
03 3 03 | 55 | 027 [ 1 2| 705610301 0,003 0,003
03 3 03 | 55 |07 | 3 2| 705610303 0,003 0,003
03 3 03 | 5 1027 | 5 2| 705610305 0,003 0,003
03 3 03 | 55 1027 | 8 2| 705610308 0,003 0,003
04 3 04 | 55 | 035 | 4 2| 705610404 0,004 0,003
04 3 04 | 55 1035 | 6 2| 705610406 0,004 0,003
04 3 04 | 55 |03 | 8 2| 705610408 0,004 0,003
05 3 05 | 5 | 045 | 5 2| 705610505 0,005 0,003
05 3 05 | 55 | 045 [ 10 2| 705610510 0,005 0,003
06 3 08 | 55 | 05 | &6 2| 705610606 0,007 0,004
06 3 08 | 55 | 05 | 9 2| 705610609 0,007 0,004
06 3 08 | 55 | 0% | 12 2 | 705610612 0,007 0,004
07 3 09 | 55 | 065 | 7 2| 705610707 0,007 0,005
07 3 09 | 55 | 065 | 14 2 | 705610714 0,007 0,005
08 3 10 | 5 | 075 | 8 2| 705610808 0,10 0,006
08 3 10 | 55 [ 075 | 12 2 | 705610812 0010 0,006
08 3 10 | 55 | 075 | 16 2| 705610816 0,010 0,006
10 3 10 | 5 | 0% | 5 2| 705611005 0015 0,010
1,0 3 10 | 55 | 09 | 10 2| 705611010 0,015 0,010
10 3 10 | 5 | 0% | 15 2| 705611015 0015 0,010
10 3 10 | 55 [ 0% | 2 2| 705611020 0015 0,010
10 3 10 | 5 | 09 | 25 2| 705611025 0,015 0,10
10 3 10 | 55 [ 0% | 30 2| 705611030 0015 0,010
12 3 15 | 5 | 1,00 | 5 2| 705611205 0,015 0,010
1,2 3 15 | 5 [ 110 [ 10 2| 705611210 0015 0,010
1,2 3 15 | 55 | L0 | 18 2| 705611215 0,015 0,010
1,5 3 20 | 55 | 140 | 5 2| 705611505 0,020 0012
1,5 3 20 | 55 | 140 | 10 2 | 705611510 0,020 0012
1,5 3 20 | 55 | 140 | 15 2| 705611515 0,020 0012
1,5 3 20 | 55 | 140 | 20 2 | 705611520 0,020 0012
| 1,5 3 20 | 55 | 140 | 25 2| 705611525 0,020 0,012
18 3 20 | 55 | 1,70 [ 10 2| 705611810 0,020 0012
L g, 18 3 20 | 55 | 1,70 | 20 2| 705611820 0,020 0,012
20 3 20 | 55 | 190 | 10 2| 705612010 0,025 0015
20 3 20 | 55 | 190 | 15 2| 705612015 0,025 0,015
4| _d 20 | 3 | 20 | % | 19 | 20 | 2 | 70512020 0,025 0,015
20 3 20 | 65 | 190 | 25 2 | 705612025 0,025 0015
20 3 20 | 65 | 190 | 30 2| 705612030 0,025 0,015
30 4 30 | 65 | 290 [ 10 2| 705613010 0,030 0,020
- Radiusfriser zum Schruppen und 3,0 4 3,0 65 | 290 15 2 705613015 0,030 0,020
Schlichten in Grophit T30 4 30 | 6 | 2% | 2 2| 705613020 0,030 0,020
- kurze Schneiden fiir héchste Stabilitit 3[0 4 3,0 75 2,90 25 ) 705613025 0'030 0'020
~ deal i Kopierarbeiten 30 | 4 | 30 | 75 | 290 | 30 | 2 | 705613030 0,030 0,020
40 3 40 | 65 | 3% | 2 2| 705614020 0,040 0,030
40 6 40 | 75 | 3% | 30 2| 705614030 0,040 0,030
40 ¢ 40 | 90 | 3% | 40 2| 705614040 0,040 0,030
5,0 6 50 | 65 | 490 | 20 2| 705615020 0,050 0,040
50 ¢ 50 | 75 | 490 | 30 2| 705615030 0,050 0,040
5,0 6 50 |90 | 490 | 40 2| 705615040 0,050 0,040
50 ¢ 50 |90 | 490 | 50 2| 705615050 0,050 0,040
60 3 60 | 75 | 590 | 30 2 | 705616030 0,060 0,050
60 ¢ 60 | 90 | 59 | 40 2| 705616040 0,060 0,050
60 3 60 | 90 | 590 | 50 2| 705616050 0,060 0,050
60 6 60 | 90 | 59 | 60 2| 705616060 0,060 0,050
8,0 8 80 | 80 | 780 | 30 2| 705618030 0,060 0,060
80 8 80 | 100 | 7,80 | 60 2| 705618060 0,080 0,060
100 | 10 | 100 | 80 | 980 | 30 2 | 7054110030 0,100 0,080
100 | 10 | 100 | 100 | 980 | 60 2 [ 7056110060 0,100 0,080
120 | 12 | 120 | 85 | 11,80 | 30 2 | 7054112030 0,120 0,100
120 | 12 | 120 | 100 | 11,80 | 60 2 | 7056112060 0,120 0,100
T Material ‘ Graphit
Umfangsfrisen -
0,=0,20 Vollnut-Frisen Vi (m/min) Schlcen 400
=011 0,=0,1xD [V (m/min) Schruppen | 450 |

Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.

Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

20100 o || o
unbe- || Z1 VHM | Typ W < || HSC
schichtet HA h yp + \
. . Werks-
VHM-Einzahnfraser L
— — & d; lp Iy unbeschichtet f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z
15 3 [) 50 1 20100015 0020 - 0,025
20 3 8 50 1 20100020 0025 - 0,028
3,0 3 12 50 1 20100030 0030 - 0,034
40 4 15 60 1 20100040 0,035 = 0,05
L 5,0 5 17 60 1 20100050 0,040 - 0,060
6,0 6 20 65 1 20100060 0,050 - 0,070
8,0 8 22 65 1 20100080 0,055 - 0,075
10,0 10 25 75 1 20100100 0,060 - 0,080
12,0 12 30 80 1 20100120 0070 - 0,100
— - fiir Aluminium und Kunststoffe
b . - lange Ausfishrung
Umfangsfrisen - groer Spommaum
0,=0,50 Vollnut-Fréisen % | infauchen und bearbei
02100 02100 - ideal zum E|qmuc en un Komur carbeitung .
e e - weitere Ausfihrungen, sowie HSS-Einzahnfriser auf Anfrage erhiiltlich
d] dz
Tugfestigkeit / Hirte <450 N/mm’ < 600 N/mm’ > 600 N/mm? < 600 N/mm’ < 600 N/mm’
[V (m/min) Schlichten | 700 | 600 | 600 | 180 | 175 | 400 | 390 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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ne — Vollhartmetall-Fraser
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NN I— '
—» | |Werks-
Unbe- Z 2 ll-5° VHM T W
schichtet HB g yp + 'Y norm
VHM-Schaftfraser fir Aluminium
Kurze Ausfiihrung
—d—
— - [ d; lp Iy unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
2,0 6 5 50 2 31045020 0,006 - 0,010 | 0004 - 0,008
3,0 [ 5 50 2 31045030 0009 - 0020 | 0007 - 0,015
L 40 6 8 54 2 31045040 0017 - 0028 | 0012 - 0,02
50 [ 9 54 2 31045050 0016 - 003 | 0014 - 0,025
6,0 6 10 54 2 31045060 0019 - 003 | 0017 - 0,031
8,0 8 12 58 2 31045080 002 - 0047 | 0024 - 0,042
ly 10,0 10 14 66 2 31045100 0032 - 0,05 | 0030 - 10,050
12,0 12 16 73 2 31045120 0,038 - 0064 | 003 - 0,059
14,0 14 18 75 2 31045140 0044 - 0,068 | 0042 - 0,063
16,0 16 22 82 2 31045160 0,05 - 0076 | 0,048 - 0,071
18,0 18 21 84 2 31045180 0,05 - 008 | 0054 - 0,080
20,0 20 26 92 2 31045200 0,060 — 0,09 | 0058 - 0,09
L g,— Umfangsfrisen
2 0,=0,5%D Vollnut-Fréisen
6,=1,0x0 6,=1,0D
-
—» || Werks-
3 1 1 45 Unbe- Z2 ll-5° VHM |[Typ W
schichtet H B yp + \ RO
VHM-Schaftfraser fir Aluminium
Lange Ausfiihrung
—d—
— d; unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
, 6 2 31145020 A - 0 A - 0
3,0 6 571 2 31145030 0,009 - 0020 | 0007 - 0,015
%3 40 6 11 57 2 31145040 0017 - 0028 | 0012 - 0,023
50 [ 13 57 2 31145050 0016 - 0030 | 0014 - 0,025
6,0 6 13 57 2 31145060 0019 - 003 | 0017 - 0,031
8,0 8 19 63 2 31145080 002 - 0047 | 0024 - 0,042
ly 10,0 10 22 72 2 31145100 0032 - 0,05 | 0030 - 0,050
12,0 12 26 83 2 31145120 0,038 - 0,064 | 0036 - 0,059
14,0 14 26 83 2 31145140 0044 - 0,068 | 0042 - 0,063
16,0 16 32 92 2 31145160 005 - 0076 | 0048 - 0,071
18,0 18 32 92 2 31145180 0,05 - 008 | 0054 - 0,080
20,0 20 38 104 2 31145200 0,060 - 0,095 | 0058 - 0,09
[ Umfangsfrisen
? 0,=0,5%D Vollnut-Fréisen
6,=1,0x0 6,=1,0xD
-
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte <450 N/mm’ <600 N/mm’ > 600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 330 160 130 75 75 90 80
V. (m/min) Schruppen 300 140 115 60 60 75 65
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

31055 e || 22 (g |5 | v Typw|| E|| DN
schichtet + \ 6527 L
VHM-Schaftfraser fir Aluminium
Lange Ausfiihrung, gelappt
—d—
— di d ly b unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm )i Art.-Nr. mm/Z mm/Z
3,0 6 8 57 2 31055030 0,009 - 0020 | 0007 - 0,015
4,0 6 1 57 2 31055040 0017 - 0028 | 0012 - 0,023
L, 5,0 6 13 57 2 31055050 0016 - 0030 | 0014 - 0,025
6,0 [ 13 57 2 31055060 0019 - 003 | 0017 - 10,031
8,0 8 19 63 2 31055080 0026 - 0,047 | 0024 - 0,042
10,0 10 22 72 2 31055100 0,032 - 0,05 | 0030 - 0,050
L 12,0 12 26 83 2 31055120 0038 - 0,064 | 0036 - 0,05
14,0 14 26 83 2 31055140 0,044 - 0,068 | 0042 - 0,063
16,0 16 32 92 2 31055160 0050 - 0076 | 0048 - 0,071
18,0 18 32 92 2 31055180 0,05 - 0,085 | 0054 - 0,080
20,0 20 38 104 2 31055200 0060 - 0095 | 0058 - 0,09
e
- fiir Aluminium und Kunststoffe
. - scharfe Schneiden
L Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
g, 0,=1,0x0 0,=1,0xD
d] dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hrte <450 N/mm’ <600 N/mm’ > 600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 410 200 165 100 95 115 100
V. (m/min) Schruppen 395 185 150 85 85 100 85
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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UW 22 |ag I gﬁa VHM | Typ W] B HPC

. . - Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium norm
Mit Schutzfase

—4—
— 1 di d Ecken- l 3 ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
' mm mm fose mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
2,0 6 0,03 6 57 - - 2 22200020 0,026 — 0,055 | 0025 - 0,048
| 3,0 6 0,03 8 51 28 18 2 22200030 0037 - 0077 | 003 - 0,067
L 40 6 0,04 1 57 38 18 2 22200040 0,042 - 0,08 | 0039 - 10076
AP 5,0 6 0,05 13 57 48 21 2 22200050 0,047 = 0,099 | 0044 - 0,086
6,0 6 0,06 13 57 55 2 2 22200060 0,063 - 0,132 | 005 - 0,114
8,0 8 0,08 21 63 15 21 2 22200080 0,084 - 01176 | 0078 - 0,152
ds \ 10,0 10 0,10 2 72 9,5 32 2 22200100 0,09 - 0,198 | 0088 - 0,171
- - 12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 2 22200120 0105 - 0220 | 009 - 10,19
L e 14,0 14 0,10 26 83 135 38 2 22200140 0116 - 0,220 | 0,108 - 0,19
! 16,0 16 0,10 36 92 15,5 44 2 22200160 012 - 0231 | 0118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 17,5 44 2 22200180 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
20,0 20 0,10 4 104 19,5 54 2 22200200 0147 - 0,242 | 0,137 - 0,209
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZCN Beschichtung gegen Aufbauschneidenbildung
miangsirasen . - hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0,=0,50 Vollnut-Fréisen ; - ;
- mit Schutzfuse fir beste Standzeiten
6,=1,5xD 6,=1,5x0
C d, —
d] dz
Material ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hiirte <450 N/mm? < 600 N/mm? >600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 350 300 250 300 280 350 420
Vi (m/min) Schruppen 300 280 220 200 250 300 360
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

2230 zren|| 23 % * m @M VHM ||Typ W|| &>

y R
VHM-HPC-Schaftfraser HPC | o

Mit Schutzfase

Ecken- l Ly ds AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten

fose mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z

0,03 8 57 28 18 3 22303030 0037 - 0077 | 0034 - 0,067

0,04 11 57 3,8 18 3 22303040 0042 - 008 | 0039 - 10,076

0,05 13 57 48 21 3 22303050 0,047 - 0,099 | 0,044 - 0,086

0,06 13 571 55 21 3 22303060 0063 - 0,132 | 0059 - 0114

0,08 21 63 75 27 3 22303080 0084 - 0176 | 0078 - 0,152

0,10 2 72 95 32 3 22303100 0095 - 0,198 | 0088 - 0171
12,0 12 0,10 26 83 11,5 38 3 22303120 0105 - 0220 | 0,09 - 10,190
14,0 14 0,10 26 83 13,5 38 3 22303140 0116 - 0220 | 0,108 - 0,19
16,0 16 0,10 36 92 15,5 44 3 22303160 012 - 0231 | 0118 - 0,200
18,0 18 0,10 36 92 175 44 3 22303180 0137 - 0231 | 0127 - 0,200
20,0 20 0,10 41 104 195 54 3 22303200 0,147 - 0242 | 0,137 - 0,209
250 25 0,10 50 125 245 65 3 22303250 0168 — 0264 | 0157 - 0228

- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
- Ultrafeinstkorn-VHM mit ZCN Beschichtung gegen Aufbauschneidenbildung

Umfongsfrisen . - hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0,=0,50 Vollnut-Fréisen ; ) o

- hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
0,=1,5%0 6,=1,5xD

- mit Schutzfuse fir beste Standzeiten

L g,

—
22301 won| 23 || e % G| v o B

3
<
o

¥ \X
= s s = = HPC Werks-
VHM-Hochleistungsfraser fir Aluminium norm
Mit Schutzfase
—4—
p ; . d Ecken- l, Ly d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm fose mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 0,05 22 63 48 29 3 22301050 0047 - 0099 | 0044 - 0,086
6 0,06 22 63 55 29 3 22301060 0063 — 0132 | 0059 - 0114
8 0,08 28 80 15 36 3 22301080 0084 - 0176 | 0078 - 0,152
L, 10,0 10 0,10 33 80 95 43 3 22301100 0095 - 0198 | 0088 - 0,171
AP 12,0 12 0,10 33 100 11,5 54 3 22301120 0,705 - 022 | 009 - 0,9
14,0 14 0,10 48 100 13,5 54 3 22301140 0116 - 0220 | 0,108 - 0,190
16,0 16 0,10 53 125 15,5 69 3 22301160 0126 - 0231 | 0118 - 0,200
20,0 20 0,10 68 150 19,5 84 3 22301200 0,147 - 0242 | 0137 - 0,209
L —
_d; - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfanaskri - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZiCN Beschichtung gegen Aufbauschneidenbildung
m_%ngsnrusen Vollnut-Fri - hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0= ]ISXD 07"?' 5 rgsen - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
0= 1K G=1K - mit Schutzfose fiir beste Standzeiten
[ —
Material ‘ ‘ ‘
& b Lugtestigkeit / Harte <450 N/mm? <600 N/mm? >600 N/mm? <600 N/mm? <600 N/mm?
Ve (m/min) Schlichten 350 300 250 300 280 350 420
V. (m/min) Schruppen 300 280 220 200 250 300 360
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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— vz
Z [\ —->
“] zen || Z3 || HA N [ vem [Typwi RS
. upe || DIN
VHM-HPC-Torusfraser 6527L
Mit Eckenradius
— _|/ER
— —/ [ d; lp Iy ER d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
50 6 13 51 1,00 | 4380 18 3 31845050 0016 - 003 | 0014 - 0,02
6,0 6 13 51 050 | 580 18 3 31845060 0019 - 0,03 | 0017 - 10,031
6,0 6 13 51 1,00 | 580 18 3 31845061 0019 - 003 | 0017 - 0,031
8,0 8 2 63 050 | 7.80 25 3 31845080 0026 - 0047 | 0024 - 0,042
8,0 8 2 63 100 | 7,80 25 3 31845081 0026 — 0047 | 0024 - 0,042
10,0 10 22 72 05 | 970 30 3 31845100 0032 - 0,05 | 0030 - 0,05
10,0 10 2 72 1,00 | 970 30 3 31845101 0032 - 005 | 0030 - 0,050
12,0 12 26 83 050 | 11,70 36 3 31845120 0038 - 0,064 | 0036 - 0,05
12,0 12 26 83 1,00 | 11,70 36 3 31845121 0038 - 0064 | 003% - 0,059
16,0 16 36 92 2,00 | 1570 42 3 31845160 0047 - 0076 | 0045 - 0071
16,0 16 36 92 4,00 15,70 42 3 31845161 0,047 - 0076 | 0045 - 0,07
20,0 20 4 104 4,00 | 19,50 52 3 31845200 0060 - 0,095 | 0058 - 0,090
25,0 25 50 125 500 | 24,50 65 3 31845250 0079 - 0130 | 0078 - 0,125
- Hochleistungsfriiser zum Schruppen und Schlichten
Unfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZiN Beschichtung
midngsTrasen .. - hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0,=1,00 Vollnut-Friisen hohe Lavfiuhe durch arile und rodicle Undleicheil
0= 150 0= 1,50 - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
L d, 1
d] dz
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte <450 N/mm’ <600 N/mm’ > 600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 410 200 165 100 95 115 100
Vi (m/min) Schruppen 395 185 150 85 85 100 85
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

s | )
—» | |Werks-
Unbe- Z3 45° VHM | Typ W
schichtet H B yp + \ ey
VHM-Schaftfraser fiir Aluminium
Lange Ausfiihrung, gelappt
—d—
— — [ dy b I unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 16 60 3 31545060 0019 - 0018 | 0017 - 0013
8,0 8 25 78 3 31545080 002 — 0,047 | 0024 - 0,042
10,0 10 28 78 3 31545100 0032 - 0,05 | 0030 - 0050
L 12,0 12 32 89 3 31545120 0038 - 0064 | 003 - 0,059
14,0 14 32 89 3 31545140 0,044 - 0,068 | 0042 - 0,063
16,0 16 36 96 3 31545160 0047 - 0076 | 0,045 = 0,071
20,0 20 45 11 3 31545200 0060 - 0,095 | 0058 - 009
— - fiir Aluminium und Kunststoffe
Unfanshi - scharfe Schneiden
L mfangsfriisen i
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 0,=1,0xD
e
g,
d1 d1
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hirte <450 N/mm’ < 600 N/mm’ > 600 N/mm? < 600 N/mm’ < 600 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 330 165 130 80 75 90 80
Vi (m/min) Schruppen 315 150 120 60 60 75 65
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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ne — Vollhartmetall-Fraser

ToolFactory

ling Tool Solutions:

ﬁ — /) Hﬁﬁ -
31645 U o || 23 |Tha (I % (0 h [ vhm Typw | B
. - - Werks-
VHM-Schaftfraser fir Aluminium norm
Lange Ausfiihrung mit Eckenfase, gelappt
—d—
— = 7 [ dy lp Iy Eekenfase d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
3,0 6 8 51 0,10 | 2580 12 3 31645030 0009 - 002 | 0007 - 0015
40 [) 11 57 0,10 | 3580 18 3 31645040 0014 - 0028 | 0012 - 002
l, AP 5,0 6 13 57 0,00 | 4580 18 3 31645050 0016 - 003 | 0014 - 0,02
6,0 6 13 57 0,20 | 580 18 3 31645060 0019 - 003 | 0017 - 0031
6,0 6 13 80 0,20 | 580 42 3 31645061 0019 - 003 | 0017 - 0,031
8,0 8 21 63 020 | 7580 25 3 31645080 0026 - 0047 | 0024 - 0,042
ds 8,0 8 21 100 020 | 7.80 62 3 31645081 0026 - 0,047 | 0024 - 0,042
- <« | 10,0 10 22 72 020 | 970 30 3 31645100 0032 - 0010 | 0,030 - 0,050
b 10,0 10 2 100 020 | 970 58 3 31645101 0032 - 0010 | 0030 - 0,05
12,0 12 26 83 0,20 | 11,70 36 3 31645120 0,038 - 0,064 | 0036 - 0,05
12,0 12 26 120 0,20 11,70 73 3 31645121 0,038 - 0064 | 003 - 0,059
16,0 16 36 92 0,20 | 1570 42 3 31645160 0,047 - 0076 | 0045 - 0,071
16,0 16 36 150 0,20 15,70 100 3 31645161 0047 - 0076 | 0045 - 0,07
18,0 18 36 92 0,20 | 17,60 42 3 31645180 005 — 0,088 | 0054 - 0,083
18,0 18 36 150 0,20 | 17,60 | 100 3 31645181 0,056 - 0,088 | 0054 - 0,083
20,0 20 4 104 0,20 | 19,50 52 8 31645200 0,063 — 0,095 | 0058 - 0,090
20,0 20 4 150 0,20 | 19,50 98 3 31645201 0,063 - 0,095 | 0058 - 0,090
25,0 25 50 125 0,30 | 24,50 65 8 31645250 0080 - 0130 | 0078 - 0,25
[ —
- Hochleistungsfrdser zum Schruppen und Schlichten
Unfanaskri - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZtN Beschichtung
d d; miangsirdsen . - hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0,=0,5 Vollnut-Fréisen  hohe Loufruhe durch oicle und radicle Undleicheil
622,00 6= 101D ohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hirte <450 N/mm’ < 600 N/mm’ > 600 N/mm? <600 N/mm’ < 600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 410 200 165 100 95 115 100
Vi (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

NN )
schichtet

VHM |[Typ W|| B || Vierke:

v
VHM-Schaftfraser fir Aluminium
Lange Ausfiihrung
— & d; lp Iy unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
, 6 8 62 4 10509040 0012 - 0021 | 008 -
b 50 4 10509050 0012 - 002 | 0010 - 0021
6,0 6 18 62 4 10509060 0015 - 0,029 | 0013 - 10,027
8,0 8 24 68 4 10509080 0022 - 0040 | 0020 - 0,038
10,0 10 30 80 4 10509100 0028 - 0,048 | 0026 - 0,046
12,0 12 36 93 4 10509120 0,034 - 0059 | 0032 - 10,05
16,0 16 48 108 4 10509160 0,043 - 0069 | 0041 - 0,067
| 20,0 20 60 126 4 10509200 0,05 — 0,091 | 005 - 0,086
1
- fiir Aluminium, Messing und Kunststoffe
. - scharfe Schneiden
Umfangsfrisen
.= 0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=0,5x0
d1 dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hrte <450 N/mm’ <600 N/mm’ > 600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 410 200 165 100 95 115 100
V. (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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e — Vollhartmetall-Fraser ToolFactory
Culting Tool Solutionsi
= ST .
U zZrN || 24 || HA e ﬁ R ST
. . . . Werks-
VHM-HPC-Schaftfraser fir Aluminium HPC 11 "norm
Lange Ausfiihrung mit Eckenfase
& dy lp Iy Eekenfase d AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
30 6 8 51 0,10 | 2580 12 4 31745030 0007 - 0015 | 0006 - 0,013
40 6 11 57 0,10 | 3580 18 4 31745040 0012 - 002 | 0010 - 0,021
50 6 13 51 0,10 | 480 18 4 31745050 0014 - 002 | 0012 - 0,023
6,0 [ 13 57 0,20 5,80 18 4 31745060 0017 - 0031 | 0015 - 0,029
6,0 6 13 80 020 | 580 42 4 31745061 0017 - 0081 | 0015 - 0,029
70 8 Al 63 020 | 680 25 4 31745070 0020 - 0,037 | 0018 - 0,035
8,0 8 21 63 0,20 | 7.80 25 4 31745080 0024 - 0,042 | 0022 - 0,040
8,0 8 21 100 020 | 780 62 4 31745081 0024 - 0,042 | 0022 - 0,040
10,0 10 2 72 0,20 | 970 30 4 31745100 0030 - 005 | 0028 - 0,048
10,0 10 22 100 020 | 9,70 58 4 31745101 0030 - 0,050 | 0028 - 0,048
12,0 12 26 83 020 | 11,70 36 4 31745120 0036 - 0059 | 0034 - 0,057
12,0 12 26 120 020 | 11,70 73 4 3174511 0036 — 005 | 0034 - 005
16,0 16 36 92 0,20 | 15,70 42 4 31745160 0045 - 0071 | 0,043 - 0,069
16,0 16 36 150 0,20 | 1570 | 100 4 31745161 0045 — 0071 | 0043 - 0,069
18,0 18 36 92 0,20 | 17,60 42 4 31745180 0054 - 008 | 0052 - 0,08
18,0 18 36 150 0,20 | 17,60 | 100 4 31745181 0054 - 008 | 0052 - 0,081
20,0 20 41 104 0,20 | 19550 52 4 31745200 0,058 - 009 | 005 - 0,089
20,0 20 41 150 0,20 | 19,50 98 4 31745201 0058 - 009 | 005 - 0,089
250 25 50 125 0,30 | 2450 65 4 31745250 0078 - 0125 | 0076 - 0,123
g, A ,
- Hochleistungsfrser zum Schruppen und Schlichten
Unfangefisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZtN Beschichtung
d; d, 205D Vollnut-Frien + hohe Zerspanleistung bis 1xD ns Volle
_—y " - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilung
0,=2,0D 6,=1,0xD
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte <450 N/mm’ <600 N/mm’ > 600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Ve (m/min) Schlichten 410 200 165 100 95 115 100
Vi (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

HEEE

VHM-HPC-Schaftfraser fiir Aluminium HPC || "norm

Uberlange Ausfiihrung

VHM ||Typ W|| &>

& d; lp Iy d; AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm m mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 6 8 70 2,7 20 3 31940030 0,007 - 0015 | 0006 - 10013
40 6 11 70 3.7 25 3 31940040 0012 - 0023 | 0010 - 0,021
5.0 6 13 70 47 30 3 31940050 0014 - 0025 | 0012 - 10,023
6,0 [) 13 70 57 30 g 31940060 0017 - 0031 | 0015 - 10,029
8,0 8 20 80 74 35 3 31940080 0024 - 0,042 | 0022 - 0,040
10,0 10 22 90 9,2 45 g 31940100 0030 - 0050 | 0028 - 0,048
12,0 12 26 100 11,0 55 4 31940120 003 - 0059 | 003 - 0,05
16,0 16 36 115 15,0 65 4 31940160 0,045 — 0,071 | 0043 - 0,069
20,0 20 4 125 19,0 75 4 31940200 0,05 - 0,09 | 005% - 10,08
ds 25,0 25 52 150 24,0 95 4 31940250 0078 - 0,125 | 0076 - 0,123
- | <
[ - Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
| Unfanashi - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZiN Beschichtung
l miangsirasen . - hohe Zerspanleistung bis 0,75xD ins Volle
| 6:=050 VallnutFrsen - hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteilun
l 0= 2,00 0,=075 g 0
L d, _I
d; d;
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Harte <450 N/mm’ <600 N/mm’ > 600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 410 200 165 100 95 115 100
V. (m/min) Schruppen 395 185 150 85 80 100 85
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ine = Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ﬂ — AN 'HH%&
U zZrN || 24 || HB G ﬁ: VHM | Typ W) K

. DIN y
VHM-HPC-Schaftfraser fiir Aluminium gs27L|| PPC |

Mit Innenkiihlung und Eckenfase, polierte Ausfiihrung

mm mm mm m mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
6 0,15x45° 4 60408030 0010 - 0,018 | 0008 - 10,016
6 0,15x45° 4 60408040 0018 - 0,025 | 0016 - 0,023

5,[) 6 15 57 0,15x45° 4,5 2] 4 60408050 0025 - 0033 | 0023 - 0,031

6,0 [) 15 57 1 02x45° | 55 2 4 60408060 0033 - 0040 | 0,031 - 0,038

8,0 8 2 63 1 02x45° | 75 28 4 60408080 0,040 - 0,047 | 0038 - 0,045

10,0 10 2 72 103x45° | 95 32 4 60408100 0,047 — 0,055 | 0045 - 0,053

12,0 12 28 83 | 03x45°| 11,5 38 4 60408120 0,05 - 0062 | 005 - 0,060

14,0 14 30 83 | 03x45°| 135 42 4 60408140 0,062 — 0,069 | 0060 - 0,067

16,0 16 35 92 | 04x45° | 155 45 4 60408160 0,069 - 0076 | 0067 - 0,075

20,0 20 4 104 ] 0,5x45° | 19,5 55 4 60408200 0076 - 0,08 | 0074 - 10,080

25,0 25 51 110 | 05x45° | 24 65 4 60408250 0118 - 0125 | 0,115 - 0,122

- Hochleistungsfriser zum Schruppen und Schlichten
Unfangefisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZiN Beschichtung
. - hohe Zerspanleistung bis 1xD ins Volle
0= 0,50 Vallnut-résen hohe Laufruhe durch axiale und radiale Ungleichteil
2,00 0=1,00 ‘ gleichieliung
di d;

Material ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hiirte <450 N/mm? < 600 N/mm? > 600 N/mm? < 600 N/mm? < 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 500 400 240 100 95 115 100 160 135
Vi (m/min) Schruppen 485 385 225 85 80 100 85 145 120
Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

Ulﬁ 23 | ha M)

VHM Typ —» | (Werks-

155
=
=y

+ \ norm
VHM-Schruppfraser far Aluminium
Lange Ausfiihrung
Eckent beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
(OIS 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
, 3 31901060 , - -
04 y g 31901080 002 - 0047 | 0024 - 0,042
10,0 10 33 80 04 9,2 43 3 31901100 0032 - 005 | 0030 - 005
12,0 12 33 100 04 11,0 54 3 31901120 0038 - 0064 | 0036 - 0,05
16,0 16 55 125 04 15,0 69 3 31901160 0047 - 0,076 | 0045 - 00N
20,0 20 68 150 04 19,4 84 3 31901200 0060 - 0,09 | 0,058 - 0,09
- Hochleistungsfriser zum Schruppen
Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZrN Beschichtung
0= O,ng Vollnut-Frisen - hohe Zerspanleistung bis 2xD ins Volle
0,=2,0D 0,=2,0D
d] dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hirte <450 N/mm’ < 600 N/mm’ > 600 N/mm? < 600 N/mm’ < 600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 515 415 255 110 105 130 115
Vi (m/min) Schruppen 500 400 240 95 90 115 100
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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Line - Vollhartmetall-Friser ToolFactory

ling Tool Solutions:

31443

I— ° B 4 Typ — || Werks-
| 23 e B4 MR RS e

VHM-Schruppfraser fir Aluminium
Lange Ausflihrung, Eckenradius

unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
0019 - 0,032 0017 - 0031

di dy ly I ER ds AP
mm mm mm mm mm mm mm
60 6 16 60 04 47 25 31445060
8,0 8 25 8 05 63 33

3 ,
! 3 31445080 0026 - 0047 | 0024 - 0,042
AP 10,0 10 28 78 06 8,2 35 3 31445100 0032 - 005 | 0030 - 0,05
12,0 12 32 89 08 10,2 40 3 31445120 0038 - 0064 | 003% - 0,05
3
3
3

140 14 32 89 1,0 12,0 40 31445140 0044 - 0068 | 0042 - 0,063
16,0 16 36 96 1,0 14,0 45 31445160 0047 - 0076 | 0045 - 0071
20,0 20 45 m 12 175 60 31445200 0060 - 0095 | 0058 - 0090

- Hochleistungsfriser zum Schruppen
- Ultrafeinstkorn-VHM

Umfangsfrisen ) ; )
0= 0.5 Vollnut-Friien - hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0,=2,0D 0,=1,5xD
d] d1
Material ‘ ‘ ‘
Tugfestigkeit / Hiirte <450 N/mm’ < 600 N/mm’ > 600 N/mm? <600 N/mm’ < 600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 425 215 185 115 110 135 115
Vi (m/min) Schruppen 410 200 170 100 95 120 100
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Aluminium Line — Vollhartmetall-Fraser

31955 23 |Foa D) s VHM || TP [eee || E
ZrN HA WR || dend R
11
. . - )x: Werks-
VHM-Schruppfraser far Aluminium norm
Uberlange Ausfiihrung
i
R 7 & d; lp Iy d; AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
o= —| mm mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
L, 6,0 6 10 63 55 24 3 31955060 0019 - 0028 | 0017 - 0,031
) J 8,0 8 12 72 15 29 3 31955080 0026 — 0044 | 0024 - 0,042
-1 10,0 10 14 83 9,5 35 3 31955100 0032 - 005 | 0030 - 0,05
AP 120 [ 12 | 16 | 100 | 14 | 50 | 3 | 31955120 || 0038 - 0061 | 003 - 0,059
16,0 16 20 115 15,2 63 3 31955160 0,047 - 0073 | 0045 - 0,071
ds 20,0 20 20 125 19,0 70 3 31955200 0059 - 0092 | 005 - 0,090
—> -+ 250 25 25 135 238 75 3 31955250 0120 - 0127 | 0117 = 0124
. - Hochleistungsfriser zum Schruppen
Unfanasfrisen - Ultrafeinstkorn-VHM mit ZtN Beschichtung
L 0= O,ng Vollnut-Frisen - hohe Zerspanleistung bis 1,5xD ins Volle
0,=2,0xD 6,=1,5x0
L d, .|
d] dz
Material ‘ ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hrte <450 N/mm’ <600 N/mm’ > 600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 425 215 185 115 110 135 115
V. (m/min) Schruppen 410 200 170 100 95 120 100
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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uminium Line — Vollhartmetall-Fréser ToolFaclory

ing Taol Solutions

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Vielseitigkeit
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Composite Line — Vollhartmetall-Fraser

530 = Hg . —
Unbe- VHM || GFK || CFK || Graphit e i
schichtet HA h : ey

VHM-GFK-Fraser

Stirn glatt

— d unbeschichtet Drehzahl
mm Art.Nr. U/min mm/min
b 3 53002001 40,000 - 44,000 -
24 3 95 38 53002004 20000 - 24000 | 800 - 1,600
3,0 3 12 38 53002007 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 4 16 50 53002010 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
4,0 b 16 50 53002013 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53002016 20,000 - 24,000 800 - 1,600
6,0 b 19 63 53002019 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
6,0 b 25 75 53002022 20,000 — 24000 | 800 - 1,600
ly 8,0 8 25 63 53002025 15,000 - 20,000 | 600 - 1,400
10,0 10 25 75 53002028 15000 - 20,000 | 700 - 1500
120 12 25 75 53002031 10,000 - 15,000 50 - 1,300
530 = % . -
uree- || HA h VHM || GFK || CFK || Graphit || Ed->|Werks
schichtet -

VHM-GFK-Fraser

Stirn wie Frasstift

— d, unbeschichtet Drehzahl
mm Art.-Nr. U/min mm/min
, 3 53003001 40,000 — 44,000 | 100 - 1,500
24 3 9,5 38 53003004 20000 — 24,000 | 80 - 1,600
30 3 12 38 53003007 20,000 - 24,000 | 80 - 1,600
40 4 16 50 53003010 20,000 - 24,000 | 80 - 1,600
40 6 16 50 53003013 20,000 — 24,000 | 80 - 1,600
6,0 6 19 50 53003016 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53003019 20,000 — 24,000 | 80 - 1,600
6,0 [} 25 75 53003022 20,000 - 24000 | 80 - 1,600
b 8,0 8 25 63 53003025 15000 - 20,000 | 600 — 1,400
10,0 10 25 75 53003028 15000 - 20,000 | 700 - 15,00
12,0 12 25 75 53003031 10,000 - 15000 | 500 - 1,300
d
L h8 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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meita asSe U U -
= H%ra w
; —» ||Werks-
Unbe- VHM || GFK || CFK || Graphit
schichtet HA h + \ oK
VHM-GFK-Fraser
Fraserstirn
— d, unbeschichtet Drehzahl
mm Art.-Nr. U/min mm/min
, 3 53004001 40,000 - 44,000 1,500
24 3 9,5 53004004 20000 — 24000 | 800 - 1,600
30 3 12 38 53004007 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 4 16 50 53004010 20000 — 24000 | 800 - 1,600
40 6 16 50 53004013 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53004016 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53004019 20,000 - 24,000 | 800 - 1,600
6,0 6 25 75 53004022 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
b 8,0 8 25 63 53004025 15000 - 20,000 | 600 - 1,400
10,0 10 25 75 53004028 15000 - 20,000 | 700 - 1500
12,0 12 25 75 53004031 10,000 - 15000 | 500 - 1,300
d;
L h8 |
E I H%H Wi
; —» | |Werks-
Unbe- VHM || GFK || CFK || Graphit
schichtet HA h + MONIT:
mit Bohrerspitze
— d; J unbeschichtet Drehzahl
mm mm Art.-Nr. U/min mm/min
, 3 5 53005001 40,000 — 44,000 | 100 1,500
24 3 5 53005004 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
30 3 12 38 53005007 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 4 16 50 53005010 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
40 6 16 50 53005013 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 50 53005016 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 19 63 53005019 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
6,0 6 25 75 53005022 20,000 - 24000 | 800 - 1,600
L 8,0 8 25 63 53005025 15000 - 20,000 | 600 - 1,400
10,0 10 25 75 53005028 15000 - 20,000 | 700 - 15,00
12,0 12 25 75 53005031 10,000 - 15000 | 500 - 1,300
d;
L h8 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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loolFactory

Culting Tool Soluli

Standard Line

Vollhartmetall-Fraser

‘ Leistung
Standzeit

Auswahl




Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

— 3 i
2 9 0 0 ‘ Unbe- || Alcrona Z2 30° - VHM (| T N L
schichtet Pro HA : yp norm
VHM-Microfraser
d—
— d; unbeschichtet | beschichtet
_| mm 1 Art-Nr. Art-Nr. mm/Z
l, , 3 , 2 29002001 29002001A 0,002 - 0,008
J 0,15 3 03 2 290020015 | 290020015A || 0,002 - 0,008
0,20 3 0,5 38 2 29002002 | 290020024 0,002 - 0,008
0,25 3 05 38 2 290020025 | 290020025A 0002 - 0,008
0,30 3 1 38 2 29002003 | 29002003A 0,002 - 0,008
0,40 3 1 38 2 29002004 | 29002004A 0,002 - 0,008
0,50 3 1,5 38 2 29002005 | 29002005A 0,002 - 0,008
0,60 3 1,5 38 2 29002006 | 29002006A 0,002 - 0,008
b 0,70 3 2 38 2 29002007 | 29002007A 0,002 - 0,008
0,80 3 2 38 2 29002008 | 290020084 0,002 - 0,008
0,90 3 25 38 2 29002009 29002009A 0,002 - 0,008
1,00 3 3 38 2 29002010 | 290020104 0,003 - 0,010
1,10 3 3 38 2 29002011 | 29002011A 0,003 - 0,010
1,20 3 4 38 2 29002012 | 29002012A 0,003 - 0,010
1,40 3 4 38 2 29002014 | 29002014A 0,003 - 0,010
1,50 8 4 38 2 29002015 | 29002015A 0,005 - 0,018
1,60 3 4 38 2 29002016 | 29002016A 0,005 - 0,018
1,70 3 4 38 2 29002017 | 29002017A 0,005 - 0,018
— 1,80 3 5 38 2 29002018 | 29002018A 0,005 - 0,018
Lg,- 1,90 3 5 38 2 29002019 29002019A 0010 - 0,020
2,00 3 5 38 2 29002020 | 290020204 0010 - 0,02
dy d
E Umfangsfrisen
0,=0,02x0 Vollnut-Friisen
a,=0,05xD 6,=0,5x0
) J
/ 30° » || Werks-
AlcF:’rr%na Z2 HA VHM Typ N +\ norm
VHM-Mini-Schaftfraser
d, M
— - d; beschichtet
L —| mm L Art.-Nr. mm/Z
- 0,80 4 0,75 , 2 293020806A || 0,02 - 0,005
AP 0,90 4 0,85 6 14 2 293020906A | [ 0,002 - 0,005
d; 1,00 4 0,95 6 1,5 45 2 293021006A || 0,003 - 0,010
> <+ 1,00 4 0,95 12 1,5 45 2 293021012A 0,003 - 0,010
1,20 4 1,15 8 18 45 2 293021208A || 0,03 - 0,010
1,20 4 1,15 12 1,8 45 2 293021212A || 0,003 - 0,010
1,40 4 1,30 12 2,1 45 2 293021412A || 0,003 - 0,010
L 1,50 4 1,40 14 23 50 2 293021514A || 0,005 - 0,018
1,60 4 1,50 16 24 50 2 293021616A || 0,005 - 0,018
1,80 4 1,70 16 27 50 2 293021816A || 0,005 - 0,018
2,00 4 1,90 8 3 45 2 293022008A || 0,010 - 0,020
2,00 4 1,90 12 3 45 2 293022012A || 0,010 - 0,020
2,00 4 1,90 16 3 50 2 293022016A 0010 - 0,02
2,00 4 1,90 20 3 55 2 293022020A || 0,010 - 0,020
2,50 4 2,40 14 37 50 2 293022514A || 0012 - 0,025
3,00 6 2,85 12 45 45 2 293023012A || 0,018 - 0,030
— 3,00 6 2,85 20 45 60 2 293023020A | | 0018 - 0,030
L d, A
d L Umfangsfrisen
0.=0,02xD Vollnut-Friisen
a,=0,05xD 0,=0,2xD

Rostfreie Stéhle

Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ <1000 N/mm’ <1200 N/mm? <750 N/mm’ < 1400 N/mm’ <850 N/mm?  |<180HB—>180HB > 260 HB > 600 N/mm’
Ve (m/min) Schlichten | 85 | 70 | 70 | 100 | 70 | 45 | 110 | 90 | 200 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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e — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

schichtet Pro

25021 Fm Z2 f 30° HM VEM' Typ N| |

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

rdio
— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 2 25021010 | 25021010A 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
1,5 3 5 38 2 25021015 | 25021015A 0004 - 0,009 | 0002 - 0,004
20 3 7 38 2 25021020 | 25021020A 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
25 g 7 38 2 25021025 | 25021025A 0004 - 0010 | 0002 - 0,005
3.0 3 9 38 2 25021030 | 25021030A 0,005 - 0015 ] 0003 - 0010
&5 4 11 50 2 25021035 | 25021035A 0,005 - 0015 ] 0003 - 0010
b 40 4 11 50 2 25021040 | 250210404 0009 - 0023 | 0007 - 0018
45 5 11 50 2 25021045 | 25021045A 0,009 - 0023 | 0007 - 10,018
5,0 5 10 50 2 25021050 | 250210504 0011 - 002 | 0009 - 0,02
55 6 10 57 2 25021055 | 25021055A 0011 - 0,025 | 0009 - 10,020
6,0 6 10 57 2 25021060 250210604 0013 - 0,029 | 0011 - 10,024
6,75 8 13 63 2 250210675 | 250210675A || 0,013 - 0029 | 0011 - 0,024
70 8 13 63 2 25021070 | 25021070A 0016 - 0,034 | 0014 - 10,029
L 7,75 8 16 63 2 250210775 | 250210775A || 0,016 — 0034 | 0014 - 0,029
8,0 8 16 63 2 25021080 | 25021080A 0018 - 0,037 | 0016 - 10,032
8,7 10 19 72 2 25021087 | 25021087A 0018 - 0037 | 0016 - 0,032
9.0 10 16 72 2 25021090 | 250210904 0,021 - 0,041 | 0019 - 10,036
4 4 9.7 10 19 72 2 25021097 25021097A 0021 - 0041 | 0019 - 10,036
10,0 10 19 72 2 25021100 | 250211004 0023 - 0,043 | 0021 - 0,038
11,0 12 22 72 2 25021110 | 250211104 002 — 0,047 | 0024 - 0,043
1,7 12 22 83 2 25021117 | 25021117A 0,02 — 0,047 | 0024 - 0,043
12,0 12 22 83 2 25021120 | 250211204 0028 - 0051 | 0026 - 0,046
13,7 14 22 83 2 25021137 | 25021137A 0032 - 005 | 0030 - 005
14,0 14 22 83 2 25021140 | 250211404 0032 - 0,05 | 0030 - 10,050
15,7 16 26 92 2 25021157 | 25021157A 0034 - 005 | 0032 - 005
16,0 16 26 92 2 25021160 | 250211604 0034 - 0,058 | 0032 - 0,054
17,7 18 26 92 2 25021177 25021177A 003 - 0067 | 0034 - 10,062
18,0 18 26 92 2 25021180 | 25021180A 0,038 - 0,069 | 003 - 0,064
19,7 20 32 104 2 25021197 | 25021197A 0,038 — 0,069 | 003 - 0,064
20,0 20 32 104 2 25021200 | 250212004 0040 - 0071 | 0038 - 0,066
22,0 22 32 104 2 25021220 | 25021220A 0,043 - 0,074 | 0041 - 0,069
25,0 25 32 104 2 25021250 | 25021250A 0064 — 0,089 | 0062 - 0,084
32,0 32 32 104 2 25021320 | 25021320A 0097 - 015 ] 0095 - 0,110
Umfangsfrisen
0.=0,5x0 Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 6,=1,0xD
aferia Rostfreie Stéhle
Ingfesigkei /Hite | <850 N/mm’ | <1000N/mm’ | <1200N/mm’ | <750 N/mm’ | <1400N/mm’ | <B50N/mm’ |<180HB—>180HB]  >260HB > 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 90 70 70 100 95 45 110 90 200
V. (m/min) Schruppen 75 55 55 85 80 30 95 75 180
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

26001 — =W || .
Unbe- || Alcrona || Z 2 HB 30 h || VHM |[Typ N NG
schichtet Pro + \
- Werks-
VHM-Schaftfraser norm
lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
3 50 2 26001020 | 260010204 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
3 50 2 26001025 | 260010254 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
4 50 2 26001030 | 260010304 0,006 - 0,015 | 0004 - 0,010
4 50 2 26001035 | 260010354 0006 - 0,015 | 0004 - 0,010
5 54 2 26001040 | 260010404 0009 - 0023 | 0007 - 0018
[) 54 2 26001050 | 260010504 0011 - 0025 | 0,009 - 0,02
7 54 2 26001060 | 260010604 0013 - 0029 | 0011 - 0,02
8 58 2 26001070 | 26001070A 0016 - 0035 | 0014 - 0,030
9 58 2 26001080 | 260010804 0016 - 0037 | 0016 - 0,032
10 66 2 26001090 | 26001090A 0021 - 0039 | 0019 - 0,034
1 66 2 26001100 | 260011004 0023 - 0043 | 0021 - 0,038
12 73 2 26001120 | 260011204 0028 - 0051 | 002 - 0,046
14 75 2 26001140 260011407 0,031 - 0049 | 0029 - 0044
16 82 2 26001160 | 260011604 0,034 - 005 | 0032 - 0054
18 84 2 26001180 | 26001180A 0037 - 0063 | 0035 - 0,058
20 92 2 26001200 | 26001200A 0040 - 0071 | 0038 - 0,066
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=1,0xD 6,=1,0xD
: ) 4l
2 6 0 2 1 Unbe- || Alcrona || Z 2 HB 30° h | VHM |[Typ N g
schichtet Pro + \
= Werks-
VHM-Schaftfraser norm
4
— 3 [ dy lh Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
1 10 6 5 50 2 26021010 260210104 0004 - 0,009 | 0002 - 0,004
L, 1,5 6 5 50 2 26021015 | 26021015A 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
1 20 6 5 50 2 26021020 | 260210204 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
J 25 6 5 50 2 26021025 | 260210254 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
3,0 6 7 51 2 26021030 | 260210304 0,005 - 0015 | 0003 - 0010
L 35 6 7 57 2 26021035 | 260210354 0005 - 0015 | 0003 - 0010
40 6 8 57 2 26021040 | 260210404 0009 - 002 | 0007 - 0,018
45 6 8 57 2 26021045 | 260210454 0009 - 002 | 0007 - 0018
5,0 6 10 57 2 26021050 | 260210504 0011 - 002 | 0009 - 002
55 6 10 57 2 26021055 26021055A 0011 - 0025 | 0009 - 0,020
6,0 6 10 57 2 26021060 | 260210604 0013 - 0029 | 0011 - 0,024
7,0 8 13 63 2 26021070 | 26021070A 0015 - 003 | 0013 - 0029
8,0 8 16 63 2 26021080 | 260210804 0018 - 003 | 0016 - 0,032
— 9,0 10 16 72 2 26021090 | 26021090A 0021 - 0040 | 0019 - 0,035
L g, 10,0 10 19 72 2 26021100 | 260211004 0023 - 0043 | 0021 - 0,038
12,0 12 22 83 2 26021120 | 26021120A 0028 - 0051 | 002 - 0,046
14,0 14 22 83 2 26021140 260211404 0,031 - 005 | 0,029 - 0,050
160 | 16 | 2% | % 2| 26021760 | 26021160A || 0034 - 0059 | 0032 - 005
18,0 18 26 92 2 26021180 | 26021180A 0037 - 0063 | 0035 - 0,058
20,0 20 32 104 2 26021200 | 26021200A 0043 - 0071 | 0038 - 0,066
Umfangsfriisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 0,=1,0xD
aferia Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm’ <1400 N/mm? <850 N/mm? | <180 HB —>180HB > 260 HB > 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 90 70 70 100 95 45 110 90 200
V. (m/min) Schruppen 75 55 55 85 80 30 95 75 185
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

128

Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtiimer vorbehalten




d Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

I— . 4 —— .
ﬂ:ﬂTiAlN Z2 |y (I %0 ﬁg VM || Typ N|| B P

VHM-Schaftfraser

rdi
— [ d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
1,0 6 5 50 2 10209010 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
L, 20 6 6 50 2 10209020 0004 - 0010 | 0002 - 0,005
3.0 6 6 50 2 10209030 0,05 - 0,015 | 0003 - 10,010
J 40 [) 8 50 2 10209040 0,009 - 0023 | 0007 - 0018
5.0 6 8 50 2 10209050 0011 - 0,025 | 0009 - 10,020
6,0 6 16 50 2 10209060 0013 - 0029 | 0011 - 0,024
L 8,0 8 20 60 2 10209080 0018 - 003 | 0016 - 0,032
10,0 10 22 70 2 10209100 0023 - 0,043 | 0021 - 0,038
12,0 12 22 70 2 10209120 0028 - 0051 | 002 - 0,046
16,0 16 25 75 2 10209160 0,034 - 0,059 | 0032 - 0,054
20,0 20 32 100 2 10209200 0043 - 0071 | 0038 - 0,066
- fiir den universellen Einsatz
" - Gber Mitte schneidend
L Umfangsfrisen
.= 0,50 Vollnut-Fréisen
g, 0,=1,0x0 0,=1,0D
d1 dz
aferia Rostfreie Stihle
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ <1000 N/mm? <1200 N/mm? <750 N/mm? <1400 N/mm? <850 N/mm? | <180 HB —>180HB > 260 HB > 600 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 90 70 70 100 40 45 115 90 200
Vi (m/min) Schruppen 75 55 55 85 25 30 100 75 180
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

25321 ? Alcrona Z2 ﬁ 30° %HH VHM Typ N y;

schichtet Pro

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

— — & d; lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 3 19 57 2 25321030 253210304 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
40 4 19 57 2 25321040 253210404 0,009 - 0020 | 0007 - 0,08
8 45 5 25 75 2 25321045 253210450 0,009 - 0020 | 0007 - 0,018
50 5 25 75 2 25321050 253210504 0011 - 0022 | 0009 - 0,020
55 6 30 75 2 25321055 253210554 0011 - 0022 | 0009 - 0,020
6,0 6 30 75 2 25321060 253210604 0013 - 002 | 0011 - 0024
L _ 8,0 8 30 75 2 25321080 25321080 0018 - 0,034 | 0016 - 0,032
10,0 10 32 75 2 25321100 253211004 0,023 - 0,040 | 0021 - 0,038
12,0 12 45 100 2 25321120 253211204 0,028 - 0,046 | 0026 - 0,046
140 14 45 100 2 25321140 253211404 0,028 - 0,046 | 002 - 0,046
16,0 16 45 100 2 25321160 253211604 0034 - 005 | 0032 - 0,054
18,0 18 45 100 2 25321180 25321180A 0,034 - 0,05 | 0032 - 0,054
20,0 20 45 100 2 25321200 253212007 0,040 - 0068 | 0038 - 0,066
250 25 45 100 2 25321250 253212504 0040 - 0,068 | 0038 — 0,066

Umfangsfrisen
d 4 0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 0,=1,0xD

2800 e | e | 22 el ) %H VHM | Typ N 5’;’

schichtet Pro

. Werks-
VHM-Schaftfraser norm
rdiy
— — & dy l, Iy unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.Nr. mm/Z mm/Z
30 3 20 60 2 28002030 | 280020304 0,005 - 0,012 | 0,003 0,010
40 4 25 60 2 28002040 | 28002040A 0009 - 0020 | 0007 - 0,018
50 5 32 100 2 28002050 280020504 0011 - 0,022 | 0009 - 0,020
6,0 6 38 100 2 28002060 | 28002060A 0013 - 002 | 0011 - 0024
L 8,0 8 45 100 2 28002080 | 28002080A 0018 - 0034 | 0016 - 0,032
10,0 10 45 100 2 28002100 | 28002100A 0023 - 0040 | 0021 - 0,038
12,0 12 75 150 2 28002120 | 28002120A 0028 - 0046 | 002 - 0,046
140 14 75 150 2 28002140 | 280021404 0028 - 0046 | 002 - 0,046
b 16,0 16 75 150 2 28002160 | 28002160A 0034 - 005 | 0032 - 0,05
18,0 18 75 150 2 28002180 28002180A 0034 - 005 | 0032 - 0,054
_ 20,0 20 75 150 2 28002200 | 280022004 0040 - 0068 | 0038 - 0,066
25,0 25 75 150 2 28002250 | 280022504 0040 - 0068 | 0038 - 0,066
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
l 0,=1,0x0 0,=1,0xD
L d; 1
d] dz
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <1200 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? < 600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 105 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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ard Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

23001 |-I] Al;rr%na Z3 % 30° hﬁﬂ VHM || Typ N +;> VY\%?ﬁ-

VHM-Schaftfraser

rdiq
— [ d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
b 1,0 [ 2 50 3 230010107 0,004 - 0,009 | 0002 - 0,004
18 [ 2 50 3 23001018A 0004 - 0010 | 0,002 - 0,005
J 20 [ 4 50 3 230010204 0,004 - 0,010 | 0,002 - 0,005
28 [ 4 50 8 23001028A 0,005 - 0,015 | 0003 - 0,010
30 [ 5 50 3 230010307 0005 - 0,015 | 0003 - 0010
38 [ 5 50 3 23001038A 0,009 - 0,023 | 0007 - 0,018
L 40 [ 7 50 3 23001040A 0,009 - 0023 | 0,007 - 10,018
48 [ 7 50 3 23001048A 0011 - 0,025 | 0009 - 10,02
50 [ 8 50 3 230010504 0011 - 0025 | 0009 - 0,020
58 [ 8 50 3 23001058A 0015 - 0028 | 0012 - 0,025
Umfangsfrisen
- 0.=0,5xD Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 6,=1,0xD
L d, .|
d] dz
ateria Rostrei
Tugfestigkeit / Hiirte <1200 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

schichtet Pro

25031 =75 sl E5 @HH VHM || Typ N|| 18

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

— & dy lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 3 25031010 | 25031010A 0,004 - 0009 | 0002 - 0,004
1,5 3 5 38 3 25031015 | 25031015A 0004 - 0009 | 0002 - 0,004
20 3 7 38 3 25031020 | 25031020A 0,004 - 0010 | 0002 - 0,005
25 3 7 38 3 25031025 250310254 0,004 - 0010 | 0,002 - 0,005
3.0 3 9 38 3 25031030 | 25031030A 0,005 - 0015 ] 000 - 0010
L 85 4 11 50 g 25031035 | 25031035A 0,05 - 0,015 | 0003 - 10,010
! 40 4 1 50 3 25031040 | 25031040A 0009 - 0023 | 0007 - 0,018
45 5 11 50 3 25031045 | 25031045A 0,009 - 0023 | 0007 - 10,018
50 5 10 50 3 25031050 | 250310504 0011 - 0,025 | 0009 - 10,020
55 6 10 57 3 25031055 | 25031055A 0011 - 0,025 | 0009 - 10,020
6,0 6 10 57 3 25031060 250310604 0013 - 0029 | 0011 - 10,024
6,75 8 13 63 3 250310675 | 250310675A || 0,013 — 0029 | 0011 - 0,024
70 8 13 63 3 25031070 | 25031070A 0016 — 0,034 | 0014 - 10,029
L 7,75 8 16 63 3 250310775 | 250310775A || 0,016 — 0034 | 0014 - 0,029
8,0 8 16 63 3 25031080 | 25031080A 0018 - 0,037 | 0016 - 10,032
8,7 10 19 72 8 25031087 | 25031087A 0018 - 0,037 | 0016 - 10,032
9,0 10 16 72 3 25031090 | 250310904 0,021 - 0,041 | 0019 - 10,036
4 4, 9.7 10 19 72 3 25031097 25031097A 0021 - 0041 | 0019 - 10,036
10,0 10 19 72 3 25031100 | 250311004 0023 - 0,043 | 0021 - 0,038
11,0 12 22 72 3 25031110 25031110A 002 - 0048 | 0,024 - 0,043
1,7 12 22 83 3 25031117 | 25031117A 002 — 0,048 | 0024 - 0,043
12,0 12 22 83 3 25031120 | 250311204 0028 - 0051 | 002 - 0,046
13,7 14 22 83 3 25031137 | 25031137A 0032 - 0,05 | 0030 - 10,050
14,0 14 22 83 3 25031140 | 250311404 0032 - 0,05 | 0030 - 10,050
15,7 16 26 92 3 25031157 | 25031157A 0034 - 0059 | 0032 - 10,054
16,0 16 26 92 3 25031160 | 250311604 0,034 - 0,059 | 0032 - 0,054
17,7 18 26 92 3 25031177 25031177A 003 — 0067 | 0034 - 10,062
18,0 18 26 92 3 25031180 | 25031180A 0,038 — 0069 | 003 - 0,064
19,7 20 32 104 3 25031197 | 25031197A 0,038 — 0,069 | 003 - 0,064
20,0 20 32 104 3 25031200 | 25031200A 0040 - 0071 | 0038 - 0,066
22,0 22 32 104 3 25031220 | 25031220A 0,043 - 0,074 | 0041 - 0,069
25,0 25 32 104 3 25031250 | 25031250A 0,064 - 0,08 | 0062 - 0,084
32,0 32 32 104 3 25031320 | 25031320A 0097 - 015 ] 0095 - 0,110
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 6,=1,0xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1200 N/mm? <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 100 65 125 220 70
V. (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser

ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

1
2 6 0 3 1 Unbe- || Alcrona Z3 HB 30° h / VHM Typ N NG
schichtet Pro + \
. DIN
VHM-Schaftfraser 6527
rdig
— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—I mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
b 1,0 6 5 50 3 26031010 | 26031010A 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
1,5 6 5 50 3 26031015 | 26031015A 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
J 20 6 5 50 3 26031020 | 26031020A 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
25 6 5 50 3 26031025 | 26031025A 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
3.0 6 7 51 3 26031030 | 260310304 0012 - 0042 | 0010 - 0,040
85 [} 7 57 3 26031035 | 26031035A 0012 - 0,042 | 0010 - 0,040
b 40 6 8 51 3 26031040 | 26031040A 0022 - 0062 | 0020 - 0,060
45 6 8 51 g 26031045 | 26031045A 0022 - 0,062 | 0020 - 0,060
50 6 10 57 3 26031050 | 26031050A 0022 - 0,062 | 0020 - 0,060
55 6 10 57 3 26031055 | 26031055A 0022 - 0,062 | 0020 - 0,060
6,0 6 10 57 3 26031060 | 26031060A 0,05 - 0,08 | 005 - 10,080
7.0 8 13 63 3 26031070 | 26031070A 0,05 - 0,08 | 0050 - 10,080
8,0 8 16 63 3 26031080 26031080A 0052 - 0082 | 005 - 10,080
9,0 10 16 72 3 26031090 | 26031090A 0,05 - 0,08 | 005 - 10,080
L 10,0 10 19 72 3 26031100 | 26031100A 0,082 - 0,132 | 0080 - 10130
L g 12,0 12 22 83 3 26031120 | 260311204 0082 - 0132 | 0080 - 10,130
2 14,0 14 22 83 3 26031140 | 260311404 0082 - 0,132 | 0080 - 0130
16,0 16 26 92 3 26031160 26031160A 0142 - 0212 | 0,040 - 0210
18,0 18 26 92 3 26031180 26031180A 0142 - 0212 | 0,040 - 0210
20,0 20 32 104 3 26031200 260312007 0142 - 0212 | 0140 - 0210
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 0,=1,0xD
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hiirte <1200 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

25331 — = W |10 7
Unbe- || Alcrona || Z3 HA 30 h VHM TypN
schichtet Pro + X
= Werks-
VHM-Schaftfraser norm
— & dy lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 3 19 57 3 25331030 | 253310304 0009 - 0,030 | 0007 - 0,028
4,0 4 19 57 3 25331040 | 253310404 0012 - 0037 | 0010 - 0,035
45 5 25 75 3 25331045 | 25331045A 0012 - 0,037 | 0010 - 0,035
5,0 5 25 75 3 25331050 | 253310504 0017 - 0,037 | 0015 - 0,035
55 6 30 75 3 25331055 | 253310554 0017 - 0087 | 0015 - 0,035
6,0 6 30 75 3 25331060 | 25331060A 0027 - 0042 | 0025 - 0,040
b 8,0 8 30 75 3 25331080 | 253310804 0032 - 005 | 0030 - 0,05
10,0 10 32 75 3 25331100 | 25331100A 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 45 100 3 25331120 | 253311204 0,062 - 0092 | 0060 - 0,09
140 14 45 100 3 25331140 | 253311404 0072 - 012 [ 0070 - 0,110
16,0 16 45 100 3 25331160 | 253311604 0092 - 0132 | 009 - 0,130
18,0 18 45 100 3 25331180 | 25331180A 0112 - 0152 [ 0110 - 0,150
20,0 20 45 100 3 25331200 253312007 0132 - 0172 | 0,130 - 0,170
L 25,0 25 45 100 3 25331250 | 253312504 0152 - 0192 | 0150 - 0,19
d, 4, Umfangsfrisen
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=0,5xD
=23 P || [ 27| i |[ryp || | e
TiAIN HB w yp Y || norm
VHM-Schaftfraser
rdiq
— [ dy ly I beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—| mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 6 5 50 3 10309010 0,008 - 0017 | 0006 - 0,015
L 20 6 6 50 3 10309020 0,008 - 0017 | 0006 - 0,015
J 30 6 [) 50 3 10309030 0,009 - 0030 | 0007 - 0,02
40 6 8 50 3 10309040 0012 - 003 | 0010 - 0,035
50 6 8 50 3 10309050 0017 - 0087 | 0015 - 0,03
6,0 6 16 50 3 10309060 0027 - 0042 | 0025 - 0,040
8,0 8 20 60 3 10309080 0032 - 005 | 0030 - 005
b 10,0 10 22 70 3 10309100 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 2 70 3 10309120 0,062 - 0092 | 0060 - 0,09
| 16,0 16 25 75 3 10309160 0092 - 0132 | 009 - 0,130
20,0 20 32 100 3 10309200 0132 - 0172 [ 0130 - 0,70
Umfangsfrisen
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
— 0,=2,0D 0,=0,5xD
g,
d] dz
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <1200 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? < 600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

I

4603] o ]| 23 Tl ) Ca ﬂ% VHM | Typ || EEE

schichtet Pro

I

Werks-

VHM-Schaftfraser *HA Norm

— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 3* 2 38 3 46031010 | 46031010A 0,004 - 0010 | 0002 - 0,006
1,5 3* 3 38 3 46031015 | 46031015A 0,004 - 0010 | 0002 - 0,006
20 6 6 51 3 46031020 | 46031020A 0,005 - 0010 | 0003 - 0,008
25 [) 7 57 3 46031025 | 46031025A 0005 - 0010 | 0,003 - 0,008
3.0 6 7 51 3 46031030 | 46031030A 0009 - 003 | 0007 - 0,028
35 [) 8 57 3 46031035 | 46031035A 0,006 - 0015 | 0004 - 0010
40 6 8 57 3 46031040 | 46031040A 0012 - 0037 | 0010 - 0,03
b 45 6 10 51 3 46031045 | 46031045A 0012 - 0037 | 0010 - 0,03
50 6 10 51 3 46031050 | 46031050A 0017 - 0037 | 0015 - 0,03
55 6 10 51 3 46031055 | 46031055A 0017 - 0,037 | 0015 - 10,035
6,0 6 10 57 3 46031060 | 460310604 0027 - 0042 | 0025 - 0,040
6,5 8 16 63 3 46031065 | 460310654 0015 - 0,030 | 0013 - 10,025
7,0 8 16 63 3 46031070 | 46031070A 0018 - 0,034 | 0016 - 10,029
75 8 19 63 3 46031075 | 46031075A 0018 - 0,034 | 0016 - 0,029
8,0 8 19 63 3 46031080 | 46031080A 0,032 - 0,052 | 0030 - 10,05
9,0 10 19 72 3 46031090 | 46031090A 0024 - 0,041 | 0022 - 0,036
o 10,0 10 22 72 3 46031100 | 460311004 0042 - 0,072 | 0040 - 0,070
12,0 12 22 83 3 46031120 | 460311204 0,062 - 0,092 | 0060 - 0,09
14,0 14 22 83 3 46031140 | 460311404 0072 - 0112 | 0070 - 0,110
16,0 16 26 92 B 46031160 | 460311604 0092 - 0132|009 - 0130
d d, 18,0 18 26 92 3 46031180 | 46031180A 0112 - 0152 | 0110 - 0,150
20,0 20 32 104 3 46031200 | 460312004 0132 - 0172 1 0130 - 0,170
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,= 2,00 0,=1,000
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1200 N/mm? <850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
V. (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

— .
ﬂ:ﬂTiAlN Z3 |[uB |4 %

VHM |[Typ N|| EE||erke:

=5

¥
VHM-Schaftfraser
rdio
— & d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 6 5 51 3 10319010 0,004 - 0010 | 0002 - 0,006
L, 20 6 6 57 3 10319020 0,005 - 0010 | 0003 - 0,008
30 6 7 51 3 10319030 0009 - 0030 | 0007 - 0,028
40 6 8 51 3 10319040 0012 - 003 | 0010 - 0,035
50 6 10 51 3 10319050 0017 - 0037 | 0015 - 0,035
6,0 6 10 57 3 10319060 0027 - 0042 | 0025 - 0,040
8,0 8 16 63 3 10319080 0032 - 0052 | 0030 - 0,050
b 10,0 10 19 72 3 10319100 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 22 83 3 10319120 0,062 - 0092 | 0060 - 0,09
16,0 16 26 92 3 10319160 0092 - 0132 [ 009 - 0,130
20,0 20 32 104 3 10319200 0132 - 0172 [ 0130 - 0,170
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
T 0,=2,00D 0,= 1,000
I—dz—l
d] dz
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1200 N/mm? <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’ <850 N/mm’
Ve (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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rd Line — Vollhartmetall-Fraser

ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

I—
2 8 0 0 3 Unbe- || Alcrona Z3 HA 30° VHM Typ N ;
schichtet Pro +
= Werks-
VHM-Schaftfraser norm
rdig
— — [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 3 20 60 3 28003030 | 28003030A 0,009 - 003 | 0007 - 0,028
40 4 25 60 3 28003040 | 28003040A 0012 - 0037 | 0010 - 0,03
5.0 5 32 100 3 28003050 | 280030504 0017 - 0037 | 0015 - 0,03
6,0 [) 38 100 3 28003060 | 28003060A 0027 - 0042 | 0025 - 0,040
L 8,0 8 45 100 3 28003080 | 28003080A 0032 - 005 | 00 - 0,050
10,0 10 45 100 3 28003100 | 28003100A 0042 - 0072 | 0040 - 0,070
12,0 12 75 150 3 28003120 | 28003120A 0,062 - 0092 | 0060 - 0,09
| 14,0 14 75 150 3 28003140 | 28003140A 0072 - 0112 | 0070 - 0,110
! 16,0 16 75 150 3 28003160 | 28003160A 009 - 0132 | 009 - 10,130
] 18,0 18 75 150 3 28003180 | 28003180A 0112 - 0152 | 0,110 - 0,150
20,0 20 75 150 3 28003200 | 28003200A 0132 - 0172 | 0130 - 0,170
25,0 25 75 150 3 28003250 | 28003250A 0152 - 0192 | 0150 - 0,19
Umfangsfrisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
— a,= 3,00 0,=0,25xD
Ld,!
d] dz
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hiirte <1200 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

Unbe- || Alcrona || Z 4 HA 30 h VHM Typ N
schichtet Pro - +\
= Werks-
VHM-Schaftfraser norm
g
— & d; lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 4 25041010 | 250410104 0003 - 0010 | 0002 - 0,005
L, 15 3 5 38 4 25041015 | 25041015A 0003 - 0010 | 0002 - 0,005
20 3 7 38 4 25041020 | 250410204 0004 - 0014 | 0003 - 0010
J 2,5 3 7 38 4 25041025 | 25041025A 0004 - 0014 | 0003 - 0,010
30 3 9 38 4 25041030 | 250410304 0007 - 0019 | 0004 - 0015
35 4 11 50 4 25041035 | 250410354 0007 - 0019 | 0004 - 0,015
b 40 4 1 50 4 25041040 | 250410404 0012 - 002 | 0005 - 0,02
45 5 11 50 4 25041045 250410450 0012 - 002 | 0005 - 10,020
5,0 5 13 50 4 25041050 | 250410504 0014 - 0028 | 0010 - 0,015
| 55 6 13 57 4 25041055 | 25041055A 0014 - 0028 | 0010 - 0,015
6,0 6 13 57 4 25041060 | 250410604 0017 - 0039 | 005 - 0,02
7,0 8 16 63 4 25041070 | 25041070A 0024 - 005 | 0020 - 0,02
8,0 8 16 63 4 25041080 25041080A 0028 - 0060 | 0025 - 0,045
L 9,0 10 19 72 4 25041090 | 25041090A 0028 - 0060 | 0025 — 0,045
10,0 10 22 72 4 25041100 | 25041100A 0035 - 0065 | 0030 - 0,05
g, 11,0 12 22 72 4 25041110 25041110A 0040 - 0072 | 0,035 - 0,060
12,0 12 26 83 4 25041120 | 25041120A 0,060 - 0083 | 005 - 0,070
4 4 14,0 14 26 83 4 25041140 | 25041140A 0070 - 0,090 | 0065 - 0,085
16,0 16 32 92 4 25041160 | 25041160A 0080 - 0110 | 0075 - 0,105
18,0 18 32 92 4 25041180 | 25041180A 0095 - 0120 | 008 - 0,115
20,0 20 38 104 4 25041200 | 25041200A 0110 - 0130 | 009 - 0,125
22,0 22 38 104 4 25041220 | 25041220A 0,130 - 015 | 0120 - 0,50
25,0 25 38 104 4 25041250 | 25041250A 0,140 - 0175 [ 0135 - 0,165
32,0 32 38 104 4 25041320 | 25041320A 0,80 - 0200 | 0160 - 0,19
Umfangsfrisen
0.=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 6,=0,75xD
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1200 N/mm? <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’ <850 N/mm’
Ve (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser

tory

ling Tool Solutionsi

JoolFac

1
2 6 0 41 Unbe- || Alcrona Z4 HB 30° h / VHM Typ N NG
schichtet Pro + \
) DIN
VHM-Schaftfraser 6527
rdio
— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
; mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 6 5 50 4 26041010 | 260410104 0,003 - 0,010 | 0002 - 0,005
L, 1,5 6 5 50 4 26041015 | 26041015A 0,003 - 0,010 | 0002 - 0,005
20 6 5 50 4 26041020 | 260410204 0,040 - 0,014 | 0003 - 0,010
J 25 6 8 50 4 26041025 | 26041025A 0040 - 0014 | 0003 - 0010
30 6 8 57 4 26041030 | 260410304 0,007 - 0019 | 0005 - 0012
35 6 10 57 4 26041035 | 260410354 0007 - 0019 | 0005 - 0012
b 4,0 6 1 57 4 26041040 | 260410404 0012 - 002 | 0010 - 0017
45 b 11 57 4 26041045 260410450 0012 - 0,02 | 0010 - 0017
5,0 6 13 57 4 26041050 | 260410504 0014 - 0028 | 0012 - 0,02
5,5 6 13 57 4 26041055 | 260410554 0014 - 0028 | 0012 - 0,02
6,0 6 13 57 4 26041060 260410604 0017 - 0039 | 0015 - 0,025
7,0 8 16 63 4 26041070 | 26041070A 0020 - 0045 | 0018 - 0,035
8,0 8 19 63 4 26041080 | 26041080A 0024 - 005 | 0021 - 0,045
9,0 10 19 72 4 26041090 | 260410904 0028 - 0060 | 0024 - 0,045
— 10,0 10 22 72 4 26041100 | 26041100A 0030 - 0065 | 002 - 0,05
Lg,— 12,0 12 26 83 4 26041120 | 260411204 003 - 0079 | 0029 - 0,060
140 14 26 83 4 26041140 | 260411404 0040 - 008 | 0035 - 0,070
16,0 16 32 92 4 26041160 | 26041160A 0045 — 009 | 0040 - 0,080
180 | 18 | 32 | 92 | 4 | 26041180 | 26041180A || 0050 — 0,105 | 0045 — 009
20,0 20 38 104 4 26041200 | 26041200A 0057 = 0110 | 005 - 0,100
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 0,=0,75xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1200 N/mm? <850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 100 65 125 220 70
V. (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

25341 % Alcrona Z4 ﬁ 30° hHH% VHM TypN +;

schichtet Pro

Werks-

VHM-Schaftfraser norm

— T d d l I unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
\ mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 3 19 51 4 25341030 | 253410304 0,003 - 0010 | 0,002 - 0,005
40 4 19 51 4 25341040 | 25341040A 0005 - 0019 | 0003 - 0,010
L, 50 5 25 75 4 25341050 | 253410504 0006 - 0020 | 0005 - 0,015
6,0 6 30 75 4 25341060 | 253410604 0,008 - 0,025 | 0006 - 0,020
8,0 8 30 75 4 25341080 | 25341080A 0012 - 0032 | 0010 - 10,025
10,0 10 32 75 4 25341100 | 253411004 0015 - 003 | 0013 - 0,030
b _ 12,0 12 45 100 4 25341120 | 253411204 0018 — 0,048 | 0,015 - 0,040
14,0 14 45 100 4 25341140 253411400 0021 - 0,053 | 0018 - 0,045
16,0 16 45 100 4 25341160 | 253411604 0023 - 005 | 0021 - 0,05
18,0 18 45 100 4 25341180 | 25341180A 0025 - 0066 | 0023 - 0,055
20,0 20 45 100 4 25341200 253412004 0028 - 0073 | 0025 - 0,060
250 25 45 100 4 25341250 | 25341250A 0036 - 009 | 0035 - 0,090
Umfangsfrisen
0.=0,3xD Vollnut-Friisen
T 4 6,=1,0x0 6,=0,35xD
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1200 N/mm? <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’ <850 N/mm’
Ve (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
Vi (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

140 Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtimer vorbehalten



ine — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

ﬁ — ) | M . i

VHM-Schaftfraser

rdiq
— [ d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z

1,0 6 5 50 4 10409010 0003 - 0010 | 0,002 - 0,005
% 20 [ 7 50 4 10409020 0,004 - 0,014 | 0003 - 0010
3,0 6 8 50 4 10409030 0,003 - 0010 | 0,002 - 0,005
40 [ 11 50 4 10409040 0,005 - 0,019 | 0003 - 0,010
50 6 13 50 4 10409050 0006 - 0020 | 0,005 - 0,015
6,0 [ 16 50 4 10409060 0,008 - 0,025 | 0,006 - 10,020
b 8,0 8 20 60 4 10409080 0012 - 0,032 | 0010 - 0,02
10,0 10 22 70 4 10409100 0015 - 0039 | 0013 - 10,030
12,0 12 22 70 4 10409120 0018 - 0,048 | 0,015 - 0040
16,0 16 25 75 4 10409160 0023 - 0058 | 0021 - 10,050
20,0 20 32 100 4 10409200 0028 - 0,073 | 0025 — 0,060

o Umfangsfrisen
L g, 0,=0,25xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=1,0D

VHM || Typ N|| B e

ﬂ:ﬂm 24 | g |3

VHM-Schaftfraser

=5

rdig
— & d; l, Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/1
1,0 6 3 50 4 10419010 0003 - 0010 | 0002 - 10,005
L 20 6 4 50 4 10419020 0004 - 0014 | 0003 - 0010
30 6 [) 50 4 10419030 0,003 - 0010 | 0002 - 10,005
40 6 8 50 4 10419040 0,005 - 0019 | 0003 - 10,010
5,0 6 8 50 4 10419050 0,006 - 0,020 | 0005 - 10015
6,0 6 13 51 4 10419060 0,008 - 0,025 | 0006 - 0,020
b 8,0 8 19 63 4 10419080 0012 - 0032 | 000 - 0,025
10,0 10 22 72 4 10419100 0015 - 0,039 | 0013 - 10,030
12,0 12 26 83 4 10419120 0018 - 0,048 | 0,015 - 0,040
16,0 16 32 92 4 10419160 0023 - 0058 | 0021 - 10,050
20,0 20 38 104 4 10419200 0028 - 0,073 | 0025 - 0,060
_ Umfangsfriisen
L g, 0,=0,25xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=1,0xD
d] d1
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1200 N/mm? <850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 100 65 125 220 70
V. (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

10429 ran 24 || v | @4 VM |[Typ N| | Bz et

VHM-Schaftfraser

rdiq

— & d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 12 50 4 10429030 0009 - 003 | 0007 - 0,028

L, 4

4

4

4

4

4

4

4

40 10429040 0012 - 0037 | 0010 - 0,035
50 10429050 0017 - 0037 | 0015 - 0,035
6,0 10429060 0027 - 0042 | 0025 ~— 0,040
10429080 0032 - 0052 | 0030 - 0,05
10429100 0042 - 0072 | 0040 - 0070
10429120 0062 - 0092 | 0060 - 0,09
10429160 0092 - 0132 | 00% - 0,130
10429200 0132 - 0172 | 0130 - 0,170

o~|o~|o~|o~
[
o
=

10,0 10 30 90
12,0 12 30 90
16,0 16 50 110
20,0 20 55 110

Umfangsfrisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
T 0,=2,0xD 0,=0,3xD
g,
d] dz
Artikelgruppe
2 8 0 0 Unbe- || Alcrona Z4 HA 30° ‘ VHM Typ N NG
schichtet Pro B +\

Werks-

VHM-Schaftfraser narm

rdiq
— — & dy lp Iy unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
3.0 3 20 60 4 28004030 | 28004030A 0,004 - 0015 ] 0002 - 0,010
40 4 25 60 4 28004040 280040404 0,007 - 0024 | 0005 - 0,009
50 5 32 100 4 28004050 | 280040504 0,008 - 0025 | 0006 - 0,020
L, 6,0 6 38 100 4 28004060 | 28004060A 0010 - 003 | 0008 - 0,02
8,0 8 45 100 4 28004080 | 28004080A 0014 - 0037 | 0012 - 0,032
10,0 10 45 100 4 28004100 | 28004100A 0017 - 0,044 | 0015 - 10,039
12,0 12 75 150 4 28004120 | 28004120A 0020 - 0,053 | 0018 - 0,048
b 14,0 14 75 150 4 28004140 | 28004140A 0023 - 0,059 | 0021 - 10,05
— 16,0 16 75 150 4 28004160 280041604 0025 - 0063 | 0023 - 0,058
18,0 18 75 150 4 28004180 | 28004180A 0,027 - 0,069 | 0025 - 0,064
20,0 20 75 150 4 28004200 280042004 0030 - 0078 | 0028 - 0,073
25,0 25 75 150 4 28004250 | 280042504 0038 - 0,103 | 0035 - 10,098
Umfangsfrisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
_ 0,=2,0D 0,=0,3xD
L d, i
d] dz
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1200 N/mm? <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’ <850 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 100 65 125 220 70
V. (m/min) Schruppen 85 45 105 200 50
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ard Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

zZ [ . " - :
ﬂ]TiAlN 6-g || HB | % Q VHM | [Typ N|| B3 M

VHM-Schlichtfraser

rdiq
— [ d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 13 51 6 10609060 0030 - 0,040 | 0,025 - 0,040
L, 8,0 8 19 63 6 10609080 0,040 - 0,050 | 0030 - 0,045
10,0 10 2 72 6 10609100 0,05 — 0,065 | 0,040 - 0,065
12,0 12 26 83 [) 10609120 0,060 — 0,080 | 005 - 10,080
16,0 16 32 92 6 10609160 0070 - 0,095 | 0,060 - 0,095
20,0 20 38 104 8 10609200 009 - 01120 | 0075 - 0115
b
Umfangsfriisen
I 0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,= 3,00 0,= 0,250
g,
d] d1
ateria Rostrei
Tugfestigkeit / Hirte < 750N/mm’ <900 N/mm’ <800 N/mm?
V, (m/min) Schlichten 110 70 110
Vi (m/min) Schruppen 90 50 90
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

2 ﬁ =l | AN || Werks-
8 5 5 0 |-I:I-\ Al;rrc‘))na 6-8 HA 50 / VHM Typ N N norm
VHM-Schlichtfraser
rdiq
— & d; lp Iy beschichtet f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/L
3,0 6 13 57 6 285500304 0002 - 0,013
40 6 13 57 6 285500404 0,006 - 0,024
L, 5,0 6 13 57 6 285500504 0010 - 0,02
6,0 6 13 57 6 285500604 0013 - 0,033
7,0 8 16 63 6 28550070A 0016 - 0,040
8,0 8 19 63 6 285500804 0019 - 0,047
9,0 10 19 72 6 285500904 0021 - 0,051
10,0 10 2 72 6 285501004 0,025 - 0,060
12,0 12 26 83 6 285501204 0030 - 0072
L 14,0 14 26 83 6 285501404 0,035 - 0,080
16,0 16 32 92 8 28550160A 0,038 - 0,088
18,0 18 32 92 8 285501804 0042 - 0,09
20,0 20 38 104 8 285502004 0,045 - 0,100
Umfangsfriisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
a,= 3,00 0,=0,25xD
g,
d] dz
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Hrte < 750N/mm’ <900 N/mm? <800 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 110 70 110
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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— Vollhartmetall-Fréser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

2 8 62 . . Z4 30° HHH H VHM || Tvo N —» || Werks-
ALTiN HA yp X || norm
VHM-Torusfréser HPC
—d _|/ER
T d d l I R beschichtet f, Schruppen f; Schlichten
Y, mm mm mm mm mm 1 Art-Nr. mm/1 mm/1
30 3 6 50 03 4 286203003 0,003 - 0,008 | 0002 - 0,006
30 3 6 50 0,5 4 286203005 0,003 - 0,008 | 0002 - 0,006
L 40 4 8 60 03 4 286204003 0,005 - 0015 0003 - 0013
40 4 8 60 0,5 4 286204005 0,005 - 0015 ] 0003 - 0,013
40 4 8 60 1,0 4 286204010 0,005 - 0015 0003 - 0013
40 4 8 60 1,5 4 286204015 0,005 - 0015 | 0003 - 0013
| 50 5 10 60 03 4 286205003 0010 - 002 | 0008 - 0023
5,0 5 10 60 0,5 4 286205005 0010 - 0025 | 0008 - 0,023
50 5 10 60 1,0 4 286205010 0010 - 0025 | 0008 - 0023
| 5,0 5 10 60 15 4 286205015 0010 - 002 | 0008 - 0,023
! 50 5 10 60 20 4 286205020 0010 - 0025 | 0008 - 0,023
6,0 6 12 70 03 4 286206003 0017 - 003 | 0015 - 0,03
6,0 [ 12 70 0,5 4 286206005 0,017 - 0,039 | 0015 - 10,037
6,0 6 12 70 1,0 4 286206010 0017 - 003 | 0015 - 0,03
6,0 6 12 70 15 4 286206015 0017 - 003 | 0015 - 0,03
6,0 6 12 70 20 4 286206020 0017 - 003 | 0015 - 0,03
6,0 6 12 70 25 4 286206025 0017 - 003 | 0015 - 0,03
8,0 8 16 70 03 4 286208003 0024 - 003 | 002 - 0,033
8,0 8 16 70 0,5 4 286208005 0024 - 003 | 002 - 0,033
8,0 8 16 70 1,0 4 286208010 0024 - 003 | 0022 - 10,033
8,0 8 16 70 1,5 4 286208015 0024 - 003 | 002 - 0,033
L 8,0 8 16 70 20 4 286208020 0024 - 003 | 002 - 0,033
L - ) 8,0 8 16 70 25 4 286208025 0024 - 003 | 002 - 0,033
d, 8,0 8 16 70 3,0 4 286208030 0024 - 003 | 002 - 0,033
10,0 10 20 70 03 4 2862010003 || 0,030 - 0,065 | 0,028 — 0,063
4, 4, 10,0 10 20 70 0,5 4 2862010005 || 0,030 - 0,065 | 0,028 - 0,063
10,0 10 20 70 1,0 4 2862010010 0030 - 0065 | 0028 - 0,063
10,0 10 20 70 1,5 4 2862010015 || 0,030 - 0,065 | 0,028 — 0,063
10,0 10 20 70 20 4 2862010020 || 0,030 - 0,065 | 0,028 — 0,063
10,0 10 20 70 25 4 2862010025 || 0,030 - 0,065 | 0,028 — 0,063
10,0 10 20 70 3,0 4 2862010030 || 0,030 - 0,065 | 0,028 - 0,063
12,0 12 24 80 03 4 2862012003 || 0,03 - 0,079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 0,5 4 2862012005 || 0,03 - 0,079 | 0,034 - 10,077
12,0 12 24 80 1,0 4 2862012010 0036 - 0079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 1,5 4 2862012015 || 0,03 - 0,079 | 0,034 - 0,077
12,0 12 24 80 20 4 2862012020 || 0,03 - 0,079 | 0034 - 0,077
12,0 12 24 80 2,5 4 2862012025 || 0,036 - 0,079 | 0,034 - 0,077
12,0 12 24 80 3,0 4 2862012030 || 0,036 - 0,079 | 0034 - 0,077
14,0 14 28 90 0,5 4 2862014005 || 0,040 - 0,083 | 0,038 - 0,081
14,0 14 28 90 1,0 4 2862014010 || 0,040 - 0,083 | 0,038 - 0,081
14,0 14 28 90 15 4 2862014015 0040 - 0083 | 0038 - 0,081
14,0 14 28 90 20 4 2862014020 || 0,040 - 0,083 | 0,038 - 0,081
140 14 28 90 25 4 2862014025 || 0,040 - 0,083 | 0,038 - 0,081
14,0 14 28 90 30 4 2862014030 || 0,040 - 0,083 | 0,038 - 0,081
16,0 16 32 90 1,0 4 2862016010 || 0,045 - 0,095 | 0043 - 0,093
16,0 16 32 90 20 4 2862016020 || 0,045 -— 0,095 | 0,043 - 0,093
16,0 16 32 90 30 4 2862016030 || 0,045 - 0,095 | 0,043 - 0,093
20,0 20 40 120 1,0 4 2862020010 || 0,081 - 0,131 | 0079 - 0,129
20,0 20 40 120 20 4 2862020020 || 0,081 - 0,131 | 0,079 - 0,129
20,0 20 40 120 3,0 4 2862020030 0081 - 0131 ] 0079 - 10129
Umfangsfrisen
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=1,0xD
aferia Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 4050 HRC | 850 — 1200 N/mm? | <850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 75 75 70 35 70 50 90 45
Vi (m/min) Schruppen 60 60 55 25 55 35 75 30
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

2 8 63 . . Z4 30° HHH VHM ||Tve N —» | |Werks-
ALTiN HA yp y X || norm
VHM-Torusfréser —
lp Iy R beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm )i Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 70 03 4 286303003 0,002 - 0015|0002 - 0013
6 70 0,5 4 286303005 0002 - 0015 | 0002 - 0013
8 80 03 4 286304003 0,004 - 0017 | 0003 - 0,015
8 80 05 4 286304005 0004 - 0,017 | 0003 - 0,015
8 80 1,0 4 286304010 0004 - 0017 | 0003 - 0015
8 80 1,5 4 286304015 0004 - 0017 | 0003 - 0015
10 100 03 4 286305003 0006 - 0021 | 0005 - 0019
10 100 0,5 4 286305005 0006 - 0021 | 0005 - 0,019
10 100 1,0 4 286305010 0006 - 0021 | 0005 - 0019
10 100 1,5 4 286305015 0006 - 0021 | 0005 - 0,019
10 100 20 4 286305020 0006 - 0021 | 0005 - 0,009
12 100 03 4 286306003 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
12 100 05 4 286306005 0008 - 0024 | 0006 - 0,022
12 100 1,0 4 286306010 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
12 100 15 4 286306015 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
12 100 20 4 286306020 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
12 100 25 4 286306025 0,008 - 0024 | 0006 - 0,022
16 100 03 4 286308003 0012 - 003 | 0010 - 0,03
16 100 0,5 4 286308005 0012 - 10032 | 0010 - 0,03
16 100 1,0 4 286308010 0012 - 0032 | 0010 - 0,030
16 100 1,5 4 286308015 0012 - 0032 | 0010 - 0,03
16 100 20 4 286308020 0012 - 0032 | 0010 - 0,03
16 100 25 4 286308025 0012 - 003 | 0010 - 0,03
16 100 3,0 4 286308030 0012 - 0032 | 000 - 0,03
20 120 03 4 2863010003 || 0,015 - 0,038 | 0013 — 0,036
20 120 0,5 4 2863010005 || 0,015 - 0,038 | 0,013 - 0,036
20 120 1,0 4 2863010010 0015 - 0038 | 0013 - 0,036
10,0 10 20 120 1,5 4 2863010015 || 0,015 - 0,038 | 0,013 - 0,036
10,0 10 20 120 20 4 2863010020 || 0,015 - 0,038 | 0013 - 0,036
10,0 10 20 120 25 4 2863010025 || 0,015 - 0,038 | 0013 — 0,036
10,0 10 20 120 3,0 4 2863010030 || 0,015 - 0,038 | 0013 - 0,036
12,0 12 24 120 03 4 2863012003 || 0,018 — 0,046 | 0016 — 0,042
12,0 12 24 120 0,5 4 2863012005 || 0,018 - 0,046 | 0016 - 0,042
120 12 24 120 1,0 4 2863012010 0018 - 0046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 1,5 4 2863012015 || 0,018 - 0,046 | 0016 — 0,042
12,0 12 24 120 20 4 2863012020 || 0,018 - 0,046 | 0016 - 0,042
12,0 12 24 120 25 4 2863012025 || 0,018 — 0,046 | 0016 — 0,042
12,0 12 24 120 3,0 4 2863012030 || 0,018 - 0,046 | 0016 - 0,042
L 14,0 14 28 120 0,5 4 2863014005 || 0,021 - 0,054 | 0,019 - 0,052
L ; ] 14,0 14 28 120 1,0 4 2863014010 || 0,021 - 0,054 | 0,019 - 10,052
2 14,0 14 28 120 15 4 2863014015 0021 - 0054 | 0019 - 0,052
14,0 14 28 120 20 4 2863014020 || 0,021 - 0,054 | 0,019 - 0,052
& d, 14,0 14 28 120 25 4 2863014025 0021 - 0054 | 0019 - 0,052
14,0 14 28 120 30 4 2863014030 | [ 0,021 - 0,054 | 0019 - 0,052
16,0 16 32 120 1,0 4 2863016010 || 0,024 - 0,062 | 0022 - 0,060
16,0 16 32 120 20 4 2863016020 | [ 0,024 - 0,062 | 0,022 - 0,060
16,0 16 32 120 30 4 2863016030 || 0,024 - 0,062 | 0,022 - 0,060
20,0 20 40 160 1,0 4 2863020010 | | 0,036 — 0,094 | 0034 - 0,092
20,0 20 40 160 20 4 2863020020 || 0,03 - 0,094 | 0,034 - 0,092
20,0 20 40 160 30 4 2863020030 003 - 0094 | 0034 - 0,092
Umfangsfriisen
0,=0,1xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=0,5xD
aferia Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 4050 HRC | 850 — 1200 N/mm? | <850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 75 75 70 35 70 50 90 45
Vi (m/min) Schruppen 60 60 55 25 55 35 75 30

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

10229 Ulﬁ 22 |hg M H% VHM | [Typ N|| B3 e

VHM-Radiusfraser

rdiq
— [ d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
1,0 6 3 50 2 10229010 0005 - 0017 [ 0003 - 0,012
L, 20 6 4 50 2 10229020 0007 - 0019 | 0005 - 0014
30 6 5 50 2 10229030 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
40 6 6 50 2 10229040 0020 - 003 | 0018 - 0,02
50 6 7 50 2 10229050 0022 - 0033 | 0020 - 0,028
6,0 6 7 51 2 10229060 002 - 0044 | 0024 - 0,039
8,0 8 9 59 2 10229080 0034 - 005 | 0032 - 0,053
b 10,0 10 10 60 2 10229100 0040 - 0070 | 0038 - 0,065
12,0 12 14 71 2 10229120 0,047 - 0084 | 0045 - 0,079
16,0 16 16 76 2 10229160 005 - 0100 | 0054 - 0,095
20,0 20 20 82 2 10229200 0,068 - 0115 | 0066 - 0,110
Umfangsfrisen m
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 0,=1,0xD

10239 il 22 |rs | @ VHM |[Typ N | Bz et

VHM-Radiusfraser

rdiqg
— & d lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—‘ mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 10 57 2 10239060 002 - 0044 | 0024 - 0,039
L, 8,0 8 16 63 2 10239080 0034 - 005 | 0032 - 0,053
10,0 10 19 72 2 10239100 0040 - 0070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 22 83 2 10239120 0,047 - 0084 | 0045 - 0,079
16,0 16 26 92 2 10239160 0056 - 0100 | 005 - 0,095
20,0 20 32 104 2 10239200 0,068 — 0115 | 0066 - 0,110
b
Umfangsfrisen
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
,= 1,000 0,= 1,00
L g,
d] dz
aferia Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) TiAIN | 155 130 165 150 125 90 160 30
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

25022 ? Alcrona || Z 2 ﬁ 30° @HH VHM || Typ N “—»

schichtet Pro : + \
. - Werks-
VHM-Radiusfraser norm
— & d; lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 2 25022010 | 250220104 0,005 - 0017 | 0003 - 0,012
1,5 3 5 38 2 25022015 | 25022015A 0,005 - 0017 | 0003 - 0,012
l, 20 3 7 38 2 25022020 | 250220204 0007 - 0019 | 0005 - 0014
2,5 3 7 38 2 25022025 | 25022025A 0007 - 0019 | 0005 - 0014
3,0 3 9 38 2 25022030 | 250220304 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
35 4 12 50 2 25022035 | 25022035A 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 4 14 50 2 25022040 | 250220404 0020 - 003 | 0018 - 0,02
45 5 14 50 2 25022045 | 25022045A 0020 - 003 | 0018 - 0,02
5,0 5 16 50 2 25022050 | 250220504 0022 - 003 | 0020 - 0,02
b 55 6 19 64 2 25022055 | 25022055A 0022 - 0033 | 0020 - 0,02
6,0 6 19 64 2 25022060 | 250220604 002 - 0044 | 0024 - 0,039
7,0 8 19 64 2 25022070 | 25022070A 0030 - 0047 | 0028 - 0,042
8,0 8 2 64 2 25022080 25022080A 0034 - 0058 | 0032 - 10,053
9,0 10 22 70 2 25022090 | 25022090A 0037 - 0064 | 005 - 0,059
10,0 10 22 70 2 25022100 | 25022100A 0040 - 0070 | 0038 - 0,065
11,0 12 25 70 2 25022110 25022110A 0043 - 0077 | 0041 - 0,072
12,0 12 25 75 2 25022120 | 25022120A 0,047 - 0084 | 0045 - 0,079
14,0 14 30 90 2 25022140 | 25022140A 0053 - 009 | 005 - 0,08
16,0 16 32 90 2 25022160 | 25022160A 0,05 - 0100 | 005 - 0,095
18,0 18 35 100 2 25022180 | 25022180A 0,065 - 0110 | 0063 - 0,105
L 20,0 20 38 100 2 25022200 | 25022200A 0,068 - 0115 | 0066 - 0,110
22,0 22 38 100 2 25022220 | 25022220A 0071 = 0120 | 0069 - 0,115
25,0 25 38 100 2 25022250 | 25022250A 0080 - 0135 | 0078 - 0,130
d1 d1
Umfangsfrisen
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
6,=1,0xD 6,=1,0xD
aferia Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichtet 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrong Pro 155 130 165 150 125 90 160 30
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

26022 U ]| 22 e | QHEH VHM e N YN

. . DIN
VHM-Radiusfraser 6527L
— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
20 6 [ 50 2 26022020 26022020A 0007 - 0019 | 0005 - 0,014
25 [ [ 50 2 26022025 26022025A 0,007 - 0019 | 0005 - 0,014
30 6 7 57 2 26022030 260220304 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
40 6 8 57 2 26022040 26022040A 0020 - 0030 | 0018 - 0,025
50 6 10 57 2 26022050 260220504 0022 - 0033 | 0020 - 0,028
6,0 6 10 57 2 26022060 260220604 002 - 0,044 | 0024 - 0,039
70 8 13 63 2 26022070 26022070A 0030 - 0052 | 0028 - 0,047
80 8 16 63 2 26022080 260220804 0,034 - 0,05 | 0032 - 0053
9,0 10 16 72 2 26022090 260220904 0,038 - 0,063 | 0036 - 0,059
L 10,0 10 19 72 2 26022100 260221007 0040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 22 83 2 26022120 260221204 0,047 - 0,077 | 0045 - 0,072
140 14 22 83 2 26022140 260221407 0,054 - 0,093 | 0052 - 10,088
16,0 16 26 92 2 26022160 260221604 0,05 - 0,100 | 0,05 - 10,09
18,0 18 26 92 2 26022180 26022180A 0,060 — 0,105 | 0,058 - 0,100
20,0 20 32 104 2 26022200 260222007 0,068 - 0115 | 0,066 - 0,110
Umfangsfrisen
0.=0,25xD Vollnut-Friisen
L 0,=1,0x0 0,=1,000
d; d;
aferia Rostfreie Stiihle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? [1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N /mm?| 850 — 1000 N/mm’ 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Ve (m/min) unbestchichtt] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

NN

I—
3 2 0 0 2 |-U-\ Unbe- || Alcrona Z2 HB 30° VHM Typ N NG
schichtet Pro + \
. - Werks-
VHM-HPC-Kopierfraser norm || HPC
[ dy ly b d AP unbeschichtet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm L Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
20 100 18 40 2 320022040 | 320022040A || 0,012 - 0,023 | 0,010 - 0,018
20 100 28 40 2 320023040 | 3200230404 || 0,018 - 0,029 | 0,016 - 0,024
20 100 38 40 2 320024040 | 320024040A || 0,025 - 0,035 | 0,023 - 0,030
20 100 48 40 2 320025040 | 320025040A || 0,028 - 0,037 | 0,02 - 0,032
20 100 538 40 2 320026040 | 3200260404 || 0,031 — 0,046 | 0,029 - 0,041
20 100 78 40 2 320028040 | 320028040A || 0,044 - 0,063 | 0,042 - 0,058
10,0 10 20 100 9.8 40 2 320021040 | 320021040A || 0,055 - 0,078 | 0,053 - 0,073
10,0 10 20 150 9,8 60 2 320021060 | 320021060A || 0,055 - 0,078 | 0,05 - 0,073
12,0 12 20 100 | 11,7 40 2 320021240 | 3200212404 || 0,065 - 0,095 | 0,063 - 0,090
12,0 12 20 150 | 1,7 60 2 320021260 | 320021260A || 0,065 - 0,095 | 0,063 - 0,090
16,0 16 30 150 15,7 70 2 320021670 | 320021670A || 0,081 - 0,115 ] 0,079 - 0,110
18,0 18 30 150 | 17,7 70 2 320021870 | 320021870A | [ 0,090 - 0,125 | 0,088 - 0,120
20,0 20 30 150 | 197 80 2 320022080 | 320022080A | [ 0,099 - 0,135 | 0,097 - 0,130
Umfangsfrisen
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 0,=1,0xD
d1 dz
aferia Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichtet| 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrong Pro 155 130 165 150 125 90 160 30

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

150

Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtiimer vorbehalten



ine — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

25032 FAlcrona Z3 ﬁ 30° ﬂﬁﬁ VHM |[Typ N +::

schichtet Pro

. - Werks-
VHM-Radiusfraser norm
— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 3 25032010 | 250320104 0,005 - 0017 | 0003 - 0012
1,5 3 5 38 3 25032015 | 25032015A 0005 - 0017 | 0003 - 0012
20 3 7 38 3 25032020 | 25032020A 0,007 - 0019 | 0005 - 0014
25 3 7 38 3 25032025 | 25032025A 0,007 - 0,019 | 0005 - 0014
30 3 9 38 3 25032030 | 250320304 0012 - 0024 | 0010 - 0019
35 4 12 50 3 25032035 | 25032035A 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 4 14 50 3 25032040 | 250320404 0020 - 0030 | 0018 - 0,025
45 5 14 50 3 25032045 | 25032045A 0020 - 003 | 0018 - 0,02
5,0 5 16 50 3 25032050 | 250320504 0022 - 0033 | 0020 - 0,02
5,5 6 19 64 3 25032055 | 25032055A 0022 - 0033 | 0020 - 0,02
6,0 6 19 64 3 25032060 250320604 002 - 0,041 | 0024 - 0,039
b 7,0 8 19 64 3 25032070 | 25032070A 0030 - 0047 | 0028 - 0,042
8,0 8 21 64 3 25032080 | 25032080A 0034 - 005 | 0032 - 0053
8,5 10 22 70 3 25032085 | 25032085A 0034 - 005 | 0032 - 0,053
9,0 10 22 70 3 25032090 | 25032090A 0037 - 0064 | 0035 - 0,059
10,0 10 22 70 8 25032100 | 25032100A 0040 - 0070 | 0038 - 0,065
11,0 12 25 70 3 25032110 | 25032110A 0,043 - 0077 | 0041 - 0,072
12,0 12 25 75 3 25032120 | 25032120A 0047 - 0084 | 0045 - 0,079
140 14 30 90 3 25032140 | 250321404 0,053 - 009 | 005 - 0,08
16,0 16 32 90 3 25032160 | 25032160A 0056 - 0100 | 005 - 0,095
— 18,0 18 35 100 3 25032180 | 25032180A 0,065 - 0110 | 0063 - 0,105
20,0 20 38 100 3 25032200 | 25032200A 0,068 - 0115 | 0066 - 0,110
22,0 2 38 100 3 25032220 | 25032220A 0071 - 0120 | 0069 - 0,115
i i 25,0 25 38 100 3 25032250 | 25032250A 0080 - 0135 | 0078 - 0,130
il 2
Umfangsfrisen
.= 0,25xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 0,=1,0xD
aferia Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

26032 Fm Z3 % 30° QHH VHM || Typ N|| BT

schichtet Pro

. . DIN
VHM-Radiusfraser 6527L
— d; unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
| 6 3 26032020 26032020A , - , -
25 6 50 3 26032025 26032025A 0,007 - 0019 | 0005 - 0,014
30 6 7 57 3 26032030 26032030A 0012 - 0,024 | 0010 - 10,019
40 6 8 57 3 26032040 26032040A 0020 - 0,030 | 0018 - 10,02
5.0 6 10 57 3 26032050 260320504 0022 - 0,033 | 0020 - 0,028
6,0 6 10 57 3 26032060 26032060A 002 - 0044 | 0024 - 0,039
70 8 13 63 3 26032070 26032070A 0030 - 0052 | 0028 - 0,047
8,0 8 16 63 3 26032080 260320807 0034 - 0058 | 0032 - 0,053
9,0 10 16 72 3 26032090 260320904 0038 - 0064 | 0036 - 0,059
by 10,0 10 19 72 3 26032100 260321007 0,040 - 0,070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 2 83 3 26032120 260321207 0,047 - 0077 | 0045 - 0072
14,0 14 22 83 3 26032140 260321400 0054 - 0,093 | 0052 - 0,088
16,0 16 26 92 3 26032160 260321607 0,05 - 0100 | 0054 - 0,09
18,0 18 26 92 3 26032180 26032180A 0,060 - 0,105 | 0,058 - 0,100
20,0 20 32 104 3 26032200 260322007 0068 - 0115 | 0,066 - 0,110
Umfangsfrisen
.= 0,25xD Vollnut-Friisen
— 0,=1,0x0 0,=1,0xD
d1 dz
aferia Rostfreie Stihle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? [1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N /mm?| 850 — 1000 N/mm’ 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichtet| 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrong Pro 155 130 165 150 125 90 160 30
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

schichtet Pro

281 03 Unbe- || Alcrona Z3 ﬁ 30° h VHM Typ N +;

. - Werks-
VHM-Radiusfraser norm
— — [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 3 20 60 3 28103030 | 281030304 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 4 25 60 3 28103040 | 28103040A 0020 - 0,030 | 0018 - 0,025
5,0 5 32 100 3 28103050 | 281030504 0022 - 0,03 | 0020 - 0,028
L, 6,0 6 38 100 3 28103060 | 28103060A 0026 - 0044 | 0024 - 0,039
8,0 8 45 100 3 28103080 | 28103080A 0034 - 0058 | 0032 - 0,05
10,0 10 45 100 3 28103100 | 28103100A 0040 - 0070 | 0,038 - 0,065
12,0 12 75 150 3 28103120 | 281031204 0,047 - 0077 | 0045 - 0,072
140 14 75 150 3 28103140 | 28103140A 0054 - 009 | 005 - 0,08
— 16,0 16 75 150 3 28103160 | 281031604 005 - 0100 | 0054 - 0,09
l 18,0 18 75 150 3 28103180 | 28103180A 0,060 - 0105 | 0,05 - 0,100
20,0 20 75 150 3 28103200 281032004 0,068 - 0,115 | 0,066 - 0,110
25,0 25 75 150 3 28103250 | 281032504 0076 - 0123 | 0075 - 0,119
Umfangsfrisen
0.=0,1xD Vollnut-Friisen
a,= 3,00 6,=0,5xD
d d;
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
V. (m/min) unbeschichtet] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

25042 UE Algrona Z4 ﬁ 30° @HH VHM || Typ N '3::

. . Werks-
VHM-Radiusfraser norm
— & d; lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 3 3 38 4 25042010 | 250420104 0,005 - 0017 | 0003 - 0,012
1,5 3 5 38 4 25042015 | 25042015A 0,005 - 0017 | 0003 - 0,012
20 3 7 38 4 25042020 | 250420204 0,007 - 0,019 | 0005 - 0014
25 3 7 38 4 25042025 250420250 0007 - 0,019 | 0005 - 0,014
3,0 3 9 38 4 25042030 | 250420304 0012 - 0024 | 0010 - 0,019
35 4 12 50 4 25042035 | 25042035A 0012 - 0024 | 0010 - 0019
40 4 14 50 4 25042040 | 250420404 0020 - 003 | 0018 - 0,02
45 5 14 50 4 25042045 | 25042045A 0020 - 003 | 0018 - 0,02
5,0 5 16 50 4 25042050 | 250420504 0022 - 003 | 0020 - 0,02
b 5,5 6 19 64 4 25042055 | 25042055A 002 - 003 | 0020 - 0,02
6,0 6 19 64 4 25042060 250420607 002 - 0044 | 0024 - 0,039
7,0 8 19 64 4 25042070 | 25042070A 0030 - 0047 | 0028 - 0,042
8,0 8 21 64 4 25042080 | 25042080A 0034 - 005 | 0032 - 0,053
9,0 10 22 70 4 25042090 | 25042090A 0037 - 0064 | 005 - 0,05
10,0 10 22 70 4 25042100 | 25042100A 0040 - 0070 | 0038 - 0,065
11,0 12 25 70 4 25042110 25042110A 0043 - 0077 | 0041 - 0,072
12,0 12 25 75 4 25042120 | 25042120A 0,047 - 0084 | 0045 - 0,079
14,0 14 30 90 4 25042140 | 25042140A 0,053 - 009 | 005 - 0,08
16,0 16 32 90 4 25042160 | 25042160A 0,05 - 0100 | 0054 - 0,095
18,0 18 35 100 4 25042180 25042180A 0,065 - 0110 | 0,063 - 0,105
L 20,0 20 38 100 4 25042200 | 25042200A 0,068 - 0115 | 0066 - 0,110
22,0 22 38 100 4 25042220 | 25042220A 0071 - 0120 | 0,069 - 0,115
25,0 25 38 100 4 25042250 | 25042250A 0080 - 0135 | 0078 - 0,130
d] dz
Umfangsfrisen
0,=0,25xD Vollnut-Friisen
6,=1,0xD 6,=1,0xD
aferia Rostfreie Stéhle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichtet 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrong Pro 155 130 165 150 125 90 160 30
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser

JoolFac

tory

ling Tool Solutionsi

=] R H H
26042 e || Aerona || 24 || pig_ |43 VHM |[Typ N|| >
schichtet Pro +
. . DIN
VHM-Radiusfraser 6527L
— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
20 6 6 50 4 26042020 | 260420204 0,005 - 0,010 | 0003 - 0,008
2,5 6 6 50 4 26042025 | 26042025A 0,005 - 0,010 | 0003 - 0,008
30 6 7 57 4 26042030 | 260420304 0010 - 0,016 | 0008 - 0,014
40 6 8 57 4 26042040 | 260420404 0018 - 0024 | 0016 - 10,022
50 6 10 57 4 26042050 | 260420504 0020 - 0,02 | 0020 - 0,024
6,0 6 10 57 4 26042060 | 26042060A 0024 - 0029 | 0022 - 0027
70 8 13 63 4 26042070 | 26042070A 0028 - 0,032 | 0026 - 0,030
8,0 8 16 63 4 26042080 | 26042080A 0032 - 0042 | 0030 - 0,040
9,0 10 16 72 4 26042090 | 260420904 0036 - 005 | 0034 - 0,048
L 10,0 10 19 72 4 26042100 | 26042100A 0038 - 005 | 0036 - 0,05
12,0 12 22 83 4 26042120 260421207 0,046 — 0,063 | 0044 - 0,061
14,0 14 2 83 4 26042140 | 26042140A 005 - 0071 | 0048 — 0,069
16,0 16 26 92 4 26042160 | 26042160A 005 - 0079 | 0052 - 0077
18,0 18 26 92 4 26042180 | 26042180A 0063 — 0,09 | 0061 - 0,088
20,0 20 32 104 4 26042200 | 260422004 0066 - 0,097 | 0064 - 0,095
Umfangsfrisen
0.=0,25xD Vollnut-Friisen
l 0,=1,0x0 0,=1,00
d1 dz
ateria Rostfreie Stihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Ve (m/min) unbestchichtt] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

NN

I— '
30042 e || Acrona || Z4 || pia |20 VHM ||Typ N|| E>
schichtet Pro +
. . . Werks-
VHM-Hochleistungsradiusfraser norm
—d—
— —| & d; l b AP unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen , Schlichten
mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
L 20 4 5 65 - 4 30042020 | 30042020A 0,010 - 0,018 | 0,008 - 0,016
J 3,0 4 6 65 - 4 30042030 | 30042030A 0,013 - 0,024 | 0010 - 0,022
AP 40 6 8 75 - 4 30042040 | 30042040A 0,023 - 0030 | 0021 - 10,028
ds 50 6 8 75 - 4 30042050 | 300420507 0,026 - 0032 | 0024 - 10,030
> - 6,0 10 9 100 - 4 30042060 | 300420607 0,029 - 0041|0027 - 0,039
8,0 10 12 100 - 4 30042080 | 30042080A 0,042 - 0,058 | 0,040 - 0,05
10,0 10 16 100 60 4 30042100 | 30042100A 0,053 - 0,073 | 0,051 = 0,071
12,0 12 20 100 60 4 30042120 | 30042120A 0,063 - 0,090 | 0,061 - 10,088
b
Umfangsfrisen
0.=0,25xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 0,=0,5x0
g,
d1 dz
aferia Rostfreie Stéhle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? [1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N /mm?| 850 — 1000 N/mm’ 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichtet 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcrong Pro 155 130 165 150 125 90 160 30

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

I—
Unbe- || Alcrona Z4 HA 30° h VHM Typ N NG

schichtet Pro + \
. - Werks-
VHM-Radiusfraser oV
— — [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 3 20 60 4 28104030 281040304 0010 - 0016 | 0008 - 0,014
40 4 25 60 4 28104040 281040404 0018 - 0024 | 0016 - 0,022
50 5 32 100 4 28104050 281040504 0,020 - 002 | 0020 - 0,024
L, 6,0 6 38 100 4 28104060 281040604 0024 - 0029 | 0022 - 10,027
8,0 8 45 100 4 28104080 28104080 0,032 - 0042 | 0,030 - 0,040
10,0 10 45 100 4 28104100 281041004 0038 - 0,053 | 003 - 005
12,0 12 75 150 4 28104120 281041204 0,046 - 0063 | 0044 - 0,061
140 14 75 150 4 28104140 281041404 0,050 - 0071 | 0048 - 0,069
— 16,0 16 75 150 4 28104160 281041604 0,054 - 0079 | 0052 - 10,077
b 18,0 18 75 150 4 28104180 281041804 0,063 — 0,09 | 0061 - 0,088
20,0 20 75 150 4 28104200 281042004 0,066 — 0,097 | 0064 - 0,095
250 25 75 150 4 28104250 281042504 0076 - 0076 | 0074 - 0,119
Umfangsfrisen
0.=0,1xD Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 6,=0,5xD
d d;
ateria Rostreie Stihle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? [1000 — 1200 N/mm?| 1000 — 1200 N /mm?| 850 — 1000 N/mm’ 850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Ve (m/min) unbestchichtt] 95 80 100 90 80 65 95 -
V. (m/min) Alcona Pro_| 155 130 165 150 125 90 160 30
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

28510 24 oo W ose| [ | it || Tve || B | HRE
Aldura HB i HR v || <63
= Werks-
VHM-Schruppfraser norm
— d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 [ 57 4 28510030AD 0012 - 0038 | 0010 - 0,033
6 8 57 4 28510040AD 0012 - 0038 | 000 - 0,033
6 10 57 4 28510050AD 0015 - 0044 | 0013 - 0,039
6 13 51 4 28510060AD 0015 - 0,044 | 0013 - 0,039
8 19 63 4 28510080AD 0021 - 0,05 | 0019 - 0,053
10 22 72 4 28510100AD 0,027 - 0063 | 0025 - 0,085
b 12,0 12 26 83 4 28510120AD 0032 - 0084 | 0030 - 10,079
16,0 16 32 92 4 28510160AD 0,040 - 0,100 | 0038 - 0,09
20,0 20 38 104 4 28510200AD 0047 - 0115 | 0045 = 0,110
250 25 38 104 4 28510250AD 0,067 - 0135 | 0,065 - 0,130
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
— 0,=2,0D 0,=1,5x0
d] dz
28512 24 [P | | W0 v || e || B || HRC
Aldura HA HR v || <63
. Werks-
VHM-Schruppfraser norm
—4—
— [ d; lh Iy d; AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 15 80 55 44 4 28512060AD 0015 - 0044 | 0013 - 0,039
80 8 21 85 75 49 4 28512080AD 0024 - 0058 | 0019 - 10,053
10,0 10 24 100 9,5 60 4 28512100AD 0027 - 0070 | 0,025 - 0,085
120 12 28 110 11,5 65 4 28512120AD 0032 - 0084 | 0030 - 0,079
14,0 14 28 110 13,5 65 4 28512140AD 003 - 0,09 | 0034 - 0,09
16,0 16 34 125 15,5 77 4 28512160AD 0040 - 0,100 | 0,038 - 0,09
18,0 18 34 125 17,5 77 4 28512180AD 0043 - 0110 | 0,041 - 0,005
20,0 20 42 140 19,5 90 4 28512200AD 0047 - 0115 | 0045 - 0,110
b
ds
—>
Umfangsfrisen
.= 0,50 Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=1,5x0
d] dz
. Rostfreie
i Stiihle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm’ <300 HB 48— 60 HRC 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 115 95 95 95 95 70 125 50 65
Vi (m/min) Schruppen 100 80 80 80 80 55 110 35 45

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser

JoolFac

tory

ling Tool Solutionsi

28515 24 | on |25 Ha” VHM || YR
Aldura HB HR v ‘

: == HRC || werks-
VHM-Hochleistungsschruppfraser =63 || o
Mit Innenkiihlung

— [ d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
50 [ 13 57 4 28515050AD - 0 - 0
6,0 [ 13 57 4 28515060AD 0019 - 005 | 007 = 0,051
7,0 8 16 63 4 28515070AD 0022 - 0018 | 0020 - 0016
8,0 8 16 63 4 28515080AD 0027 - 0020 | 0025 - 0,09
9,0 10 19 72 4 28515090AD 0032 - 0079 | 0030 - 0,077
10,0 10 22 72 4 28515100AD 003 - 0,087 | 0033 - 0,085
12,0 12 26 83 4 28515120AD 0041 - 0,05 | 0,039 - 10,03
L 14,0 14 26 83 4 28515140AD 0044 - 0117 | 0042 - 0115
! 16,0 16 32 92 4 28515160AD 0051 — 0,126 | 0049 - 0,124
18,0 18 32 92 4 28515180AD 005 - 0132 | 0054 - 10,30
20,0 20 38 104 4 28515200AD 0,061 - 0145 | 0,059 - 0,143
- fiir den universellen Einsatz
Unfangefisen - mit Innenkdhlung fiir héchste Standzeiten
0.=0,5x0 Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=1,5x0
d] dz
. Rostfreie
S Stiihle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm’ <300 HB 48 — 60 HRC 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 115 95 95 95 95 70 125 50 65
V. (m/min) Schruppen 100 80 80 80 80 55 110 35 45
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

28505 - el ) Tve || H~
Unbe- || Alcrona Z4 HA 30 VHM
schichtet Pro f NF + R
. - Werks-
VHM-Schruppschlichtfraser norm
— — & d; lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
30 3 25 64 4 28505030 285050304 0,004 - 0,015 ] 0002 - 10,010
40 4 25 75 4 28505040 285050404 0,007 - 0024 | 0005 - 0,009
5.0 5 25 75 4 28505050 285050504 0,008 - 0,025 | 0006 - 0,020
b 6,0 6 30 75 4 28505060 285050600 0010 - 0,030 | 0008 - 0,02
8,0 8 30 75 4 28505080 285050804 0014 - 0037 | 0012 - 10,032
10,0 10 45 100 4 28505100 28505100A 0020 - 0044 | 0015 - 0,039
12,0 12 45 100 4 28505120 285051204 0023 - 0,05 | 0018 - 0,048
16,0 16 60 110 4 28505160 285051607 0025 - 0063 | 0023 - 0,058
L 20,0 20 80 150 4 28505200 285052004 0032 - 0078 | 0028 - 0,073
- 25,0 25 80 150 4 28505250 285052507 003 - 009 | 003 - 0,085
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=1,5x0
dy d
. Rostfreie
i Stiihle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm’ <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 105 90 85 85 80 70 135 50
Vi (m/min) Schruppen 65 55 50 50 45 45 85 30

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

_ z |(— 90° B 7 VHM Typ — | |Werks-
TiAIN|| 3-4 || HB HR y || norm
VHM-Schruppfraser
— [ d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 ArtAr. mm/Z mm/Z
3,0 6 6 57 3 10709030 0012 - 0038 | 0000 - 0,033
40 6 8 57 3 10709040 0012 - 0038 | 0000 - 0033
50 6 10 57 3 10709050 0015 - 0044 | 0013 - 0,039
6,0 6 16 57 3 10709060 0015 - 0044 | 0013 - 0,039
8,0 8 16 63 3 10709080 0021 - 0058 | 0019 - 0,05
10,0 10 22 72 4 10709100 0027 - 0,063 | 0025 - 0,065
L 12,0 12 26 83 4 10709120 0032 - 0084 | 0030 - 0079
16,0 16 32 92 4 10709160 0040 - 0,00 | 0038 - 0,09
20,0 20 38 104 4 10709200 0047 - 0115 | 0045 - 0,110
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0xD 6,=2,0xD
d\ dz
. Rostfreie
T Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? [1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm? <300 HB 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 115 95 95 95 95 70 125 65
Vi (m/min) Schruppen 100 80 80 80 80 55 110 45
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

=40z = I W[ v || TR || | were
TIAIN|| 3-6 || HB ‘ HR y || norm
VHM-Schruppfraser
— & d; lp Iy beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
40 6 11 57 3 10719040 0022 - 0045 | 0020 - 0,040
50 6 13 57 4 10719050 0027 - 005 | 0025 - 10,050
6,0 6 16 57 4 10719060 0032 - 0,065 | 0030 - 0,060
8,0 8 16 69 4 10719080 0042 - 0,075 | 0040 - 0070
10,0 10 22 72 4 10719100 0062 - 0,085 | 0,060 - 0,080
12,0 12 28 83 4 10719120 0,082 - 0105 | 0080 - 0,100
16,0 16 32 92 5 10719160 0122 - 015 | 0120 - 0,150
b 20,0 20 38 104 [ 10719200 0142 - 0205 | 0,150 - 0,200
Umfangsfrisen
0.=0,4xD Vollnut-Friisen
0,=2,5:0 6,=1,0x0
e
Artikelgruppe
2 8 5 0 Alcrona Z 45° UHH % VHM Typ ) (ENEC
Pro 3-6 || HB | HR y || norm
—d—
— & d; lp ! beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm Art.-Nr. mm/Z mm/Z
40 6 11 3 285200407 - 0 A A
50 6 13 4 285200504 0027 - 005 | 0025 - 10,050
L, 6,0 6 16 57 4 285200607 0,032 - 0,065 | 0030 - 0,060
7,0 8 16 63 4 28520070A 0047 - 0070 | 0,035 = 0,065
8,0 8 16 63 4 285200807 0042 - 0075 | 0,040 - 0,070
9.0 10 19 72 4 285200907 0052 - 0080 | 005 - 0,075
10,0 10 22 72 4 285201007 0062 - 0,085 | 0,060 - 0,080
L 12,0 12 26 83 4 285201207 0,082 - 0105 | 0080 - 0,100
! 14,0 14 26 83 5 28520140A 0102 - 0,125 | 0100 - 0,120
16,0 16 32 92 5 285201607 0122 - 0155 | 0,J20 - 0,150
20,0 20 38 104 [ 285202007 0142 - 0,205 | 0150 - 0,200
250 25 45 121 [ 285202507 0182 - 035 | 0,180 - 0,350
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
— 6,=2,0xD 0,=2,0D
g,
d;

Rostfreie Stiihle,
martensitisch

!

Tugfestigkeit /Hirte | 400—800 N/mm? | <1200 N/mm? <1400 N/mm? <1500 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 185 175 65 95
Vi (m/min) Schruppen 170 160 50 80

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ard Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

28521 Alcrona z 45° H f VHM Typ — | |Werks-
Pro 4-6 HB HR +\ norm
VHM-Schruppfraser INOX/Titan
—d—
[ dy lp Iy d; AP beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art.Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 16 57 5,50 20 4 28521060A 0032 - 0065 | 0030 - 0,060
L, AP 8,0 8 16 63 7,50 26 4 28521080A 0042 - 0075 | 0,040 - 0,070
10,0 10 22 72 9,50 31 4 28521100A 0,062 - 0,085 | 0,060 - 0,080
J 12,0 12 26 83 11,50 37 4 28521120A 0082 - 0,105 | 0,080 - 0,100
16,0 16 32 100 15,50 51 5 28521160A 0122 - 0,15 | 0,120 - 0,150
< 20,0 20 38 110 19,50 59 6 28521200A 0142 - 0205 | 0,150 - 0,200
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=1,5x
d] dz
Rostfreie Stiihle,
martensitisch
Lugfestigkeit /Harte | 400 —800 N/mm? | <1200 N/mm? <1400 N/mm? <1500 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 185 175 65 95
Vi (m/min) Schruppen 170 160 50 80
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

vim | Ty N|| L | B
yp 60° +

Unbe- Z 2 HA 3U°

schichtet

| 22 e = [

Werks-

VHM-Multifunktionswerkzeug norm

60°

—4—
A
mm mm Z Art.-Nr.  Ufmin U/mm - Umn
2 35060030 0,045 — 0,050 0,010
2 35060040 0,050 - 0,070 0 005 - 0 0]0 0 008 - 0,012
b 5,0 6 10 50 2 35060050 0,060 - 0,080 0,006 - 0,012 0009 - 0012
6,0 8 12 60 2 35060060 0,070 - 0,09 0,007 - 0,015 0013 - 0012
8,0 10 16 70 2 35060080 0,090 - 0,150 0,009 - 0,020 0020 - 0,03
10,0 12 18 90 2 35060100 0,110 - 0,1% 0010 - 0,025 0025 - 0,03
b 12,0 12 20 90 2 35060120 0,160 - 0,200 0013 - 0,033 003 - 0,050
16,0 16 26 92 2 35060160 0200 - 0,270 0018 — 0,045 0045 - 0,053
20,0 20 32 100 2 35060200 0,250 - 0,350 0,027 - 0,05 0,060 - 0,070
| - universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren
L g,
dy d

VHM || T N& H"
PRIy

Werks-

VHM-Multifunktionswerkzeug norm
90°

Unbe- Z 2 HA 3U°

schichtet

| 22 e (W |

—d—
v
/ mm mm mm Z Ari.-Nr.  U/min U/mm U/mm
- 2 35090030 0,045 - 0,050 0,006 0,010
2 35090040 0,050 - 0,070 0 005 - 0 0]0 0008 - 0012
5,0 6 10 50 2 35090050 0,060 - 0,080 0,006 - 0,012 0,009 - 0,012
6,0 8 12 60 2 35090060 0,070 - 0,09 0,007 - 0,015 0013 - 0012
8,0 10 16 70 2 35090080 0,090 - 0,150 0,009 - 0,02 0020 - 0,030
4 10,0 12 18 90 2 35090100 0,110 - 0,19 0,010 - 0,025 0025 - 0,03
L 12,0 12 20 90 2 35090120 0,760 - 0,200 0013 - 0,033 0036 - 0,050
16,0 16 26 92 2 35090160 0,200 - 0,270 0,018 - 0,045 0,045 - 0,053
20,0 20 32 100 2 35090200 0,250 - 0,350 0,027 - 0,05 0,060 - 0,070
- universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren

Rostfreie Stiihle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| <850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? | 850 —1200 N/mm’
Ve (m/min) | 150 | 100 | 100 | 70 | 120 | 200 | 50 |
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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rd Line — Vollhartmetall-Fraser TUUIF,,M,!:,U,,ML-I

I
wee- || 22 || 1A A0 2 || vHM || Typ N -
schichtet 120° +
. . Werks-
VHM-Multifunktionswerkzeug horm
120°
d1 —/
mm mm Art.-Nr. Ui U/mm - Umn
’., 2 35120030 0,045 - 0,050
2 35120040 0,05 - 0,070 0 005 = 0 010 0 008 = 00]2
50 6 10 50 2 35120050 0,060 - 0,080 0,006 - 0,012 0009 - 0,012
6,0 8 12 60 2 35120060 0,070 - 0,09 0,007 - 0,015 0013 - 0012
8,0 10 16 70 2 35120080 0,09 - 0,150 0,009 - 0,020 0020 - 0,030
10,0 12 18 90 2 35120100 0110 - 0,19 0,010 - 10,025 0025 - 0,035
b 12,0 12 20 90 2 35120120 0,160 - 0,200 0,013 - 10,033 003 - 0,050
16,0 16 26 92 2 35120160 0,200 - 0270 0,018 - 0,045 0,045 - 0,053
20,0 20 32 100 2 35120200 0,25 - 10,350 0,027 - 0,05 0,060 - 0,070
universelles Werkzeug zum Anbohren, Anfasen, Entgraten und Bohren
L dz
d] dz

Rostfreie Stihle
Tugfestigkeit /Hirte | 500 —850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| <850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? | 850 —1200 N/mm’
Ve (m/min) | 150 | 100 | 100 | 70 | 120 | 200 | 50 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

34060

VHM-NC-Entgrater

60°

4o

VHM-NC-Entgrater

90°

- S| 0!
Unbe- Alcrona Z4 VHM (| T N
schichtet Pro Aldura HB h“ yp 60°
— DIN
*
HA 6527
. beschichtet | beschichtet
unbeschichtet Alerona Pro dura Fasen/Entgraten
/A U/min
40 4 54 4 34060040 34060040A | 34060040AD| | 0,008 - 0,015
6,0 6 57 4 34060060 34060060A | 34060060AD| | 0,010 - 0,020
8,0 8 63 4 34060080 34060080A | 34060080AD| | 0,015 — 0,030
10,0 10 72 4 34060100 34060100A | 34060100AD| | 0,025 — 0,040
120 12 83 4 34060120 34060120A | 34060120AD| | 0,035 - 0,050
16,0 16 92 4 34060160 34060160A | 34060160AD| | 0,045 — 0,065
20,0 20 104 4 34060200 34060200 | 34060200AD| | 0,060 - 0,075
z HHH VHM || Typ N
Unbe- Alcrona
sohichiet || pra® || Aldura || 3-4 || HB YP 90°
— DIN
*
HA 6527

unbeschichtet

beschichtet
Alcrona Pro

beschichtet
Aldura

Fasen/Entgraten
U/min

)
3 34090010 | 34090010A 0,002 0,005
20 3* 38 3 34090020 | 34090020A = 0004 - 0,007
30 3* 38 4 34090030 | 34090030A - 0006 - 0,010
40 4 54 4 34090040 | 34090040A | 34090040AD| [ 0,008 - 0,015
6,0 6 57 4 34090060 | 34090060A | 34090060AD| [ 0,010 - 0,020
8,0 8 63 4 34090080 | 34090080A | 34090080AD| [ 0,015 — 0,030
10,0 10 72 4 34090100 | 340901004 |34090100AD| [ 0,025 — 0,040
| 120 12 83 4 34090120 | 34090120A |34090120AD| [ 0,035 — 0,050
! 16,0 16 92 4 34090160 | 34090160A | 34090160AD| [ 0,045 — 0,065
20,0 20 104 4 34090200 | 340902004 |34090200AD] [ 0,060 - 0,075
dy d
ateria Rostfreie Stihle
Tugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? 1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichtet 100 60 100 70 100 100 50
Vi (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
Vi (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ard Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

unve- || Atcrona || aura || 24 || HB || vM [[Typ N
schichtet Pro Ui 120°
I— DIN
*
VHM-NC-Entgrater HA 6527
120°
—4—
— . beschichtet | beschichtet
unbeschichtet Alerona Pro dura Fasen/Entgraten
1 U/min
40 4 54 4 34120040 | 34120040A |34120040AD|| 0,008 - 0,015
6,0 6 57 4 34120060 | 34120060A |34120060AD|| 0,010 - 0,020
8,0 8 63 4 34120080 | 34120080A |34120080AD{| 0,015 - 0,030
10,0 10 72 4 34120100 | 34120100A [34120100AD|| 0,025 - 0,040
12,0 12 83 4 34120120 34120120A |34120120AD| | 0,035 - 0,050
16,0 16 92 4 34120160 | 34120160A |34120160AD|| 0,045 — 0,065
20,0 20 104 4 34120200 34120200A | 34120200AD| | 0,060 - 0,075
L
L d, 1
d\ dz
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| 850 — 1000 N/mm? | <850 N/mm’ <300 HB <600 N/mm? | 850 — 1200 N/mm’
Vi (m/min) unbeschichtet| 100 60 100 70 100 100 50
Vi (m/min) Alcrona Pro 120 80 120 80 120 150 60
Vi (m/min) Aldura 150 100 150 90 150 200 70
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

33060 F Alcrona || adura || £3 ﬁ gﬁﬁ VHM ||Typ N

schichtet Pro f 60°
Werks-
VHM-Kegelsenker i
60°
—4d—
— . beschichtet beschichtet
unbeschichtet Alerona Pro Adura Senken
/A U/min
4,30 6 50 3 330600436 | 330600436A | 330600436AD 002 - 0,10
6,30 6 51 3 330600636 | 330600636A | 330600636AD 005 - 01
8,30 6 55 3 330600836 | 330600836A | 330600836AD 004 - 012
10,40 6 56 3 330601046 | 330601046A | 330601046AD 006 - 0,13
12,40 8 59 3 330601248 | 330601248A | 330601248AD 007 - 014
16,50 10 63 3 330601651 | 330601651A | 330601651AD 008 - 016
b 20,50 10 67 3 330602051 | 330602051A | 330602051AD 013 - 018
25,00 10 73 3 330602501 | 330602501A | 330602501AD 014 - 020
31,00 10 79 3 330603101 | 330603101A | 330603101AD 016 - 025
d] dz
33090 |0
Unbe- || Alcrona Z3 VHM ||T N
schichtet Pro Aldura HA h [ yp 90°

Werks-

VHM-Kegelsenker norm
90°

— . beschichtet beschichtet
i Alcrona Pro Aldura
1
6 3 330900436 | 330900436A | 330900436AD
6,30 6 51 3 330900636 | 330900636A | 330900636AD 005 - 0N
8,30 6 52 3 330900836 | 330900836A | 330900836AD 004 - 012
10,40 6 53 g 330901046 | 330901046A | 330901046AD 006 - 013
12,40 8 55 3 330901248 | 3309012484 | 330901248AD 007 - 014
L 16,50 10 58 3 330901651 | 330901651A | 330901651AD 008 - 016
! 20,50 10 61 3 330902051 | 330902051A | 330902051AD 013 - 018
25,00 10 64 3 330902501 | 330902501A | 330902501AD 014 - 02
31,00 10 68 3 330903101 | 330903101A | 330903101AD 016 - 025
[ -
d] dz
aferia Rostfreie Stiihle
Tugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| < 850 N/mm? <300 HB <600 N/mm? 850 — 1200 N/mm?
Vi (m/min) unbeschichtet| 60 65 55 20 35 100 200 20
Vi (m/min) Alcrona Pro 70 75 65 25 45 125 245 25
Vi (m/min) Aldura 85 95 80 30 55 155 305 30
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

schichtet Pro

—
unoe- || Atcrona || Z4 || HiA h || VHM || Typ N||Werks-

VHM-Viertelkreisfraser, konkav

—d—
— . R Radits dy d I unbeschichtet | beschichtet
-+ mm | mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U
0,50 7 8 70 4 36040005 36040005A 0,010 - 0,020
1,00 6 8 70 4 36040010 36040010A 0010 - 0,020
l 1,50 7 10 75 4 36040015 36040015A 0015 - 0,030
2,00 6 10 75 4 36040020 36040020A 002 - 0,040
2,50 7 12 75 4 36040025 36040025A 0020 - 0040
3,00 6 12 75 4 36040030 36040030A 0,025 - 0,050
3,50 9 16 80 4 36040035 36040035A 0025 - 0,050
| 4,00 8 16 80 4 36040040 36040040A 0,030 - 0,060
b 4,50 7 16 80 4 36040045 36040045A 0030 - 0,060
5,00 10 20 80 4 36040050 36040050A 0035 - 0070
6,00 8 20 80 4 36040060 36040060A 0,040 - 0,080
‘ 8,00 9 25 100 4 36040080 36040080A 0,060 - 0,09
10,00 5 25 100 4 36040100 36040100A 0,065 - 0,100
g, —
d] dz

Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? |1000 — 1200 N/mm?| <850 N/mm’ <600 N/mm? | 850 = 1200 N/mm’
V. (m//min) unbeschichtet| 70 65 65 50 35 50 60 285 30
V. (m/min) Alcrona Pro_| 80 75 75 60 45 60 70 320 35
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

38040

VHM-Vor- und Riickwartsentgrater, 45° Winkel

—d—
—
L

Alcrona
Pro

VHM

Typ N

Werks-
norm

& beschichtet Fasen
mm mm mm Art.-Nr. m|n/ ]

/A
6 3 38040020A 0,010 0,025
6 100 4 380400304 0010 - 0,025
4,0 6 3,0 100 2,0 10 4 38040040A 0,020 - 0,040
6,0 6 40 100 40 15 4 38040060A 0030 - 0,050
80 6 3,2 100 - - 4 38040080A 0,03 - 0,050
10,0 6 43 100 - - 4 380401004 0040 - 0,060
12,0 6 50 100 - - 4 380401204 0,050 - 0,070
16,0 10 80 100 - - 4 38040160A 0065 - 0,09
— : Werks
Alg;%na Z4 HA h VHM Typ N norm

VHM-Vor- und Riickwarts-Viertelkreisfraser

—d— L/ R
— grofiter kleinster
Schneiden- | Schneiden- beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
0d
1 N,
6 4 390400207 , A A A
03 8 74 6 100 4 390400307 0015 - 0,05 | 0010 - 0,040
04 8 7.2 6 100 4 390400407 0015 - 0,05 | 0010 - 0,040
05 8 7,0 6 100 4 390400507 0015 - 005 | 0010 - 0,040
L 08 10 84 6 100 4 390400807 0030 - 0060 | 0020 - 0,050
! 1,0 10 8,0 [ 100 4 390401007 0,030 - 0060 | 0020 - 0,050
1,2 10 7,6 [ 100 4 390401207 0030 - 0060 | 0020 - 0,050
1,5 10 70 [ 100 4 390401507 0030 - 0060 | 0020 - 0,050
L g,
d] dz
aferia Rostfreie Stiihle
Lugfestigkeit /Harte | 500 — 850 N/mm? | 850 — 1000 N/mm? | 850 — 1000 N/mm” | 1000 — 1200 N/mm?| <850 N/mm? > 350 HB <300 HB <600N/mm? | 850 —1200 N/mm’
Vi (m/min) unbeschichtet| 70 65 65 50 35 50 60 285 30
Vi (m/min) Alcrona Pro 80 75 75 60 40 60 70 320 35

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ndard Line — Vollhartmetall-Fréiser ToolFactory

ling Tool Solutionsi

52000 wee- || 21 | HA ﬁ” VHM || Typ N Werks-

schichtet 60° norm

VHM-Gravierfraser
60°

— =] d | L | L | unbeschichtet Vorschub
b mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z
1 3,0 15 40 1 52000030 0010 - 0,020
40 15 40 1 52000040 0015 - 0,027
6,0 15 40 1 52000060 0020 - 0,032
b

Material ‘ Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte < 850 N/mm’ <850 N/mm? <1000 N/mm? < 600 N/mm?
Ve (m/min) 65 | 40 | 55 140 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

7 |2 H% ﬂ DIN
m Agronal| ¢ 10| HB H VAM | Typ N 8508

VHM-Schlitzfraser
Zum Frasen von Nuten nach DIN 6888 Passung P9

4 —
— & d; lp Iy d; beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/1 mm/1
:l 10,5 6 2 50 40 6 58501105020 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
NG - l 10,5 6 3 50 42 6 58501105030 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
ds 13,5 10 2 56 46 8 58501135020 003 - 0,040 | 0,028 - 0,035
13,5 10 3 56 46 8 58501135030 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
135 10 4 56 46 8 58501135040 003 - 0040 | 0028 - 0,035
16,5 10 8 56 46 10 58501165030 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
b 16,5 10 4 56 46 10 58501165040 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
19,5 10 § 63 56 10 58501195030 0030 - 0,040 | 0028 - 0,035
19,5 10 4 63 56 10 58501195040 0030 - 0040 | 0028 - 0,035
225 10 4 63 6,6 10 58501225040 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
25,5 10 5 63 75 10 58501255050 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
28,5 10 5 63 8,5 10 58501285050 0,03 — 0,045 | 0,033 - 0,040
32,5 12 5 Al 8,5 10 58501325050 0,038 - 0,050 | 003 - 0,045
38,5 12 10 7 11,8 10 58501385100 0,03 - 0,050 | 003 - 0,045
- 455 12 10 JAl 11,8 10 58501455100 0,038 - 0,050 | 003 - 0,045
g,
hil | he | e8
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <900 N/mm’ <900 N/mm’ <1000 N/mm? <500 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 65 40 50 75
Vi (m/min) Schruppen 50 25 35 60
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

— H%a ﬂ DIN
m Aeena|| 26 |1 HB ﬁ VEM| Typ N 8518

VHM-T-Nutenfraser

Eekenfase t-Nuten beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm 1 DIN 650 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
X 6 [ 58511125060 [ [ 0,030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
16,0 0 20 8 [ 58511160080 [ [ 0,030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
18,0 ]2 0,20 8 ]3 70 8 [ ]0 58511180080 [ [ 0,030 - 0,040 | 0,028 - 0,035
21,0 12 0,20 9 16 74 10 [ 12 58511210090 [ [ 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
25,0 16 0,20 11 17 82 12 6 14 58511250110 [ [ 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
28,0 16 0,20 12 2 85 13 6 16 58511280120 [ [ 0,035 — 0,045 | 0033 - 0040
32,0 16 0,20 14 22 90 15 6 18 58511320140 [ [ 0,038 - 0,050 | 0036 - 0,045

58512 | 26 | e || || e | e L

VHM-Schruppschlicht-T-Nutenfraser

—t4—

Eckenfase t-Nuten beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm mm mm mm m 1 DIN 650 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
b 12,5 0,20 6 6 58512125060 | | 0,030 - 0,040 | 0028 - 0,035
— 16,0 0,20 8 6 58512160080 | | 0,030 — 0,040 | 0,028 - 0,035
—| 18,0 12 0,20 8 ]3 70 8 6 10 58512180080 | | 0,030 - 0,040 | 0028 - 0,035
L, | 210 12 0,20 9 16 74 10 6 12 58512210090 | | 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
25,0 16 0,20 11 17 82 12 6 14 58512250110 | [ 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
28,0 16 0,20 12 22 85 13 6 16 58512280120 | | 0,035 — 0,045 | 0,033 - 0,040
32,0 16 0,20 14 2 90 15 6 18 58512320140 | [ 0,038 — 0,050 | 0,03 — 0,045
dit | he | dun
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <900 N/mm’ <900 N/mm’ <1000 N/mm? <500 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 70 40 55 75
V. (m/min) Schruppen 55 25 40 65
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe

Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtimer vorbehalten 173



Standard Line — Vollhartmetall-Fraser

JERE ngel| o [ i || | | i | e[ 20| 7227

Pro

VHM-Winkelfraser

45°
4 —
— . di dy b lp 3 d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
Winkel mm mm Eckentse mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z

45° 16 10 0,20 4 14 60 6,7 6 | 51833(4516 || 0,040 - 0,05 | 0035 - 0,045
45° 20 12 0,20 7 8 | 51833(4520 || 0,040 - 0,050 | 003 - 0,045
45° 22 12 0,20 6 14 67 8 8 | 51833(4522 || 0,040 - 0,050 | 0035 — 0,045
45° 25 12 0,20 63 14 67 8 8 | 51833(4525 || 0,045 — 0,055 | 0,040 - 0,050
45° 28 16 0,20 15 20 80 8,5 9 | 518334528 || 0,045 - 0,05 | 0040 - 0,050
45° 32 16 0,20 8 14 71 13 9 | 518334532 || 0,045 - 0,055 | 0040 - 0,050

b 45° 38 16 0,20 10 20 80 15 9 | 518334538 || 0,045 - 0,060 | 0045 — 0,05

g,

2

isle | he | jsl4

51833 Alcrona 659 % ;t VHM | Typ N 133|§c Z

Pro

VHM-Winkelfraser
60°

di d Eckenfase b lp L ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z

16 10 0,20 63 1 60 67 6 | 51833C6016 || 0,040 - 0,050 | 0,035 0,045
20 12 0,20 8 7 63 7 8 | 51833C6020 || 0,040 - 0050 | 0035 - 0,045
22 12 0,20 9 1 67 8 8 | 51833C6022 || 0,040 - 005 | 0035 - 0,045
25 12 0,20 10 1 67 8 8 | 51833C6025 || 0045 - 005 | 0040 - 0,050
28 16 0,20 1 17 80 85 9 | 51833C6028 || 0,045 - 005 | 0040 - 0,050
32 16 0,20 125 10 71 13 9 | 51833C6032 || 0045 - 005 | 0040 - 0,050
38 16 0,20 16 14 80 15 9 | 51833C6038 || 0045 - 0060 | 0045 — 0,055

I—dz—l

isle | he | isi4

aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <900 N/mm’ <900 N/mm’ <1000 N/mm? <500 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 70 40 55 75
Vi (m/min) Schruppen 55 25 40 65
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — Vollhartmetall-Fraser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

51833l e | 2o | ve || )| vim e [2% NN

VHM-Winkelfraser

45°
——d—
— . di dy b l, 3 d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
_|:,—| Winkel mm mm Eckentuse mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/1 mm/1
_1 45° 16 10 0,20 4 14 60 6,7 6 | 5183304516 || 0,040 - 0050 | 0035 — 0,045
b | g5e 20 12 0,20 5 1 63 7 8 | 5183304520 || 0,040 - 0,05 | 003 - 0,045
—> - 45° 22 12 0,20 6 14 67 8 8 | 5183304522 || 0,040 - 0050 | 0035 — 0,045
ds 45° 25 12 0,20 63 15 67 8 8 | 5183304525 || 0,045 - 0,055 | 0040 - 0,050
45° 28 16 0,20 75 20 80 8,5 9 | 5183304528 || 0,045 — 0055 | 0040 - 0,050
L 45° 32 16 0,20 8 13 71 13 9 | 5183304532 || 0,045 - 0,055 | 0,040 - 0,050
45° 38 16 0,20 10 21 80 15 9 | 5183304538 || 0,045 — 0,060 | 0,045 — 0,05

g,

2

isl6 | he | jsl4

51833 AltF:’rr%na 659 %_] — il VHM | Typ N 15;;21[) &

VHM-Winkelfraser
60°

— 4% —

. [ d b lh L ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
Ll mm mm Edkenfose mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,3 12 60 6,7

60° 16 10 0,20 5183306016 || 0,040 - 0,050 | 0035 - 0,045

6
60° 20 12 0,20 8 | 5183306020 | 0040 - 0050 | 0035 - 0,045
60° 22 12 0,20 9 10 67 8 8 | 5183306022 || 0,040 - 0050 | 0035 - 0,045
60° 25 12 0,20 10 12 67 8 8 | 5183306025 || 0045 - 005 | 0040 - 0,050
9
9
9

60° 28 16 0,20 11 17 80 8,5 5183306028 || 0,045 — 0,055 | 0,040 - 0,050
60° 32 16 0,20 125 9 Al 13 5183306032 | | 0,045 - 0,05 | 0040 - 0,050
60° 38 16 020 16 15 80 15 5183306038 | [ 0,045 — 0060 | 0045 - 0,05

I—dz—l

isle | he | jsi4

ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <900 N/mm’ <900 N/mm’ <1000 N/mm? <500 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 70 40 55 75
Vi (m/min) Schruppen 55 25 40 65
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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loolFaclary

HSS Line
PM & HSS Fraser

@ Leistung
Ausdauer
Preiswert



HSS Line — PM- & HSS-Fraser

=
AZ3338 R

HSS Zentrierbohrer

d; I |unbeschichtet| beschichtet f
mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. mm/min’

3,15 | 31,5 [Az333A0100 | AZ333A0100TIN 0,02

315 | 31,5 [AI333A0125 | AZ333A0125TIN 0,02

400 | 355 |AZ333A0160 | AZ333A0160TIN 0,02

200 | 500 | 40,0 |Az333A0200 | A7333A0200TIN 0,02

250 | 630 | 450 |A7333A0250 | AZ333A0250TIN 0,03

315 | 800 | 50,0 |A7333A0315 | AZ333A0315TIN 0,03

400 | 10,00 | 56,0 |AZ333A0400 | AZ333A0400TIN 0,03

L 500 | 12,50 | 63,0 |Az333A0500 | AZ333A0500TIN 0,04
630 | 1600 | 71,0 |A7333A0630 | AZ333A0630TIN 0,05

1-25 | 0/+0,14
315-5| 0/+0,18 h9
6,3 0/+0,22

A2333 A E“_ 79 60° HSS- ||Form|| DIN
schr;cﬁtet C08 A 333A
HSS-Co8 Zentrierbohrer
d1|—|
o) b

315 | 31,5 | AI333A0100F 0,02

400 | 355 | AZ333A0160F 0,02
200 | 500 | 400 | A7333A0200F 0,02
250 | 630 | 450 | Az333A0250F 0,03
315 | 800 | 500 | AZ333A0315E 0,03
400 | 10,00 | 560 | AZ333A0400F 0,03
500 | 1250 | 630 | AI333A0500E 0,04

1-25 | 0/+0,14

315-5 | o018 | M

Lugfestigkeit / Harte <900 N/mm? <750 N/mm? < 800 N/mm’ < 600 N/mm?

(Ve (m/min) \ 30 \ 10 \ 15 \ 70 |

Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Az333BNN B[R R

HSS Zentrierbohrer mit Schutzsenkung 120°

di—
— ' d d, h unbeschichtet
mm mm mm Art.Nr. mm/min’

N 1,00 | 400 | 355 | AZ333B0100 0,02

A 1,25 | 500 | 40,0 | AI333B0125 0,02

160 | 630 | 450 | AI333B0160 0,02

2,00 8,00 50,0 A733380200 0,02

250 | 10,00 | 56,0 | AI33380250 0,03

3,15 | 11,20 | 60,0 | AZ333B0315 0,03

4,00 | 1400 | 670 | AI33380400 0,03

b 500 | 18,00 | 750 | AZ33380500 0,04

6,30 | 20,00 | 80,0 | AZ333B0630 0,05

1-25 | 0/+0,14
315-5| 0/+0,18 h9
6,3 0/+0,22

AZ333F ﬁ 22 |[PA 60| HSS F°|;m 3D3I3NR

HSS Zentrierbohrer mit Radius

d—y
& dy b unbeschichtet f
mm mm mm Art.-Nr. mm/min’
, Al , AZ333R0100 0,02
1,25 3,15 31,5 AZ333R0125 0,02
1,60 4,00 355 AZ333R0160 0,02
2,00 5,00 40,0 AZ333R0200 0,02
2,50 6,30 45,0 AZ333R0250 0,03
3,15 8,00 50,0 AZ333R0315 0,03
4,00 | 10,00 | 56,0 AZ333R0400 0,03
500 | 12,50 | 63,0 AZ333R0500 0,04
6,30 | 1600 | 71,0 AZ333R0630 0,05
1-25 | 0/+0,14
315-5| 0/+0,18 h9
6,3 0/+0,22
Material
Lugfestigkeit / Harte <900 N/mm? <750 N/mm? < 800 N/mm’ < 600 N/mm?
Ve (m/min) | 30 10 15 70 |
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe @
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

PM-Schaftfraser

=1l | A |[on
Al;rrc‘))na Z2 HB 30 HJH PM Typ N +\ 327

mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
40 6 7 - 51 - 2 PM122004A 0014 - 0014|002 - 002
50 6 8 - 52 - 2 PM122005A 0014 - 0028 | 0012 - 0,025
6,0 6 8 16 52 55 2 PM122006A 0025 — 0,045 | 0025 - 0,042
70 10 10 - 60 - 2 PM122007A 0025 - 0045 | 0025 - 0,042
8,0 10 11 - 61 - 2 PM122008A 0032 - 0065 | 0030 - 10,062
9,0 10 11 - 61 - 2 PM122009A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062
10,0 10 13 2 63 10 2 PM122010A 0052 - 008 | 0052 - 0077
12,0 12 16 27 73 11 2 PM122012A 0,053 - 0095 | 0052 - 0,092
14,0 12 16 - 73 - 2 PM122014A 0075 - 0118 | 0075 = 0,115
16,0 16 19 29 79 15 2 PM122016A 0080 - 0,128 | 0080 - 10,125
18,0 16 19 - 79 - 2 PM122018A 008 - 0153 | 0080 - 0,150
20,0 20 22 35 88 19 2 PM122020A 0082 - 0,153 | 0,082 - 0,150
Umfangsfrisen
0.=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 6,=1,5%0
dy d
ed hé
P M 1 3 4 Alcrona Z3 HB 30° HHHH PM Typ N > o
Pro + X 844
PM-Schaftfraser
dy lp AP I d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 7 - 51 - 3 PIM132202A 0,008 - 0015 | 0008 - 0012
6 8 - 52 - 3 PM132203A 0010 - 0015 | 0008 - 10012
6 11 - 55 - 3 PM132204A 0014 - 0014 | 0012 - 0,025
6 13 - 57 - 3 PM132205A 0014 - 0028 | 0012 - 10,025
6 13 2 57 55 3 PM132206A 0025 - 0045 | 0,025 - 0,042
10 16 - 66 - 3 PM132207A 0025 — 0,045 | 0025 - 0,042
10 19 - 69 - 3 PM132208A 0032 - 0065 | 003 - 10,062
10 19 = 69 = 3 PM132209A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062
10 22 31 72 9 3 PM132210A 0052 - 008 | 0052 - 10077
12 26 37 83 1 8 PM132212A 0,053 - 009 | 0052 - 0,092
12 26 - 83 - 3 PM132214A 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16 32 - 92 - 3 PM132216A 0080 - 0128 | 0,080 - 0,125
16 32 - 92 - 3 PM132218A 0,082 - 0153 | 0,080 - 10,150
20 38 52 104 19 3 PM132220A 0082 - 0153 | 0082 - 0,150
25 45 64 121 24 3 PM132225A 0084 - 0,158 | 0082 - 0,155
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 6,=1,5x0
d; dy
1] hé
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <850 N/mm’ <1100 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ < 1400 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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PM 142 ﬂ:ﬂlﬁ 24 | us | ﬁw PM | Typ N RS 3},’2

PM-Schaftfraser

[ d; lp AP h d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
20 6 7 - 51 - 4 PM142202A 0,008 - 0015 | 0008 - 0012
30 6 8 - 52 - 4 PM142203A 0010 - 0015 | 0008 - 0012
40 6 1 - 55 - 4 PM142204A 0014 - 0014 | 0012 - 0,025
50 6 13 - 57 - 4 PM142205A 0014 - 0028 | 0012 - 0,02
6,0 6 13 21 57 55 4 PM142206A 0025 - 0045 | 0025 - 0,042
70 10 16 - 66 - 4 PM142207A 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
8,0 10 19 - 69 - 4 PM142208A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062
9,0 10 19 - 69 - 4 PM142209A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062
10,0 10 22 32 72 9 4 PM142210A 0052 - 0080 | 0052 - 0,077
12,0 12 26 - 83 - 4 PM142212A 0,053 - 009 | 005 - 0,092
14,0 12 26 - 83 - 4 PM142214A 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 32 42 92 15 4 PM142216A 0080 - 0128 | 0,080 - 0,25
18,0 16 32 - 92 - 4 PM142218A 0082 - 0153 | 0,080 - 0,150
20,0 20 38 52 104 19 4 PM142220A 008 - 0153 | 0082 - 0,50

Umfangsfriisen m

.= 0,50 Vollnut-Friisen

6,=1,5x 6,=1,5x0

d] dz

PM 162 Alcrona ("2 0 % L ﬁHH PM Ty N) IO 2[3)22

PM-Schaftfraser

—d
d dy lp AP h ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
25,0 25 45 64 121 24 6 PM162225A 0,084 - 0158 | 0082 - 0,55
30,0 25 45 = 12 = 6 PM162230A 0084 - 0158 | 0082 - 0,15
32,0 32 53 71 133 31 6 PIM162232A 0084 - 0158 | 0082 - 0,15
ds
—-> "‘ Umfangsfrisen
&3 0,=0,5xD Vollnut-Friisen
l 6=150 =150
b
d] d1
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm’ <1100 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ < 1400 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

PM 142 Alcrona || Z 4 % 30° %w PM (|TypN -|| DN

Pro + \ 844L

PM-Schaftfraser

& d; lp AP b d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten

mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/z mm/z

6,0 6 24 32 68 55 4 PM142406A 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
8,0 10 38 - 88 - 4 PM142408A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062
10,0 10 45 54 95 9 4 PM142410A 0,052 - 0080 | 0052 - 0077
12,0 12 53 64 110 = 4 PM142412A 0,053 - 0095 | 0052 - 0,092
140 12 53 - 110 - 4 PM142414A 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 63 73 123 15 4 PM142416A 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
18,0 16 63 - 123 - 4 PM142418A 008 - 0153 | 0080 - 0,50
20,0 20 75 89 14 19 4 PM142420A 0082 - 0153 | 0082 - 0,150

Umfangsfriisen
0.=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,5x0 0,=1,50

xinin
PM 162 Alcrona || Z 6 % 30° %w PM ||Typ N — || DIN

Pro + R 844'.

PM-Schaftfraser

—d—
N & d; lp AP b d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/z mm/z
25,0 25 90 108 166 24 6 PM162425A 0084 - 0,15 | 0082 - 0,55
[ 320 | 32 [ 106 [ 124 | 186 | 31 | 6 | PWI624324 || 0,084 — 0158 | 0082 - 015 |
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Frisen
6,=1,5x0 a,=1,50
ds
-
b
d d;
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <850 N/mm’ <1100 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ < 1400 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Pro 844

PM 642 Alcrona || Z 4 % 30° gﬁ pM || VP PT DIN

PM-Schruppfraser

[ d; lp AP h d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm ) Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 13 2 57 55 4 PM642206A 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
70 10 16 - 66 - 4 PM642207A 0025 - 0045 | 0025 - 0,042
8,0 10 19 - 69 - 4 PM642208A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062
9.0 10 19 - 69 - 4 PM642209A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062

Umfangsfrisen

.= 0,50 Vollnut-Fréisen

0,=2,0D 0,=2,0D

d] dz

PM 652 =AU BIFLEE
Alcrona || Z5 HB 30° || | PM N
Pro — HR + 844
—d—
N & d; lh AP h d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
10,0 10 2 31 72 9 5 PM652210A 0,052 - 0080 | 0052 - 0,077
120 12 26 37 83 11 5 PM652212A 005 - 009 | 0052 - 0,092
14,0 12 26 - 83 - 5 PM652214A 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 32 42 92 15 5 PM652216A 0080 - 0128 | 0080 - 0,125
18,0 16 32 - 92 - 5 PM652218A 008 - 0158 | 0080 - 0,50
d; 20,0 20 38 52 104 19 5 PM652220A 0082 - 015 | 0082 - 0,150
—> 22,0 20 38 - 104 - 5 PM652222A 008 - 0153 | 0082 - 0,150
25,0 25 45 64 121 24 5 PM652225A 0,048 - 0158 | 0,082 - 0,155
30,0 25 45 - 121 = 5 PM652230A 0084 - 0158 | 0,082 - 0,155
ly
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=2,0D
d] dz
ateria Rostrei
Tugfestigkeit / Hiirte <850 N/mm’ <1100 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ < 1400 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

P M 662 Alcrona Z6 30° H’% | PM Typ NG o
Pro HB : HR || ¥ || 844
PM-Schruppfraser
d; lp AP b d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
32 53 7 133 31 6 PM662232A 0084 - 0158 | 0082 - 0,155
Umfangsfrisen
0.=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=2,0xD
d] dz
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <850 N/mm’ <1100 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ < 1400 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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PM 642 s==11 | A% Typ || F4| DIN
Alcrona Z4 HB 30 PM
Pro HR +\ 8441
PM-Schruppfraser
[ d; lp AP h d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 24 32 68 55 4 PM642406A 0025 — 0,045 | 0025 - 0,042
8,0 10 38 - 88 - 4 PM642408A 0032 - 0065 | 0030 - 0,062
10,0 10 45 54 95 9 4 PM642410A 005 - 008 | 0052 - 10077
12,0 12 53 64 110 11 4 PM642412A 005 — 009 | 005 - 10,092
14,0 12 53 - 110 - 4 PM642414A 0075 - 0118 | 0075 - 0,115
16,0 16 63 73 123 15 4 PM642416A 0,080 - 0128 | 0080 - 0,25
18,0 16 63 - 123 - 4 PM642418A 008 - 0153 | 0080 - 0,50
20,0 20 75 89 141 19 4 PM642420A 0082 - 0153 | 0082 - 0,150
Umfangsfrisen
0.=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=2,0D
d; d;
PM 652 | [ o |
Alcrona Z5 HB 30 PM N
Pro HR + 844L
—4—
] & d; lh AP h d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
25,0 25 90 108 166 24 5 PM652425A 0,048 - 0,158 | 0082 - 0,155
l, AP
Umfangsfrisen
1 0.=0,3xD Vollnut-Friisen
= 0,=2,0D 0,=2,0D
=
d1 dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ <1100 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm’ <1400 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 85 60 75 195 60
V. (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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HSS Line — PM- & HSS-Fraser

P M 662 Alcrona Z6 30° % PM Typ NG -
4 HB HR || ¢ | 844L
PM-Schruppfraser
— & d; lp AP b d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
> mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
- * 32,0 32 106 124 186 31 6 PM662432A 0084 - 0158 | 0082 - 0,155
$ * Umfangsfrisen
3 g 0.=0,3xD Vollnut-Friisen
- i 0,=2,00 0,=2,00
|.1 § -
o Bl
—>
]
it
|
di d;
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <850 N/mm’ <1100 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’ < 1400 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 85 60 75 195 60
Vi (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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PM 645 |-I:I-\Alg;;na Z4 % i gﬁ PM Lyg g 2[3)22

PM-Schruppfraser

& d; l, AP L ds beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 13 20 57 55 4 PM645206A 0025 - 0,045 | 0025 - 0,042
7.0 10 16 = 66 = 4 PM645207A 0,025 - 0045 | 0025 - 0,042
8,0 10 19 - 69 - 4 PM645208A 0,032 - 0,065 | 0030 - 0,062
9.0 10 19 - 69 - 4 PM645209A 0032 - 0065 | 0030 - 10,062
10,0 10 22 31 72 9 4 PM645210A 0052 - 0,080 | 0052 - 0,077
12,0 12 26 37 83 11 4 PM645212A 0,053 - 0,095 | 0052 - 0,092
14,0 12 26 - 83 - 4 PM645214A 0075 - 0118 | 0075 = 0,115
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=2,0D

PM 645 == | el e e
Alcrona Z5 HB 45° || | PM N
Pro — HR + 844
—%—
[ & d; lh AP h d beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
16,0 5 PM645216A 0080 - 0,128 | 0080 - 10,125
18,0 16 32 - 92 - 5 PM645218A 0082 - 0,153 | 0,080 - 0,150
20,0 20 38 52 104 19 5 PM645220A 0082 - 0,153 | 0,082 - 10,150
22,0 20 38 - 104 - 5 PM645222A 0082 - 0,53 | 0,082 - 10,150
25,0 25 45 64 121 24 5 PM645225A 0048 - 0,158 | 0082 - 0,155
d
-
b
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=2,0xD
d1 dz
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ <1100 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm’ <1400 N/mm?
Vi (m/min) Schlichten 85 60 75 195 60
V. (m/min) Schruppen 65 40 50 155 40
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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HSS-Schaftfraser fir Aluminium

Unbe-
schichtet

Z2

HB

wr W

HSS

TypW

v

DIN
327

lp AP b d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
7 - 51 - 2 AG022202 0003 - 0007 | 0001 - 10,005
8 - 52 - 2 60222025 0003 - 0007 | 0001 - 0,005
8 - 52 - 2 AG022203 0005 - 0012 | 0003 - 10,010
10 - 54 - 2 AG0222035 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
11 - 55 - 2 AG022204 0007 - 0017 | 0005 - 10,015
13 - 57 - 2 AG0222045 0,007 - 0017 | 0005 - 10015
13 - 57 - 2 AG022205 0,009 - 0022 | 0007 - 0,02
13 - 57 - 2 AG0222055 0009 - 0022 | 0007 - 10,020
13 21 57 55 2 AG022206 0011 - 002 | 0009 - 0024
16 - 60 - 2 AG0222065 0011 - 002 | 0009 - 0,024
16 - 60 - 2 AG022207 0014 - 0031 | 0012 - 10,029
19 - 63 - 2 AG0222075 0014 - 0031 | 0012 - 10,029
19 33 69 15 2 AG022208 0016 - 0,034 | 0014 - 10,032
19 = 69 = 2 AG0222085 0016 - 0,034 | 0014 - 10,032
19 - 69 - 2 AG022209 0018 - 0037 | 0016 - 10,035
22 - 72 - 2 AG0222095 0018 - 0037 | 0016 - 10,03
22 32 72 9,0 2 AG022210 0020 - 0,040 | 0018 - 0,038
22 - 79 - 2 AG022211 0020 - 0040 | 0018 - 10,038
26 38 83 11,0 2 AG022212 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
26 - 83 - 2 AG022213 0,02 - 0,055 | 0024 - 0,053
26 - 83 - 2 AG022214 002 — 005 | 0024 - 10,053
32 - 92 - 2 AG022215 0029 - 0056 | 0027 - 0,054
32 44 92 15,0 2 AG022216 0029 - 005 | 0027 - 0,05
32 - 92 - 2 AG022218 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
38 54 104 19,0 2 6022220 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
38 - 104 - 2 AG022222 0,038 — 0065 | 003% - 0,063
45 - 121 - 2 AG022224 0041 - 0,068 | 0039 - 0,066
25,0 25 45 65 121 24,0 2 AG022225 0,041 - 0,068 | 0039 - 0,066
28,0 25 45 - 121 - 2 AG022228 005 - 0077 | 0048 - 0,075
30,0 25 45 - 121 - 2 AG022230 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,5%0 6,=1,0xD
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hrte <600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 120 125 95 60
V. (m/min) Schruppen 80 85 55 35
Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

AG 022 ﬂ] e || 22 |[ g | @” Hss Typ w|| & o

HSS-Schaftfraser fir Aluminium

— — [ d; l, |y unbeschichet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
25 6 10 54 2 AG0224025 0,003 - 0007 | 0001 - 0,005
3.0 6 12 56 2 AG022403 0005 - 0012 ] 0003 - 0010
40 6 19 63 2 AG022404 0007 - 0017 ] 0005 - 0,015
5,0 [) 24 68 2 AG022405 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
6,0 6 24 68 2 AG022406 0011 - 002 | 0009 - 0,024
7,0 8 30 74 2 AG022407 0014 - 0031 ] 002 - 0029
L, 8,0 8 38 82 2 AG022408 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
9,0 10 38 88 2 AG022409 0018 - 0037 | 0016 - 0,03
10,0 10 45 95 2 AG022410 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
11,0 12 45 102 2 AG022411 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
12,0 12 53 110 2 AG022412 0024 - 0048 | 0022 - 0,046
b 14,0 12 53 110 2 AG022414 002 — 005 | 0024 - 0,053
16,0 16 63 123 2 AG022416 0029 - 005 | 0027 - 0,054
18,0 16 63 123 2 AG022418 0035 — 0062 | 0033 - 0,060
— 20,0 20 75 141 2 AG022420 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
22,0 20 75 141 2 AG022422 0038 — 0065 | 003% - 0,063
25,0 25 90 166 2 AG022425 0,041 - 0,068 | 0039 - 0,066
28,0 25 90 166 2 AG022428 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
30,0 25 90 166 2 AG022430 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
320 32 106 186 2 AG022432 0054 - 0,082 ] 005 - 0,080
Umfangsfrisen
o 0,=0,20 Vollnut-Fréisen
0,=1,50 0,=1,0xD
dy d
e hé
Material
Lugfestigkeit / Harte <600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 120 125 95 60
Vi (m/min) Schruppen 80 85 55 35
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe

Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtimer vorbehalten 189



Unbe-
schichtet

Z3

HB

wr @%H

HSS

TypW

v

DIN
844

HSS-Schaftfraser fir Aluminium

lp AP b d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
7 - 51 - 3 AG032202 0,03 - 0,007 | 0,001 - 0,005
8 - 52 - 3 AG0322025 0,003 - 0,007 | 0001 - 0,005
8 - 52 - 3 AG032203 0,05 - 0,012 | 0,003 - 10,010
10 - 54 - 3 AG0322035 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
11 - 55 - 3 AG032204 0,07 - 0,017 | 0,005 - 10,015
13 - 57 - g AG0322045 0,007 - 0,017 | 0005 - 10,015
13 - 57 - 3 AG032205 0,009 - 0,022 | 0007 - 0,020
13 - 57 - 3 AG0322055 0,009 - 0,022 | 0007 - 10,020
13 21 57 55 3 AG032206 0011 - 002 | 0009 - 10,024
16 - 60 - 3 AG0322065 0011 - 0,02 | 0009 - 10,024
16 - 60 - 3 AG032207 0014 - 0,031 | 0012 - 10,029
19 - 63 - 3 AG0322075 0014 - 0,031 | 0012 - 10,029
19 33 69 15 3 AG032208 0016 - 0,034 | 0014 - 10,032
19 = 69 = 3 AG0322085 0016 - 0,034 | 0014 - 10,032
19 - 69 - 3 AG032209 0018 - 0,037 | 0016 - 10,035
22 - 72 - 8 AG0322095 0018 - 0,037 | 0016 - 10,035
22 32 72 9,0 3 AG032210 002 - 0,040 | 0018 - 0,038
22 - 79 - 3 AG032211 0020 - 0,040 | 0018 - 0,038
26 38 83 11,0 3 AG032212 0,024 - 0,048 | 0022 - 0,046
26 - 83 - 3 AG032213 002 - 005 | 0024 - 0,053
26 - 83 - 3 AG032214 0,02 - 0,055 | 0024 - 10,05
32 - 92 - g AG032215 0029 - 005 | 0027 - 10,05
32 44 92 15,0 3 AG032216 0029 - 0,05 | 0027 - 10,05
32 - 92 - 3 AG032218 0,03 - 0,062 | 0,033 - 0,060
38 54 104 19,0 3 AG032220 0,03 - 0,062 | 0033 - 0,060
38 - 104 - 3 AG032222 0,038 - 0,065 | 0036 — 0,063
45 - 121 - 3 AG032224 0041 - 0068 | 0039 - 0,066
25,0 25 45 65 121 24,0 3 AG032225 0,041 - 0,068 | 0039 — 0,066
28,0 25 45 - 121 - 3 AG032228 0,05 - 0077 | 0048 - 0,075
30,0 25 45 - 121 - 8 AG032230 005 - 0077 | 0048 - 0,075
Umfangsfrisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
6,=1,5%0 6,=1,0xD
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hrte <600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 120 125 95 60
V. (m/min) Schruppen 80 85 55 35
Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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tory
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— ' || DIN
unbe- || Z3 40° HSS |[Typ W v
schichtet H B yp + \ 844'.
HSS-Schaftfraser fur Aluminium
— [ d; lp Iy unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. mm/Z mm/Z
25 6 10 54 3 AG0324025 0,003 - 0007 | 0001 - 0,005
30 6 12 56 3 AG032403 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
40 6 19 63 3 AG032404 0007 - 0017 | 0005 - 0015
50 6 24 68 3 AG032405 0009 - 0022 | 0007 - 0,02
6,0 6 24 68 3 AG032406 0011 - 002 | 0009 - 0024
L 70 8 30 74 3 AG032407 0014 - 0031 | 002 - 002
8,0 8 38 82 3 AG032408 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
9.0 10 38 88 3 AG032409 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
10,0 10 45 95 3 AG032410 0020 - 0,040 | 0018 - 10,038
11,0 12 45 102 3 AG032411 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
12,0 12 53 110 3 AG032412 0024 - 0048 | 0022 - 0,046
140 12 53 110 3 AG032414 002 — 005 | 0024 - 0,05
16,0 16 63 123 3 AG032416 0029 - 005 | 0027 - 0,05
— 18,0 16 63 123 3 AG032418 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
20,0 20 75 141 3 AG032420 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
22,0 20 75 141 3 AG032422 0038 - 0065 | 003 - 0063
25,0 25 90 166 3 AG032425 0041 - 0068 | 0039 - 0,066
28,0 25 90 166 3 AG032428 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
30,0 25 90 166 3 AG032430 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
320 32 106 186 3 AG032432 0054 - 0082 | 0052 - 0,080
Umfangsfrisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
d 0,=1,50 0,=1,0xD
1] hé
Material
Lugfestigkeit / Harte <600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 120 125 95 60
Vi (m/min) Schruppen 80 85 55 35
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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AG 832

Unbe-
schichtet

Z3

HB

W

HSS

Typ

DIN
844

HSS-Schruppfraser fir Aluminium

d; lp AP b d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 13 2 57 55 3 AG832206 0,008 - 0015 | 0006 - 0013
8,0 8 19 33 69 15 3 AG832208 0012 - 0021 | 0010 - 0019
10,0 10 22 32 72 9.0 3 AG832210 0015 - 0027 | 0013 - 10,025
12,0 12 26 38 83 11,0 g AG832212 0018 - 0032 | 0016 - 10,030
14,0 12 26 - 83 - 3 AG832214 0020 - 0034|008 - 10032
16,0 16 32 - 92 - g AG832216 0022 - 0040 | 0020 - 0,038
18,0 16 32 - 92 - 3 AG832218 0024 - 0043 | 0022 - 004
20,0 20 38 54 104 19,0 3 AG832220 0025 - 0,047 | 0023 - 0,045
25,0 25 45 65 121 24,0 3 AG832225 0,037 - 0062 | 0035 - 10,060
30,0 25 45 - 121 - 3 AG832230 0045 — 0,074 | 0043 - 0,072
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=2,0D
d1 dz
[ AP
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hrte <600 N/mm’ <600 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 120 125 95 60
V. (m/min) Schruppen 80 85 55 35
Artikelgruppe@

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Unbe- || Alcrona || Z 2 HB 30 h || HSS |[Typ N NG
schichtet Pro + \
DIN
327
unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/A Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
2 AG122001 AG122001A 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
- - 2 AG1220015 | AG1220015A || 0,008 - 0,006 | 0,001 — 0,004
- 48 - 2 AG122002 AG122002A 0,003 - 0,007 | 0,000 — 0,005
- 49 - 2 AG1220025 | AG1220025A 0,003 - 0,007 | 0,000 - 0,005
- 49 - 2 AG1220028 | AG1220028A || 0,005 — 0,012 | 0,003 — 10,010
- 49 - 2 AG122003 AG122003A 0,005 - 0,012] 0,003 - 0,010
- 50 - 2 AG1220035 | A61220035A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 10,010
- 51 - 2 AG1220038 | AG1220038A || 0,007 — 0,017 | 0,005 — 0,015
- 51 - 2 AG122004 AG122004A 0,007 - 0,017 0,005 - 0,015
- 52 - 2 AG1220045 | AG1220045A || 0,007 - 0,017 | 0,005 — 0,015
- 52 - 2 AG1220048 | AG1220048A 0,009 - 0,022 ] 0007 - 0,020
- 52 - 2 AG122005 AG122005A 0,009 - 10,022 | 0,007 - 0,020
- 52 - 2 AG1220055 | AG1220055A |[ 0,009 - 0,022 | 0,007 — 0,020
= 52 = 2 AG12200575 | AG12200575A | 0,011 — 0,026 | 0,009 — 0,024
16 52 55 2 AG122006 AG122006A 0,011 - 0,026 | 0009 - 0,024
= 54 - 2 AG1220065 | AG1220065A || 0,011 — 0,026 | 0,009 — 0,024
- 54 - 2 AG12200675 | AG12200675A || 0,014 - 0,031 | 0,012 - 0,029
= 54 = 2 AG122007 AG122007A 0014 - 0,031]0012 - 0,029
- 55 - 2 AG1220075 | AG1220075A || 0,014 - 10,031 | 0012 — 10,029
- 55 - 2 AG12200775 | AG12200775A || 0,016 - 0,034 | 0,014 - 0,032
o8 ho 8,0 8 11 19 55 75 2 A6122008 AG122008A 0,016 - 0,034 0014 - 10,032
8,5 10 11 - 61 - 2 AG1220085 | AG1220085A || 0,016 — 0,034 | 0,014 — 10,032
ds AP 87 10 1 - 61 - 2 AG1220087 | AG1220087A || 0,018 — 10,037 | 0,016 — 10,035
9.0 10 11 - 61 - 2 AG122009 AG122009A 0,018 - 0,037 | 0016 - 10,035
95 10 13 - 63 - 2 AG1220095 | AG1220095A 0,018 - 0,037 ] 0016 - 0,035
9.7 10 13 - 63 - 2 AG1220097 | AG1220097A || 0,020 — 0,040 | 0,018 — 10,038
10,0 10 13 23 63 9,0 2 AG122010 AG122010A 0,020 - 0,040 0018 - 10,038
10,5 12 13 = 70 = 2 AG1220105 | AG1220105A || 0,020 — 0,040 | 0,018 — 10,038
11,0 12 13 - 70 - 2 AG122011 AG122011A 0,022 - 00450020 - 10,043
11,7 12 16 = 73 = 2 AG1220117 | AG1220117A 0,024 - 0,048 | 0,022 — 0,046
12,0 12 16 28 73 11,0 2 AG122012 AG122012A 0,024 - 0,048 0,022 - 10,046
13,0 12 16 - 73 - 2 AG122013 AG122013A 0,026 - 0,055 | 0024 - 0,053
14,0 12 16 - 73 - 2 AG122014 AG122014A 0,026 - 0,055 0,024 - 10,053
15,0 16 19 - 79 - 2 AG122015 AG122015A 0,029 - 0,05 | 0027 - 0,054
16,0 16 19 31 79 15,0 2 AG122016 AG122016A 0,029 - 0,056 | 0027 — 0,054
17,0 16 19 - 79 - 2 A6122017 AG122017A 0,032 - 0,058 0030 - 0,05
18,0 16 19 - 79 - 2 AG122018 AG122018A 0,035 — 0,062] 0,033 - 0,060
190 | 20 22 - 88 - 2 AG6122019 AG122019A 0,035 - 0,062 0033 - 0,060
200 | 20 22 38 88 19,0 2 A6122020 AG122020A 0,035 - 0,062 0033 - 0,060
210 | 20 2 - 88 - 2 A6122021 AG122021A 0,038 — 0,065 0,03 - 0,063
22,0 20 22 - 88 - 2 AG122022 AG122022A 0,038 - 0,065] 0036 - 0,063
20 | B 26 - 102 - 2 A6122024 AG122024A 0,041 — 0,068 | 0,039 — 0,066
25,0 25 26 46 102 240 2 A6122025 AG122025A 0,01 - 0,068 | 0,039 - 0,066
260 | 25 26 = 102 = 2 A6122026 AG122026A 0,043 — 0,071 | 0,041 — 10,068
280 | 25 26 - 102 - 2 A6122028 AG122028A 0,05 - 0077|0048 - 0,075
300 | 25 26 = 102 = 2 A6122030 AG122030A 0,05 - 0,077 | 0,048 - 0,075
320 | 32 32 52 12 | 31,0 2 A6122032 AG122032A 0,054 - 0,081 0052 - 0,079
360 | 32 32 = 112 = 2 AG122036 AG122036A 0,062 - 0,089 | 0,060 — 10,087
400 | 40 38 60 130 | 39,0 2 46122040 AG122040A 0,066 — 0,093 | 0,064 — 0,091
Umfangsfriisen
0.=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,5x0 0,=1,0xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 70 55 65 135
Vi (m/min) Schruppen 50 35 45 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

schichtet Pro

N S
Unbe- || Alcrona Z2 —H—_BP] 30° @HH HSS TypN NG

DIN
HSS-Schaftfraser 844

dy lo AP h ds unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 7 - 51 - 2 AG1222015 | AG1222015A || 0,003 - 0,006 | 0,001 - 0,004
6 7 - 51 - 2 AG122202 AG122202A 0,003 - 0007 | 0,001 - 0,005
6 8 - 52 - 2 AG1222025 | A61222025A || 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
[) 8 - 52 - 2 AG1222028 | AG1222028A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
6 8 - 52 - 2 A6122203 AG122203A 0,05 - 0,012 0,003 - 0010
6 10 - 54 - 2 AG1222035 | AG1222035A || 0,005 - 0,012 | 0003 - 0,010
6 11 - 55 - 2 AG1222038 | AG1222038A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
6 11 - 55 - 2 AG122204 AG122204A 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
6 13 - 57 - 2 AG1222045 | AG1222045A |[ 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
6 13 - 57 - 2 AG1222048 | AG1222048A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
6 13 - 57 - 2 AG122205 AG122205A 0,009 - 0,022 | 0,007 - 10,020
6 13 - 57 - 2 AG1222055 | A61222055A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
6 13 - 57 - 2 AG12220575 | A612220575A || 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
6 13 21 57 55 2 AG122206 AG122206A 0011 - 002 | 0009 - 10,024
8 16 - 60 - 2 AG1222065 | AG1222065A || 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
8 16 = 60 = 2 AG12220675 | AG12220675A || 0,014 - 0,031 | 0,012 - 0,029
8 16 - 60 - 2 A6122207 AG122207A 0,014 - 0,031 [ 0012 - 0,02
8 19 - 63 - 2 AG1222075 | AG1222075A || 0,014 - 0,031 | 0012 - 0,029
8 19 - 63 - 2 AG12220775 | AG12220775A || 0,016 — 0,034 | 0,014 - 0,032
8 19 33 69 15 2 AG122208 AG122208A 0016 - 0,034 | 0014 - 10,032
d 4 10 19 - 69 - 2 AG1222085 | AG1222085A || 0,016 — 0,034 | 0,014 - 0,032
e hé 10 19 - 69 - 2 AG1222087 | AG1222087A || 0,018 - 0,037 | 0016 - 0,035
ds AP 10 19 - 69 - ? AG122209 AG122209A 0018 - 0,037 [ 0016 - 10,035
10 22 - 72 - 2 AG1222095 | A61222095A || 0,018 - 0,037 | 0,016 - 0,035
10 22 - 72 - 2 AG1222097 | AG1222097A || 0,020 - 0,040 | 0,018 - 10,038
10 22 32 72 9,0 2 AG122210 AG122210A 0020 - 0,040 | 0,018 - 10,038
12 22 - 79 - 2 AG122211 AG122211A 0022 - 0045|0020 - 0,043
12 26 38 83 11,0 2 AG122212 AG122212A 0,024 - 0,048 | 0,022 — 0,046
12 26 - 83 - 2 AG122213 AG122213A 0,02 - 0,055 | 0024 - 0,053
12 26 - 83 - 2 A6122214 AG122214A 0,02 — 0,055 | 0024 - 0,053
16 32 - 92 - 2 AG122215 AG122215A 0,029 - 0,056 | 0,027 - 0,054
16,0 16 32 4 92 15,0 2 AG122216 AG122216A 0,029 - 0,05 | 0027 - 0,054
17,0 16 32 - 92 - 2 AG122217 AG122217A 0,032 - 0,058 | 0,030 - 0,05
18,0 16 32 - 92 - 2 AG122218 AG122218A 0,035 - 0,062 | 0,033 - 0,060
19,0 20 38 - 104 - 2 AG122219 AG122219A 0,035 - 0,062 | 0,033 - 0,060
20,0 20 38 54 104 | 19,0 2 AG122220 AG122220A 0,035 - 0,062 | 0,033 - 0,060
21,0 20 38 - 104 - 2 AG122221 AG122221A 0,038 - 0065|003 — 0,063
220 20 38 - 104 - 2 AG122222 AG122222A 0,038 - 0,065 | 003 — 0,063
24,0 25 45 - 121 - 2 AG122224 AG122224A 0,041 - 0,068 | 0,039 — 0,066
250 | 45 65 121 | 240 2 AG122225 AG122225A 0,041 - 0,068 | 0,039 - 0,066
280 | 25 45 - 121 - 2 A6122228 AG122228A 0,05 - 0,077 | 0,048 - 0,075
300 | 25 45 - 121 - 2 A6122230 AG122230A 0,05 - 0,077 [ 0,048 - 0,075
320 | 32 53 73 133 | 31,0 2 A6122232 AG122232A 0,054 - 0,081 | 0052 - 0079
360 | 32 53 = 133 = 2 AG122236 AG122236A 0,062 - 0,089 | 0,060 - 0,087
40,0 40 63 85 155 | 39,0 2 AG122240 AG122240A 0,066 - 0,093 ] 0064 - 0,09
Umfangsfrisen
.= 0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=1,0xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 70 55 65 135
Vi (m/min) Schruppen 50 35 45 115
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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d Line — HSS ToolFaclory
Cutting Tool Solutionsi
=] — ,
1
Unbe- || Alcrona || Z2 HB 30° h E HSS Typ N NG
schichtet Pro + \
) DIN
HSS-Schaftfraser 844
—d—
— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
d mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
25 6 8 56 2 AG1223025 | AG1223025A || 0,003 - 0,007 | 0,01 - 0,005
b 3.0 6 8 56 2 AG122303 | AGI122303A 0005 - 0012 | 0003 - 0,010
35 6 10 59 2 AG1223035 | AG1223035A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
40 [) 11 63 2 AG122304 | AGI22304A 0007 - 0017 | 0005 - 0015
45 6 11 63 2 AG1223045 | AG1223045A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
5,0 6 13 68 2 AG122305 | AGI22305A 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
55 6 13 68 2 AG1223055 | AG1223055A || 0,009 - 0022 | 0,007 - 0,020
6,0 6 13 68 2 AG122306 | AGI22306A 0011 - 002 | 0009 - 0,024
65 10 16 80 2 AG1223065 | AG1223065A || 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
L 7,0 10 16 80 2 AG122307 | AGI22307A 0014 - 0031 | 002 - 0,029
8,0 10 19 88 2 AG122308 AG122308A 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
10,0 10 22 95 2 AG122310 | AGI22310A 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
12,0 12 26 110 2 AG122312 | AGI22312A 0024 - 0,048 | 0022 - 0,046
14,0 12 26 110 2 AG122314 | AGI22314A 002 — 005 | 0024 - 0,053
16,0 16 32 123 2 AG122316 | AGI22316A 0029 - 005 | 0027 - 0,054
18,0 16 32 123 2 AG122318 | AGI22318A 0035 - 0062 | 003 - 0,060
20,0 20 38 141 2 AG122320 | AGI22320A 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
220 20 38 141 2 AG122322 | AGI22322A 0038 - 0065 | 003 - 0,063
24,0 25 45 166 2 AG122324 | AG122324A 0,041 - 0,068 | 0039 - 0,066
25,0 25 45 166 2 AG122325 | AGI22325A 0041 = 0,068 | 0039 - 0,066
] Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
d d 0,=1,50 0,=1,0xD
e hé
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ <850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 70 55 65 135
V. (m/min) Schruppen 50 35 45 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

= — T
Unbe- || Alcrona Z2 HB 30° hHHH HSS TypN NG

schichtet Pro + \
DIN
8441
—d—
— — & d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
e mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
35 6 12 56 2 AG1224035 | AG1224035A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
40 6 19 63 2 AG122404 AG122404A 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
5.0 6 24 68 2 AG122405 | AGI22405A 0,009 - 0,022 | 0007 - 10,020
6,0 [) 24 68 2 AG122406 | AGI122406A 0011 — 0,026 | 0009 - 10,024
L, 7,0 8 30 74 2 AG122407 | AGI22407A 0014 - 0,031 | 0012 - 10,029
8,0 8 38 82 2 AG122408 | AGI22408A 0016 — 0,034 | 0014 - 10,032
9,0 10 38 88 2 AG122409 | AGI22409A 0018 - 0,037 | 0016 - 10,035
L 10,0 10 45 95 2 AG122410 | AGI22410A 0020 - 0,040 | 0018 - 0,038
1 11,0 12 45 102 2 AG122411 AG122411A 0022 - 0045 | 0,020 - 0,043
/ 12,0 12 53 110 2 AG122412 | AGI22412A 0,024 — 0,048 | 0,022 - 0,046
| 14,0 12 53 110 2 AG122414 AG122414A 002 - 005 | 0024 - 10,053
16,0 16 63 123 2 AG122416 | AGI22416A 0029 - 0,056 | 0027 - 0,05
18,0 16 63 123 ? AG122418 | AGI22418A 0,035 - 0,062 | 0,033 - 0,060
20,0 20 75 141 2 AG122420 | AGI122420A 0,035 — 0,062 | 0033 — 0,060
220 20 75 141 2 AG122422 AG122422A 0,038 - 0,065 | 0,036 — 0,063
25,0 25 90 166 2 AG122425 | AG122425A 0,041 — 0,068 | 0,039 — 0,066
28,0 25 90 166 2 AG122428 | AG122428A 0,05 - 0,077 | 0,048 - 0,075
L 30,0 25 90 166 2 AG122430 | AGI22430A 005 - 0077 | 0048 - 0075
L d, 1
d d, Umfangsfrisen
o8 hé 0,=0,310 Vollnut-Frisen
6,=1,5x 6,=1,0xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hrte <850 N/mm’ <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 70 55 65 135
V. (m/min) Schruppen 50 35 45 115
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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schichtet Pro

= — T
Unbe- || Alcrona || Z3 HB 30° hﬁﬁ HSS TypN NG

Werks-

HSS-Schaftfraser norm

— [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 6 2,0 34 3 AG112001 AG112001A 0,003 - 0006 | 0001 - 0,004
1,5 6 3,0 34 3 AG1120015 | AGI120015A || 0,003 - 0,006 | 0,01 - 0,004
%3 18 6 3,0 34 3 AG1120018 | AG1120018A || 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
20 [) 45 35 3 AG112002 | AGI12002A 0003 - 0007 | 0,001 - 0,005
23 6 40 35 3 AG1120023 | AG1120023A || 0,003 — 0,007 | 0,01 - 0,005
25 6 55 36 3 AG1120025 | AGI120025A || 0,003 - 0,007 | 0,01 - 0,005
b 28 6 55 36 3 AG1120028 | AG1120028A || 0,005 - 0012 | 0,003 - 0,010
30 6 55 37 3 AGT12003 | AGI12003A 0005 - 0012 | 0003 - 0010
33 6 6,0 37 3 AG1120033 | AG1120033A || 0,005 - 0012 | 0,003 - 0,010
35 6 6,5 38 3 AG1120035 | AGI120035A || 0,005 - 0012 | 0,003 - 0,010
3.8 6 75 38 3 AG1120038 | AG1120038A 0,007 - 0017 | 0005 - 0,005
40 6 75 38 3 AG112004 | AGI12004A 0007 - 0017 | 0005 - 0,015
43 6 15 38 3 AG1120043 | AG1120043A || 0,007 - 0017 | 0,005 - 0,015
45 6 75 38 3 AG1120045 | AG1120045A || 0,009 - 0022 | 0,007 - 0,020
— 48 6 8,5 39 3 AG1120048 | AG1120048A || 0,009 - 0022 | 0,007 - 0,020
50 6 8,5 39 3 AGT12005 | AGI12005A 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
53 6 8,0 39 3 AG1120053 | AG1120053A || 0,009 - 0022 | 0,007 - 0,020
55 6 8,5 39 3 AGT120055 | AGI120055A || 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
& d, 575 6 8,5 39 3 AG11200575 | AG11200575A || 0,011 - 0,026 | 0,009 — 0,024
6,0 [) 8,5 39 3 AGT12006 | AGI12006A 0014 - 0031 | 0012 - 0029
65 8 10,0 42 3 AG1120065 | AG1120065A || 0,014 — 0031 | 0012 - 0,029
7,0 8 10,0 4 3 AGT12007 | AGI112007A 0014 - 0031 | 0012 - 0029
8,0 8 11,0 43 3 AG112008 | AGI112008A 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
8,5 10 11,0 48 3 AG1120085 | AGI120085A || 0,018 - 0,037 | 0016 - 0,035
9,0 10 11,0 48 3 AGT12009 | AGI12009A 0018 - 0037 | 0016 - 0,03
10,0 10 13,0 50 3 AGT12010 | AGI12010A 0020 - 0040 | 0,018 - 0,038
12,0 12 16,0 58 3 AG112012 AG112012A 0024 - 0048 | 0022 - 0,046
16,0 16 19,0 64 3 AGT12016 | AGI12016A 0029 - 005 | 0027 - 0,054
20,0 20 22,0 78 3 AGT12020 | AGI112020A 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 0,=1,0xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

AG 11 / |-I:I-\ Eﬁ Al(lzal;%na Z3 % 30° hHH% HSS TypN +;

Werks-

HSS-Schaftfraser norm

— d d; unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1, 6 , 3 AGT124015 | AG1124015A 0,003 - 0006 | 0001 - 0,004
2, 6 5 3 AG112402 AGT12402A 0,003 - 0007 | 0001 - 0,005
% 25 6 8,5 39 3 AGT124025 | AG1124025A 0003 - 0007 | 0001 - 0,005
30 6 8,5 39 3 AG112403 AGT12403A 0005 - 0012 ] 0003 - 0010
35 6 10,5 A 3 AG1124035 | AG1124035A 0005 - 0012] 0003 - 0010
40 [) 11,5 42 3 AG112404 AGT12404A 0007 - 0017 | 0005 - 0015
L 45 6 1,5 42 3 AG1124045 | AG1124045A 0007 - 0017 ] 0005 - 0,015
5,0 6 13,5 44 3 AG112405 AGT12405A 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
55 6 135 44 3 AGT124055 | AG1124055A 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
6,0 6 13,5 44 3 AG112406 AGT12406A 0011 - 002 | 0009 - 0,024
65 8 16,0 48 3 AGT124065 | AG1124065A 0011 - 0,02 | 0009 - 0024
7,0 8 16,0 48 3 AG112407 AG112407A 0014 - 0031 ] 002 - 0029
8,0 8 19,0 51 3 AG112408 AGT12408A 0016 - 0034 ] 0014 - 0032
9,0 10 19,0 56 3 AG112409 AGT12409A 0018 - 0037 | 0016 - 0,03
10,0 10 22,0 59 3 AGT12410 | AGI12410A 0020 - 0040 ] 0018 - 0,038
Umfangsfrisen
t & 0= O,ng Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=1,0xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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o = | J ]

séjhri'great-et Al;rr%na Z3 HB 30 HSS Typ N +\r
DIN

HSS-Schaftfraser 327

unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
3 A6132002 AG132002A 0,003 - 0,007 | 0,000 = 0,005
3 AG1320025 | AG1320025A 0,003 - 0,007 | 0,000 = 0,005
3 AG1320028 | AG1320028A 0,006 - 0,012 | 0,003 - 0,010
3 A6132003 AG132003A 0,005 - 0012 | 0,003 - 0,010
3 A61320035 | AG1320035A 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
3 AG1320038 | AG1320038A 0,007 - 0,017 ] 0005 - 0,015
3 AG132004 AG132004A 0,007 - 0,017 ] 0005 - 0,015
3 AG1320045 | AG1320045A 0,007 - 0,017 ] 0005 - 0,015
3 AG1320048 | AG1320048A 0,009 - 0,022 | 0,007 - 10,020
3 A6132005 AG132005A 0,009 - 0,022 | 0007 - 10,020
3 AG1320055 | AG1320055A 0,009 - 0,022 | 0007 - 0,020
3 AG13200575 | AG13200575A || 0,011 — 0,026 | 0,009 - 0,024
3 AG132006 AG132006A 0,011 - 0,02 | 0,009 - 0,024
3 AG1320065 | AG1320065A 0,011 - 0,026 | 0,009 - 10024
3 AG13200675 | AG13200675A || 0,014 - 0031 | 0012 - 0,029
3 AG132007 AG132007A 0,014 - 0,031 ] 0012 - 0,029
3 AG1320075 | AG1320075A 0014 - 0,031 ] 0012 - 0029
3 AG13200775 | AG13200775A || 0,016 - 0,034 | 0,014 - 0,032
3 AG132008 AG132008A 0016 - 0,034 | 0014 - 10,032
3 A61320085 AG1320085A 0,016 - 0034 | 0014 - 10,032
3 AG1320087 | AG1320087A 0,018 - 0,037 | 0016 - 10,035
di dy 9.0 10 11 - 61 - 3 A6132009 AG132009A 0,018 - 0,037 | 0016 - 0,035
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

~

o0 o0 o0 o000 ~s| ~s| [ | = R
|
o
|

o
o
oooooooooomoxoxoxoxoxosoxasa\ma\axge-

|oo
o
=3
~
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AG1320095 | AG1320095A || 0,018 - 0037 | 0016 - 0,035
AG1320097 | AG1320097A || 0,020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
AG132010 AG132010A 0020 - 0040 | 0018 — 0,038
AG132011 AG132011A 0022 - 0,045 | 0020 - 0,043
AG132012 AG132012A 0024 - 0,048 | 0,022 - 0,046
AG132013 AG132013A 0026 — 0,05 | 0024 - 0,053
AG132014 AG132014A 0026 - 0,05 | 0,024 - 0,053
AG132015 AG132015A 0029 - 005 | 0027 - 0,054
AG132016 AG132016A 0029 - 0,056 | 0,027 - 0,054
AG132017 AG132017A 0032 - 0,058 | 0030 - 0,056
AG132018 AG132018A 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
AG132019 AG132019A 0035 - 0,062 | 0033 - 0,060
AG132020 AG132020A 0035 - 0,062 | 0033 - 0,060
AG132021 AG132021A 0,038 - 0,065 | 0036 — 0,063
AG132022 AG132022A 0038 - 0,065 | 0036 — 0,063
AG132024 AG132024A 0041 - 0,068 | 0039 - 0,066
AG132025 AG132025A 0041 - 0068 | 0039 - 0,066
AG132028 AG132028A 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
AG132030 AG132030A 0050 - 0077 | 0048 - 0,075
AG132032 AG132032A 0054 - 0,081 | 0052 - 0,079
AG132036 AG132036A 0,062 - 0,089 | 0,060 - 0,087
AG132040 AG132040A 0066 — 0093 | 0064 — 0,091

17,0 16 19 = 79 =
18,0 16 19 - 79 -

22,0 20 22 - 88 -
240 | 25 26 = 102

280 | 25 26 = 102
300 | 25 26 - 102 -
320 | 32 32 52 12 | 310
36,0 32 32 - 112 -
400 40 38 60 130 | 390

Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,5%0 0,=1,0xD
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

schichtet Pro

AG 13 kUnbe- Alcrona || Z 3 —H—_BPJ 30° @HH HSS Typ N +\f

DIN
HSS-Schaftfraser 844

—d—
— — dy lo AP h ds unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
o ' mm | mm | mm | mm | mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mim/Z mm/Z
1 6 7 - 51 - 3 AG1322015 | AG1322015A || 0,003 - 0,006 | 0,001 - 10,004
6 7 - 51 - 3 AG132202 AG132202A 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
L AP 6 8 - 52 - 3 AG1322025 | A61322025A || 0,003 - 0,007 | 0,001 - 0,005
[ 8 - 52 - 3 AG1322028 | AG1322028A 0,005 - 0012 | 0,003 - 0,010
) 6 8 - 52 - 3 A6132203 AG132203A 0,005 - 0,012 | 0,003 - 0,010
dy [) 10 - 54 - g AG1322035 | AG1322035A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 10,010
—> | <« 6 11 - 55 - 3 AG1322038 | AG1322038A || 0,007 — 0,017 | 0,005 - 10,015
I [) 11 - 55 - 3 AG132204 AG132204A 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
6 13 - 57 - 3 AG1322045 | AG1322045A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 10,015
6 13 - 57 - 3 AG1322048 | AG1322048A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 10,020
L 6 13 - 57 - 3 AG132205 AG132205A 0,009 - 0,022 | 0007 - 10,020
! 6 13 - 57 - 3 AG1322055 | A61322055A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 10,020
6 13 - 57 - 3 AG13220575 | AG13220575A || 0,011 - 0,026 | 0,009 - 0,024
6 13 21 57 55 3 AG132206 AG132206A 0011 - 0,026 | 0009 - 0,024
8 16 - 60 - 3 AG1322065 | AG1322065A || 0,011 — 0,026 | 0,009 - 0,024
8 16 = 60 = 3 AG13220675 | AG13220675A || 0,014 - 0,031 | 0,012 - 10,029
l 8 16 - 60 - 3 AG132207 AG132207A 0014 - 0,031 | 0012 - 0,02
8 19 = 63 = 3 AG1322075 | AG1322075A || 0,014 - 0,031 | 0,012 - 10,029
g, 8 19 - 63 - 3 AG13220775 | AG13220775A || 0,016 - 0,034 | 0,014 - 10,032
8 19 33 69 75 3 AG132208 AG132208A 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
4 4 10 19 - 69 - 3 AG1322085 | AG1322085A || 0,016 — 0,034 | 0,014 - 10,032
e h 10 19 - 69 - 3 AG1322087 | AG1322087A || 0,018 — 0,037 | 0,016 - 10,035
10 19 - 69 - 3 AG132209 AG132209A 0,018 - 0,037 | 0016 — 0,035
ds AP 10 22 = 72 = 3 AG1322095 | AG1322095A || 0,018 — 0,037 | 0,016 — 10,035
10 22 - 72 - 3 AG1322097 | AG1322097A || 0,020 - 0,040 | 0,018 - 0,038
10 22 32 72 9,0 3 AG132210 AG132210A 0,020 - 0,040 | 0,018 — 0,038
12 22 - 79 - 3 AG132211 AG132211A 0022 - 0045 | 0,020 - 10,043
12 26 38 83 11,0 3 AG132212 AG132212A 0,024 - 0,048 | 0,022 — 0,046
12 26 - 83 - 3 AG132213 AG132213A 0,026 — 0,055 | 0,024 - 0,053
12 26 = 83 = 3 AG132214 AG132214A 0,026 — 0,055 | 0,024 - 0,053
16 32 - 92 - 3 AG132215 AG132215A 0,029 - 0,056 | 0,027 — 0,054
16,0 16 32 44 92 15,0 8 AG132216 AG132216A 0029 — 0,05 | 0027 — 0,054
17,0 16 32 - 92 - 3 AG132217 AG132217A 0,032 - 0,058 | 0,030 — 0,056
18,0 16 32 - 92 = 8 AG132218 AG132218A 0,035 - 0,062 | 0033 - 0,060
19,0 20 38 - 104 - 3 AG132219 AG132219A 0,035 - 0,062 | 0033 - 0,060
20,0 20 38 54 104 19,0 3 AG132220 AG132220A 0,035 - 0,062 | 0033 - 10,060
21,0 20 38 - 104 - 3 AG132221 AG132221A 0,038 — 0,065 | 003 — 0,063
220 20 38 - 104 - 3 AG132222 AG132222A 0,038 - 0,065 | 0036 — 0,063
24,0 25 45 - 121 - 3 AG132224 AG132224A 0,041 - 0,068 | 0,039 — 0,066
250 | 45 65 121 | 240 3 AG132225 AG132225A 0,041 — 0,068 | 0,039 — 0,066
280 | 25 45 - 121 - 3 A6132228 AG132228A 0,05 - 0,077 | 0,048 - 0,075
300 | 25 45 - 121 - 3 46132230 AG132230A 0,05 - 0,077 | 0,048 — 0,075
32,0 32 53 73 133 31,0 3 AG132232 AG132232A 0,054 - 0081 | 0,052 - 10,079
360 | 32 53 - 133 - 3 AG132236 AG132236A 0,062 — 0,089 | 0,060 — 0,087
40,0 40 63 85 155 39,0 3 A6132240 AG132240A 0,066 - 0,093 | 0064 - 0,091
Umfangsfrisen
.= 0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=1,0xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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AG 13 L Unbe- || Alcrona || Z3 % 30° hgiéa HSS TypN +;

schichtet Pro

DIN
HSS-Schaftfraser 844L

i
— — [ dy l b unbeschichtet beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm /A Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
20 6 10 54 3 AG132402 AG132402A 0003 - 0007 | 0001 - 0,005
25 6 10 54 3 AG1324025 AG1324025A 0003 - 0007 | 0001 — 0,005
3,0 6 12 56 3 AG132403 AG132403A 0005 - 0012 [ 0003 - 0010
35 6 15 59 3 AG1324035 AG1324035A 0005 - 0012 | 0003 - 0010
L 40 6 19 63 3 AG132404 AG132404A 0007 - 0017 | 0005 - 0015
45 6 19 63 3 AG1324045 AG1324045A 0007 - 0017 | 0005 - 0015
5.0 6 24 68 3 AG132405 AG132405A 0009 - 0022 | 0007 - 0,02
55 [) 24 68 3 AG1324055 AG1324055A 0009 - 0022 | 0007 - 0,02
L 6,0 6 24 68 3 AG132406 AG132406A 0011 - 002 | 0009 - 0,024
7,0 8 30 74 3 AG132407 AG132407A 0014 - 0031 | 0012 - 0,02
- 8,0 8 38 82 3 AG132408 AG132408A 0016 - 0034 | 0014 - 0,032
9,0 10 38 88 § AG132409 AG132409A 0018 - 0037 | 0016 - 0,035
10,0 10 45 95 3 A6132410 AG132410A 0020 - 0040 | 0018 - 0,038
11,0 12 45 102 3 AG132411 AG132411A 0022 - 0045 | 0020 - 0,043
12,0 12 53 110 3 AG132412 AG132412A 0024 - 0048 | 0022 - 0,046
14,0 12 53 110 3 AG132414 AG132414A 002 - 005 | 0024 - 0,05
16,0 16 63 123 3 AG132416 AG132416A 0029 - 005 | 0027 - 0,05
18,0 16 63 123 g AG132418 AG132418A 0035 — 0062 | 0033 — 0,060
L 20,0 20 75 141 3 AG132420 AG132420A 0035 - 0062 | 0033 - 0,060
220 20 75 141 3 AG132422 AG132422A 0038 — 0065 | 003 — 0,063
L g, - 24,0 25 90 166 3 AG132424 AG132424A 0041 - 0068 | 0039 — 0,066
25,0 25 90 166 3 AG132425 AG132425A 0,041 - 0068 | 0039 — 0,066
4 4 30,0 25 90 166 3 AG132430 AG132430A 005 - 0077 | 0048 — 0,075
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,5xD 6,=0,5x0
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 65 55 65 130
Vi (m/min) Schruppen 45 35 45 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

Unbe- || Alcrona || Z 4 HB 30 h HSS Typ N
schichtet Pro o +\
DIN
844
unbeschichtet | beschichtet fl Schruppen f, Schlichten
mm mm Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
4 4 AG142002 | AG142002A
5 = = 4 AG1420025 | AG1420025A || 0,003 — 0,008 | 0,001 — 0,006
5 - 49 - 4 AG142003 | AG142003A || 0,004 - 0,012 | 0,002 - 0,010
6 = 50 = 4 AG1420035 | AG1420035A | | 0,004 - 0,012 | 0,002 - 10,010
7 - 51 - 4 AG142004 | AG142004A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
8 - 52 - 4 AG1420045 | AG1420045A || 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
8 - 52 - 4 AG142005 | AG142005A || 0,008 - 0,022 | 0,006 - 0,020
8 16 52 55 4 AG142006 | AG142006A 0,010 - 0,027 | 0,008 - 10,025
10 - 54 - 4 AG142007 | AG142007A || 0,011 - 0,031 | 0,009 - 0,029
11 19 55 1,5 4 AG142008 | AG142008A || 0,014 - 0,034 | 0012 - 0,032
11 - 61 - 4 AG142009 | AG142009A || 0,014 - 0,034 | 0,012 — 0,032
13 - 63 - 4 AG1420095 | AG1420095A [ [ 0,017 - 0,041 | 0015 - 10,039
13 23 63 9,0 4 AG142010 | AG142010A || 0,017 - 0,041 | 0015 - 10,039
16 28 73 11,0 4 AG142012 | AG142012A [[ 0020 - 0,050 | 0,018 — 0,048
16 - 73 4 AG142014 | AGT42014A 0022 - 0,057 0020 - 10,055
19 31 79 15,0 4 AG142016 | AG142016A [[ 0,025 - 0,060 | 0,023 — 0,058
19 - 79 - 4 AG142018 | AGI42018A 0027 - 0067 | 0,025 - 10,065
22 38 88 19,0 4 AG142020 | AG142020A [[ 0,030 - 0,075 | 0,028 — 0,073
220 | 20 22 - 88 - 4 AG142022 | AG142022A [[ 0,032 - 0,078 | 0,031 — 0,076
240 25 26 = 102 = 4 AG142024 | AG142024A 0,03 - 008 | 003 - 10079
i t 250 | 25 26 46 102 | 240 4 AG142025 | AG142025A [[ 0,039 - 0,084 | 0,037 — 0,082
280 | 25 26 - 102 - 4 AG142028 | AG142028A || 0,043 - 0,088 | 0,041 — 0,086
ds AP 300 | 25 26 - 102 - 4 AG142030 | AG142030A | 0046 — 0,091 | 0,044 - 0,089
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,0x0 0,=1,0xD
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 55 70 150
Vi (m/min) Schruppen 55 35 50 130
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
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Unbe- || Alcrona || Z 4 HB 30 h HSS Typ N
schichtet Pro o +\
) DIN
HSS-Schaftfraser 844
—d—
h dy ly AP L ds unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
20 [ 7 - 51 - 4 AG142202 AG142202A 0,003 - 0,008 | 0,000 - 0,006
lz AP 25 6 8 - 52 - 4 AG1422025 | AG1422025A || 0,003 — 0,008 | 0,001 - 0,006
28 6 8 - 52 - 4 AG1422028 | AG1422028A || 0,004 - 0,012 | 0,002 - 0,010
3,0 6 8 - 52 - 4 AG142203 AG142203A 0,004 - 0,012 | 0,002 - 0,010
3,5 6 10 - 54 - 4 AG1422035 | AG1422035A || 0,004 - 0,012 | 0,002 - 10,010
38 [) 1 - 55 - 4 AG1422038 | AG1422038A || 0,007 — 0,017 | 0,005 - 0,015
< 40 6 11 - 55 - 4 AG142204 AG142204A 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
l - 45 6 13 - 57 - 4 AG1422045 | AG1422045A 0,007 - 0,017 ] 0,005 - 0,015
48 6 13 - 57 - 4 AG1422048 | AG1422048A || 0,008 — 0,022 | 0,006 - 0,020
5,0 6 13 - 57 - 4 AG142205 AG142205A 0,008 - 0,022 | 0,006 — 0,020
55 6 13 - 57 - 4 AG1422055 | A61422055A || 0,008 — 0,022 | 0,006 — 10,020
575 6 13 - 57 - 4 AG14220575 | AG14220575A || 0,010 - 0,027 | 0,008 - 0,025
6,0 6 13 2 57 55 4 AG142206 AG142206A 0,010 - 0,027 | 0,008 - 0,02
6,5 8 16 - 60 - 4 AG1422065 | AG1422065A || 0,010 - 0,027 | 0,008 - 0,025
6,75 8 16 - 60 - 4 AG14220675 | AG14220675A || 0,011 - 0,031 | 0,009 - 0,029
7.0 8 16 - 60 - 4 AG142207 AG142207A 0,011 - 0,031 | 0,009 — 0,029
75 8 19 - 63 - 4 AG1422075 | AG1422075A 0,011 - 0,031 | 0,009 - 0,029
7,75 8 19 - 63 - 4 AG14220775 | AG14220775A || 0,014 — 0,034 | 0,012 - 0,032
8,0 8 19 33 69 1,5 4 AG142208 AG142208A 0014 — 0,034 | 0012 — 0,032
8,5 10 19 - 69 - 4 AG1422085 | AG1422085A || 0,014 - 0,034 | 0,012 - 0,032
) 4 8,7 10 19 - 69 - 4 AG1422087 | AG1422087A || 0,014 - 0,034 | 0012 - 10,032
9,0 10 19 = 69 = 4 AG142209 AG142209A 0,014 - 0,034 0012 - 0,032
9,5 10 2 - 72 - 4 AG1422095 | AG1422095A || 0,014 - 0,034 | 0012 - 10,032
[ AP 9,7 10 22 = 72 = 4 AG1422097 | AG1422097A 0,017 - 0041 | 0015 - 0,039
m 10,0 10 2 32 72 9,0 4 AG142210 AG142210A 0,017 - 0,041 | 0,015 - 0,039
10,5 12 22 - 79 - 4 AG1422105 | AG1422105A || 0,017 — 0,041 | 0,015 - 0,039
11,0 12 22 - 79 - 4 AG142211 AG142211A 0,018 - 0,047 | 0,016 - 0,045
11,5 12 26 - 83 - 4 AG1422115 | AG1422115A 0018 — 0,047 | 0016 - 0,045
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG142212 AG142212A 0,020 - 0,050 | 0,018 - 10,048
13,0 12 26 - 83 - 4 AG142213 AG142213A 0,020 — 0,050 | 0,018 — 0,048
14,0 12 26 - 83 - 4 AG142214 AG142214A 0,022 - 0,057 | 0020 - 0,055
15,0 16 32 - 92 - 4 AG142215 AG142215A 0,022 - 0,057 | 0020 — 10,05
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG142216 AG142216A 0,025 - 0,060 | 0023 — 10,058
17,0 16 32 = 92 = 4 AG142217 AG142217A 0,025 - 0,060 | 0,023 - 0,058
18,0 16 32 - 92 - 4 AG142218 AG142218A 0,027 - 0,067 | 0025 — 0,065
19,0 20 38 = 104 = 4 AG142219 AG142219A 0,027 - 0,067 | 0025 - 10,065
20,0 20 38 54 104 | 19,0 4 AG142220 AG142220A 0,030 - 0075|0028 — 0,073
210 20 38 = 104 = 4 AG142221 AG142221A 0032 - 0078 ] 0031 - 0,076
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=1,0xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 55 70 150
Vi (m/min) Schruppen 55 35 50 130
Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

= — N N
Unbe- || Alcrona || Z5 HB 30 HSS Typ N X
schichtet Pro | +
) DIN
HSS-Schaftfraser 844
—4—
dy ly AP 3 ds unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm )4 Art.-Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
20 38 - 104 - 5 A6152222 A6152222A 0,032 - 0,078 | 0031 - 0,076
25 45 - 121 - 5 AG152224 AG152224A 003 - 0,081 ‘ 0,034 - 0,079
250 25 45 65 121 240 5 AG152225 AG152225A 0039 - 0084 0,037 - 10,082
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=1,0x0
d d;
ds AP
NN I—— RN >
Unbe- || Alcrona Z6 HB 30°|| = HSS Typ N
schichtet Pro I + \
HSS-Schaftfraser -
844
—d—
dy ly AP 3 ds unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
20 38 - 104 - 6 A6162222 AG162222A 0032 - 0,078 | 0031 - 0,076
25 45 = 121 = 6 AG162224 AG162224A 0,036 - 0,081 | 0034 - 10079
25 45 - 121 - 6 A6162226 AG162226A 0,039 - 0,084 | 0037 - 0,082
28,0 25 45 - 121 - [ AG162228 AG162228A 0,043 - 0,088 | 0,041 - 0,086
30,0 25 45 - 121 - 6 A6162230 AG162230A 0,046 — 0,091 | 0,044 - 10,089
32,0 32 53 73 133 31,0 [ AG162232 AG162232A 0,049 - 0,094 | 0047 - 10,092
36,0 32 53 - 133 - [ A6162236 AG162236A 0,058 - 0,085 | 0,05 - 0,083
40,0 40 63 85 155 39,0 [ AG162240 AG162240A 0,062 — 0,089 | 0060 - 10,087
Umfangsfrisen
0.=0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,5%0 6,=1,0xD
d] dz
[ AP
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 55 70 150
Vi (m/min) Schruppen 55 35 50 130
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

=] — T
1
Unbe- || Alcrona || Z 4 HB 30° h HSS Typ N NG
schichtet Pro [ + \
) DIN
HSS-Schaftfraser 844L
—d—
— — [ d; ly Iy unbeschichfet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
2,0 [ 10 54 AG142402 AG142402A 0,003 - 0,008 | 0,000 - 0,006
25 [ 10 54 AG1424025 | AG1424025A 0,003 - 0,008 | 0,000 - 0,006
30 6 12 56 AG142403 AGT42403A 0004 - 0012 | 0002 - 0,010
35 [ 15 59 AG1424035 | AG1424035A 0,004 - 0012 | 0,002 - 0,010
L 40 6 19 63 AG142404 AG142404A 0007 - 0017 | 0,005 - 0,015
45 [ 19 63 AG1424045 | AG1424045A 0,007 - 0,017 | 0,005 - 0,015
50 [ 24 68 AG142405 AG142405A 0008 - 0022 | 0,006 - 002
55 [ 24 68 AG1424055 | AG1424055A 0,008 - 0,022 | 0,006 - 0,020
by 6,0 [ 24 68 AG142406 AG142406A 0010 - 0,027 | 0,008 - 10,025
7,0 8 30 74 AG142407 AG142407A 0011 - 0,031 | 0,009 - 0029

AG142409 | AG142409A 0014 - 0034 | 0012 - 10,082
AG142410 | AG142410A 0017 - 0041 1 0015 - 0,039
AG142411 AG142411A 0018 - 0047 | 0016 - 0,045
AGT42412 | AG142412A 0020 - 0050 | 0018 - 0,048
AG142414 | AG142414A 0022 - 005 | 0020 - 10,055
AGT42416 | AG142416A 0025 - 0060 | 0023 - 0,058
AG142418 | AG142418A 0027 - 0067 | 0025 - 0,065
AG142420 | AG142420A 0030 - 00750028 - 10,073
AG142422 | AG142422A 0032 - 0078 | 0031 - 0076

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
- 8,0 8 38 82 4 AG142408 | AG142408A || 0014 - 0034 | 0012 - 0,032
4
4
4
4
4
4
4
4
4

d & Umfangsfrisen
.= 0,3xD Vollnut-Friisen
6,=1,50 0,=0,5xD
N-— — |
Unbe- || Alcrona || Z5 HB 30° HSS Typ N NG
schichtet Pro i + \
HSS-Schaftfraser DIN
844L
—d—
[ 1 & d; ly |y unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
22,0 20 75 141 5 AG152422 | AG152422A 0032 - 0078 | 0031 - 10,076
[ 250 | 25 | 90 | 766 | 5 | AGI52425 | AG152425A |[ 0089 - 0084 [ 0037 - 0082 |
l,
Umfangsfrisen
0,=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,50 0,=0,5xD
b
d d,
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 55 70 150
Vi (m/min) Schruppen 55 35 50 130
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

=] —— T
Unbe- || Alcrona || Z 6 HB 30° HSS Typ N ;
schichtet Pro U +
) DIN
HSS-Schaftfraser 844L
—d—
— - [ dy ly Iy unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
22,0 20 75 4 6 AG162422 | AG162422A 0033 - 0079 | 0032 - 0077
25,0 25 90 166 6 AG162425 | AG162425A [] 0,040 - 0,085 | 0,038 - 0,083
28,0 25 90 166 6 AG162428 | AG162428A 0,044 - 0089 | 0042 - 008
30,0 25 90 166 6 AG162430 | AG162430A || 0,044 - 0,089 | 0,042 - 0,08
L 32,0 32 106 186 6 AG162432 | AG162432A |] 0,049 - 0,094 | 0,047 - 0,092
36,0 32 106 186 6 AG162436 | AG162436A [] 0,058 — 0,085 | 0,056 — 0,083
40,0 40 125 217 6 AG162440 | AG162440A |] 0,062 — 0,089 | 0,060 - 0,087
b

Umfangsfrisen
0.=0,3xD Vollnut-Friisen
0,=1,5x0 0,=0,5x0
d] dz
ateria Rostfrei

Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’

Vi (m/min) Schiichten 75 55 70 150

Vi (m/min) Schruppen 55 35 50 130

Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

=] —
Unbe- || Alcrona Z4 HB 30° h HSS TypN NG

schichtet Pro

Werks-

HSS-Schaftfraser norm

i
— — [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
/" mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Ari.-Nr. mm/Z mm/Z
! 6,0 6 40 100 4 AGT40406 | AG140406A 0010 - 0027 | 0008 - 0,025
, 8,0 8 65 115 4 AG140408 | AG140408A 0014 - 0034 | 0012 - 0,032
;! 10,0 10 65 115 4 AG140410 AG140410A 0017 - 0041 | 0015 - 10,039
4 12,0 12 75 132 4 AG140412 AG140412A 0,020 - 0050 | 0018 - 0,048
, 14,0 12 80 137 4 AGT40414 | AG140414A 0022 - 0057 | 0020 - 0,05
16,0 16 100 160 4 AGT40416 | AG140416A 0025 - 0060 | 0023 - 0,058
')"' 18,0 16 100 160 4 AG140418 | AG140418A 0027 - 0067 | 0025 - 0,065
’ L, 20,0 20 100 166 4 AGT40420 | AGI140420A 0030 - 0075 | 0028 - 0,073
20,0 20 125 191 4 AG140520 | AG140520A 0030 - 0075 ] 0028 - 0,073
4 22,0 20 110 176 4 AGT40422 | AG140422A 0032 - 0078 | 0078 - 0,078
25,0 25 125 201 4 AGT40425 | AG140425A 0039 - 0084 | 0037 - 0,08
f 25,0 25 140 216 4 AGT40525 | AGI40525A 0039 - 0084 | 003 - 0,08
L ' 25,0 25 160 236 4 AG140625 | AG140625A 0039 - 0084 | 0037 - 0,08
28,0 25 140 216 4 AG140428 | AG140428A 0,043 - 0,08 | 0041 - 0,086
4 28,0 25 160 236 4 AG140528 AG140528A 0,043 - 008 | 0041 - 0,086
30,0 25 140 216 4 AG140430 | AGI140430A 0,046 — 0,091 | 0044 - 0,089
— 32,0 32 140 220 4 AGT40432 | AG140432A 0,049 - 0,09 | 0047 - 0,092
32,0 32 160 240 4 AG140532 | AGI140532A 0049 — 0,094 | 0047 - 0,092
32,0 32 180 260 4 AG140632 | AG140632A 0,049 — 0,094 | 0047 - 0092
Umfangsfrisen
0,=0,2x0 Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 0,=0,3xD
g,
d] dz
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 60 45 60 120
Vi (m/min) Schruppen 40 30 40 90
Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

F Acrona || Z2 % 30° QH% HSS |[Typ N|| Ei>

schichtet Pro o + R Y
DIN
844
dy ly AP 3 ds unbeschichtet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm /A Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 8 - 52 - 2 AQ122203 | AQ122203A || 0,005 - 0,012 | 0,003 - 10,010
6 10 - 54 - 2 AQ1222035 | AQ1222035A || 0,005 — 0,012 | 0,003 — 0,010
6 11 - 55 - 2 AQ122204 | AQ122204A || 0,008 - 0,017 | 0,006 - 10,015
6 13 - 57 - 2 AQ122205 | AQ122205A || 0,009 - 0,022 | 0,007 - 0,020
6 13 2 57 55 2 AQ122206 | AQ122206A || 0,011 - 0,027 | 0,009 - 10,025
8 16 - 60 - 2 AQ122207 | AQ122207A || 0,013 - 0,029 | 0011 - 10,027
8 19 33 69 75 2 AQ122208 | AQ122208A || 0,016 — 0,032 | 0,014 - 10,030
10 19 - 69 - 2 AQ122209 | AQ122209A || 0,018 - 0,035 | 0,016 - 10,033
10,0 10 22 32 72 9,0 2 AQ122210 | AQ122210A 0,020 - 0,037 | 0018 - 0,035
11,0 12 22 - 79 - 2 AQ122211 | AQ122211A [[ 0,022 — 0,045 | 0,020 — 0,043
12,0 12 26 38 83 11,0 2 AQ122212 | AQ122212A 0,024 - 0,047 | 0022 - 0,045
14,0 12 26 - 83 - 2 AQ122214 | AQ122214A [[ 0,028 - 0,054 | 0,02 - 10,052
16,0 16 32 44 92 15,0 2 AQ122216 | AQ122216A 0,029 - 0057 | 0027 - 0,055
18,0 16 32 - 92 - 2 AQ122218 | AQ122218A [[ 0,032 — 0,064 | 0,030 — 10,062
20,0 20 38 54 104 | 190 2 AQ122220 | AQ122220A || 0,035 - 0,657 | 0,033 — 0,065
22,0 20 38 = 104 - 2 AQ122222 | AQ122222A 0,038 - 0073 | 003 - 0,071
25,0 25 45 65 121 | 240 2 AQ122225 | AQ122225A || 0,047 - 0,082 | 0,045 - 0,080
28,0 25 45 - 121 - 2 AQ122228 | AQ122228A || 0,056 — 0,090 | 0,05 - 0,089
30,0 25 45 - 121 - 2 AQ122230 | AQ122230A | [ 0,065 - 0,100 | 0,063 - 0,098
d] dz
e8 hé6
& - Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=1,5%0 0,=1,0xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hrte <850 N/mm’ <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 60 50 55 110
V. (m/min) Schruppen 40 30 35 90
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — HSS ToolFactory
Cutting Tool Solutionsi
=] — HH
AQ 1 2 L Unbe- || Alcrona Z2 HB 30° HSS Typ N ;
schichtet Pro +
o DIN
HSS-Radiusfraser 844L
i
— — [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
2 [ 7 54 2 AQ122402 AQ122402A 0,003 - 0,006 | 0001 - 0,004
3 [ 8 56 2 AQ122403 AQ122403A 0,005 - 0012 | 0003 - 0,010
4 [ 19 63 2 AQ122404 AQ122404A 0,008 - 0,017 | 0006 - 0,015
%3 5 [ 24 68 2 AQ122405 AQ122405A 0009 - 0022 | 0007 - 0,020
6 [ 24 68 2 AQ122406 AQ122406A 0011 - 0,027 | 0009 - 0,025
7 8 30 74 2 AQ122407 AQ122407A 0013 - 0029 | 0011 - 10,027
8 8 38 82 2 AQ122408 AQ122408A 0016 - 0032 | 0014 - 0,030
L 9 10 38 88 2 AQ122409 AQ122409A 0018 - 0,035 | 0016 - 10,033
— 10 10 45 95 2 AQ122410 AQ122410A 0020 - 0037 | 0018 - 0,035
11 12 45 102 2 AQ122411 AQ122411A 0022 - 0,045 | 0020 - 0,043
12 12 53 110 2 AQ122412 AQ122412A 0024 - 0047 | 0022 - 0,045
14 12 53 110 2 AQ122414 AQ122414A 0028 - 0,05 | 0026 - 0,052
16 16 63 123 2 AQ122416 AQ122416A 0029 - 0057 | 0027 - 0,05
18 16 63 123 2 AQ122418 AQ122418A 0032 - 0,064 | 0030 - 0,062
20 20 75 141 2 AQ122420 AQ122420A 0035 - 0,65 | 0033 - 0,065
22 20 75 141 2 AQ122422 AQ122422A 0,038 - 0073 | 003 - 0,071
25 25 90 166 2 AQ122425 AQ122425A 0047 - 0,082 | 0045 - 0,080
T 28 25 90 166 2 AQ122428 AQ122428A 0,05 - 009 | 0054 - 0,089
L g, 30 25 90 166 2 AQ122430 AQ122430A 0,065 - 0,100 | 0,063 - 0,098
d] dz
8 hé Umfangsfrisen
0.=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=1,0x0 6,=1,0xD
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 60 50 55 110
Vi (m/min) Schruppen 40 30 35 90
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

NN

— W
Unbe- || Alcrona Z4 HB 30° HSS Typ N ;
schichtet Pro o +
DIN
844
dy ly AP 3 ds unbeschichtet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm L Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
13 21 57 55 4 AQ142206 | AQ142206A || 0,010 - 0,027 | 0,008 - 0,025
8 19 33 69 15 4 AQ142208 | AQ142208A || 0,014 - 0,034 | 0,012 — 0,032
10 19 - 69 - 4 AQ142209 | AQ142209A || 0,015 - 0,039 | 0,013 - 10,037
10,0 10 22 32 72 9,0 4 AQ142210 | AQ142210A 0,017 - 0,041 | 0,015 = 0,039
11,0 12 2 - 79 - 4 AQ142211 | AQ142211A || 0,018 — 0,047 | 0,016 — 10,045
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AQ142212 | AQ142212A [[ 0,020 - 0,050 | 0,018 — 0,048
14,0 12 26 - 83 - 4 AQ142214 | AQ142214A || 0,022 - 0,05 | 0,020 - 0,054
16,0 16 32 4 92 15,0 4 AQ142216 | AQ142216A || 0,025 - 0,060 | 0,023 - 10,058
18,0 16 32 - 92 - 4 AQ142218 | AQ142218A || 0,028 — 0,071 | 0,026 - 0,069
20,0 20 38 54 104 | 19,0 4 AQ142220 | AQ142220A || 0,030 - 0,075 | 0,028 - 10,073
22,0 20 38 - 104 - 4 AQ142222 | AQ142222A 0,032 - 0,077 ] 0030 - 0075
25,0 25 45 - 121 - 4 AQ142225 | AQ142225A [[ 0,041 - 0,086 | 0,039 - 10,084
28,0 25 45 - 121 - 4 AQ142228 | AQ142228A 0,050 - 0,095 | 0,048 - 10,093
30,0 25 45 - 121 - 4 AQ142230 | AQ142230A [[ 0,05 — 0,101 | 0,054 - 10,099
d d;
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=1,0xD 0,=1,0xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hrte <850 N/mm’ <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 55 70 150
V. (m/min) Schruppen 55 35 50 130
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — HSS

ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

AG 93 . e ) EXIE e | B>
£ Unbe- || Alcrona|| Z 3 HB 30 HSS
schichtet Pro N F + \
. . DIN
HSS-Schrupp-Schlichtfraser 844
di d ly AP h d unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 13 2 57 55 3 AG932206 | AG932206A || 0,008 - 0,015 | 0,006 - 10,013
8,0 8 19 g5 69 15 8 AG932208 | AG932208A || 0,012 - 0,021 | 0,010 - 0,019
10,0 10 2 32 72 9,0 3 AG932210 | AG932210A || 0,015 - 0,027 | 0,013 - 10,025
12,0 12 26 38 83 11,0 8 AG932212 | AG932212A [] 0,018 - 0,032 | 0,016 — 10,030
14,0 12 26 - 83 - 3 AG932214 | AG932214A || 0,020 - 0,03 | 0,018 — 10,034
16,0 16 32 44 92 15,0 3 AG932216 | AG932216A || 0,022 — 0,040 | 0,020 — 10,038
18,0 16 32 - 92 - 3 AG932218 | AG932218A 0,023 - 0,043 | 0,021 - 0,041
20,0 20 38 54 104 | 190 3 AG932220 | AG932220A || 0,025 - 0,047 | 0,023 — 10,045
22,0 20 38 - 104 - 3 AG932222 | AG932222A 0,027 - 0,051 | 0,025 = 10,049
25,0 25 45 - 121 - 3 AG932225 | AG932225A || 0,031 - 0,055 | 0,029 - 10,053
28,0 25 45 - 121 - 3 AG932228 | AG932228A 0,035 - 0,059 | 0,033 - 0,057
30,0 25 45 - 121 - 3 AG932230 | AG932230A || 0,037 — 0,061 | 0,035 — 0,059
32,0 32 53 73 133 | 310 3 AG932232 | AG932232A || 0,040 - 0,065 | 0,038 — 0,063
36,0 32 53 = 133 = g AG932236 | AG932236A || 0,046 — 0,070 | 0,044 — 10,068
40,0 32 63 85 155 | 390 3 AG932240 | AG932240A || 0,052 - 0,076 | 0,050 - 0,074
Umfangsfrisen Vollnut-Fréisen
di d .= 0,5xD 0,=1,5x
0,=2,0D
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

NN

A —|W.... [} M Tve || W
4 Unbe- || Alcrona Z3 HB 30 HSS
schichtet Pro - HR + X
) DIN
HSS-Schruppfraser 844
unbeschichtet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 13 21 57 55 3 AG632206 | AG632206A || 0,008 - 0,015 | 0,006 - 0,013
[8o [0 [ 19 [ - [ 63 - | 3 [ A632208 | AG632208A |[ 0012 - 0021 | 0010 - 0019 |
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0xD 6,=1,5x0
d d,
AG 64 24 om0 Hss || P || Ei>
g Unbe- || Alcrona HB
schichtet Pro - H R + \
HSS-Schruppfréser DIN
844
unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
40 6 11 - 55 - 4 AG642204 | AG642204A 0,005 - 0,010 0003 - 0,008
50 6 13 - 57 - 4 AG642205 | AG642205A || 0,007 - 0,012 0,005 - 0,010
6,0 6 13 21 51 5,5 4 AG642206 | AG642206A || 0,008 - 0,015 0,006 - 0,013
70 8 16 - 60 - 4 AG642207 | AG642207A || 0,010 - 0,018 0,008 - 0,016
8,0 8 19 33 69 75 4 AG642208 | AG642208A || 0,012 - 0021 0010 - 0,019
9.0 10 19 = 69 = 4 AG642209 AG642209A 0014 - 0025 0012 - 0022
10,0 10 22 32 72 9,0 4 AG642210 | AG642210A || 0,015 - 0027 0013 - 0,025
11,0 12 2 - 19 - 4 AG642211 AG642211A 0,018 - 0032 0016 - 0,030
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG642212 | AG642212A || 0,020 - 0,036 0018 - 0,034
13,0 12 26 - 83 - 4 AG642213 | AG642213A || 0,022 — 0,040 0,020 - 0,038
14,0 12 26 - 83 - 4 AG642214 | AG642214A || 0,020 — 0,03 0,018 - 0,034
15,0 16 32 - 92 - 4 AG642215 | AG642215A || 0,021 - 0,038 0,019 - 0,036
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG642216 | AG642216A || 0,022 — 0,040 0,020 - 0,038
17,0 16 32 - 92 - 4 AG642217 | AG642217A || 0,023 - 0,043 0,021 - 0,041
18,0 16 32 - 92 - 4 AG642218 AG642218A 0023 - 0043 0,021 - 0,041
19,0 20 38 - 104 - 4 AG642219 | AG642219A || 0,025 - 0,047 0,023 - 0,045
20,0 20 38 54 104 19,0 4 AG642220 AG642220A 0025 - 0047 0023 - 0,045
2,0 20 38 - 104 - 4 AG642222 | AG642222A || 0,027 - 0,051 0,025 - 0,049
d dy
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,5x
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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ard Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Unbe- Alcrona Z5 HB 30° gaﬂ HSS Typ NG

schichtet Pro

DIN
HSS-Schruppfraser 844

beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
250 25 45 65 121 240 5 AG652225 | AG652225A 0032 - 0,057 | 0031 - 0,055

Umfangsfrisen
6.=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=1,5x0

S— || (1] Typ -
AG 66 /i |-I:I-\ séjhr:::)ﬁt-et Alg’r%na Z6 HB 30 — E HSS HR +\

HSS-Schruppfréser DIN
844
B unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
26,0 25 45 - 121 - 6 AG662226 | AG662226A || 0,035 — 0,059 0,033 - 0,057
28,0 25 45 = 121 = 6 AG662228 | AG662228A || 0,037 — 0,062 0,035 - 0,059
30,0 25 45 - 121 - 6 AG662230 | AG662230A || 0,039 - 0,063 0037 - 0,061
32,0 32 53 73 133 | 310 6 AG662232 | AG662232A || 0,039 — 0,063 0037 - 0,061
36,0 32 53 - 133 - 6 AG662236 | AG662236A || 0,043 — 0067 0,041 - 0,065
- 40,0 40 63 85 155 | 39,0 6 AG662240 | AG662240A || 0,046 — 0,070 0,044 — 0,068
Ly
Umfangsfriisen
.= 0,50 Vollnut-Fréisen
a0,=2,0D 0,=1,5xD
d] dz
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ <850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

schichtet Pro

]| 23 aruil) E5 QH% Hss || WP || H>

DIN
HSS-Schruppfraser 844

dy ly AP 3 ds unbeschichtet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm L Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 13 21 57 55 3 AG732206 | AG732206A || 0,008 - 0,015 | 0,006 - 0,013
10 16 - 66 - 3 AG732207 | AG732207A || 0,010 - 0,018 | 0,008 — 0,016
10 19 33 69 15 3 AG732208 | AG732208A || 0,012 - 0,021 | 0,010 - 0,019
10 19 - 69 - 3 AG732209 | AG732209A || 0,014 - 0,025 | 0,012 - 0,022
10 22 32 72 9,0 3 AG732210 | AG732210A || 0,015 - 0,027 | 0,013 - 0,025
12 26 38 83 11,0 3 AG732212 | AG732212A |[ 0,018 - 0,032 | 0,016 - 0,030
12 26 - 83 - 3 AG732214 | AG732214A || 0,020 - 0,036 | 0,018 - 0,034
16 32 44 92 15,0 3 AG732216 | AG732216A || 0,022 - 0,40 | 0,020 - 0,038
16 32 - 92 - 3 AG732218 AG732218A 0,023 - 0,043 | 0021 - 0,041
20 38 54 104 | 190 3 AG732220 | AG6732220A || 0,025 - 0,047 | 0,023 - 0,045
20 38 - 104 - 3 AG732222 A6732222A 0,027 - 0,051 | 0,025 - 0,049
25 45 65 121 | 240 3 AG732225 | AG732225A || 0,031 — 0,055 | 0,029 - 0,053

Umfangsfriisen

0.=0,5xD Vollnut-Friisen

6,=2,0D 6,=1,5%0

o ]| 24 aruil) E5 Q% Hss || TP || >

schichtet Pro - NR + R Y
DIN
844
AP h ds unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/z mm/z
- 51 - 4 AG742205 | AG742205A || 0,007 - 0,012 | 0,005 - 0,010
2 57 55 4 AG742206 | AG742206A || 0,008 - 0,015 | 0,006 - 10,013
- 60 - 4 AG742207 | A6742207A || 0,010 - 0,018 | 0,008 - 10,016
33 69 75 4 AG742208 | AG742208A 0012 - 0021 ] 0010 - 0019
- 69 - 4 AG742209 | AG742209A || 0,014 - 0,025 | 0012 - 10,022
32 72 9,0 4 AG742210 | AG742210A || 0,015 - 0,027 | 0,013 = 10,025
- 79 - 4 AG742211 | AG742211A || 0,018 — 0,032 | 0,016 - 0,030
38 83 11,0 4 AG742212 | AG742212A || 0,020 - 0,036 | 0,018 - 10,034
- 83 - 4 AG742213 | AG742213A || 0,020 - 0,036 | 0,018 - 0,034
- 83 - 4 AG742214 | AG742214A || 0,022 — 0,040 | 0,020 - 0,038
- 92 - 4 AG742215 | AG742215A 0021 - 0038 | 0019 - 0,036
4 92 15,0 4 AG742216 | AG742216A || 0,022 — 0,040 | 0020 - 0,038
- 92 - 4 AG742218 | AG742218A 0023 - 0043 | 0021 - 0,041
54 104 | 190 4 AG742220 | AG742220A || 0,025 — 0,047 | 0,023 — 0,045
Umfangsfrisen
0.=0,5xD Vollnut-Friisen
6,=2,0D 6,=1,5%0
d] dz
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Hrte <850 N/mm’ <850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135
V. (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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rd Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Unbe- Alcrona Z5 HB 30° g%” HSS Typ NG

schichtet Pro

DIN
HSS-Schruppfraser 844

[ dy l, AP Iy d; unbeschichtet | beschichtet fz Schruppen fz Schlichien
mm mm mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.Nr. mm/z mm/z
22,0 20 38 - 104 - 5 AG752222 | AG752222A 0,027 - 0051 | 0,025 = 10,049
24,0 25 45 - 121 - 5 A6752224 | AG6752224A || 0,029 - 0,053 | 0,027 - 0,051
250 25 45 65 121 24,0 5 AG752225 | AG752225A 0035 - 0059 | 003 - 0,057
26,0 25 45 = 121 = 5 AG752226 | AG752226A || 0,035 - 0,059 | 0,033 - 0,057
28,0 25 45 - 121 - 5 AG752228 | AG752228A || 0,037 - 0,062 | 0,035 - 0,059
30,0 25 45 = 121 = 5 AG6752230 | AG752230A | [ 0,039 — 0,063 | 0,037 — 0,061
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=1,5x0

AG 762 Unbe- || Alcrona Z6 % 30° gﬁ” HSS Typ NS

schichtet Pro N R + \

HSS-Schruppfriser o
d dy I AP Iy [ unbeschichtet | beschichtet fz Schruppen fz Schlichten
mm mm mm mm mm mm L Art.-Nr. Art.-Nr. mm/z mm/z
26,0 25 45 - 121 - AG762226 | AG762226A || 0,035 - 0,059 | 0,033 - 0,057
28,0 25 45 - 121 - AG762228 | AG762228A || 0,037 - 0,062 | 0,035 - 0,059
30,0 25 45 - 121 AG762230 | AG762230A || 0,039 - 0,063 | 0,037 - 0,061

36,0 32 53 - 133 - AG762236 | AG762236A || 0,037 - 0062 | 0,035 - 0,059
400 40 63 85 155 | 39,0 AG762240 | AG762240A || 0,052 — 0,076 | 0050 - 0,074

6
6
- 6
32,0 32 53 73 133 | 31,0 6 AG762232 | A6762232A || 0,039 - 0063 | 0037 - 0,061
6
6

Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 0,=1,5x
d] dz
ateria Rostfrei

Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’

Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135

Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line —

HSS

NN

AG 94 il f L e || -
4 Unbe- || Alcrona Z4 HB 30 HSS Y
schichtet Pro - NF +
o DIN
HSS-Schrupp-Schlichtfraser 844
h dy ly AP 3 ds unbeschichtet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm L Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,0 [ 13 2 57 55 4 AG942206 | AG942206A 0,008 — 0,015 | 0,006 - 0,013
7,0 8 16 - 60 - 4 AG942207 | AG942207A 0,010 - 0,018 | 0,008 - 0,016
8,0 8 19 33 69 75 4 AG942208 | AG942208A 0012 - 0021 | 0010 - 0,019
9,0 10 19 - 69 - 4 AG942209 | AG942209A 0014 - 0025 | 0012 - 0,022
10,0 10 22 32 72 9,0 4 AG942210 | AG942210A 0015 - 0,027 | 0013 - 0,025
11,0 12 22 - 79 - 4 AG942211 AG942211A 0018 - 0,032 | 0016 - 0,030
12,0 12 26 38 83 11,0 4 AG942212 AG942212A 0,020 - 0,036 | 0018 - 10,034
14,0 12 26 - 83 - 4 AG942214 | AG942214A 0,022 - 0,040 | 0,020 - 10,038
16,0 16 32 44 92 15,0 4 AG942216 AG942216A 0,022 - 0,040 | 0,020 - 0,038
18,0 16 32 - 92 - 4 AG942218 | AG942218A 0,023 — 0043 | 0021 - 0,041
20,0 20 38 54 104 19,0 4 AG942220 AG942220A 0,025 - 0,047 | 0,023 - 0,045
22,0 20 38 = 104 = 4 AG942222 | AG942222A 0,027 - 0,051 | 0025 - 10,049
240 25 45 - 121 - 4 AG942224 | AG942224A 0,029 - 0053 | 0027 - 0,051
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=1,5x
d] dz
75 | g |Ibf3° Hss || P || Hi>
Unbe- || Alcrona HB
schichtet Pro = N F + \
DIN
844
unbeschichtet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 mm/Z mm/Z
- 5 AG952222 | AG952222A 0,027 - 0,051 | 0025 - 0,049
25,0 25 45 65 121 240 5 AG952225 AG952225A 0,035 - 0,059 | 0033 - 0,057
26,0 25 45 - 121 - 5 AG952226 | AG952226A 0,035 - 0,05 | 003 - 0,05
28,0 25 45 - 121 - 5 AG952228 | AG952228A 0,037 - 0,062 | 0035 - 0,05
ds 30,0 25 45 - 121 - 5 AG952230 | AG952230A 0,039 - 0,063 | 0037 = 10,061
r
b
Umfangsfrisen
a,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 6,=1,50
d] d1
ateria Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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JoolFac

ling Tool Solutionsi

tor

26 |og || 0| ss || TvP || H>
Unbe- || Alcrona HB X
schichtet Pro NF +
DIN
844
beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
32,0 32 , 6 AG962232A 0,039 - 0063 | 0037 - 0,061
360 [ 32 [ 53 | - 1138 | - [ 6 [ Ac962236 [ AG962236A |[ 0,041 — 0,065 | 0039 — 0,063 |
_dL Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
b 1,=2,0xD 0,=1,50
d] dz
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

I— 20° | Typ —_—
£ Unbe- || Alcrona Z3 HB HSS
schichtet Pro 7 H R + \
) DIN
HSS-Schruppfraser 844
— — d; lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
10 38 88 3 AG632408 | AG632408A 0012 - 0021 | 0010 - 10,019
L Umfangsfrisen
2 0,=0,50 Vollnut-Friisen
0,=2,00 0,=1,5x0
b
d] dz
AG 64 24 | om0 Hss || P || Ei>
< Unbe- || Alcrona HB
schichtet Pro H H R + \
2 DIN
HSS-Schruppfraser
844
—d—
d lp Iy unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 24 68 4 AG642406 | AG642406A 0,008 - 0015 | 0006 - 10,013
8 38 88 4 AG642408 | AG642408A 0012 - 0021 | 0010 - 0,019
10,0 10 45 95 4 AG642410 AG642410A 0015 - 0027 | 0013 - 0,025
L 12,0 12 53 110 4 AG642412 AG642412A 0020 - 003 | 0018 - 0,034
140 12 53 110 4 AG642414 | AG642414A 0022 - 0,040 | 0020 - 10,038
16,0 16 63 123 4 AG642416 AG642416A 0022 - 0040 | 0020 - 0,038
18,0 16 63 123 4 AG642418 | AG642418A 0023 - 0,043 | 0021 - 0,041
20,0 20 75 14 4 AG642420 | AG642420A 0025 - 0047 | 0023 - 0,045
b 25,0 25 90 166 4 AG642425 | AG642425A 0035 - 0,059 | 0033 - 10,057
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,5x0
& b aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hirte <850 N/mm’ <850 N/mm? <800 N/mm’ <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135
V. (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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dard Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Unbe- Alcrona Z5 HB 30° h E} HSS Typ NG

schichtet Pro

DIN
HSS-Schruppfraser 844

unheschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten

Art.Nr. ArtNr.

AG652422 | AG6524220 || 0027 - 0051 | 0025 - 0,049
5 | AGe52425 | AG652425A || 0035 - 0059 | 0033 - 0057 |

Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
6,=2,0D 0,=1,0xD

sl § €010 1 Tvp
AG 662 ﬂ]sz’hﬁss;et I e sl [ s

HSS-Schruppfriser DIN

844
—d—
d dy lp Iy unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
28,0 25 90 166 [ AG662428 AG662428A 0037 - 0,062 | 0035 - 10,05
1300 [ 25 [ 90 [ 166 | 6 | AG662430 | AG662430A || 0039 - 0,083 | 0037 - 0,061 |
%
Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
| 0,=2,0D 0,=1,0xD
1
& 4 aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Hrte <850 N/mm? <850 N/mm? <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135
V. (m/min) Schruppen 55 40 50 115
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

HSS-Schruppfraser

—d—

Artikelgruppe@

NN I— o | 1dp Typ -
Unbe- || Alcrona Z3 HB 30 HSS
schichtet Pro i N R + \
DIN
844
d lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm /A Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 24 68 3 AG732406 | AG732406A 0,008 - 0015|0006 - 10,013
10 [ 38 [ 8 [ 3 | AG732408 | AG732408A |[ 0012 - 0,021 [ 0010 - 0,019 |
Umfangsfrisen
0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0xD 6,=1,0xD
=] I— o | 1dp Typ -
Unbe- || Alcrona Z4 HB 30 HSS
schichtet Pro | N R + \
DIN
844
d lp Iy unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm /A Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6 24 68 4 AG742406 | AG742406A 0,008 - 0015 | 0006 - 10,013
8 38 88 4 AG742408 | AG742408A 0012 - 0021 | 0010 - 0,019
10,0 10 45 95 4 AG742410 AG742410A 0015 - 0027 | 0013 - 0,02
11,0 12 45 102 4 AG742411 AG742411A 0016 - 0040 | 0,014 - 10,038
12,0 12 53 110 4 AG742412 | AG742412A 0020 - 0036 | 0018 - 10,034
14,0 12 53 110 4 AG742414 AG742414A 0022 - 0,040 | 0020 - 0,038
16,0 16 63 123 4 AG742416 | AG742416A 0022 - 0,040 | 0,020 - 10,038
18,0 16 63 123 4 AG742418 | AG742418A 0023 - 0,043 | 0021 - 0041
20,0 20 75 141 4 AG742420 | AG742420A 0025 — 0,047 | 0,023 — 0,045
220 20 75 141 4 AG742422 | AG742422A 0027 — 0051 | 0,025 - 0,049
Umfangsfriisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0xD 0,=1,5x0
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ < 800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135
Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ard Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Unbe- Alcrona Z5 HB 30° h Ej HSS Typ NG

schichtet Pro

DIN
HSS-Schruppfraser 844

— [ d; l, Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
220 20 75 141 5 A6752422 AG752422A 0,027 - 0051 | 0,025 = 10,049
25,0 25 90 166 5 A6752425 AG752425A 0,03 - 0059 | 0033 - 0,05
5
5

28,0 25 90 166 AG752428 | AG752428A 0037 - 0062 | 0035 - 0,059
300 25 90 166 AG752430 | AG752430A || 0,039 - 0063 | 0037 - 0,061

Umfangsfrisen
0,=0,5xD Vollnut-Friisen
b 0,=2,0D 0,=1,5x

pop

-- DIN
HSS-Schruppfraser 81

= | e |-
e el I [

—d—

d dy lp Iy unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
28,0 6 AG762428 | AG762428A 0037 - 0062 | 0035 - 0,059
30,0 6 AG762430 | AG762430A 0,039 - 0063 | 0037 - 0,061
320 32 106 186 6 AG762432 | AG762432A 0,039 - 0063 | 0037 - 0,061
L 36,0 32 106 186 2 AG762436 | AG762436A 0041 - 0065 | 0,039 - 0,063
6

166

400 32 125 217 AG762440 | AG762440A 0045 - 0068 | 0,043 - 0,067
450 32 125 217 AG762445 | AG762445A 0049 - 0073 | 0047 - 0,071

Umfangsfrisen
— 0,=0,5x0 Vollnut-Friisen
6,=2,0xD 6,=1,5x0
di d, aferia Rostfrei

Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm’ <600 N/mm’

Vi (m/min) Schlichten 75 60 70 135

Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

AG 782

HSS-Schruppfraser

S— 30° d | Typ >
Unbe- || Alcrona Z8 HB HSS
schichtet Pro N R + \
DIN
844
[ d; lp Iy unbeschichiet | hbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
50,0 40 150 252 8 AG782450 | AG782450A 0,053 - 0077 ] 0051 - 0,075

Umfangsfrisen
.= 0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,00 0,=1,5x0

b

d d,
aferia Rostfrei

Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’

Vi (m/min) Schiichten 75 60 70 135

Vi (m/min) Schruppen 55 40 50 115

Artikelgruppe@

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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d Line — HSS ToolFaclory
Cutting Tool Solutionsi
S— 20° Typ ->
Unbe- || Alcrona Z4 HB HSS N
schichtet Pro NR +
= Werks-
HSS-Schruppfraser norm
— — [ d; lp Iy unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
6,0 6 40 100 4 AG740406 | AG740406A 0010 - 0027 | 0008 - 0,025
8,0 8 65 115 4 AG740408 | AG740408A 0014 - 003 | 0012 - 0,032
10,0 10 65 115 4 AG740410 | AG740410A 0017 - 0041 | 0015 - 0,039
12,0 12 75 132 4 AG740412 | AG740412A 0020 - 0050 | 0018 - 0,048
14,0 12 80 137 4 AG740414 | AG740414A 0022 - 0057 | 0020 - 0,055
L 16,0 16 100 160 4 AG740416 AG740416A 0025 - 0,060 | 0023 - 0,058
18,0 16 100 160 4 AG740418 | AG740418A 0027 - 0067 | 0025 - 0,085
20,0 20 100 166 4 AG740420 | AG740420A 0030 - 0075 | 0028 - 0,073
20,0 20 125 191 4 AG740520 | AG740520A 0030 - 0075|0028 - 0,073
22,0 20 110 176 4 AG740422 | AG740422A 0032 - 0078 | 001 - 0,076
L 250 25 125 201 4 AG740425 AG740425A 0039 - 0084 | 0037 - 0,082
! 25,0 25 140 216 4 AG740525 | AG740525A 0039 - 008 | 007 - 0,08
25,0 25 160 236 4 AG740625 | AG740625A 0039 - 0084 | 003 - 0,08
— 28,0 25 140 216 4 AG740428 | AG740428A 0043 - 0,08 | 0041 - 0,086
28,0 25 160 236 4 AG740528 | AG740528A 0,043 - 0,088 | 0041 - 0,086
30,0 25 140 216 4 AG740430 | AG740430A 0046 — 0,091 | 0044 - 0,089
32,0 32 140 220 4 AG740432 | AG740432A 0,049 - 0,09 | 0047 - 0,092
32,0 32 160 240 4 A6740532 AG740532A 0,049 - 0094 | 0047 - 0,092
32,0 32 180 260 4 AG740632 | AG740632A 0,049 — 0,094 | 0047 - 0,092
Umfangsfrisen
— 1= 0,5xD Vollnut-Friisen
0,=2,0D 6,=1,0x0
d d;
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ <850 N/mm’ <800 N/mm? <600 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 60 45 55 120
V. (m/min) Schruppen 40 30 35 90
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

schichtet

AX 85 F 5o 5 @HH Hcisé- L ﬂ sglgls

HSS-Co5-Schlitzfraser
Zum Frasen von Nuten nach DIN 6888 Passung P9

— 4
& dy lp Iy unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten

mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z

45 6 50 [ AX850B04510 0,06 0,03

75 6 15 50 [ AX850B07515 0,06 0,03

15 6 2 50 [ AX850B07520 0,06 0,03

10,5 6 2 50 [ AX850B10520 0,075 0,045

105 6 25 50 6 AX850B10525 0,075 0,045

10,5 6 3 50 [ AX850B10530 0,075 0,045

13,5 10 2 56 [ AX850B13520 0,075 0,045

13,5 10 3 56 [ AX850B13530 0,075 0,045

13,5 10 4 56 [ AX850B13540 0,075 0,045

16,5 10 3 56 6 AX850B16530 0,09 0,06

16,5 10 4 56 [ AX850B16540 0,09 0,06

16,5 10 5 56 6 AX850B16550 0,09 0,06

195 10 3 63 8 AX850B19530 0,09 0,06

o 4 195 10 4 63 8 AX850B19540 0,09 0,06
: 3 195 10 5 63 8 AX850B19550 0,09 0,06
195 10 [ 63 8 AX850B19560 0,09 0,06

l, 25 10 4 63 8 AX850B22540 0,11 0,08

| &8 | 225 10 5 63 8 AX850B22550 0,11 0,08
25 10 [ 63 8 AX850B22560 011 0,08

225 10 8 63 8 AX850B22580 0,11 0,08

255 10 5 63 10 | AX850B25550 0,11 0,08

255 10 [ 63 10 | AX850B25560 0,11 0,08

28,5 10 [ 63 10 | AX850B28560 0,11 0,08

285 10 8 63 10 | AX850B28580 0,11 0,08

28,5 12 10 71 10 | AX850B28510 0,11 0,08

325 12 [ 71 10 | AX850B32560 0,12 0,09

325 12 7 71 10 | AX850B32570 0,12 0,09

325 12 8 71 12 | AX850B32580 0,12 0,09

325 12 10 71 12 | AX850B32510 0,12 0,09

38,5 12 8 71 12 | AX850B38580 0,12 0,09

455 12 8 71 12 | AX850B45580 0,12 0,09

455 12 10 71 12 | AX850B45510 0,12 0,09

Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 800 N/mm’ <450 N/mm?

Vi (m/min) Schiichten 46 45 190

Vi (m/min) Schruppen 26 25 170

Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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tory

ling Tool Solutionsi

=7 == H%ra HSS-| [ ﬂ DIN
nbe-
scmenet|| 6-10|| HB Co5 || 7P 851B
HSS-Co5-T-Nutenfraser
& dy b ly b d T-Nuten | unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm mm mm /A DIN 650 Art.-Nr. mm/L mm/Z
11,0 10 4 6,5 535 4 6 5 AX851B11040 0,09 0,06
L 12,5 10 [ 7 57 5 6 [ AX851B12560 0,09 0,06
| 16,0 10 8 10 62 7 6 8 AX851B16080 0,09 0,06
18,0 12 8 13 70 8 6 10 AX851B18080 0,09 0,06
19,0 12 9 13 71 8 6 >8 AX851B19090 0,09 0,06
210 12 9 16 74 10 6 12 AX851821090 011 0,08
22,0 12 10 17 75 10 6 >10 AX851B22100 0,11 0,08
250 16 11 17 82 12 8 14 AX851B25110 0,11 0,08
280 16 12 22 85 13 8 >13 AX851B28120 0,11 0,08
320 16 14 22 90 15 8 18 AX851B32140 0,12 0,09
36,0 25 16 22 103 17 8 >17 AX851B36160 0,12 0,09
40,0 25 18 27 108 19 10 22 AX851B40180 0,12 0,09
¢ ¢ 450 25 20 34 113 2 10 >21 AX851B45200 0,14 0,11
. " 50,0 32 22 34 124 25 10 28 AX851850220 0,14 0,11
60,0 32 28 43 139 30 10 36 AX851B60280 0,14 0,11
ds b

Tugfestigkeit / Hiirte < 850 N/mm’ < 800 N/mm’ <450 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 46 45 190
Vi (m/min) Schruppen 26 25 170

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

NN-— W— H% HSS- DIN
AX 18 schichtet 10512 HB ﬁi cos || VP N|/1g33c

HSS-Co5-Winkelfraser

o o
45° | 60
d
— 4 —
— Winkel L dy b h unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
—/ e mm mm mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
b 45° 16,0 12 4 60 10 AX1833(4516 0,09 0,06
45° 20,0 12 5 63 10 AX18334520 0,11 0,08
45° 25,0 12 63 67 10 AX18334525 0,11 0,08
L 45° 32,0 16 8 71 12 AX1833(4532 0,12 0,09
1
60° 16,0 12 63 60 10 AX1833C6016 0,09 0,06
60° 20,0 12 8 63 10 AX18336020 0,11 0,08
n 60° 250 12 10 67 10 AX18336025 0,11 0,08
— 60° 32,0 16 12,5 71 12 AX1833(6032 0,12 0,09
L d, d
b
[_ist4|

N — H% HSS- DIN
AX 18 10212 B ﬁi Cos ||™PN|l1833D

HSS-Co5-Winkelfraser
45° | 60°

45° 16,0 12 4 - 60 10 AX1833D4516 0,09 0,06

—4—
— . [ d b l L unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
_g—l Lk mm mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
b
| 45° 20,0 12 5 - 63 10 AX1833D4520 0,11 0,08
b

45° 250 12 63 14 67 10 AX1833D4525 0,11 0,08
45° 320 16 8 14 Al 12 AX183304532 0,12 0,09

60° 16,0 12 63 = 60 10 AX1833D6016 0,09 0,06
60° 20,0 12 8 - 63 10 AX183306020 0,11 0,08
60° 250 12 10 10 67 10 AX1833D6025 0,11 0,08
60° 32,0 16 125 10 71 12 AX183306032 0,12 0,09

Lg,d

cae's

b
[_ist4_]

Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 800 N/mm’ <450 N/mm?

Vi (m/min) Schiichten 46 45 190

Vi (m/min) Schruppen 26 25 170

Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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rd Line — HSS ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Z 0 DIN
Unbe- || Alcrona 30 HSS |[Typ N
schichtet Pro 8-14 yp 1880
HSS-Walzenstirnfraser
unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten

Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/1

AX514001 AX514001A 0,070 0,050

50,0 36 22 8 AX514002 AX514002A 0,075 0,055
63,0 40 27 10 AX514003 AX514003A 0,080 0,060
80,0 45 27 10 AX514004 AX514004A 0,095 0,075
100,0 50 32 10 AX514005 AX514005A 0,105 0,085
125,0 56 40 14 AX514006 AX514006A 0,120 0,100

Umfangsfrisen
0,=0,75xD
0,=0,5x0

AX 814 Unbe- Alcrona Z 3|]° HSS- Typ N DIN

schichtet Pro 8-12 Cob 1880
f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
8 AX814001 AX814001A 0,070 0,050
50,0 36 22 8 AX814002 AX814002A 0,075 0,055
63,0 40 27 8 AX814003 AX814003A 0,080 0,060
80,0 45 27 10 AX814004 AX814004A 0,095 0,075
100,0 50 32 12 AX814005 AX814005A 0,105 0,085
& : Umfangsfrisen
0,=0,75xD
a,=0,5xD
ateria Rostrei
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ <750 N/mm’ <800 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 40 25 30
Vi (m/min) Schruppen 25 15 20
Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

=]
Z o Typ || DIN
Jnee. || Aerenal g Z12 |BA30| [ HSS |1 R || 1880

HSS-Walzenstirnfraser

——d—

d unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm 1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z

40,0 32 16 6 AX518001 AX518001A 0,070 0,050
50,0 36 22 6 AX518002 AX518002A 0,075 0,055
63,0 40 27 8 AX518003 AX518003A 0,080 0,060
80,0 45 27 8 AX518004 AX518004A 0,095 0,075
100,0 50 32 10 AX518005 AX518005A 0,105 0,085
125,0 56 40 12 AX518006 AX518006A 0,120 0,100
U ] Umfangsfriisen

0,=0,75D

0,=0,5x0

o Z HSS-|| Typ || DIN

Unbe- || Alcrona 30°
schichtet Pro 6 - 1 0

Co5 || NR || 1880

HSS-Co5-Walzenstirnfraser

f, Schruppen f, Schlichten
mm/Z mm/Z
6 AX818001 AX818001A 0,070 0,050
50,0 36 22 6 AX818002 | AX818002A 0,075 0,055
63,0 40 27 8 AX818003 | AX818003A 0,080 0,060
80,0 45 27 8 AX818004 | AX818004A 0,095 0,075
100,0 50 32 10 AX818005 AX818005A 0,105 0,085
& : Umfangsfrisen
0,=0,75xD
6,=0,5xD
aferia Rostfrei
Tugfestigkeit / Hirte <850 N/mm’ <750 N/mm’ <800 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 40 25 30
Vi (m/min) Schruppen 25 15 20
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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rd Line — HSS

Unbe- || Alcrona Z 30° HSS Typ e
schichtet Pro 6-12 HR 1880
HSS-Walzenstirnfraser
d unbeschichiet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 Art.Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
16 [ AX519001 AX519001A 0,070 0,050
22 [ AX519002 AX519002A 0,075 0,055
27 8 AX519003 AX519003A 0,080 0,060
27 8 AX519004 AX519004A 0,095 0,075
32 10 AX519005 AX519005A 0,105 0,085
40 12 AX519006 AX519006A 0,120 0,100
Umfangsfrisen
0,=0,75xD
0,=0,5x0
INTI z |y |[Fss-|[Tp |[OIN
Unbe- || Alcrona 30
schichtet Pro 8-12 Cob HR 1880
HSS-Co5-Walzenstirnfraser
4 unbeschichtet | beschichtet f, Schruppen f, Schlichten
1 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/Z mm/Z
16 8 AX819001 AX819001A 0,070 0,050
22 8 AX819002 AX819002A 0,075 0,055
27 10 AX819003 AX819003A 0,080 0,060
27 10 AX819004 AX819004A 0,095 0,075
32 12 AX819005 AX819005A 0,105 0,085
Umfangsfrisen
0,=0,75xD
a,=0,5xD
aferia Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ <750 N/mm’ <800 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 40 25 30
V. (m/min) Schruppen 25 15 20

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

NN
AX 84 Unbe- 14528 HSS ||Typ N % BEZ);IZNA

schichtet

HSS-Aufsteck-Winkelfraser

— S d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm L Art.-Nr. mm/Z mm/Z
10 10 14 AX842A4540 0027 - 0027 | 0025 - 0,028
13 13 16 AX842A4550 0032 - 0032 | 0030 - 0,033
18 16 18 AX842A4563 0037 - 0037 | 0035 - 10,039
22 22 20 AX842A4580 0,042 - 0,042 | 0040 - 0,044
d 28 27 2 AX842A45100 0,047 — 0,047 | 0,045 - 0,050
36 32 24 AX842A45125 0,057 - 0057 | 0,05 - 0,060
45 40 28 AX842A45160 0072 - 0072 | 0070 - 0,075
60° 40 13 10 14 AX84246040 0027 - 0030 | 0025 - 0,028
60° 50 16 13 16 AX842A6050 0032 - 003 | 0030 - 1003
l 60° 63 20 16 18 AX842A6063 0037 - 0041 | 0035 - 0,039
60° 80 25 22 20 AX842A6080 0042 — 0046 | 0,040 - 0,044
60° 100 32 i 22 AX842A60100 0,047 - 0,052 | 0,045 - 0,050
d ) 60° 125 40 32 26 AX842A60125 0057 - 0062 | 0,055 — 0,060
60° 160 50 40 28 AX842A60160 0072 - 0077 ] 0070 - 0,075
d
NN DIN
unbe |l Znol| HSS ||Typ N
schichtet 22—28 847
— & S d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
m mm mm /A Art.-Nr. mm/Z mm/Z
50 8 16 2 AX8474550 0032 - 003 | 0030 - 0033
63 10 22 2 AX8474563 0037 - 0041 | 0035 - 10,039
80 12 27 26 AX8474580 0042 - 0046 | 0040 - 0,044
100 18 32 28 AX84745100 0,047 - 0,052 | 0045 - 0,050
d 60° 50 10 16 18 AX8476050 0032 - 003 | 0030 - 10033
60° 63 14 22 20 AX8476063 0037 - 0041 | 0035 - 0,039
60° 80 18 27 2 AX8476080 0,042 - 0046 | 0,040 - 0,044
60° 100 25 32 24 AX84760100 0047 = 0,052 | 0045 - 0,050
90° 50 14 16 16 AX8479050 0032 - 003 | 0030 - 10033
90° 63 20 22 18 AX8479063 0037 - 0041 | 0,035 - 0,039
90° 80 22 27 20 AX8479080 0,042 - 0046 | 0,040 - 0,044
T 90° 100 32 32 24 AX84790100 0047 - 0052 | 0,045 - 0,050
d] S
d
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hrte <850 N/mm’ < 240 N/mm’ <450 N/mm’
Vi (m/min) Schiichten 35 30 190 120
V. (m/min) Schruppen 30 20 170 100
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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NN

AX 85 Jnbe- |110-14||1=5-E||TYP N E gg;

HSS-E-Halbrund-Profilfraser

R d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z

6 16 14 AX8555010 0,082 - 0,09 | 0,080 0,088
6 16 14 AX85550125 0082 - 009 | 0080 - 10,088
1,60 50 8 16 14 AX8555016 0,082 - 009 | 0080 - 10,088
2,00 50 9 16 14 AX8555020 0082 - 009 | 0080 - 10,088
2,50 63 10 2 12 AX8556325 0,102 - 0112 | 0,100 - 0,110
3,00 63 12 2 12 AX8556330 0702 - 0112 | 0,J00 - 0,110
3,15 63 12 22 12 AX85563315 0102 - 012 ] 0100 - 10,110
3,50 63 16 2 12 AX8556335 0702 - 0112 | 0,100 - 0,110
R dy 4,00 63 16 22 12 AX8556340 0102 - 0112 | 0100 - 0,110
4,50 63 18 2 12 AX8556345 0102 - 0112 | 0,J00 - 0,110
d 5,00 63 20 2 12 AX8556350 0702 - 0112 | 0,J00 - 0,110
6,00 80 24 21 12 AX8558060 0122 - 013 | 0J20 - 10,132
6,30 80 24 i 12 AX8558063 0122 - 013 | 0J20 - 10,132
7,00 80 24 21 12 AX8558070 0122 - 013 | 0J20 - 10,132
8,00 80 32 27 12 AX8558080 0122 - 013 ] 0720 - 10,132
9,00 100 32 32 12 AX85510090 0,142 - 0154 | 0,040 - 0,152
10,00 | 100 36 32 12 AX85510010 0,142 - 0154 | 0,140 - 0,152
12,00 | 100 40 32 12 AX85510012 0,142 - 0154 | 0,040 - 0,152
12,50 | 100 40 32 12 AX855100125 0,142 - 0154 | 0,140 - 0,152
16,00 | 125 50 32 10 AX85512516 0162 - 0174 | 0,60 - 0,172
20,00 | 125 60 32 10 AX85512520 0,162 - 0174 ] 0,160 - 0172
AX 85 unve- |lnnZ 1| [HSS-E[| T Nm DIN
[ nbe- -
schichtet 10_ 14 yp 856
HSS-E-Halbrund-Profilfraser
R d R d unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,00 50 2 16 14 AX8565010 0082 - 009 | 0080 - 10,088
1,25 50 25 16 14 AX85650125 0082 - 009 | 0080 - 10,088
1,60 50 3,2 16 14 AX8565016 0082 - 009 | 0080 - 10,088
2,00 50 4 16 14 AX8565020 0082 - 009 | 0080 - 10,088
2,50 63 5 2 12 AX8566325 0102 - 0112 | 0100 - 0,110
3,00 63 [) 22 12 AX8566330 0102 - 0112 | 0,100 - 0,110
3,15 63 6,3 2 12 AX85663315 0102 - 0112 | 0100 - 0,110
3,50 63 7 2 12 AX8566335 0102 - 0112 | 0,J00 - 0,110
4,00 63 8 22 12 AX8566340 0702 - 0112 | 0,J00 - 0,110
R d 450 63 9 2 12 AX8566345 0102 - 0112 | 0,J00 - 0,110
5,00 63 10 22 12 AX8566350 0702 - 0112 | 0,100 - 0,110
6,00 80 12 21 12 AX8568060 0122 - 013 | 0J20 - 10,132
S d 6,30 80 12,6 i 12 AX8568063 0122 - 0134 ] 0120 - 10,132
7,00 80 14 21 12 AX8568070 0122 - 013 | 0J20 - 0,132
8,00 80 16 i 12 AX8568080 0122 - 013 ] 0120 - 10132
9,00 100 18 32 12 AX85610090 0742 - 015 | 0,]40 - 0,152
10,00 | 100 20 32 12 AX856100100 0,142 - 0154 | 0,740 - 0,152
12,00 | 100 24 32 12 AX856100120 0742 - 015 | 0740 - 0,152
12,50 | 100 25 32 12 AX856100125 0,142 - 0154 | 0,740 - 0,152
16,00 | 125 32 32 10 AX856125160 0162 - 0174 | 0,160 - 0,172
20,00 | 125 40 32 10 AX856125200 0,162 - 0174 | 0,060 - 0,172
Material
Lugfestigkeit / Harte <850 N/mm’ < 240 N/mm’ <450 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 50 40 190 120
V. (m/min) Schruppen 30 20 170 100
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

S HSS- DIN
AX 18 e | 124762 L ﬂ 1834A

schichtet Cob

HSS-Co5-Scheibenfraser

unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
)4 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
24 AX1834A5016 0,05 - 0057 | 005 - 0,055
50,0 2,0 16 24 AX1834A5020 005 — 005 | 005 - 0,05
50,0 25 16 24 AX1834A5025 0,05 - 005 | 005 - 0,05
50,0 3,0 16 2 AX1834A5030 0,052 - 005 | 005 - 0,055
63,0 1,6 22 28 AX1834A6316 0,062 — 0062 | 0062 - 0,062
63,0 20 22 28 AX1834A6320 0,062 - 0062 | 0,062 - 0,062
63,0 25 22 28 AX1834A6325 0,062 — 0062 | 0062 - 0,062
63,0 3,0 22 28 AX1834A6330 0,062 - 0062 | 0,062 - 0,062
63,0 40 22 28 AX1834A6340 0,062 - 0062 | 0062 - 0,062
63,0 50 22 28 AX1834A6350 0,062 - 0062 | 0,062 - 0,062
) ” 63,0 6,0 22 28 AX1834A6360 0,062 - 0062 | 0,062 - 10,062
80,0 1,6 21 32 AX1834A8016 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
80,0 20 27 32 AX1834A8020 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
d 80,0 25 21 32 AX1834A8025 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
80,0 30 21 32 AX1834A8030 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
80,0 40 21 32 AX1834A8040 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
80,0 5,0 27 32 AX1834A8050 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
80,0 6,0 2 32 AX1834A8060 0072 - 0079 | 0070 - 0,077
100,0 1,6 32 36 | AX1834A10016 0,082 - 009 | 0080 - 10,088
1000 | 20 32 36 | AX1834A10020 || 0,082 - 0,090 | 0,80 - 0,088
1000 | 25 32 36 | AX1834A10025 0082 - 009 | 0080 - 10,088
1000 | 30 32 36 | AX1834A10030 || 0,082 -— 0,090 | 0,80 - 0,088
1000 | 40 32 36 | AX1834A10040 || 0,082 - 0,090 | 0,80 - 0,088
1000 | 50 32 36 | AX1834A10050 || 0,082 -— 0,090 | 0,080 - 0,088
1000 | 6,0 32 36 | AX1834A10060 || 0,082 - 0,090 | 0,80 - 0,088
1000 | 8,0 32 28 | AX1834A10080 || 0,082 -— 0,090 | 0,080 - 0,088
125,0 1,6 32 40 | AX1834A12516 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
1250 | 20 32 40 | AX1834A12520 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
1250 | 25 32 40 | AX1834A12525 || 0,092 - 0,01 | 0,090 - 0,099
1250 | 30 32 40 | AX1834A12530 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1250 | 40 32 40 | AX1834A12540 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
1250 | 50 32 40 | AX1834A12550 || 0,092 - 0,01 | 0,09 - 0,099
1250 | 6,0 32 40 | AX1834A12560 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1250 | 80 32 32 | AX1834A12580 || 0,092 - 0,01 | 0,090 - 0,099
1250 | 10,0 32 32 | AX1834A125100 || 0,092 - 0,01 | 0,09 - 0,099
1600 | 20 40 48 | AX1834A16020 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1600 | 25 40 48 | AX1834A16025 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1600 | 30 40 48 | AX1834A16030 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1600 | 40 40 48 | AX1834A16040 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1600 | 50 40 48 | AX1834A16050 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1600 | 6,0 40 48 | AX1834A16060 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1600 | 80 40 36 | AX1834A16080 || 0,092 - 0,101 | 0,09 - 0,099
1600 | 10,0 40 36 | AX1834A160100 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
1600 | 12,0 40 36 | AX1834A160120 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
200,0 20 40 52 | AX1834A20020 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
200,0 25 40 52 | AX1834A20025 || 0,092 - 0101 | 0090 - 0,099
200,0 3,0 40 52 | AX1834A20030 || 0,092 - 0101 | 0,090 - 0,099
2000 | 40 40 52 | AX1834A20040 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
200,0 50 40 52 | AX1834A20050 || 0,092 - 0101 | 0,090 - 0,099
200,0 6,0 40 52 | AX1834A20060 || 0,092 - 0101 | 0,090 - 0,099
2000 | 80 40 40 | AX1834A20080 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
2000 | 10,0 40 40 | AX1834A200100 || 0,092 - 0,101 | 0,090 - 0,099
2000 | 120 40 40 | AX1834A200120 || 0,092 — 0,101 | 0,090 — 0,099
Material ‘ ‘ ‘
Lugfestigkeit / Hrte <850 N/mm’ < 240 N/mm’ <450 N/mm’
Ve (m/min) Schlichten 40 40 190 120
V. (m/min) Schruppen 30 25 170 100
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

AX 88

NN -
b, Z ||HSS Typ N ﬂ DIN

schichtet | |12—24 Cob5 885A
HSS-Co5-Scheibenfraser
unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichien
Art-Nr. mm/Z mm/L
4 16 12 AX885A5040 0052 - 005 005 - 0,05
50,0 5 16 12 AX885A5050 0052 - 0,057 005 - 0,05
50,0 6 16 12 AX885A5060 0052 - 005 005 - 0,05
50,0 8 16 12 AX885A5080 0052 - 0,057 005 - 0,055
50,0 10 16 12 AX885A50100 0052 - 005 005 - 0,05
63,0 4 22 12 AX885A6340 0062 - 0,062 0062 - 0,062
63,0 5 22 12 AX885A6350 0,062 - 0,062 0,062 - 0,062
63,0 [ 22 12 AX885A6360 0062 - 0,062 0062 - 0,062
63,0 8 22 12 AX885A6380 0,062 - 0,062 0,062 - 0,062
63,0 10 22 12 AX885A63100 0062 - 0,062 0062 - 0,062
63,0 12 22 12 AX885A63120 0,062 - 0,062 0,062 - 0,062
63,0 14 22 12 AX885A63140 0062 - 0,062 0062 - 0,062
63,0 16 22 12 AX885A63160 0,062 - 0,062 0,062 - 0,062
d 63,0 18 22 12 AX885A63180 0062 - 0,062 0062 - 0,062
80,0 4 27 14 AX885A8040 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 5 27 14 AX885A8050 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 6 27 14 AX885A8060 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 8 27 14 AX885A8080 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 10 27 14 AX885A80100 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 12 27 14 AX885A80120 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 14 27 14 AX885A80140 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 16 27 14 AX885A80160 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 18 27 14 AX885A80180 0072 - 0079 0070 - 0077
80,0 20 27 14 AX885A80200 0072 - 0079 0070 - 0077
100,0 4 32 14 AX885A1004 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 5 32 14 AX885A1005 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 [ 32 14 AX885A1006 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 8 32 14 AX885A1008 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 10 32 14 AX885A10010 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 12 32 14 AX885A10012 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 14 32 14 AX885A10014 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 16 32 14 AX885A10016 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 18 32 14 AX885A10018 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 20 32 14 AX885A10020 0082 - 0,09 0080 - 0,088
100,0 25 32 14 AX885A10025 0082 - 0,09 0080 - 0,088
125,0 6 32 16 AX885A12560 0092 - 010 009 - 0,099
125,0 8 32 16 AX885A12580 0092 - 0,101 00% - 0099
125,0 10 32 16 AX885A12510 0092 - 010 0090 - 0,099
125,0 12 32 16 AX885A12512 0092 - 0,101 00% - 0099
125,0 14 32 16 AX885A12514 0092 - 0,101 0090 - 0,099
125,0 16 32 16 AX885A12516 0092 - 0,101 00% - 0099
125,0 18 32 16 AX885A12518 0092 - 010 0090 - 0,099
125,0 20 32 16 AX885A12520 0092 - 0,101 00% - 009
125,0 25 32 16 AX885A12525 0092 - 0,101 0090 - 0,099
125,0 28 32 16 AX885A12528 0092 - 010 009 - 0,09
160,0 6 40 18 AX885A1606 0092 - 010 0090 - 0,099
160,0 8 40 18 AX885A1608 0092 - 010 009 - 0,09
160,0 10 40 18 AX885A16010 0092 - 0,10 009 - 0,099
160,0 12 40 18 AX885A16012 0092 - 010 009 - 0,09
160,0 14 40 18 AX885A16014 0092 - 0,10 009 - 0,099
160,0 16 40 18 AX885A16016 0092 - 010 009 - 0,09
160,0 18 40 18 AX885A16018 009 - 0,101 00% - 009
160,0 20 40 18 AX885A16020 0092 - 010 009 - 0,09
160,0 25 40 18 AX885A16025 009 - 0,101 00% - 0099
160,0 32 40 18 AX885A16032 0092 - 010 009 - 0,09
200,0 8 40 24 AX885A2008 0092 - 0,101 00% - 0099
200,0 10 40 24 AX885A20010 0092 - 010 009 - 0,09
200,0 12 40 24 AX885A20012 0092 - 0,101 00% - 0099
200,0 14 40 24 AX885A20014 0092 - 010 009 - 0,09
200,0 16 40 24 AX885A20016 0092 - 0,101 00% - 0099
200,0 18 40 24 AX885A20018 0092 - 0,10 0090 - 0,099
200,0 20 40 24 AX885A20020 0092 - 0,101 00% - 009
200,0 25 40 24 AX885A20025 0092 - 0,10 0090 - 0,099
200,0 32 40 24 AX885A20032 0092 - 010 009 - 0,09
Material
Tugfestigkeit / Hirte < 850 N/mm’ < 240 N/mm’ <450 N/mm?
Vi (m/min) Schiichten 40 40 190 120
Vi (m/min) Schruppen 30 25 170 100
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Standard Line — HSS

335 e ||| 23 e g% HSS ||Typ N e

schichtet Pro - 90°

HSS-Kegelsenker

— 4 —
— d d min d s unbeschichtet | beschichtet Vorschub
mm mm mm mm 4 Art.-Nr. Art.-Nr. mm/U
63 , 5 45 3 335063 3350637 0040 - 0,120
! j 3 335083 335083A 005 - 0,40
10,4 25 [ 50 3 335104 335104A 0,05 - 0,140
124 28 8 56 3 335124 335124A 0,060 - 0,180
b 15,0 3,2 10 60 3 335150 3351500 005 - 0,180
16,5 3,2 10 60 3 335165 3351650 0,080 - 0,200
20,5 35 10 63 3 335205 3352050 0,090 - 0,240
25,0 3.8 10 67 3 335250 3352507 0120 - 0,300
| | 31,0 42 12 Al 3 335310 335310A 0120 - 0,300
L d, 1
Material ‘ Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1000 N/mm? <750 N/mm’ <830 N/mm’ <600 N/mm’
Ve (m//min) \ 3 \ 7 \ 14 \ 50 \ 50 |
Artikelgruppe @ Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

schichtet 4-6 Co8 6518

=7 . QH HSS- TypNE DIN

HSS-Co8-Viertelkreisfraser
Radial-axial hinterdreht

e
— -+ Rudivs di d Iy unbeschichtet f, Schruppen f, Schlichten
mm mm mm 1 Art.-Nr. mm/Z mm/Z
1,0 8 10 60 4 AX6518B1010 0002 - 0004 | 0002 - 0,003
15 9 10 60 4 AX6518B1510 0003 - 0,006 | 0,002 - 0,005
1,6 10 10 60 4 AX6518B1610 0003 - 0006 | 0002 - 0,005
L 20 10 10 60 4 AX6518B2010 0,003 - 0006 | 0002 - 0,005
25 1 10 60 4 AX6518B2510 0,003 - 0,006 | 0002 - 0,005
30 12 12 60 4 AX6518B3012 0,003 - 0006 | 0002 - 0,005
35 13 12 60 4 AX6518B3512 0004 - 0007 | 0003 - 0,006
U 40 14 12 60 4 AX6518B4012 0,004 - 0007 | 0003 - 0,006
T 45 15 12 60 4 AX6518B4512 0,004 - 0,007 | 0003 - 0,006
L g, 50 16 12 60 4 AX6518B5012 0,004 - 0007 | 0003 - 0,006
55 19 16 67 4 AX6518B5516 0,006 - 0,006 | 0,006 - 0,006
6,0 20 16 67 4 AX6518B6016 0006 - 0,006 | 0,006 - 0,006
4 R 65 21 16 71 4 AX6518B6516 0009 - 0012 | 0008 - 001
70 22 16 71 4 AX6518B7016 0009 - 0012 | 0008 - 0011
15 23 16 71 4 AX6518B7516 0009 - 0012 | 0008 - 0011
8,0 24 16 71 4 AX6518B8016 0009 - 0012 | 0008 - 0011
8,5 25 25 85 4 AX6518B8525 0014 - 0017 | 0013 - 0016
9,0 26 25 85 4 AX6518B9025 0014 - 0017 [ 0013 - 0016
9.5 277 25 85 4 AX6518B9525 0014 - 0017 | 0013 - 0016
10,0 28 25 85 4 AX6518B10025 || 0,014 - 0017 | 0013 - 0016
10,5 31 25 90 4 AX6518B10525 || 0,021 - 0024 | 0020 - 0,023
11,0 32 25 90 4 AX6518B11025 || 0,021 - 0024 | 0020 - 0,023
12,0 34 25 90 4 AX6518B12025 || 0,021 - 0024 | 0020 - 0,023
12,5 4 25 100 6 AX6518B12525 || 0,021 - 0024 | 0020 - 0,023
13,0 42 25 100 6 AX6518813025 || 0,021 - 0024 | 0020 - 0,023
14,0 44 25 100 6 AX6518B14025 || 0,021 - 0024 | 0020 - 0,023
15,0 46 25 100 6 AX6518B15025 || 0,025 - 0028 | 0024 - 0,027
16,0 48 25 100 6 AX6518B16025 || 0,025 - 0028 | 0024 - 0,027
18,0 52 32 12 6 AX6518818032 || 0,030 - 0034 | 0029 - 0,033
20,0 56 32 112 6 AX6518B20032 || 0,033 - 0037 | 0032 - 0,03
ateria Rostfrei
Lugfestigkeit / Harte | < 1000 N/mm? <850 N/mm’ < 240 N/mm’ <450 N/mm’
Vi (m/min) Schlichten 35 25 35 100 135
Vi (m/min) Schruppen 20 15 20 85 125
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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loolFaclary

Rotary Line

Hartmetall-Frasstifte

Leistung
Standzeit
Auswahl

|




Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

Die richtige Verzahnung fir jeden Einsatz:

Z Alv
Aluminium Verzahnung, zu verwenden fir:

Aluminium und deren Legierungen, Magnesium, unlegierte und nichtmetallische
Werkstoffe, sowie Hartplastik, Kautschuk, Holz usw.

Z1

Normalverzahnung, fir allgemeine Arbeiten, fir Stahlguss, Stahle, zum Entgraten,
Fasen, Kantenbrechen, saubere Oberfléche

Z4

Feinverzahnung, gleiche Anwendung wie Normalverzahnung, ergibt jedoch eine
bessere Oberflachenqualitat.

Z3

Universalverzahnung (Standard). Die Universalverzahnung zeichnet sich durch
ihre hohe Abtragsleistung aus. Erzielt glatte, ebene Oberflachen.

Z5
Diamantverzahnung, fir die Bearbeitung in gehdrteten und sproden Werkstoffen.

Artikelgruppe

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ry Line — Hartmetall-Rotorfriser ToolFaclo

ling Tool Saluliunsy

Zylinderform, ohne Stirnverzahnung, Typ ZYA

di— Schaft @ 3mm
d] dz |1 I} Art.Nr. Art-Nr.
—l mm mm mm mm 11 13 41 15
l, 1,5 3 6 38 H5011 H5013 H50141 H5015
J 25 3 1 38 H5021 H5023 H50241 H5025
3 3 13 38 H5031 H5033 H50341 H5035
b 3 3 14 75 H503L1 H503L3 = =
4 3 12 38 H5041 H5043 H50441 H5045
5 & 12 38 H5051 H5053 H50541 =
6 3 13 51 H5061 H5063 H50641 H5065
6 3 7 38 H5071 H5073 = =
L1g,
4 Schaft @ 6mm
—l|z 4 6 16 51 H60001 H60003 H600041 H60005 -
6 6 16 51 H60011 H60013 H600141 H60015 H6001ALU
J 8 6 20 64 H60031 H60033 H600341 H60035 H6003ALU
10 6 20 64 H60051 H60053 H600541 H60055 H6005ALU
1 6 25 70 H60061 H60063 H600641 H60065 H6006ALU
L 12 6 25 70 H60071 H60073 H600741 H60075 H6007ALU
16 6 25 70 H60081 H60083 H600841 H60085 H6008ALU
19 6 25 70 H60091 H60093 H600941 H60095 H6009ALU
25 6 25 70 H60101 H60103 H601041 H60105 H6010ALU

g, 12 8 25 70 | H6007158 | H6007358 | H60074158 | H60075S8 | H6007ALUSS
16 8 25 70 | H6008158 | H60083S8 | H60084158 | H60085S8 | H6008ALUSS
19 8 25 70 | H60091S8 | H60093S8 | H60094158 | HA0095S8 | H6009ALUSE
25 8 25 70 | He6010158 | H60103S8 | H60104158 | H6010558 | H60T0ALUSS

Empfohlene Drehzahl

Stahlquss 8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000~— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000 - | 25.000 - | 30.000—
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000~ | 16.000— | 18.000~ | 19.000~ | 20.000- | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000— | 15.000 - | 16.000— | 19.000— | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000 - | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Siahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichmé&Bigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fihren
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

Zylinderform, mit Stirnverzahnung, Typ ZYA-S

i Schaft @ 3mm
— _|
'}
: L 15 | 3 5 38 | H50111 | Hs0113 - -
/ 25 | 3 1| 38 | H50211 | H50213 = =
/ J 3 3 14 | 38 | H50311 | H50313 | H503141 | H50315
/ 4 3 | 12 | 38 | 504 | HS0413 = =
L 5 3 12 | 38 | H50511 | H50513 - -
8 3 13 | 51 | H50611 | H50613 | H506141 | H50615
8 3 7 38| HS0711 | HS0713 - -
L d,
—d— Schaft @ 6mm
— dy Iy I ArtNr ArtNr ArtNr
mm mm mm /Al 13 4 L5 LALU
b 16 | 51 He001 H6003 H60041 H6005 -
§ 6 16 | 5 He011 He013 He0141 H6015 | HGOTALU
8 6 0 | 6 He031 H6033 H60341 H6035 | H603ALU
10 6 0 | 6 He051 H6053 H60541 H6055 | H05ALU
1 6 ) He061 H6063 He0641 H6065 -
12 6 B | 10 He071 He073 H60741 H6075 | HG07ALU
L 16 6 B |10 He081 H6083 He0841 H6085 | HG0BALU
19 6 B | 10 He091 H6093 H60941 H6095 =
2 6 B | 10 He101 H6103 He1041 H6105 -
Schaft @ 8mm
d] dz |z I} ArtNr. Art-Nr. Art.Nr.
mm mm mm mm /A 13 4N L5 LAV
12 8 25 | 70 | H607158 | H607358 | He0741S8 | H607558 | H407ALUSS
| 16 8 25 | 70 | H6081S8 | H608358 | He0841S8 | H608558 | H60BALUS
19 8 25 | 70 | H6091S8 | H609358 | H6094158 | H609558 -

Lg,!

Empfohlene Drehzahl

Siahlquss 8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000- | 25.000 - | 30.000—
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000

Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -
Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000

ungehirteter Stahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000—
9 23.000 | 25000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei geharteten Stéhlen
3. Verwenden Sie gleichméBigen Druck bei konstanter Drehzahl

Artikelgruppe

4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

5. Bringen Sie grundsétzlich 1/3 der Kopfléinge zum Einsatz
6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fiihren

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ry Line — Hartmetall-Rotorfriser ToolFaclory

S=mmm.
Z1 Z3 Z4 ZALU

Walzenrundform, Typ WRC

di Schaft @ 3mm
_ d] dz |1 I} Art.-Nr. Art-Nr.
—| mn | mm | om | mom =71 73 0 74 | 15
l, 25 3 11 38 H5111 H5113 H51141 H5115
3 3 13 38 H5121 H5123 H51241 H5125
J 3 3 14 75 H512L1 H512L3 - -
b 4 3 12 38 H5131 H5133 H51341 H5135
5 3 12 38 H5141 H5143 - -
[) 3 13 51 H5151 H5153 H51541 H5155

L1g,

—di— Schaft @ 6mm

15
16 51 H61101 H61103 H611041 H61105

mm
4 6 -
6 6 16 51 Ho111 H6113 Ho1141 H6115 H6TTALU
6 6 16 200 H6T1LT H611L3 - - -
8 6 18 63 H6131 H6133 H61341 H6135 =
8 6 20 200 H613L1 H613L3 - - -
10 6 20 65 H6151 H6153 H61541 H6155 H615ALU
11 6 25 70 H61501 H61503 H615041 H61505 -
b 10 6 38 83 Ho161 H6163 H61641 H6165 =
10 6 20 200 H615L1 H615L3 - - -
12 6 25 70 H6171 H6173 H61741 H6175 H617ALU
12 6 25 200 H617L1 H617L3 - - -
16 6 25 70 H6181 H6183 H61841 H6185 H618ALU
16 6 25 200 H618L1 H618L3 - - -
19 6 25 70 H6191 H6193 H61941 H6195 H619ALU
6

25 70 H61901 H61903 H619041 H61905 -

Schaft @ 8mm

d] dz |1 I} An.-Nr. ArtNr. An.-Nr.
mm mm mm mm Al 13 4 15 ZALU
10 8 20 200 | H615L1S8 | H615L358 - - -

12 8 25 70 H617158 H617358 | H61741S8 | H617558 | HA17ALUS8
12 8 25 200 | He17LIS8 | Hé17L3S8 - - -

16 8 25 70 H618158 H618358 | H61841S8 | H6185S8 | H618ALUSS
19 8 25 70 H619158 H619358 | H6194158 | H619558 | H619ALUSS

8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000~— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000 - | 25.000 - | 30.000—

Stoblguss 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehiirtete Stihle 12.000 - | 13.000— | 15.000— | 16.000— | 18.000— | 19.000— | 20.000— | 21.000— | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —

Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000

Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000~ | 10.000~ | 11.000~ | 12.000~ | 13.000— | 15.000— | 16.000~ | 19.000 - | 20.000— | 24.000— | 29.000— | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000

ungehirteter Siahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz

3. Verwenden Sie gleichmé&Bigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fihren

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

KUD Z1 Z3 Z 4

Kugelform, Typ KUD

™ |[ &
ZALU

i Schaft @ 3mm
_ d] dz |1 I} Art.-Nr. Art-Nr.
:llz mm mm mm mm Al 13 41 15
1 3 1 38 H5721 H5723 - -
1,5 3 1,5 38 H5731 H5733 = =
2 3 18 38 H5741 H5743 - -
25 3 25 38 H5751 H5753 H57541 H5755
L 3,0 3 25 38 H5761 H5763 H57641 H5765
3,0 3 28 75 H576L1 H57613 - -
5 3 4 43 H5771 H5773 H57741 H5775
6 3 5 4 H5781 H5783 H57841 H5785
L d,
—d— Schaft @ 6mm
— [ dy b I Art-Nr. Art.-Nr. Art-Nr.
_| mm mm mm mm 11 13 4 15 LA
L 3 6 3 51 H6701 H6703 H67041 H6705 -
J 6 6 5 51 H6711 H6713 H67141 H6715 H671ALU
6 6 5 200 H671L1 H671L3 - - -
8 6 7 52 H6731 H6733 H67341 H6735 -
8 6 7 200 H67311 H67313 - - -
10 6 9 52 H6751 H6753 H67541 H6755 H675ALU
b 10 [) 9 200 H675L1 H67513 - - -
12 6 11 56 H6771 H6773 H67741 H6775 H677ALU
12 6 11 200 H67711 H67713 - - -
16 6 14 59 H6791 H6793 H67941 H6795 H679ALU
16 6 14 200 H67911 H67913 - - -
19 6 17 62 H6801 H6803 H68041 H6805 H680ALU
25 6 2 68 H68011 H68013 H680141 H68015 -
L d, d

10 8 10 200 | H675L1S8 | H675L358 - - -
12 8 1 56 H677158 | H6773S8 | H6774158 | H677558 | H677ALUS8
12 8 1 200 | H677L1S8 | Hé77L3S8 - - -
16 8 14 59 H679158 | H6793S8 | H6794158 | H679558 | H679ALUS8
16 8 14 200 | H679LIS8 | H679L3S8 - - -
19 8 17 62 H680158 | H6803S8 | H6804158 | H680558 | H6B0ALUSS

Empfohlene Drehzahl

8.000~ | 8.000— | 8500- | 8.500— | 8.700— | 9.000- | 10.000— | 11.000~- | 12.000- | 15.000— | 18.000— | 21.000— | 25.000— | 30.000 -
30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000
gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000

Stahlguss

Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Stahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichméBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.

242 Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtimer vorbehalten



ary Line — Hartmetall-Rotorfriser ToolFaclo

ling Tool Saluriunsy

HM |||

ZALU

Tropfenform, Typ TRE

i~ Schaft @ 3mm
— —
L
1 3 3 ; 38 H5451 H3453 | Ho4541 H5455
3 3 6 75 | Hs45L H54513 = =
5 3 7 38 H5461 H5463 | Ho4641 -
§ 3 9 48 H5471 H5473 | H54741 H5475
L
I_Id2
Schaft @ 6mm
§ 4 18 | 5l He411 Hed13 | Hédl4] Ho415 -
6 6 18 | 200 | Hedill He4113 = = =
8 8 18 | 60 He421 He423 | He424] He425 -
8 6 18| 200 | Hedawl He42L3 = = =
10 ¢ 20 | 60 He431 He433 | He43d] He435 | H43MU
10 6 20 | 200 | Heaall He43L3 = = =
12 ; 25 | e He451 Hed53 | He4sd] H6455 | HGASALU
b 12 6 25 | 200 | Heasll He45L3 = = =
16 6 2% | 10 Hed71 Hed73 | H4741 He475 | HG4TALU
19 8 %5 | 10 He491 H6493 | Hea9d1 He495 | H649ALU
Schaft @ 8mm

10 8 20 200 | H643L1S8 | H643L358 - - -
12 8 25 67 H645158 | H645358 | H6454158 | H645558 | H645ALUS8
12 8 25 200 | He45L1S8 | Hé45L358 - - -
16 8 25 70 H647158 | H6473S8 | H64741S8 | H647558 | H647ALUS8
19 8 25 70 H649158 | H6493S8 | H6494158 | H649558 | Ho49ALUS8

Empfohlene Drehzahl

Stahlquss 8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000~— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000 - | 25.000 - | 30.000—
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000~ | 16.000— | 18.000~ | 19.000~ | 20.000- | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000— | 15.000 - | 16.000— | 19.000— | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000 - | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Siahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichmaBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

RBF HM
Z1 Z3 Z41 ZALU
Rundbogenform, Typ RBF
i Schaft @ 3mm
— @ d dy h h ArtNr. Art-Nr.
/ l mm | mm | mm | mm 11 13 141 15
— 20 3 6 38 H5341 H5343 H53441 H5345
30 3 6 38 H5351 H5353 H53541 H5355
3,0 3 13 38 H5361 H5363 H53641 H5365
50 3 12 38 H5371 H5373 H53741 -
L 6,0 3 13 51 H5381 H5383 H53841 H5385
L d,
Schaft @ 6mm
dy l [ Art-Nr. Art.-Nr. Art-Nr.

mm mm mm 11 13 41 15 LALU
18 51 H6311 H6313 H63141 H6315 -

6
6 6 18 200 H631L1 H631L3 = = =
8 6 18 64 H6331 H6333 H63341 H6335 -
8 6 20 200 H633L1 H633L3 = = =
10 6 20 64 H6351 H6353 H63541 H6355 H635ALU
10 6 20 200 H635L1 H635L3 = = =
12 6 20 64 H6361 H6363 H63641 H6365 -
12 6 25 70 H6371 H6373 H63741 H6375 H637ALU
12 6 25 200 H637L1 H637L3 - - -
16 6 25 70 H6381 H6383 H63841 H6385 H638ALU
6

25 70 H6391 H6393 H63941 H6395 -

m
10 8 20 200 | H635LIS8 | H635L3S8 - - -
12 8 25 70 H637158 | H637358 | H6374158 | H637558 | H637ALUS8
12 8 25 200 | H637LIS8 | H637L3S8 - - -
16 8 25 70 H638158 | H6383S8 | H63841S8 | H638558 | HO3BALUSS
19 8 25 70 H639158 | H639358 | H6394158 | H639558 -

Empfohlene Drehzahl

Siahlquss 8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000- | 25.000 - | 30.000—
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Stahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichméBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ToolFaclo

ling Tool Saluliunsy

Spitzbogenform, Typ SPG

di Schaft @ 3mm
_ _| d] dz |1 I} Art.-Nr. Art-Nr.
L mm | mm | oom | om 71 )73 | 74 | 15
N 25 3 6 38 H5241 H5243 H52441 H5245
30 3 6 38 H5251 H5253 H52541 H5255
30 3 8 38 H5261 H5263 H52641 H5265
30 3 8 75 H526L1 H52613 = =
L 30 3 10 38 H5271 H5273 H52741 H5275
30 3 10 75 H527L1 H52713 = =
30 3 13 38 H52711 H52713 | H527141 | H52715
30 3 13 75 | W27 | W27 = =
50 3 12 38 H5281 H5283 - -
6,0 3 13 51 H5291 H5293 H52941 H5295
L ds
—di— Schaft @ 6mm
—| L om | om L 7] P73 L 74
6 6 18 51 H6211 H6213 H62141 H6215
L 6 6 18 | 200 | He2ll H621L3 - -
8 6 18 64 H6221 H6223 H62241 H6225
J 8 6 18 | 200 | He2aL1 H62213 = =
10 6 20 64 H6231 H6233 H62341 H6235
10 6 20 | 200 [ He2sL H62313 = =
12 6 20 64 H6261 H6263 Ho2641 H6265
L 12 6 25 70 H6271 H6273 Ho2741 H6275
12 6 25 | 200 | Heaill H62713 - -
16 6 25 70 H6281 H6283 H62841 H6285
19 6 25 70 H6291 H6293 H62941 H6295
g, 10 8 20 | 200 | H623L1S8 | H623L3S8

8 25 70 H627158 | H627358 | H6274158 | H627558
8 25 200 | H627L1S8 | H627L3S8 - -
16 8 25 70 H628158 | H628358 | H6284158 | H628558
8 25 70 H629158 | H629358 | H6294158 | H629558

Empfohlene Drehzahl

Stahlquss 8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000~— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000 - | 25.000 - | 30.000—
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000~ | 16.000— | 18.000~ | 19.000~ | 20.000- | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000— | 15.000 - | 16.000— | 19.000— | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000 - | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Siahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichmaBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

|
ZALU

Z1 Z3 Z 4

Flammenform, Typ HMB

i Schaft @ 3mm
— -/ d d, l, b Art.-Nr. Art.-Nr.
L mm | mm | mm | mm 11 13 2] 15
— 3 3 6 38 H5551 H5553 H55541 H5555
3 3 6 75 H55511 H555L3 - -
5 3 10 38 H5561 H5563 - -
6 3 13 43 H5571 H5573 H55741 =
L
L1g,
Schaft @ 6mm
dy l, b Art-Nr. Art.-Nr.
mm mm mm 11 13 4 15
[ 18 51 Ho811 H6813 H68141 H6815
[} 6 18 200 Ho8111 He8113 - -
8 [ 20 64 H6831 H6833 H68341 H6835
8 [ 20 200 Ho83L1 H683L3 - -
10 6 25 04 H6851 H6853 - H6855
10 [ 25 200 Ho85L1 H685L3 - -
12 6 32 76 H6871 H6873 H68741 H6875
12 [ 31 200 Ho871L1 H68713 - -
16 6 36 81 H6881 H6883 H68841 H6885
19 [ 42 86 H6891 H6893 H68941 H6895

[ Art.-Nr. Art.-Nr.
mm mm mm mm Al 13 41 15
10 8 25 200 | H685L1S8 | H685L3S8 - -
12 8 31 200 | He87LIS8 | H687L3S8 - -
16 8 36 81 H688158 H688358 | H68841S8 | H6885S8
19 8 42 86 H689158 H689358 | H6894158 | H689558

Empfohlene Drehzahl

Siahlquss 8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000- | 25.000 - | 30.000—
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Stahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichméBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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tary Line — Hartmetall-Rotorfréaser ToolFactory

e raler

Kegelform 60°, Typ KSJ

di Schaft @ 3mm

| mm |
3 | 3 | 2 | 38 | H5901 | H5903 | HS9041 | H5905

I_Id2

Schaft @ 6mm

A F I T

6 6 5 51 Ho611 H6613 Ho6141 H6615

10 6 8 52 H66201 H66203 H662041 H66205
13 6 1 56 H66211 H66213 H662141 H66215
16 6 14 59 H6651 H6653 H66541 H6655
19 6 18 62 H66501 H66503 H665041 H66505
25 6 24 68 H66511 H66513 H665141 H66515

Empfohlene Drehzahl

8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000~— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000 - | 25.000 - | 30.000—

Stoblguss 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehiirtete Stihle 12.000 - | 13.000— | 15.000— | 16.000— | 18.000— | 19.000— | 20.000— | 21.000— | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —

Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000

Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000~ | 10.000~ | 11.000~ | 12.000~ | 13.000— | 15.000— | 16.000~ | 19.000 - | 20.000— | 24.000— | 29.000— | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000

ungohirtoter Schl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz

3. Verwenden Sie gleichmaBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

KSK Z1 Z3 Z 4

Kegelform 90°, Typ KSK

HM

ZALU

di Schaft @ 3mm
— —

L1g,
—d— Schaft @ 6mm
— —/ d dy l, b Art-Nr. Art.-Nr.
L Jull mm Jull mm Al 13 141 15
1 6 6 3 51 H6631 H6633 H66341 H6635
10 6 5 49 H66401 H66403 H664041 H66405
13 6 6 51 H66411 H66413 Ho64141 H66415
16 6 8 52 H6671 H6673 Ho66741 H6675
19 6 10 54 H66701 H66703 H667041 H66705
l 25 6 13 57 H66711 H66713 H667141 H66715
1
Lg,d

Empfohlene Drehzahl

8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000- | 25.000 - | 30.000—
30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

Stahlguss

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -
Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000—
23.000 | 25000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

ungehiirteter Stahl

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz

3. Verwenden Sie gleichmé&Bigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren

Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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tary Line — Hartmetall-Rotorfraser

Spitzkegelform, Typ SKM

ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

HM

ZALU

di Schaft @ 3mm
_ d] dz |1 I} Art.-Nr. Art-Nr.
—| mm mm | mm mm 11 13 141 15
L 2 3 8 38 | H5941 H5943 [ H59441 H5945
J 3 3 10 [ 38 [ H5951 H3953 | H59541 H5955
3 3 13 | 38 [ HS96T H5963 | H59641 H3965
3 3 9 75 | HS961 [ HS9613 - -
L 3 3 16 | 38 | H971 H5973 | 59741 H5975
' 6 3 13 | 51 H3991 H5993 [ H59941 H5995
g,
—d— Schaft @ 6mm
—‘ 8 6 13 [ 5 HeS11 HES13 [ HeS141 H6515 -
6 6 20 | 51 | HES101 [ H65103 | H6ST041 | HE5105 -
L 8 6 5 | 5 He521 H6523 | He5241 H6525 -
10 | ¢ 19 | 64 [ HessT HE553 | Hess541 H6555 -
12 6 25 | 70 | HesTI HeS573 | He5741 HES575 [ HES7ALU
16 6 25 [ 73 | Hessl H6583 | Hes8dl H6585 -
11
Schaft @ 8mm
12 8 25 [ 70 [ He571S8 [ He57358 | H65741S8 | HES75S8 [ HESTALUS
| [ 06 [ 8 [ 25 | 73 | He581S8 | He583ss | Hé584158 | Hesesss | - |
Lg,

Empfohlene Drehzahl

Stahlguss 8.000~ | 8.000— | 8500— | 8.500— | 8.700— | 9.000- | 10.000— | 11.000- | 12.000 - | 15.000— | 18.000— | 21.000— | 25.000— | 30.000 -
30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehiirtete Stihle 12.000 - | 13.000— | 15.000— | 16.000— | 18.000— | 19.000— | 20.000— | 21.000— | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —

Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000

Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000~ | 10.000~ | 11.000~ | 12.000~ | 13.000— | 15.000— | 16.000~ | 19.000 - | 20.000— | 24.000— | 29.000— | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000

ungohirtoter Schl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —

23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz

3. Verwenden Sie gleichmaBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

WKN

HM

Z1 Z3 Z 4 ZALU

Winkelform, ohne Stirnverzahnung, Typ WKN

i Schaft @ 3mm
_ ] d] dz |1 I} Art.-Nr. Art-Nr.
mm mm mm mm 11 13 4 15
L 25 3 3 38 H5801 H5803 H58041 H5805
3 3 3 38 H5811 H5813 H58141 H5815
3 3 7 38 H58111 H58113 - -
5 3 5 38 H5821 H5823 - -
L 6 3 6 44 H5831 H5833 H58341 H5835
6 3 8 44 H58311 H58313 - -
L d,
—d— Schaft @ 6mm
— & dy ly I Art.Nr. Art.-Nr.
—| mm | mm | mm | mm Il 13 141 L5
L 6 6 6 51 H66001 H66003 H660041 H66005
J 10 6 10 54 H66011 H66013 H660141 H66015
13 6 13 64 H66021 H66023 H660241 H66025
b 16 6 19 64 H66031 H66033 H660341 H66035
-
b
T Lg,d

Empfohlene Drehzahl

8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000- | 25.000 - | 30.000—
30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

Stahlguss

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -
Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000—
23.000 | 25000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

ungehiirteter Stahl

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz

3. Verwenden Sie gleichméBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren

Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ary Line — Hartmetall-Rotorfréser ToolFactory

S=mmm.
Z1 Z3 Z4 ZALU

Rundkegelform, Typ KEL

di Schaft @ 3mm
_ —l d] dz |1 I} Art.-Nr. Art-Nr.
mm mm mm mm 11 13 41 15
L 3 3 10 38 H5601 H5603 H56041 H5605
J 3 3 13 38 H5611 H5613 H56141 H5615
3 3 13 75 H561L1 H56113 - -
5 3 13 38 H5621 H5623 - -

Schaft @ 6mm
8 6 16 | 5l He911 He913 | H69141 He915 -
§ 6 16 | 200 [ Hesiul He9113 = = =
L 8 6 n | & He931 He933 | H69341 H6935 -
8 6 22| 200 | H6%3LI H693L3 = = =
10 6 7 | N He951 He953 | He9sdl HE955 | HG9SALU
10 6 30 | 200 | H695LI H695L3 = = =
12 6 0 | 73 He971 He973 | He9741 HE975 | HG9TALU
12 6 30 | 200 | H697LI He971L3 = = =
16 6 30 | 78 He991 He993 | H§9941 HE995 | HG99ALU
19 6 38 | 83 | H69901 | H69903 | H99041 | H69905 | H4990ALU
Schaft @ 8mm

Lg,

10 8 30 200 | H695LIS8 | H695L358 - - -
12 8 30 73 H697158 | H697358 | H6974158 | H697558 | H697ALUSS
12 8 30 200 | HO97LIS8 | H697L3S8 - - -
20 8 38 83 | H6990158 | H69903S8 | H69904158 | H6990558 | H69I0ALUSE

Empfohlene Drehzahl

8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000~— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000 - | 25.000 - | 30.000—
30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000
gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000~ | 16.000— | 18.000~ | 19.000~ | 20.000- | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000

Stahlguss

Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000— | 15.000 - | 16.000— | 19.000— | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000 - | 45.000 -
Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000—
23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

ungehiirteter Stahl

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz

3. Verwenden Sie gleichmaBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

Radienzylinder

! ' Schaft @ 6mm
d, (———— i d & Iy h ArtNr.
= — mm mm mm mm 13

127 6 25 70 H1003

| | Schaft @ 6mm
i [ dy l, [ Art.-Nr.
d; mm mm mm mm 13

127 6 25 70 H1013

| | Schaft @ 6mm
— = — d dy l [ Art.-Nr.
d}_ pem— mm mm mm mm 11

12,7 6 25 70 H1021

I I Schaft @ 6mm
— — 3 & d; l, b Art.-Nr.
d. mm mm mm mm 11

127 6 25 70 H1031

| Schaft @ 6mm
— d] dz Iz I} Art.-Nr.
d; mm mm mm mm 13

12,7 6 25 70 H1043

Empfohlene Drehzahl

Siahlquss 8.000~ | 8.000— | 8500- | 8.500— | 8.700— | 9.000- | 10.000— | 11.000~- | 12.000- | 15.000— | 18.000— | 21.000— | 25.000— | 30.000 -
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Stahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichmé&Bigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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y Line — Hartmetall-Rotorfréser ToolFaclory

ling Tool Solutionsi

HM

Z3

Radienzylinder mit Rundbogen

I I Schaft @ 6mm
O ' —I d dy Iy I Art -Nr.
d | -l e ¢ mm | mm | mm | mm 13
: _ 12,7 6 25 70 H1053
(B —
Radienzylinder mit Spitzbogen
' ' I Schaft @ 6mm
dl lIz Iz II Art.-Nr.
mm mm mm mm 13

127 6 35 80 H1063

Radienzylinder mit Kegel 60°

L

I I Schaft @ 6mm
il & dy l, h Art.-Nr.
. d mm mm mm mm 13
R _ 127 | 6 | 31 | 76 | HI073
L, —
Radienzylinder mit Kegel 90°
I : I Schaft @ 6mm
— 7 | b | b | h | At
d, - R di mm mm mm mm 13

Radienzylinder mit Rundkegel

12,7 6 28 73 H1083

Schaft @ 6mm
dl lIz Iz II ArtNr.
mm mm mm mm 13

127 6 35 80 H1093

Empfohlene Drehzahl

8.000~ | 8.000— | 8500— | 8.500— | 8.700— | 9.000- | 10.000— | 11.000- | 12.000 - | 15.000— | 18.000— | 21.000— | 25.000— | 30.000 -

Stoblguss 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehiirtete Stihle 12.000 - | 13.000— | 15.000— | 16.000— | 18.000— | 19.000— | 20.000— | 21.000— | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —

Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000

Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000~ | 10.000~ | 11.000~ | 12.000~ | 13.000— | 15.000— | 16.000~ | 19.000 - | 20.000— | 24.000— | 29.000— | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000

ungehirteter Siahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz

3. Verwenden Sie gleichmaBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe

Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

253




Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

[ .
Z1 Z3

Zylinder mit Winkelform ohne Stirnverzahnung

| Schaft @ 6mm
& — d d h [ Art.-Nr.
.z_§_— mm mm | mm mm 13

12,7 6 25 70 H1103

Zylinder mit Winkelform mit Stirnverzahnung

b

I | Schaft @ 6mm
— d] dz |z II ArtNr.
mm mm mm mm 13

127 6 25 70 HIT13

Winkelform mit Kugel

b

I I Schaft @ 6mm
— o - ] d | b | b I At
d | = . B d mm | mm | mm | mm 11
sy | 127 1 6 | 20 | 6 | W
(I
Winkelform mit Kugel
I : I Schaft @ 6mm
— o ,,@—I d | d | b I At
d: | — - B d mm | mm | mm | mm 13
Lasdan™ | 127 1 6 | 20 | 65 | KN
L, —
Winkelform mit Rundbogen
Schaft @ 6mm
& d; ly b Art.-Nr.
mm mm mm mm 13

127 6 32 77 H1143

Schaft @ 6 mm
& d; l, [ Art.-Nr.
mm mm mm mm 13

127 6 32 77 H1153

Siahlquss 8.000~ | 8.000— | 8500- | 8.500— | 8.700— | 9.000- | 10.000— | 11.000~- | 12.000- | 15.000— | 18.000— | 21.000— | 25.000— | 30.000 -
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Stahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichmé&Bigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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ry Line — Hartmetall-Rotorfriser ToolFaclo

ling Tool Saluliunsy

HM
Z3
Zylinder mit Kegel 60°
I : I Schaft @ 6mm
— —— - b | b | b | b | At
d?_%‘—‘ i d mm mm mm mm 13
QJ 127 | 6 | 25 | 70 | He3
b
Zylinder mit Kegel 60°
| : I Schaft @ 6mm
: -3 d | & | b | b | A
mm mm mm mm 13

127 6 23 68 H1173

Schaft @ 6 mm
& dy l [ Art.-Nr.
- mm mm mm mm 13

= 127 | 6 | 25 | 70 | Hiss
L

Zylinder mit Kegel 90°

| | Schaft @ 6mm
d] dz |z |1 Art-Nr.
mm mm mm mm 13

12,7 6 18 64 H1193

Empfohlene Drehzahl

8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000~— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000 - | 25.000 - | 30.000—
30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

Stahlguss

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000~ | 16.000— | 18.000~ | 19.000~ | 20.000- | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000 —
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000— | 15.000 - | 16.000— | 19.000— | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000 - | 45.000 -
Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000—
23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000

ungehiirteter Stahl

Bitte beachten Sie:

1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern

2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz

3. Verwenden Sie gleichmaBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren

Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfraser

H12

Winkelform 90°

: Schaft @ 6mm

L,

Winkelform mit Rundkegel

| | Schaft @ 6mm
. = & d; l, h Art.-Nr.
d d
il o = { mm mm | mm mm 13

127 6 32 77 H1213

L
Winkelform mit Spitzkegel

Schaft @ 6 mm
dl dz Iz |1 Art-Nr.
mm mm mm mm 13

12,7 6 35 80 H1223

| Schaft @ 6mm

d dy l b Art.-Nr.

mm | mm | mm | mm | I3
127 | 6 | 25 | 70 | HI233

Empfohlene Drehzahl

Siahlquss 8.000- | 8.000- | 8.500— | 8.500- | 8.700— | 9.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000- | 15.000 - | 18.000— | 21.000- | 25.000 - | 30.000—
9 30.000 | 33.000 | 35.000 | 40.000 | 42.000 | 45.000 | 50.000 | 54.000 | 58.000 | 62.000 | 70.000 | 75.000 | 80.000 | 90.000

gehirtete Stihle 12.000— | 13.000~ | 15.000— | 16.000— | 18.000~ | 19.000— | 20.000— | 21.000 - | 24.000— | 26.000— | 30.000— | 38.000— | 45.000— | 58.000—
Werkstoffe mit hoher Festigkeit | 19.000 | 20.000 | 22.000 | 24.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 47.000 | 55.000 | 67.000 | 90.000
Messing, Stahlguss, Kupfer, 9.500~ | 10.000— | 10.000— | 11.000— | 12.000— | 13.000~ | 15.000- | 16.000— | 19.000~ | 20.000 - | 24.000— | 29.000 - | 35.000— | 45.000 -

Bronze 23.000 | 25.000 | 28.000 | 30.000 | 33.000 | 36.000 | 40.000 | 43.000 | 47.000 | 53.000 | 60.000 | 69.000 | 78.000 | 90.000
ungehirteter Stahl 18.000— | 18.500— | 20.000— | 21.000— | 23.000— | 25.000— | 28.000— | 30.000— | 35.000— | 39.000— | 41.000— | 47.000— | 51.000— | 59.000 —
9 23.000 | 25.000 | 27.000 | 30.000 | 31.000 | 35.000 | 39.000 | 43.000 | 48.000 | 52.000 | 57.000 | 65.000 | 75.000 | 90.000
Bitte beachten Sie:
1. Nur eine optimale Drehzahl garantiert sehr gute Ergebnisse 4. Zu hohe Drehzahlen kénnen die Leistung verringern
2. Verwenden Sie niedrigere Drehzahlen bei gehdrteten Stahlen 5. Bringen Sie grundsaitzlich 1/3 der Kopflénge zum Einsatz
3. Verwenden Sie gleichméBigen Druck bei konstanter Drehzahl 6. Zu hohe Drehzahlen kénnen zu Zahnausbriichen fishren
Artikelgruppe Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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Rotary Line — Hartmetall-Rotorfréser ToolFaclory

ling Tool Solutions:

=

Zylinderform mit Eckenradius

| | Schaft @ 3mm
d = = i d] ‘ dz ‘ |z ‘ I\ ‘ Art.-Nr.
2 mm | mm | mm | mm | I3
3 3 14 38 H1243
6 6 18 50 H1253
8 [ 20 64 H1263
95 6 19 64 H1273
12,7 [ 25 70 H1283
16 [ 25 70 H1293
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen. Artikelgruppe
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Katalog 2018/2019

Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite
10209010 129 | [ 10509080 112 [120200086HA 34| 20100080 104 | [20301120 77| 120452250 86| (22200020 107
10209020 129 | | 10509100 112 | | 120200087HA 34| (20100100 104 | [20301137 77 | 120454060 87| 122200030 107
10209030 129| [ 10509120 112 | | 120200088HA 34| (20100120 104 | [20301140 77 | 120454080 87| 122200040 107
10209040 129 | [ 10509160 112 | | 120200089HA 34| |20201010 73| (20301157 77| 120454100 87| 122200050 107
10209050 129| | 10509200 112 | | 120200090HA 34| |20201015 73| [20301160 77| 120454120 87| 122200060 107
10209060 129 | [ 10609060 143 | | 120200091HA 34| [20201018 73| 120301180 77| 120454140 87| (22200080 107
10209080 129 | [ 10609080 143 | | 120200092HA 34| [20201020 73| 120301200 77| 120454160 87| (22200100 107
10209100 129 | [10609100 143 | | 120200093HA 34| [20201025 73| 120302030 78| 20454180 87| (22200120 107
10209120 129| [ 10609120 143 | [ 120200094HA 34| [20201028 73| 20302035 78| 20454200 87| (22200140 107
10209160 129 | [ 10609160 143 | | 120200095HA 34| [20201030 73| 120302040 78| 121300020 80| [22200160 107
10209200 129 | [ 10609200 143 | | 120200096HA 35| [20201038 73| 20302050 78| 121300025 80| [22200180 107
10229010 147 | | 10709030 161 120200097HA 35| (20201040 73| (20302060 78| (21300030 80| (22200200 107
10229020 147 | [ 10709040 161 120200098HA 35| (20201048 73| (20302070 78| 121300035 80| (22301050 108
10229030 147| (10709050 161 120200099HA 35| [20201050 73| (20302080 78| 121300040 80| (22301060 108
10229040 147| [ 10709060 161 120200100HA 35| [202010575 73| (20302090 78| 121300050 80| [22301080 108
10229050 147| [ 10709080 161 | | 120200102HA 35| [20201060 73| 120302100 78| |21300060 80| |22301100 108
10229060 147 (10709100 161 | [ 120200105HA 35| |202010675 73| 120302120 78| 121300070 80| [22301120 108
10229080 147 (10709120 161 | [ 120200110HA 35| [20201070 73| 120302140 78| 121300080 80| |22301140 108
10229100 147| [ 10709160 161 | [ 120200115HA 35| |202010775 73| 120302160 78| 21300090 80| |22301160 108
10229120 147| [ 10709200 161 | [ 120200120HA 35| [20201080 73| 120302200 78| 21300100 80| [22301200 108
10229160 147 | | 10719040 162 | | 120200125HA 35| [20201087 73| 120303020 79| 121300120 80| |22303030 108
10229200 147 | | 10719050 162 | | 120200127HA 35| (20201090 73| (20303025 79| (21300140 80| (22303040 108
10239060 147 | | 10719060 162 | [ 120200130HA 35| (20201097 73| (20303030 79| (21300160 80| (22303050 108
10239080 147 (10719080 162 | | 120200135HA 35| (20201100 73| (20303035 79| (21300200 80| (22303060 108
10239100 147 (10719100 162 | [ 120200140HA 35| [20201117 73| 20303040 79| (21301010 81| [22303080 108
10239120 147| (10719120 162 | [120200145HA 35| [20201120 73| 20303045 79| 121301015 81| 122303100 108
10239160 147 (10719160 162| [ 120200150HA 35| [20201140 73| 120303050 79| 121301020 81| 122303120 108
10239200 147 (10719200 162 | [120200155HA 35| 20203020 74 | 20303055 79| 121301025 81| 122303140 108
10309010 134 | [120200030HA 34| | 120200160HA 35| [20203025 74| 120303060 79| 121301028 81| 122303160 108
10309020 134 | [120200031HA 34| | 120200165HA 35| 20203028 74 | 20303070 79| 121301030 81| 122303180 108
10309030 134 | [120200032HA 34| | 120200170HA 35| [20203030 74| 120303080 79| 121301038 81| 122303200 108
10309040 134 | [120200033HA 34| | 120200175HA 35| 20203038 74| (20303090 791 (21301040 81| |22303250 108
10309050 134 | | 120200034HA 34| [ 120200180HA 35| (20203040 74| (20303100 791 (21301048 81| |23001010A 131
10309060 134 | [120200035HA 34| | 120200185HA 35| (20203048 74| 120303120 79| (21301050 81| |23001018A 131
10309080 134 | [120200036HA 34| | 120200190HA 35| (20203050 74| 20303140 79| [213010575 81| [23001020A 131
10309100 134 | [120200037HA 34| | 120200195HA 35| |202030575 74 | 120303160 79| 121301060 81| |23001028A 131
10309120 134 | [120200038HA 34| | 120200200HA 35| [20203060 74| 20303180 79| 1213010675 81| |23001030A 131
10309160 134 | [120200039HA 34| | 150200014HA 43| 1202030675 74 | 20303200 79| 121301070 81| |23001038A 131
10309200 134 | [120200040HA 34| [ 1502000159HA 43| | 20203070 74| 20305010 75| (213010775 81| |23001040A 131
10319010 136 | [ 120200041HA 34| | 150200015HA 43| 1202030775 74| 20305015 75| (21301080 81| |23001048A 131
10319020 136 | [120200042HA 34| | 150200016HA 43| 120203080 74| 20305020 75| (21301087 81| |23001050A 131
10319030 136 | [120200043HA 34| | 150200017HA 43| 120203087 74 | 120305025 75| 121301090 81| |23001058A 131
10319040 136 | | 120200044HA 34| [ 150200018HA 43| 120203090 74| (20305028 75| 121301097 81| |250200030HA 37
10319050 136 | [120200045HA 34| | 1502000198HA 43| | 20203097 74| 20305030 75| 121301100 81| |250200035HA 37
10319060 136 | [ 120200046HA 34| | 150200019HA 43| 120203100 74| 20305038 75| 121301117 81| [2502000397HA 37
10319080 136 | [120200047HA 34| | 150200020HA 43| 120203117 74 | 20305040 75| (21301120 81| |250200040HA 37
10319100 136 | [120200048HA 34| | 150200021HA 43| 120203120 74| 20305048 75| (21301130 81| |250200045HA 37
10319120 136 | [120200049HA 34| | 150200022HA 43| 120203140 74 | 20305050 75| (21301137 81| 12502000476HA 37
10319160 136 | [ 120200050HA 34| | 150200023HA 43| 120300020 76| 1203050575 75| (21301140 81| 1250200050HA 37
10319200 136 | [ 120200051HA 34| | 150200024HA 43| 120300025 76| 120305060 75| (21301150 81| |2502000556HA 37
10409010 141 | [ 120200052HA 34| | 150200025HA 43| 120300030 76| 1203050675 75| (21301157 81| 1250200055HA 37
10409020 141 120200053HA 34| [ 150200026HA 43| 120300035 76| 120305070 75| (21301160 81| 1250200060HA 37
10409030 141 120200054HA 34| [1502000278HA 43| | 20300040 76| 1203050775 75| 121301177 81| |2502000635HA 37
10409040 141 120200055HA 34| | 150200027HA 43| 120300050 76| 120305080 751121301180 81| |250200065HA 37
10409050 141 120200056HA 34| | 150200028HA 43| 120300060 76| 120305087 75| 121301197 81| [250200070HA 37
10409060 141 | |1 120200057HA 34| | 150200029HA 43| 120300070 76| 120305090 75| (21301200 81| |2502000714HA 37
10409080 141 | [ 120200058HA 34| | 150200030HA 43| 120300080 76| 120305097 75| (21302030 82| [250200075HA 37
10409100 141 | | 120200059HA 34| |200200030HA 36| (20300090 76| 120305100 75| (21302035 82| [250200080HA 37
10409120 141 | [ 120200060HA 34| |200200035HA 36| (20300100 76| 120305117 75| (21302040 82| [250200085HA 37
10409160 141 | | 120200061HA 34| |2002000397HA 36| [20300120 76| 120305120 75| (21302050 82| [250200090HA 37
10409200 141 | [ 120200062HA 34| |200200040HA 36| (20300140 76| 120305137 75| (21302060 82| [250200100HA 37
10419010 141 120200063HA 34| [200200045HA 36| (20300160 76| 120305140 75| 121302070 82| |250200120HA 37
10419020 141 120200064HA 34| [2002000476HA 36| | 20300200 76| 120305157 75| 121302080 82| 125021010 127
10419030 141 120200065HA 34| |200200050HA 36| [20301010 77 | 120305160 75| 121302090 82| |25021010A 127
10419040 141 120200066HA 34| |[2002000556HA 36| |20301015 77| [20305180 751 121302100 82| 125021015 127
10419050 141 | |1 120200067HA 34| |200200055HA 36| [20301020 77| 120305200 75| (21302120 82| [25021015A 127
10419060 141 | [ 120200068HA 34| |200200060HA 36| (20301025 77| 120450040 86| (21302140 82| (25021020 127
10419080 141 | | 120200069HA 34| |2002000635HA 36| [20301028 77| 120450050 86| (21302160 82| [25021020A 127
10419100 141 | [120200070HA 34| |200200065HA 36| (20301030 77| 120450060 86| (21302200 82| (25021025 127
10419120 141 | [ 12020007 1HA 34| [200200070HA 36| (20301038 77| 120450080 86| (21303020 83| [25021025A 127
10419160 141 120200072HA 34| [2002000714HA 36| [20301040 771 120450100 86| (21303025 83| (25021030 127
10419200 141 120200073HA 34| [200200075HA 36| (20301048 77 | 120450120 86| 121303030 83| |25021030A 127
10429030 142 | | 120200074HA 34| [200200080HA 36| 120301050 77 | 120450140 86| | 21303035 83| 125021035 127
10429040 142 | | 120200075HA 34| |200200085HA 36| [203010575 77| 120450160 86| (21303040 83| |25021035A 127
10429050 142 [120200076HA 34| | 200200090HA 36| 120301060 77| 120450180 86| | 21303050 83| 125021040 127
10429060 142 [120200077HA 34| |200200100HA 36| |203010675 77| 120450200 86| (21303060 83| [25021040A 127
10429080 142 | [120200078HA 34| [200200120HA 36| (20301070 77| 120452060 86| (21303070 83| (25021045 127
10429100 142 | [120200079HA 34| |200200140HA 36| 203010775 77| 120452080 86| (21303080 83| [25021045A 127
10429120 142 | [120200080HA 34| |20100015 104 | 20301080 77| 120452100 86| (21303090 83| (25021050 127
10429160 142 | [120200081HA 34| 20100020 104 | |20301087 77| 120452120 86| (21303100 83| [25021050A 127
10429200 142 | [ 120200082HA 34| 20100030 104 | | 20301090 77| 120452140 86| (21303120 83| (25021055 127
10509040 112 | | 120200083HA 34| (20100040 104 | [20301097 77 | 120452160 86| |21303140 83| |25021055A 127
10509050 112 | | 120200084HA 34| [20100050 104 | [20301100 77| 120452180 86| 121303160 83| 125021060 127
10509060 112 | | 120200085HA 34| 20100060 104 | | 20301117 77| 120452200 86| 121303200 83| |25021060A 127
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Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite
250210675 127| (25022200 148 | (25032040 151] 125042010 154 (25331060 134| (26021035 128 | (26031080 133
250210675A 127 | |25022200A 148 | |25032040A 151 | |25042010A 154 | [25331060A 134 | [26021035A 128 | [26031080A 133
25021070 127 | [25022220 148 | [25032045 151 | 25042015 154 | [25331080 134 | 26021040 128 | |26031090 133
25021070A 127 | [25022220A 148 | | 25032045A 151 | | 25042015A 154 | | 25331080A 134 | [26021040A 128 | [26031090A 133
250210775 127 | | 25022250 148 | | 25032050 151 | 125042020 154| (25331100 134| (26021045 128 | [26031100 133
250210775A 127| [25022250A 148 | |25032050A 151 | 125042020A 154 | |25331100A 134 | [26021045A 128 | [26031100A 133
25021080 127 (25031010 132 | [25032055 151 | 125042025 154 | (25331120 134 (26021050 128 | (26031120 133
25021080A 127 | [25031010A 132 | [25032055A 151 | |25042025A 154 | |25331120A 134 | [26021050A 128 | [26031120A 133
25021087 127| (25031015 132 | (25032060 151| 125042030 154 | (25331140 134| (26021055 128 | 126031140 133
25021087A 127 | [25031015A 132 | [25032060A 151 | 125042030A 154 | [25331140A 134 | [26021055A 128 | [26031140A 133
25021090 127 (25031020 132 | (25032070 151 125042035 154 (25331160 134 (26021060 128 | (26031160 133
25021090A 127 | | 25031020A 132 | [25032070A 151 | |25042035A 154 | [25331160A 134 | [26021060A 128 | [26031160A 133
25021097 127 | [25031025 132| (25032080 151 | 125042040 154| (25331180 134 | (26021070 128 | (26031180 133
25021097A 127 | |25031025A 132 | [25032080A 151 | | 25042040A 154 | |25331180A 134 | |26021070A 128 | [26031180A 133
25021100 127 | 125031030 132 | | 25032085 151 | 125042045 154 (25331200 134| (26021080 128 | | 26031200 133
25021100A 127| [25031030A 132 | [25032085A 151 | 125042045A 154 | [25331200A 134 | [26021080A 128 | [26031200A 133
25021110 127 (25031035 132 | (25032090 151 | 125042050 154 (25331250 134| (26021090 128 | (26032020 152
25021110A 127| [25031035A 132 | [25032090A 151 | 125042050A 154 | [25331250A 134 | [26021090A 128 | [26032020A 152
25021117 127 (25031040 132 (25032100 151 125042055 154 (25341030 140 | |26021100 128 | 126032025 152
25021117A 127 | [25031040A 132| [25032100A 151 | 125042055A 154 | [25341030A 140 | [26021100A 128 | [26032025A 152
25021120 127 | [25031045 132| (25032110 151| 125042060 154 (25341040 140 | [26021120 128 | (26032030 152
25021120A 127 | [25031045A 132| [25032110A 151 | |25042060A 154 | | 25341040A 140 | [26021120A 128 | [26032030A 152
25021137 127 | 125031050 132| (25032120 151 | |25042070 154 | 25341050 140| [26021140 128 | (26032040 152
25021137A 127 | | 25031050A 132 | [25032120A 151 | |25042070A 154 | |25341050A 140 | |26021140A 128 | [26032040A 152
25021140 127 | 125031055 132| 125032140 151 | 125042080 154 (25341060 140 | [26021160 128 | (26032050 152
25021140A 127| [25031055A 132 | [25032140A 151 | 125042080A 154 | |25341060A 140 | |26021160A 128 | [26032050A 152
25021157 127 (25031060 132 (25032160 151 | 125042090 154 (25341080 140 | [26021180 128 | [26032060 152
25021157A 127 | [25031060A 132 | [25032160A 151 | 125042090A 154 | [25341080A 140 | |26021180A 128 | [26032060A 152
25021160 127| [250310675 132| (25032180 151 ] 125042100 154 (25341100 140 | |26021200 128 | 126032070 152
25021160A 127| [250310675A 132 | [25032180A 151 | | 25042100A 154 | [25341100A 140 | |26021200A 128 | [26032070A 152
25021177 127 | 25031070 132| (25032200 151 | 125042110 154 | (25341120 140 | |26022020 149 | (26032080 152
25021177A 127 | |25031070A 132| [25032200A 151 | |25042110A 154 | [25341120A 140 | [26022020A 149 | [26032080A 152
25021180 127 | [250310775 132| (25032220 151 | |25042120 154 | (25341140 140| [26022025 149 | [26032090 152
25021180A 127 | |250310775A 132 | [25032220A 151 | | 25042120A 154 | | 25341140A 140 | | 26022025A 149 | |26032090A 152
25021197 127| 125031080 132 (25032250 151| 125042140 154 | (25341160 140 | |26022030 149 | 126032100 152
25021197A 127| [25031080A 132 | [25032250A 151 | |25042140A 154 | [25341160A 140 | |26022030A 149 | [26032100A 152
25021200 127 (25031087 132 | [25041010 138 | (25042160 154 (25341180 140 | |26022040 149 | (26032120 152
25021200A 127| [25031087A 132 | [25041010A 138 | [25042160A 154 | [25341180A 140 | |26022040A 149 | [26032120A 152
25021220 127 (25031090 132 | (25041015 138 | (25042180 154 (25341200 140 | |26022050 149 | [26032140 152
25021220A 127| [25031090A 132| [25041015A 138 | |25042180A 154 | | 25341200A 140 | [26022050A 149 | |26032140A 152
25021250 127 | 125031097 132| [25041020 138 | (25042200 154 (25341250 140 | |26022060 149 | (26032160 152
25021250A 127 | |25031097A 132 | |25041020A 138 | [25042200A 154 | |25341250A 140 | |26022060A 149 | |26032160A 152
25021320 127 | (25031100 132| (25041025 138| (25042220 154 | | 26001020 128 | 26022070 149 | 26032180 152
25021320A 127 | |25031100A 132 | [25041025A 138 | [25042220A 154 | |26001020A 128 | [26022070A 149 | |26032180A 152
25022010 148 | (25031110 132 | [25041030 138 | (25042250 154 | | 26001025 128 | (26022080 149 | (26032200 152
25022010A 148 | [25031110A 132 | [25041030A 138 | [25042250A 154 | |26001025A 128 | [26022080A 149 | [26032200A 152
25022015 148 | (25031117 132 | [25041035 138 (25321030 130| (26001030 128 | | 26022090 149 | (26041010 139
25022015A 148 | [25031117A 132 | [25041035A 138 | [25321030A 130| [26001030A 128 | [26022090A 149 | [26041010A 139
25022020 148 | (25031120 132 (25041040 138 (25321040 130| (26001035 128 | 126022100 149 | (26041015 139
25022020A 148 | [25031120A 132 | [25041040A 138 | |25321040A 130 | [26001035A 128 | |26022100A 149 | [26041015A 139
25022025 148 | (25031137 132 | (25041045 138 | (25321045 130| (26001040 128 | |26022120 149 | [26041020 139
25022025A 148 | [25031137A 132| [25041045A 138 | |25321045A 130 | [26001040A 128 | |26022120A 149 | | 26041020A 139
25022030 148| | 25031140 132| | 25041050 138| | 25321050 130 | | 26001050 128 | | 26022140 149 | | 26041025 139
25022030A 148 | |25031140A 132 | [25041050A 138 | |25321050A 130 | [26001050A 128 | | 26022140A 149 | [26041025A 139
25022035 148 | (25031157 132 | (25041055 138 [25321055 130 | | 26001060 128 | 26022160 149 | (26041030 139
25022035A 148 | |25031157A 132 | [25041055A 138 | [25321055A 130 | [26001060A 128 | [26022160A 149 | [26041030A 139
25022040 148 | (25031160 132 | (25041060 138 (25321060 130| (26001070 128 | 126022180 149 | (26041035 139
25022040A 148 | [25031160A 132 | [25041060A 138 | [25321060A 130 | [26001070A 128 | [26022180A 149 | [26041035A 139
25022045 148 | (25031177 132 | (25041070 138 (25321080 130| (26001080 128 | 126022200 149 | (26041040 139
25022045A 148 | [25031177A 132 | [25041070A 138 | [25321080A 130| [26001080A 128 | |26022200A 149 | | 26041040A 139
25022050 148 | (25031180 132 (25041080 138 | (25321100 130| (26001090 128 | (26031010 133 | (26041045 139
25022050A 148 | [25031180A 132 | [25041080A 138 | [25321100A 130 | [26001090A 128 | [26031010A 133 | [26041045A 139
25022055 148 | | 25031197 132 | 25041090 138 (25321120 130 |26001100 128 | (26031015 133 | |26041050 139
25022055A 148 | [25031197A 132 | [25041090A 138| [25321120A 130 | [26001100A 128 | [26031015A 133 | [26041050A 139
25022060 148 | |25031200 132 | (25041100 138 | (25321140 130| (26001120 128 | | 26031020 133 | (26041055 139
25022060A 148 | |25031200A 132 | [25041100A 138 | [25321140A 130 | [26001120A 128 | [26031020A 133 | [26041055A 139
25022070 148 | (25031220 132 | (25041110 138 | (25321160 130| (26001140 128 | 126031025 133 | (26041060 139
25022070A 148 | |25031220A 132 | [25041110A 138 | [25321160A 130 | [26001140A 128 | [26031025A 133 | [26041060A 139
25022080 148 (25031250 132 | (25041120 138 (25321180 130| [26001160 128 | 126031030 133 | (26041070 139
25022080A 148 | [25031250A 132 | [25041120A 138 | [25321180A 130 | [26001160A 128 | [26031030A 133 | [26041070A 139
25022090 148 | (25031320 132 | (25041140 138 (25321200 130| (26001180 128 | 126031035 133 | (26041080 139
25022090A 148 | |25031320A 132 | [25041140A 138 | [25321200A 130 | [26001180A 128 | | 26031035A 133 | [26041080A 139
25022100 148 | | 25032010 151 | 125041160 138 25321250 130| | 26001200 128 | 126031040 133 | 26041090 139
25022100A 148 | |25032010A 151 | | 25041160A 138| [25321250A 130 | [26001200A 128 | [26031040A 133 | [26041090A 139
25022110 148 | (25032015 151| 125041180 138| |25331030 134| (26021010 128 (26031045 133 | (26041100 139
25022110A 148 | |25032015A 151 | | 25041180A 138 | [25331030A 134 | [26021010A 128 | [26031045A 133 | [26041100A 139
25022120 148 | (25032020 151 | 125041200 138 (25331040 134 | (26021015 128 | 126031050 133 | (26041120 139
25022120A 148 | [25032020A 151 | 125041200A 138 | [25331040A 134 | [26021015A 128 | [26031050A 133 | [26041120A 139
25022140 148 | (25032025 151 ] 125041220 138 | (25331045 134 (26021020 128 | 126031055 133 | (26041140 139
25022140A 148 | [25032025A 151 | |25041220A 138 | |25331045A 134 | [26021020A 128 | | 26031055A 133 | [26041140A 139
25022160 148 | (25032030 151 ] 125041250 138 (25331050 134| (26021025 128 | 126031060 133 | (26041160 139
25022160A 148 | [25032030A 151 | | 25041250A 138 | [25331050A 134 | | 26021025A 128 | [26031060A 133 | |26041160A 139
25022180 148 | | 25032035 151 | 25041320 138| [25331055 134 | | 26021030 128 | 26031070 133 | [26041180 139
25022180A 148 | |25032035A 151 | | 25041320A 138| |25331055A 134 | [26021030A 128 | |26031070A 133 | [26041180A 139
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26041200 139 | (28004050 142 | [28505200 160 | |286001220AD 90| [2860103025AD 84| |2861102012AD 94| (2862010015 145
26041200A 139 | [28004050A 142 | [28505200A 160 | [286001620AD 90| [2860103030AD 84| |2861102015AD 94| (2862010020 145
26042020 155| [28004060 142 | | 28505250 160| [286002002AD 90| [2860104010AD 84| [2861102020AD 94| 12862010025 145
26042020A 155| [28004060A 142 | [28505250A 160 | |286002005AD 90| [2860104015AD 85| [2861102025AD 94| (2862010030 145
26042025 155 | [28004080 142 | | 28510030AD 158 | | 286003002AD 90 | |2860104020AD 85| | 2861102030AD 94| (2862012003 145
26042025A 155| [28004080A 142 | [28510040AD 158 | [286003005AD 90| |2860104025AD 85| |2861103005AD 94| (2862012005 145
26042030 155| (28004100 142 | [28510050AD 158 | [286004002AD 90| |2860104030AD 85| [2861103010AD 94| (2862012010 145
26042030A 155| [28004100A 142 | [28510060AD 158 | [286004005AD 90| |2860105010AD 85| |2861103015AD 94| (2862012015 145
26042040 155| (28004120 142 | [28510080AD 158 | [286004010AD 90| |2860105015AD 85| [2861103020AD 94| (2862012020 145
26042040A 155| [28004120A 142 | [28510100AD 158 | [286005002AD 90| |2860105020AD 85| |2861103025AD 94| (2862012025 145
26042050 155| (28004140 142 | [28510120AD 158 | [286005005AD 90| |2860105030AD 85| [2861103030AD 94| (2862012030 145
26042050A 155| [28004140A 142 | |28510160AD 158 | [286005010AD 90| [2860105040AD 85| |2861104010AD 94| (2862014005 145
26042060 155| | 28004160 142 | [28510200AD 158 | |286005015AD 90| [2860106010AD 85| | 2861104015AD 94| 12862014010 145
26042060A 155 | [28004160A 142 | [28510250AD 158 | [286005020AD 90| [2860106015AD 85| |2861104020AD 94| (2862014015 145
26042070 155| (28004180 142 | |28512060AD 158 | [286006002AD 90 | |2860106020AD 85| |2861104025AD 94| (2862014020 145
26042070A 155| [28004180A 142 | [28512080AD 158 | [286006003AD 90| |2860106030AD 85| |2861104030AD 94| (2862014025 145
26042080 155 | (28004200 142 | [28512100AD 158 | [286006005AD 90| |2860106040AD 85| |2861105010AD 95| 12862014030 145
26042080A 155 | [28004200A 142 | [28512120AD 158 | [286006010AD 90| |2860106050AD 85| |2861105015AD 95| 12862016010 145
26042090 155 | (28004250 142 | [28512140AD 158 | [286006015AD 90| |286101010AD 91| [2861105020AD 95| 12862016020 145
26042090A 155 | [28004250A 142 | [28512160AD 158 | [286006020AD 90| |286101015AD 91| [2861105025AD 95| 12862016030 145
26042100 155| (28103030 153 | [28512180AD 158 | [286008005AD 90| |286101020AD 91| [2861105030AD 95| 12862020010 145
26042100A 155| [28103030A 153 | [28512200AD 158 | [286008010AD 90| [286101210AD 91| |2861105040AD 95| (2862020020 145
26042120 155| 28103040 153 | | 28515050AD 159 | |286008015AD 90| [286101215AD 91| |2861106010AD 95| [2862020030 145
26042120A 155 | [28103040A 153 | [28515060AD 159 | [286008020AD 90| [286101220AD 91| |2861106015AD 95| (286203003 145
26042140 155| | 28103050 153 | | 28515070AD 159 | [286010031AD 84| |286101230AD 91| [2861106020AD 95| 1286203005 145
26042140A 155| [28103050A 153 | [28515080AD 159 | [286010032AD 84| |286101620AD 91| [2861106025AD 95| |286204003 145
26042160 155| (28103060 153 | [28515090AD 159 | [286010033AD 84| |286104005AD 91| [2861106030AD 95| [286204005 145
26042160A 155| [28103060A 153 | [28515100AD 159 | [286010035AD 84| |286106002AD 91| [2861106040AD 95| 1286204010 145
26042180 155| (28103080 153 | [28515120AD 159 | [286010042AD 84| |286106005AD 91| [2861106050AD 95| 1286204015 145
26042180A 155| [28103080A 153 | [28515140AD 159 | [286010044AD 84| |286106010AD 91| [286120042AD 92| |286205003 145
26042200 155| (28103100 153 | [28515160AD 159 | [286010046AD 84| |286106015AD 91| [286120044AD 92| |286205005 145
26042200A 155| |28103100A 153 | [28515180AD 159 | |286010052AD 84| [286106020AD 91| [286120053AD 92| 286205010 145
28002030 130| (28103120 153 | | 28515200AD 159 | [286010054AD 84| [286108010AD 91| |286120055AD 92| (286205015 145
28002030A 130 | [28103120A 153 | [28520040A 162 | |286010056AD 84| | 286108015AD 91| |286120062AD 92| [286205020 145
28002040 130| (28103140 153 | [28520050A 162 | [286010062AD 84| |286108020AD 91| [286120064AD 92| (286206003 145
28002040A 130 | [28103140A 153 | [28520060A 162 | [286010064AD 84| |286110031AD 94| [286120066AD 92| |286206005 145
28002050 130| (28103160 153 | [28520070A 162 | [286010066AD 84| |286110032AD 94| [2861200810AD 92| |286206010 145
28002050A 130 | [28103160A 153 | [28520080A 162 | [286010068AD 84| |286110033AD 94| [286120084AD 92| 1286206015 145
28002060 130| (28103180 153 | [28520090A 162 | [2860100810AD 84| |286110035AD 94| [286120086AD 92| [286206020 145
28002060A 130| [28103180A 153 | [28520100A 162 | [286010082AD 84| |286110042AD 94| [286120088AD 92| 1286206025 145
28002080 130| (28103200 153 | [28520120A 162 | [286010084AD 84| |286110044AD 94| [2861201005AD 92| |286208003 145
28002080A 130 | [28103200A 153 | [28520140A 162 | [286010086AD 84| [286110046AD 94| |2861201010AD 92| [286208005 145
28002100 130| 28103250 153 | |28520160A 162 | [286010088AD 84| [286110052AD 94| |2861201015AD 92| (286208010 145
28002100A 130| |28103250A 153 | [28520200A 162 | |286010103AD 84| |286110054AD 94| [2861201020AD 92| (286208015 145
28002120 130| (28104030 157| [28520250A 162 | |286010104AD 84| |286110056AD 94| [2861201025AD 92| (286208020 145
28002120A 130 | [28104030A 157 | [28521060A 163 | |286010105AD 84| |286110062AD 94| [2861201206AD 92| |286208025 145
28002140 130| (28104040 157 | [28521080A 163 | [286010106AD 84| |286110064AD 94| [2861201212AD 92| [286208030 145
28002140A 130 | [28104040A 157 | [28521100A 163 | |286010108AD 84| |286110066AD 94| [2861201218AD 92| 2863010003 146
28002160 130| (28104050 157| [28521120A 163 | [286010110AD 84| |286110068AD 94| [2861201225AD 92| [2863010005 146
28002160A 130 | [28104050A 157 | [28521160A 163 | [286010112AD 84 | |286110076AD 94| [2861201504AD 92| [2863010010 146
28002180 130| (28104060 157| [28521200A 163 | [286010115AD 84| |286110078AD 94| [2861201508AD 92| [2863010015 146
28002180A 130| [28104060A 157 | |28550030A 144 |2860101204AD 84| [2861100810AD 94| |2861201512AD 92| (2863010020 146
28002200 130| | 28104080 157 | | 28550030AD 72| [2860101206AD 84| [286110084AD 94| |2861201516AD 92| (2863010025 146
28002200A 130 | [28104080A 157 | [28550040A 144 | |2860101208AD 84| |286110086AD 94| [2861201520AD 92| (2863010030 146
28002250 130| (28104100 157 | [28550040AD 72| [286010120AD 84| |286110088AD 94| [2861201525AD 92| (2863012003 146
28002250A 130 | [28104100A 157 | [28550050A 144 | |2860101210AD 84| |286110096AD 94| [2861202005AD 92| [2863012005 146
28003030 137 | 128104120 157 | [28550050AD 72| |2860101212AD 84| |2861101010AD 94| [2861202010AD 92| [2863012010 146
28003030A 137| [28104120A 157 | [28550060A 144 | |2860101215AD 84| |2861101012AD 94| [2861202015AD 92| 12863012015 146
28003040 137 | 128104140 157 | [28550060AD 72| |2860101220AD 84| |2861101015AD 94| [2861202020AD 92| [2863012020 146
28003040A 137 | 128104140A 157 | [28550070A 144 | |2860101225AD 84| [2861101020AD 94 | |2861202025AD 92| (2863012025 146
28003050 137 | 128104160 157| [28550070AD 72| |286010125AD 84| |2861101025AD 94| [2861202030AD 92| [2863012030 146
28003050A 137 | 128104160A 157| [28550080A 144 [286010130AD 84| [2861101030AD 94| |2861203005AD 92| (2863014005 146
28003060 137 | 128104180 157 | | 28550080AD 72| [2860101505AD 84| [286110104AD 94| |2861203010AD 92| (2863014010 146
28003060A 137| [28104180A 157 | |28550090A 144 | | 2860101506AD 84| |286110106AD 94| [2861203015AD 92| (2863014015 146
28003080 137 (28104200 157 | |28550090AD 72| [2860101508AD 84| |286110108AD 94| [2861203020AD 92| (2863014020 146
28003080A 137| [28104200A 157 | [28550100A 144 | |2860101510AD 84| |2861101205AD 94| [2861203025AD 92| |2863014025 146
28003100 137 | 128104250 157| [28550100AD 72| |2860101512AD 84| |2861101206AD 94| [2861203030AD 92| 12863014030 146
28003100A 137 | 128104250A 157 | [28550120A 144 | |2860101515AD 84| |2861101208AD 94| [2861204010AD 92| 12863016010 146
28003120 137 128505030 160 | [28550120AD 72| |2860101520AD 84| |2861101210AD 94| [2861204015AD 92| [2863016020 146
28003120A 137 | 128505030A 160 | |28550140A 144 | |2860101525AD 84| |2861101212AD 94| [2861204020AD 92| [2863016030 146
28003140 137 128505040 160 | |28550140AD 72| |2860101530AD 84| |2861101215AD 94| |2861204025AD 92| (2863020010 146
28003140A 137 | 128505040A 160 | [28550160A 144 |2860102006AD 84| [2861101220AD 94| | 2861204030AD 92| (2863020020 146
28003160 137 | 128505050 160 | [28550160AD 72| [2860102008AD 84| [2861101225AD 94| |2861205010AD 92| (2863020030 146
28003160A 137 | [28505050A 160 | [28550180A 144 | |2860102010AD 84| |2861101506AD 94| [2861205020AD 92| (286303003 146
28003180 137 | [28505060 160 | |28550180AD 72| [2860102012AD 84| |2861101508AD 94| [2861205030AD 92| [286303005 146
28003180A 137| [28505060A 160 | |28550200A 144 | |2860102015AD 84| |2861101510AD 94| [2861205040AD 92| [286304003 146
28003200 137 | 128505080 160 | |28550200AD 72| |2860102020AD 84| [2861101512AD 94| [2861206010AD 92| [286304005 146
28003200A 137 | 128505080A 160 | |286001005AD 90| |2860102025AD 84| |2861101515AD 94| [2861206020AD 92| [286304010 146
28003250 137 128505100 160 | [286001010AD 90| |2860102030AD 84| [2861101520AD 94| [2861206030AD 92| 1286304015 146
28003250A 137 | 128505100A 160 | |286001015AD 90| |2860103005AD 84| [2861101525AD 94| [2861206040AD 92| [286305003 146
28004030 142 (28505120 160 | |286001020AD 90| [2860103008AD 84| |2861101530AD 94| [2861206050AD 92| [286305005 146
28004030A 142 | | 28505120A 160 | |286001205AD 90| |2860103010AD 84 | |2861102006AD 94| (2862010003 145 | [286305010 146
28004040 142 | | 28505160 160 | [286001210AD 90| [2860103015AD 84| [2861102008AD 94| 12862010005 145 (286305015 146
28004040A 142 | | 28505160A 160 | [286001215AD 90| [2860103020AD 84| |2861102010AD 94| (2862010010 145 | |286305020 146
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286306003 146 | |29002017A 126 | 13002000476HA 38| | 31000013HA 44| | 31000059HA 44| | 31000097HA 45| | 31000170HA 45
286306005 146 | |29002018 126 | 1300200050HA 38| [31000014HA 44| |31000059HB 44| [31000097HB 45| |31000170HB 45
286306010 146| [29002018A 126 | |3002000556HA 38| [31000015HA 44| | 31000060HA 44| | 31000098HA 45| |31000175HA 45
286306015 146 | |29002019 126 | | 300200055HA 38| | 31000016HA 44| [31000060HB 44| [31000098HB 45| |31000175HB 45
286306020 146 | | 29002019A 126 | | 300200060HA 38| |31000017HA 44| [31000061HA 44| [31000099HA 45| |31000177HA 45
286306025 146 | |29002020 126 | 13002000635HA 38| | 31000018HA 44| | 31000061HB 44| [31000099HB 45| |31000177HB 45
286308003 146 | | 29002020A 126 | | 300200065HA 38| [31000019HA 44| | 31000062HA 44| | 31000100HA 45| | 31000178HA 45
286308005 146 | |291020025 93| [300200070HA 38| [31000020HA 44| | 31000062HB 44 |131000100HB 45| |31000178HB 45
286308010 146 | |291020025AD 93| [3002000714HA 38| | 310000215HA 44| | 31000063HA 44| | 31000101HA 45| | 31000180HA 45
286308015 146 | |29102003 93| |300200075HA 38| [31000021HA 44| | 31000063HB 44| |31000101HB 45| | 31000180HB 45
286308020 146 | |29102003AD 93| [ 300200080HA 38| [31000022HA 44| | 31000064HA 44| | 31000102HA 45| | 31000185HA 45
286308025 146 | |29102004 93| |300200085HA 38| [31000023HA 44| [31000064HB 44| |31000102HB 45| |31000185HB 45
286308030 146| |29102004AD 93| [300200090HA 38| | 31000024HA 44| |31000065HA 44| [31000103HA 45| |31000188HA 45
286501000AD 89| 129102005 93| [300200100HA 38| | 31000025HA 44| [31000065HB 44| [31000103HB 45| [31000188HB 45
286501005AD 89| |29102005AD 93| 30042020 156 | | 310000265HA 44| | 31000066HA 44| [31000104HA 45| | 31000190HA 45
286501010AD 89| (29102006 93| | 30042020A 156 | [31000026HA 44| | 31000066HB 44| [31000104HB 45| | 31000190HB 45
286501015AD 89| [29102006AD 93| [30042020AD 99| [31000027HA 44| | 31000067HA 44| | 31000105HA 45| | 31000195HA 45
286501200AD 89| (29102007 93| 30042030 156 | [310000285HA 44| |31000067HB 44| | 31000105HB 45| | 31000195HB 45
286501205AD 89| [29102007AD 93| | 30042030A 156 | [31000028HA 44| | 31000068HA 44| | 31000106HA 45| | 31000198HA 45
286501210AD 89| (29102008 93| | 30042030AD 99| | 31000029HA 44| | 31000068HB 44| |31000106HB 45| | 31000198HB 45
286501215AD 89| [29102008AD 93| [30042040 156 | [31000030HA 44| | 31000069HA 44| | 31000107HA 45| | 31000200HA 45
286501220AD 89| 129102009 93| [30042040A 156 | [31000030HB 44| [31000069HB 44| |31000107HB 45| |31000200HB 45
286501225AD 89| |29102009AD 93| [30042040AD 99| [31000031HA 44| |31000070HA 44| [31000108HA 45| 131002010 98
286501400AD 89| 29102010 93| | 30042050 156 | |31000031HB 44| [31000070HB 44| [31000108HB 45| |31002010AD 98
286501600AD 89| |29102010AD 93| | 30042050A 156 | | 310000325HA 44| [31000071HA 44| [31000109HA 45| 131002015 98
286501605AD 89| (29102011 93| [30042050AD 99| [310000325HB 44| [31000071HB 44| [31000109HB 45| |31002015AD 98
286501610AD 89| [29102011AD 93| [ 30042060 156 | [31000032HA 44| | 31000072HA 44| | 31000110HA 45| 131002020 98
286501615AD 89| (29102012 93| | 30042060A 156 | [31000032HB 44 |31000072HB 44| |31000110HB 45| | 31002020AD 98
286501620AD 89| [29102012AD 93| | 30042060AD 99| [31000033HA 44| | 31000073HA 44| | 31000111HA 451 131002025 98
286501800AD 89| (29102014 93| 30042080 156 | [31000033HB 44| |31000073HB 44| | 31000111HB 45| | 31002025AD 98
286502000AD 89| [29102014AD 93| | 30042080A 156 | [31000034HA 44| | 310000745HA 44| | 31000112HA 45 131002030 98
286502020AD 89| 129102015 93| [30042080AD 99| [31000034HB 44| |310000745HB 44| [31000112HB 45| |31002030AD 98
286505000AD 89| |29102015AD 93| [30042100 156 | | 31000035HA 44| |31000074HA 44| |31000113HA 45| 131002040 98
286506000AD 89| 129102016 93| | 30042100A 156 | |31000035HB 44| [31000074HB 44| [31000113HB 45| [31002040AD 98
286506005AD 89| |29102016AD 93| [30042100AD 99| [ 31000036HA 44| |310000755HA 44| [31000114HA 45| 131002050 98
286506010AD 89| (29102018 93| [30042120 156 | [31000036HB 44| |310000755HB 44| [31000114HB 45| | 31002050AD 98
286508000AD 89| [29102018AD 93| [30042120A 156 | [31000037HA 44| | 31000075HA 44| | 31000115HA 45| 131002060 98
286508005AD 89| (29102020 93| [30042120AD 99| [31000037HB 44 |131000075HB 44| |31000115HB 45| | 31002060AD 98
286508010AD 89| [29102020AD 93| 130382030 60| | 31000038HA 44| | 31000076HA 44| | 31000116HA 45 131002080 98
28700040A 88| [293020806A 126 | 130382040 60| |31000038HB 44| |31000076HB 44| |31000116HB 45| | 31002080AD 98
28700050A 88| [293020906A 126 | 130382050 60| | 31000039HA 44| |31000077HA 45| | 31000117HA 45131002100 98
28700060A 88| [293021006A 126 | 130382060 60| [31000039HB 44| [31000077HB 45| |31000117HB 45| |31002100AD 98
28700080A 88| |293021012A 126 | 130382080 60| [31000040HA 44| |31000078HA 45| |31000118HA 45| 131002120 98
28700100A 88| |293021208A 126 | | 30382100 60| |31000040HB 44| [31000078HB 45| |31000118HB 45| |31002120AD 98
28700120A 88| [293021212A 126 | 130382120 60| | 31000041HA 44| | 31000079HA 45| |31000119HA 45 131002140 98
28700140A 88| [293021412A 126 | 130382140 60| | 31000041HB 44| |31000079HB 45| | 31000119HB 45| | 31002140AD 98
28700160A 88| [293021514A 126 | 130382160 60| [31000042HA 44| | 31000080HA 45| | 31000120HA 45 131002160 98
28700180A 88| [293021616A 126 | 130382200 60| |31000042HB 44| | 31000080HB 45| | 31000120HB 45| | 31002160AD 98
28700200A 88| [293021816A 126 | 130389060 60| | 31000043HA 44| | 31000081HA 45| | 31000122HA 45 131002180 98
29002001 126 | 1293022008A 126 | 130389080 60| |31000043HB 44| |31000081HB 45| | 31000122HB 45| | 31002180AD 98
290020015 126 | 1293022012A 126 | 130389100 60| |31000044HA 44| | 31000082HA 45| | 31000125HA 45 131002200 98
290020015A 126 | 1293022016A 126 | | 30389120 60| [31000044HB 44| [31000082HB 45| |31000125HB 45| |31002200AD 98
29002001A 126 | |293022020A 126 | 30389160 60| [31000045HA 44| |31000083HA 45| |31000127HA 45| 131045020 105
29002002 126 | |293022514A 126 | (30389200 60| |31000045HB 44| [31000083HB 45| |31000127HB 45| (31045030 105
290020025 126 | |293023012A 126 | 130385030 68| | 310000465HA 44| | 31000084HA 45| | 31000128HA 45| 131045040 105
290020025A 126 | 1293023020A 126 | 130385040 68| |310000465HB 44| |31000084HB 45| |31000128HB 45| 131045050 105
29002002A 126 | | 2931208006AD 96| | 30385050 68| | 31000046HA 44| | 31000085HA 45| | 31000130HA 45| 131045060 105
29002003 126 | |2931208008AD 96| | 30385060 68| |31000046HB 44| | 31000085HB 45| | 31000130HB 45 131045080 105
29002003A 126 | 12931210006AD 96| 130385080 68| | 31000047HA 44| | 31000086HA 45| | 31000135HA 45131045100 105
29002004 126 | 12931210008AD 96| 130385100 68| |31000047HB 44| | 31000086HB 45| | 31000135HB 45 131045120 105
29002004A 126 | 12931210010AD 96| 130385120 68| | 31000048HA 44| | 31000087HA 45| | 31000138HA 45131045140 105
29002005 126 | |2931210012AD 96| [30385140 68| |31000048HB 44| [31000087HB 45| | 31000138HB 45 131045160 105
29002005A 126 | 12931212008AD 96| [30385160 68| [31000049HA 44| |31000088HA 45| |31000140HA 45| 131045180 105
29002006 126 | |2931212012AD 96| (30385200 68| | 31000049HB 44| [31000088HB 45| |31000140HB 45| (31045200 105
29002006A 126 | |12931214012AD 96| (30386030 66| [31000050HA 44| | 31000089HA 45| | 31000142HA 45| 131055030 106
29002007 126 | 12931215008AD 96| 130386040 66| |31000050HB 44| | 31000089HB 45| | 31000142HB 45| 131055040 106
29002007A 126 | |12931215012AD 96| 130386050 66| | 31000051HA 44| | 31000090HA 45| | 31000145HA 45 131055050 106
29002008 126 | 12931215016AD 96| 30386060 66| |31000051HB 44| | 31000090HB 45| |31000145HB 45| 131055060 106
29002008A 126 | |12931216016AD 96| 30386080 66| | 31000052HA 44| | 31000091HA 45| | 31000148HA 45 131055080 106
29002009 126 | |12931218016AD 96| 130386100 66| [31000052HB 44| |31000091HB 45| | 31000148HB 45 131055100 106
29002009A 126 | 12931220008AD 96| | 30386120 66| |31000053HA 44| | 31000092HA 45| | 31000150HA 451 131055120 106
29002010 126 | |2931220012AD 96| (30386140 66| [31000053HB 44| [31000092HB 45| |31000150HB 45| 131055140 106
29002010A 126 | |2931220016AD 96| [30386160 66| [31000054HA 44| |310000935HA 45| |31000153HA 45| 131055160 106
29002011 126 | |2931220020AD 96| (30386200 66| |31000054HB 44| [310000935HB 45| |31000153HB 45| 31055180 106
29002011A 126 | 12931230016AD 96| [30388060 62| [310000555HA 44| | 31000093HA 45| | 31000155HA 45 131055200 106
29002012 126 | |12931230020AD 96| 130388080 62| [310000555HB 44| | 31000093HB 45| | 31000155HB 45| | 31100010HA 24
29002012A 126 | 12931240016AD 96| 130388100 62| [31000055HA 44| | 31000094HA 45| | 31000158HA 45| | 31100011HA 24
29002014 126 | 12931240020AD 96| | 30388120 62| [31000055HB 44| |31000094HB 45| | 31000158HB 45| | 31100012HA 24
29002014A 126 | |2931240025AD 96| | 30388140 62| [31000056HA 44| | 310000955HA 45| | 31000160HA 45| | 31100013HA 24
29002015 126 | 1300200030HA 38| (30388160 62| [31000056HB 44| | 310000955HB 45| | 31000160HB 45| | 31100014HA 24
29002015A 126 | | 300200035HA 38| (30388200 62| [31000057HA 44| | 31000095HA 45| | 31000165HA 45| | 31100015HA 24
29002016 126 | 13002000397HA 38| | 31000010HA 44| [31000057HB 44| |31000095HB 45| |31000165HB 45| | 31100016HA 24
29002016A 126 | | 300200040HA 38| | 31000011HA 44| |31000058HA 44| |31000096HA 45| | 31000168HA 45| |31100017HA 24
29002017 126 | 1300200045HA 38| | 31000012HA 44| [31000058HB 44| [31000096HB 45| |31000168HB 45| |311000185HA 24
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31100018HA 24| [31100051HA 24| [31100076HA 25| |31100101HA 25| |31100138HA 25| [31145100 105 | | 31200049HE 26
31100019HA 24| [31100051HB 24| [31100076HB 25| [31100101HB 25| [31100138HB 25| [31145120 105 | | 31200050HA 26
31100020HA 24| [31100051HE 24| [31100076HE 25| [31100101HE 25| [31100138HE 25| (31145140 105 | |31200050HB 26
311000215HA 24| |31100052HA 24| |31100077HA 25| [31100102HA 25| [31100140HA 25| 131145160 105 | | 31200050HE 26
31100021HA 24| |31100052HB 24| |31100077HB 25| [31100102HB 25| [31100140HB 25| 131145180 105 | | 31200051HA 26
31100022HA 24| |31100052HE 24| |31100077HE 25| |31100102HE 25| |31100140HE 25| 31145200 105 | |31200051HB 26
31100023HA 24| |31100053HA 24| [31100078HA 25| [31100103HA 25| [31100142HA 25| [31200020HA 26| [31200051HE 26
31100024HA 24| [31100053HB 24| |31100078HB 25| |31100103HB 25| |31100142HB 25| |312000215HA 26| [31200052HA 26
31100025HA 24| |31100053HE 24| |31100078HE 25| [31100103HE 25| [31100142HE 25| [31200021HA 26| |31200052HB 26
311000265HA 24| |31100054HA 24| [31100079HA 25| [31100104HA 25| [31100145HA 25| [31200022HA 26| | 31200052HE 26
31100026HA 24| [31100054HB 24| [31100079HB 25| [31100104HB 25| |31100145HB 25| |31200023HA 26| [31200053HA 26
31100027HA 24| [31100054HE 24| [31100079HE 25| [31100104HE 25| [31100145HE 25| [31200024HA 26| [31200053HB 26
311000285HA 24| [311000555HA 24| [31100080HA 25| [31100105HA 25| [31100147HA 25| [31200025HA 26| | 31200053HE 26
31100028HA 24| |311000555HB 24| |31100080HB 25| [31100105HB 25| [31100147HB 25| [312000265HA 26| [31200054HA 26
31100029HA 24| |311000555HE 24| | 31100080HE 25| [31100105HE 25| [31100147HE 25| | 31200026HA 26| [31200054HB 26
31100030HA 24| |31100055HA 24| |31100081HA 25| | 31100106HA 25| [31100148HA 25| |31200027HA 26| [31200054HE 26
31100030HB 24| [31100055HB 24| |31100081HB 25| [31100106HB 25| [31100148HB 25| |312000285HA 26| [312000555HA 26
31100030HE 24| |31100055HE 24| |31100081HE 25| | 31100106HE 25| |31100148HE 25| |31200028HA 26| [312000555HB 26
31100031HA 24| |31100056HA 24| |31100082HA 25| [31100107HA 25| [31100150HA 25| |31200029HA 26| [312000555HE 26
31100031HB 24| |31100056HB 24| |31100082HB 25| |31100107HB 25| |31100150HB 25| |31200030HA 26| [31200055HA 26
31100031HE 24| |31100056HE 24| |31100082HE 25| |31100107HE 25| |31100150HE 25| [31200030HB 26| [31200055HB 26
311000325HA 24| [31100057HA 24| [31100083HA 25| [31100108HA 25| [31100152HA 25| |31200030HE 26| [31200055HE 26
311000325HB 24| [31100057HB 24| [31100083HB 25| [31100108HB 25| [31100152HB 25| [3120003THA 26| | 31200056HA 26
311000325HE 24| |31100057HE 24| | 31100083HE 25| [31100108HE 25| [31100152HE 25| [31200031HB 26| |31200056HB 26
31100032HA 24| |31100058HA 24| |31100084HA 25| [31100109HA 25| [31100153HA 25| [31200031HE 26| | 31200056HE 26
31100032HB 24| [31100058HB 24| [31100084HB 25| |31100109HB 25| |31100153HB 25| |312000325HA 26| [31200057HA 26
31100032HE 24| |31100058HE 24| |31100084HE 25| | 31100109HE 25| |31100153HE 25| |312000325HB 26| [31200057HB 26
31100033HA 24| | 31100059HA 24| |31100085HA 25| |31100110HA 25| |31100155HA 25| | 312000325HE 26| [31200057HE 26
31100033HB 24| |31100059HB 24| [31100085HB 25| |31100110HB 25| |31100155HB 25| | 31200032HA 26| [31200058HA 26
31100033HE 24| | 31100059HE 24| |31100085HE 25| |31100110HE 25| | 31100155HE 25| [31200032HB 26| [31200058HB 26
31100034HA 24| | 31100060HA 24| |31100086HA 25| |31100111HA 25| |31100157HA 25| |31200032HE 26| [31200058HE 26
31100034HB 24| [31100060HB 24| [31100086HB 25| [31100111HB 25| [31100157HB 25| [31200033HA 26| | 31200059HA 26
31100034HE 24| [31100060HE 24| [31100086HE 25| [31100111HE 25| [31100157HE 25| [31200033HB 26| | 31200059HB 26
31100035HA 24| | 31100061HA 24| | 31100087HA 25| [31100112HA 25| [31100158HA 25| [31200033HE 26| | 31200059HE 26
31100035HB 24| |31100061HB 24| [31100087HB 25| [31100112HB 25| [31100158HB 25| |31200034HA 26| | 31200060HA 26
31100035HE 24| |31100061HE 24| |31100087HE 25| |31100112HE 25| | 31100158HE 25| [31200034HB 26| [31200060HB 26
31100036HA 24| [31100062HA 24| |31100088HA 25| [31100113HA 25| [31100160HA 25| [ 31200034HE 26| [31200060HE 26
31100036HB 24| [31100062HB 24| [31100088HB 25| |31100113HB 25| |31100160HB 25| |31200035HA 26| [31200061HA 26
31100036HE 24| |31100062HE 24| |31100088HE 25| |31100113HE 25| | 31100160HE 25| [31200035HB 26| [31200061HB 26
31100037HA 24| |31100063HA 24| |31100089HA 25| |31100114HA 25| |31100165HA 25| |31200035HE 26| [31200061HE 26
31100037HB 24| [31100063HB 24| [31100089HB 25| |31100114HB 25| |31100165HB 25| | 31200036HA 26| [31200062HA 26
31100037HE 24| [31100063HE 24| [31100089HE 25| [31100114HE 25| [31100165HE 25| [31200036HB 26| [31200062HB 26
31100038HA 24| [31100064HA 24| [31100090HA 25| [31100115HA 25| [31100168HA 25| [31200036HE 26| | 31200062HE 26
31100038HB 24| |31100064HB 24| |31100090HB 25| [31100115HB 25| [31100168HB 25| [31200037HA 26| |31200063HA 26
31100038HE 24| | 31100064HE 24| | 31100090HE 25| [31100115HE 25| [31100168HE 25| [31200037HB 26| |31200063HB 26
31100039HA 24| |31100065HA 24| |31100091HA 25| |31100116HA 25| |31100170HA 25| |31200037HE 26| [31200063HE 26
31100039HB 24| [31100065HB 24| |31100091HB 25| |31100116HB 25| |31100170HB 25| | 31200038HA 26| [31200064HA 26
31100039HE 24| | 31100065HE 24| |31100091HE 25| |31100116HE 25| |31100170HE 25| [31200038HB 26| [31200064HB 26
31100040HA 24| | 31100066HA 24| |311000925HA 25| |31100117HA 25| |31100175HA 25| [31200038HE 26| [31200064HE 26
31100040HB 24| [31100066HB 24| |311000925HB 25| |31100117HB 25| |31100175HB 25| | 31200039HA 26| [31200065HA 26
31100040HE 24| [31100066HE 24| [311000925HE 25| |31100117HE 25| |31100175HE 25| [31200039HB 26| [31200065HB 26
31100041HA 24| [31100067HA 24| [31100092HA 25| [31100118HA 25| [31100177HA 25| [31200039HE 26| [31200065HE 26
31100041HB 24| [31100067HB 24| [31100092HB 25| [31100118HB 25| [31100177HB 25| [31200040HA 26| | 31200066HA 26
31100041HE 24| |31100067HE 24| |31100092HE 25| [31100118HE 25| [31100177HE 25| [31200040HB 26| |31200066HB 26
31100042HA 24| |31100068HA 24| [311000935HA 25| [31100119HA 25| [31100178HA 25| | 31200040HE 26| | 31200066HE 26
31100042HB 24| |31100068HB 24| |311000935HB 25| |31100119HB 25| |31100178HB 25| [31200041HA 26| [31200067HA 26
31100042HE 24| | 31100068HE 24| | 311000935HE 25| | 31100119HE 25| |31100178HE 25| [31200041HB 26| [31200067HB 26
31100043HA 24| |31100069HA 24| |31100093HA 25| [31100120HA 25| [31100180HA 25| |31200041HE 26| [31200067HE 26
31100043HB 24| [31100069HB 24| [31100093HB 25| |31100120HB 25| [31100180HB 25| |31200042HA 26| [31200068HA 26
31100043HE 24| | 31100069HE 24| |31100093HE 25| |31100120HE 25| |31100180HE 25| [31200042HB 26| [31200068HB 26
31100044HA 24| [31100070HA 24| [31100094HA 25| [31100122HA 25| [31100185HA 25| [31200042HE 26| [31200068HE 26
31100044HB 24| [31100070HB 24| [31100094HB 25| [31100122HB 25| [31100185HB 25| [31200043HA 26| [31200069HA 26
31100044HE 24| [31100070HE 24| [31100094HE 25| [31100122HE 25| [31100185HE 25| [31200043HB 26| | 31200069HB 26
31100045HA 24| [31100071HA 24| |311000955HA 25| [31100125HA 25| [31100188HA 25| | 31200043HE 26| | 31200069HE 26
31100045HB 24| |31100071HB 24| [311000955HB 25| [31100125HB 25| [31100188HB 25| [31200044HA 26| | 31200070HA 26
3110004 5HE 24| | 3110007 1HE 24| | 311000955HE 25| |31100125HE 25| |31100188HE 25| |31200044HB 26| [31200070HB 26
311000465HA 24| [31100072HA 24| [31100095HA 25| [31100127HA 25| [31100190HA 25| [ 31200044HE 26| [31200070HE 26
311000465HB 24| |31100072HB 24| |31100095HB 25| |31100127HB 25| |31100190HB 25| |31200045HA 26| [31200071HA 26
311000465HE 24| [31100072HE 24| [31100095HE 25| |31100127HE 25| | 31100190HE 25| [31200045HB 26| [31200071HB 26
31100046HA 24| [31100073HA 24| [31100096HA 25| [31100128HA 25| |31100195HA 25| |31200045HE 26| [31200071HE 26
31100046HB 24| [31100073HB 24| [31100096HB 25| [31100128HB 25| [31100195HB 25| [312000465HA 26| |31200072HA 26
31100046HE 24| [31100073HE 24| [31100096HE 25| [31100128HE 25| [31100195HE 25| [312000465HB 26| |31200072HB 26
31100047HA 24| [311000745HA 24| [31100097HA 25| [31100130HA 25| [31100198HA 25| [312000465HE 26| | 31200072HE 26
31100047HB 24| |311000745HB 24| [31100097HB 25| [31100130HB 25| [31100198HB 25| |31200046HA 26| |31200073HA 26
31100047HE 24| | 31100074 5HE 24| |31100097HE 25| [31100130HE 25| [31100198HE 25| [31200046HB 26| |31200073HB 26
31100048HA 24| |31100074HA 24| |31100098HA 25| |31100133HA 25| |31100200HA 25| | 31200046HE 26| [31200073HE 26
31100048HB 24| |31100074HB 24| [31100098HB 25| |31100133HB 25| [31100200HB 25| |31200047HA 26| [312000745HA 26
31100048HE 24| |31100074HE 24| |31100098HE 25| |31100133HE 25| |31100200HE 25| [31200047HB 26| [312000745HB 26
31100049HA 24| |311000755HA 24| | 31100099HA 25| [31100135HA 25| 131145020 105 | |31200047HE 26| [312000745HE 26
31100049HB 24| |311000755HB 24| |31100099HB 25| |31100135HB 25| 131145030 105 | | 31200048HA 26| [31200074HA 26
31100049HE 24| [311000755HE 24| [31100099HE 25| [31100135HE 25| 131145040 105 | [31200048HB 26| [31200074HB 26
31100050HA 24| [31100075HA 24| [31100100HA 25| [31100137HA 25| (31145050 105 | | 31200048HE 26| [31200074HE 26
31100050HB 24| [31100075HB 24| [31100100HB 25| [31100137HB 25| [31145060 105 | [31200049HA 26| |312000755HA 26
31100050HE 24| |31100075HE 24| | 31100100HE 25| [31100137HE 25| 131145080 105 | |31200049HB 26| |312000755HB 26

262

Katalog 2018/2019 | © 2018 TOOL FACTORY Cutting Tool Solutions GmbH | Anderungen und Irrtiimer vorbehalten




[[s]s]/ -]

ing Taol Solutions

clory

Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite | | Artikel Seite
312000755HE 26| | 31200099HE 27| [31200137HE 27 31202040 97| [ 31300048HB 46 | |31300074HB 46| | 31300099HB 47
31200075HA 26| |31200100HA 27| [ 31200138HA 27| 31202050 97| [ 31300048HE 46 | | 31300074HE 46 | | 31300099HE 47
31200075HB 26| |31200100HB 27| [31200138HB 27 31202060 97| [31300049HA 46| | 313000755HA 46| | 31300100HA 47
31200075HE 26| | 31200100HE 27| [31200138HE 27 31202080 97| [ 31300049HB 46| |313000755HB 46| | 31300100HB 47
31200076HA 26| |31200101HA 27| | 31200140HA 27 31202100 97| | 31300049HE 46| | 313000755HE 46| | 31300100HE 47
31200076HB 26| [31200101HB 27| |31200140HB 27| 131202120 97| | 31300050HA 46| | 31300075HA 46| | 31300101HA 47
31200076HE 26| [31200101HE 27| | 31200140HE 27| 131202140 97| [31300050HB 46| | 31300075HB 46| |31300101HB 47
31200077HA 26| [31200102HA 27| |31200142HA 27| 131202160 97| | 31300050HE 46| | 31300075HE 46| | 31300101HE 47
31200077HB 26| [31200102HB 27| |31200142HB 27| 131202180 97| | 31300051HA 46| | 31300076HA 46| | 31300102HA 47
31200077HE 26| [31200102HE 27| |31200142HE 27| 131202200 97| [31300051HB 46| | 31300076HB 46| |31300102HB 47
31200078HA 26| [31200103HA 27| [31200145HA 27| [ 31300020HA 46| | 31300051HE 46| | 31300076HE 46| | 31300102HE 47
31200078HB 26| |31200103HB 27| [31200145HB 27| [313000215HA 46| | 31300052HA 46| |31300077HA 46| |31300103HA 47
31200078HE 26| | 31200103HE 27| [31200145HE 27| [31300021HA 46| | 31300052HB 46| |31300077HB 46| |31300103HB 47
31200079HA 26| [31200104HA 27| |31200147HA 27| [31300022HA 46 | | 31300052HE 46| |31300077HE 46| | 31300103HE 47
31200079HB 26| | 31200104HB 27| |31200147HB 27| [31300023HA 46| | 31300053HA 46| |31300078HA 46| | 31300104HA 47
31200079HE 26| [31200104HE 27| |31200147HE 27| |31300024HA 46| |31300053HB 46| |131300078HB 46| | 31300104HB 47
31200080HA 26| [31200105HA 27| [31200148HA 27| | 31300025HA 46| | 31300053HE 46| | 31300078HE 46| | 31300104HE 47
31200080HB 26| [31200105HB 27| |31200148HB 27| |313000265HA 46| | 31300054HA 46| | 31300079HA 46| | 31300105HA 47
31200080HE 26| [31200105HE 27| | 31200148HE 27| | 31300026HA 46| |31300054HB 46| |131300079HB 46| |31300105HB 47
31200081HA 26| [31200106HA 27| |31200150HA 27| |31300027HA 46| | 31300054HE 46| | 31300079HE 46| | 31300105HE 47
31200081HB 26| [31200106HB 27| |31200150HB 27| |313000285HA 46| | 313000555HA 46| | 31300080HA 46| | 31300106HA 47
31200081HE 26| [31200106HE 27| |31200150HE 27| | 31300028HA 46| |313000555HB 46| | 31300080HB 46| | 31300106HB 47
31200082HA 26| |31200107HA 27| [31200152HA 27| [ 31300029HA 46| | 313000555HE 46| | 31300080HE 46| | 31300106HE 47
31200082HB 26| |31200107HB 27| [31200152HB 27| [31300030HA 46| | 31300055HA 46| | 31300081HA 46| | 31300107HA 47
31200082HE 26| | 31200107HE 27| [31200152HE 27| [31300030HB 46| | 31300055HB 46| |31300081HB 46| |31300107HB 47
31200083HA 26| [31200108HA 27| |31200153HA 27| | 31300030HE 46| | 31300055HE 46| | 31300081HE 46| | 31300107HE 47
31200083HB 26| [31200108HB 27| |31200153HB 27| [3130003T1HA 46| | 31300056HA 46| | 31300082HA 46| | 31300108HA 47
31200083HE 26| [31200108HE 27| |31200153HE 27| |31300031HB 46| |31300056HB 46| |31300082HB 46| | 31300108HB 47
31200084HA 26| [31200109HA 27| [31200155HA 27| | 31300031HE 46| | 31300056HE 46| | 31300082HE 46| | 31300108HE 47
31200084HB 26| [31200109HB 27| |31200155HB 27| |313000325HA 46| | 31300057HA 46| | 31300083HA 46| | 31300109HA 47
31200084HE 26| [31200109HE 27| | 31200155HE 27| |313000325HB 46| |31300057HB 46| | 31300083HB 46| | 31300109HB 47
31200085HA 26| [31200110HA 27| |31200157HA 27| | 313000325HE 46| | 31300057HE 46| | 31300083HE 46 | | 31300109HE 47
31200085HB 26| |31200110HB 27 [31200157HB 27| [31300032HA 46| | 31300058HA 46| | 31300084HA 46| | 31300110HA 47
31200085HE 26| | 31200110HE 27| [31200157HE 27| [31300032HB 46| | 31300058HB 46| | 31300084HB 46| |31300110HB 47
31200086HA 26| [31200111HA 27| [31200158HA 27| [31300032HE 46 | | 31300058HE 46| | 31300084HE 46| | 31300110HE 47
31200086HB 26| [31200111HB 27| |31200158HB 27| | 31300033HA 46| | 31300059HA 46| | 31300085HA 46| | 3130011THA 47
31200086HE 26| [31200111HE 27| |31200158HE 27| [31300033HB 46| | 31300059HB 46| | 31300085HB 46| |31300111HB 47
31200087HA 27| |31200112HA 27| [31200160HA 27| | 31300033HE 46| | 31300059HE 46| | 31300085HE 46| | 31300111HE 47
31200087HB 27| |31200112HB 27| [31200160HB 27| | 31300034HA 46| | 31300060HA 46| | 31300086HA 46| | 31300112HA 47
31200087HE 27| | 31200112HE 27| | 31200160HE 27| [31300034HB 46| | 31300060HB 46| |31300086HB 46| |31300112HB 47
31200088HA 27| |31200113HA 27| [31200165HA 27| | 31300034HE 46| | 31300060HE 46| | 31300086HE 46| | 31300112HE 47
31200088HB 27| |31200113HB 27| |31200165HB 27| |31300035HA 46| | 31300061HA 46| | 31300087HA 46| |31300113HA 47
31200088HE 27| [31200113HE 27| [ 31200165HE 27| [31300035HB 46| | 31300061HB 46| |31300087HB 46| |31300113HB 47
31200089HA 27| |31200114HA 27| [31200168HA 27| [31300035HE 46| | 31300061HE 46| | 31300087HE 46| |31300113HE 47
31200089HB 27| |31200114HB 27| [31200168HB 27| [ 31300036HA 46| | 31300062HA 46| | 31300088HA 47| | 31300114HA 47
31200089HE 27| | 31200114HE 27| |31200168HE 27| [31300036HB 46| |31300062HB 46| |31300088HB 47| |31300114HB 47
31200090HA 27| |31200115HA 27| [31200170HA 27| | 31300036HE 46| | 31300062HE 46| | 31300088HE 47 | |31300114HE 47
31200090HB 27| |31200115HB 27| |31200170HB 27| | 31300037HA 46| | 31300063HA 46| | 31300089HA 47 | |31300115HA 47
31200090HE 27| | 31200115HE 27| |31200170HE 27| [31300037HB 46| |31300063HB 46| |31300089HB 47| |31300115HB 47
31200091HA 27| |31200116HA 27| |31200175HA 27| |31300037HE 46| | 31300063HE 46| | 31300089HE 47| | 31300115HE 47
31200091HB 27| [31200116HB 27| [31200175HB 27| [31300038HA 46| | 31300064HA 46| | 31300090HA 47| | 31300116HA 47
31200091HE 27| [31200116HE 27| [31200175HE 27| [31300038HB 46| |31300064HB 46| | 31300090HB 47| |31300116HB 47
312000925HA 27| [31200117HA 27| [31200177HA 27| | 31300038HE 46| | 31300064HE 46| | 31300090HE 47| |31300116HE 47
312000925HB 27| [31200117HB 27| [31200177HB 27| [31300039HA 46| | 31300065HA 46| | 31300091HA 47| | 31300117HA 47
312000925HE 27| [31200117HE 27| [31200177HE 27| [31300039HB 46| | 31300065HB 46| |31300091HB 47| |31300117HB 47
31200092HA 27| |31200118HA 27| |31200178HA 27| | 31300039HE 46| | 31300065HE 46| | 31300091HE 47| | 31300117HE 47
31200092HB 27| |31200118HB 27| [31200178HB 27| | 31300040HA 46| | 31300066HA 46| | 31300092HA 47 | [31300118HA 47
31200092HE 27| | 31200118HE 27| |31200178HE 27| |31300040HB 46| | 31300066HB 46| |31300092HB 47| |31300118HB 47
312000935HA 27| |31200119HA 27| [31200180HA 27| | 31300040HE 46| | 31300066HE 46| | 31300092HE 47| | 31300118HE 47
312000935HB 27| |31200119HB 27| |31200180HB 27| |31300041HA 46| | 31300067HA 46| | 313000935HA 47| | 31300119HA 47
312000935HE 27| [31200119HE 27| [31200180HE 27| [31300041HB 46| |31300067HB 46| | 313000935HB 47| |31300119HB 47
31200093HA 27| [31200120HA 27| [31200185HA 27| | 31300041HE 46 | | 31300067HE 46 | | 313000935HE 47| |31300119HE 47
31200093HB 27| [31200120HB 27 [31200185HB 27| [31300042HA 46| | 31300068HA 46| | 31300093HA 47 | |31300120HA 47
31200093HE 27| [31200120HE 27| [31200185HE 27| [31300042HB 46| | 31300068HB 46| | 31300093HB 47| | 31300120HB 47
31200094HA 27| [31200122HA 27| [31200188HA 27| [31300042HE 46| | 31300068HE 46| | 31300093HE 47| | 31300120HE 47
31200094HB 27| |31200122HB 27| |31200188HB 27| |31300043HA 46| | 31300069HA 46| | 31300094HA 47| | 31300122HA 47
31200094HE 27| | 31200122HE 27| |31200188HE 27| [31300043HB 46| | 31300069HB 46| |131300094HB 47 | |31300122HB 47
312000955HA 27| |31200125HA 27| |31200190HA 27| |31300043HE 46| | 31300069HE 46| | 31300094HE 47 | |31300122HE 47
312000955HB 27| |31200125HB 27| [31200190HB 27| | 31300044HA 46| | 31300070HA 46| | 313000955HA 47| [31300125HA 47
312000955HE 27| | 31200125HE 27| | 31200190HE 27| |31300044HB 46| |31300070HB 46| |313000955HB 47| |31300125HB 47
31200095HA 27| [31200127HA 27| [ 31200195HA 27| | 31300044HE 46| | 31300070HE 46| | 313000955HE 47| | 31300125HE 47
31200095HB 27| [31200127HB 27| [31200195HB 27| [ 31300045HA 46| | 3130007 1HA 46 | | 31300095HA 47| |31300127HA 47
31200095HE 27| [31200127HE 27| [31200195HE 27| [31300045HB 46| |31300071HB 46| | 31300095HB 47| 131300127HB 47
31200096HA 27| [31200128HA 27| [31200198HA 27| [31300045HE 46| | 3130007 1HE 46 | | 31300095HE 47| | 31300127HE 47
31200096HB 27| [31200128HB 27| [31200198HB 27| [313000465HA 46| |31300072HA 46| | 31300096HA 47| | 31300128HA 47
31200096HE 27| | 31200128HE 27| |31200198HE 27| |313000465HB 46| |31300072HB 46| | 31300096HB 47| |31300128HB 47
31200097HA 27| [31200130HA 27| | 31200200HA 27| | 313000465HE 46| | 31300072HE 46| | 31300096HE 47 | |31300128HE 47
31200097HB 27| |31200130HB 27| [31200200HB 27| |31300046HA 46| | 31300073HA 46| | 31300097HA 47 | [31300130HA 47
31200097HE 27| | 31200130HE 27| | 31200200HE 27| [31300046HB 46| 131300073HB 46| |31300097HB 47| 31300130HB 47
31200098HA 27| |31200135HA 27| 131202010 97| |31300046HE 46| |31300073HE 46| | 31300097HE 47| | 31300130HE 47
31200098HB 27| [31200135HB 27| 131202015 97| [31300047HA 46| | 313000745HA 46| | 31300098HA 47| |31300133HA 47
31200098HE 27| | 31200135HE 27| 31202020 97| [31300047HB 46| |313000745HB 46| | 31300098HB 47| |31300133HB 47
31200099HA 27| [31200137HA 27| [31202025 97| [31300047HE 46| | 313000745HE 46| | 31300098HE 47| |31300133HE 47
31200099HB 27| [31200137HB 27 (31202030 97| [31300048HA 46| | 31300074HA 46| | 31300099HA 47| | 31300135HA 47
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31300135HB 47| [31300200HB 47| 131955100 118 [330903101AD 168 | [34120160AD 167 | [35383140AN 67| 13538712010 69
31300135HE 47| |31300200HE 47 | 131955120 118 | 1335063 234 | | 34120200 167 | [35383160AN 67| 13538712020 69
31300137HA 47| | 31445060 117 | 131955160 118 | | 335063A 234 | | 34120200A 167 | |35383180AN 67| [3538716010 69
31300137HB 47| 131445080 117 | 131955200 118 | 1335083 234 | |34120200AD 167 | | 35383200AN 67| [3538716020 69
31300137HE 47| 131445100 117 ] 131955250 118 | | 335083A 234 | 35060030 164 | | 353841005A 59| [3538720010 69
31300138HA 47| 131445120 117 (320021040 150| (335104 234 | | 35060040 164 | |353841010A 59| 3538720020 69
31300138HB 47 | 131445140 117 [320021040A 150| [335104A 234 |35060050 164 | | 353841015A 59| 13538720030 69
31300138HE 47 | 131445160 117] (320021060 150 | (335124 234 | | 35060060 164 | |353841020A 59| 3538720050 69
31300140HA 47| 131445200 117] [320021060A 150| [335124A 234 |35060080 164 | | 353841205A 59| [35388050A 62
31300140HB 47 | 131545060 110| (320021240 150| [335150 234 | |35060100 164 | |353841210A 59| |35388060A 62
31300140HE 47| 131545080 110| [320021240A 150| [335150A 234 | 35060120 164 | |353841215A 59| |35388070A 62
31300142HA 47| 131545100 110 | [320021260 150| (335165 234 | 35060160 164 | |353841220A 59| |35388080A 62
31300142HB 47 (31545120 110| [320021260A 150| [335165A 234 | 135060200 164| | 353841410A 59| [35388090A 62
31300142HE 47| 131545140 110| [320021670 150| 335205 234 | 35090030 164 | | 353841420A 59| [35388100A 62
31300143HA 47| 131545160 110 | [320021670A 150 | |335205A 234 | |35090040 164 | |353841610A 59| [35388101A 62
31300143HB 47| 131545200 110 [320021870 150 | (335250 234 | |35090050 164 | |353841615A 59| |35388110A 62
31300143HE 47| 131645030 111 | [320021870A 150| [335250A 234 | | 35090060 164 | |353841620A 59| |35388120A 62
31300145HA 47 | 131645040 111 | 1320022040 150| (335310 234 | |35090080 164 | |353841625A 59| |35388121A 62
31300145HB 47 | 131645050 111 | [320022040A 150| [335310A 234 | 35090100 164 | |353841815A 59| [35388130A 62
31300145HE 47 | 131645060 111 | 320022080 150 | (34060040 166 | |35090120 164 | | 353841825A 59| |35388140A 62
31300147HA 47 | 131645061 111 | [320022080A 150 | [34060040A 166 | | 35090160 164 | |353842010A 59| |35388160A 62
31300147HB 47| 131645080 111 | 1320023040 150 | [34060040AD 166 | | 35090200 164 | |353842015A 59| |35388161A 62
31300147HE 47 [31645081 111 | | 320023040A 150| [34060060 166| [35120030 165| | 353842020A 59| [35388180A 62
31300148HA 47| 131645100 111 | | 320024040 150 | [34060060A 166 | | 35120040 165| | 353842025A 59| [35388200A 62
31300148HB 47| 131645101 111 | |320024040A 150 | [34060060AD 166 | [35120050 165| [353842030A 59| |36040005 169
31300148HE 47| 131645120 111 | 1320025040 150 | (34060080 166 | |35120060 165 | |353842040A 59| |36040005A 169
31300150HA 47| 131645121 111 | |320025040A 150 | [34060080A 166 | 135120080 165 | | 353842050A 59| 36040010 169
31300150HB 47 | 131645160 111 | 1320026040 150 | [34060080AD 166 | |35120100 165 | |3538440025A 59| |36040010A 169
31300150HE 47| 131645161 111 | [320026040A 150 | [34060100 166 | |35120120 165 | | 353844005A 59| 136040015 169
31300152HA 47 | 131645180 111 | [320028040 150 | [34060100A 166 | |35120160 165 | |353844010A 59| |36040015A 169
31300152HB 47| 131645181 111 | [320028040A 150 | [34060100AD 166 | [35120200 165 | | 353845005A 59| 136040020 169
31300152HE 47| 131645200 111 | 1330600436 168 | (34060120 166 | | 35380030A 56| |353845010A 59| |36040020A 169
31300153HA 47| 31645201 111 | [330600436A 168 | [34060120A 166| | 35380040A 56| [353845015A 59| (36040025 169
31300153HB 47| 131645250 111 | | 330600436AD 168 | [34060120AD 166| | 35380050A 56| [353846005A 59| | 36040025A 169
31300153HE 47 | 131745030 113 | 1330600636 168 | (34060160 166 | [ 35380060A 56| [353846010A 59| 36040030 169
31300155HA 47 | 131745040 113 | |330600636A 168 | [34060160A 166 | | 35380070A 56| |353846015A 59| |36040030A 169
31300155HB 47 | 131745050 113 | [330600636AD 168 | | 34060160AD 166 | | 35380080A 56| |353846020A 59| 136040035 169
31300155HE 47 | 131745060 113 | [330600836 168 | (34060200 166 | | 35380090A 56| |353848005A 59| |36040035A 169
31300157HA 47 | | 31745061 113 | | 330600836A 168 | [34060200A 166 | | 35380100A 56| [353848010A 59| 136040040 169
31300157HB 47 | 131745070 113 | [330600836AD 168 | [34060200AD 166 | |35380110A 56| |353848015A 59| |36040040A 169
31300157HE 47 | 131745080 113 | (330601046 168 | [34090010 166 | | 35380120A 56| |353848020A 59| 136040045 169
31300158HA 47| | 31745081 113 | [330601046A 168 | [34090010A 166 | | 35380130A 56| |35385030AN 68| |36040045A 169
31300158HB 47 (31745100 113 | |330601046AD 168 | 34090020 166 | | 35380140A 56| [35385040AN 68| [36040050 169
31300158HE 47| 131745101 113 ] 330601248 168 | [34090020A 166 | | 35380160A 56| [35385050AN 68| | 36040050A 169
31300160HA 47| | 31745120 113 | [330601248A 168 | (34090030 166 | |35380180A 56| [35385060AN 68| | 36040060 169
31300160HB 47| 131745121 113 | [330601248AD 168 | [34090030A 166 | | 35380200A 56| |35385070AN 68| | 36040060A 169
31300160HE 47 | 131745160 113 | (330601651 168 | (34090040 166 | | 35381030A 57| |35385080AN 68| |36040080 169
31300165HA 47 | | 31745161 113 | [330601651A 168 | [34090040A 166 | | 35381040A 57| |35385090AN 68| | 36040080A 169
31300165HB 47| 131745180 113 ] [330601651AD 168 | [34090040AD 166 | | 35381050A 57| [35385100AN 68| 36040100 169
31300165HE 47 | 131745181 113 | (330602051 168 | (34090060 166 | | 35381060A 57| |35385110AN 68| |36040100A 169
31300168HA 47 | 131745200 113 | [330602051A 168 | [34090060A 166 | |35381070A 57| | 35385120AN 68| 136380020 56
31300168HB 47| | 31745201 113 | [330602051AD 168 | [34090060AD 166 | | 35381080A 57| |35385130AN 68| 136380025 56
31300168HE 47| | 31745250 113 | 1330602501 168 | | 34090080 166 | | 35381090A 57| [ 35385140AN 68| [36380030 56
31300170HA 47| | 31845050 109 | [330602501A 168 | [34090080A 166 | [35381100A 57| [35385160AN 68| 136380040 56
31300170HB 47| 131845060 109 | |330602501AD 168 | [34090080AD 166 | [35381110A 57| |35385180AN 68| [36380050 56
31300170HE 47 | 131845061 109 | [330603101 168 | [34090100 166 | |35381120A 57| |35385200AN 68| 36380060 56
31300175HA 47| 131845080 109 | | 330603101A 168 | [34090100A 166 | |35381140A 57| |35386030AN 67| 136380070 56
31300175HB 47 | 131845081 109 | |330603101AD 168 | [34090100AD 166 | |35381160A 57| |35386040AN 67| 136380080 56
31300175HE 47| 131845100 109 | [330900436 168 | (34090120 166 | |35381180A 57| [35386050AN 67| 136380090 56
31300177HA 47| 131845101 109 | | 330900436A 168 | [34090120A 166 | | 35381200A 57| |35386060AN 67| 136380100 56
31300177HB 47| 131845120 109 | | 330900436AD 168 | [34090120AD 166 | | 35382030A 58| |35386070AN 67| 136380110 56
31300177HE 47 131845121 109 | |330900636 168 | (34090160 166 | | 35382040A 58| | 35386080AN 67| 136380120 56
31300178HA 47| (31845160 109 | [330900636A 168 | |34090160A 166 | [35382050A 58| [35386090AN 67| (36380140 56
31300178HB 47| 131845161 109 | [330900636AD 168 | [34090160AD 166 | [35382060A 58| [35386100AN 67| [36380160 56
31300178HE 47| 131845200 109 | [330900836 168 | [34090200 166 | | 35382070A 58| [35386110AN 67| (36380180 56
31300180HA 47 | 131845250 109 | | 330900836A 168 | [34090200A 166 | | 35382080A 58| |35386120AN 67| 136380200 56
31300180HB 47 | 131901060 116 | [330900836AD 168 | [34090200AD 166 | | 35382090A 58| | 35386140AN 67| 136382020 58
31300180HE 47| 131901080 116 | (330901046 168 | (34120040 167 | [35382100A 58| | 35386160AN 67| 136382025 58
31300185HA 47| 131901100 116 | |330901046A 168 | [34120040A 167 | [35382110A 58| | 35386180AN 67| 136382030 58
31300185HB 47| 131901120 116 | [330901046AD 168 | [34120040AD 167 | [35382120A 58| |35386200AN 67| 136382040 58
31300185HE 47| 131901160 116 ] 330901248 168 | (34120060 167 | [35382130A 58| [3538704005 69| 136382050 58
31300188HA 47| 131901200 116 | [330901248A 168 | [34120060A 167 | [35382140A 58| |3538704010 69| 136382060 58
31300188HB 47| (31940030 114 | | 330901248AD 168 | [34120060AD 167 | |35382160A 58| [3538705005 69| [36382070 58
31300188HE 47| 131940040 114 (330901651 168 | (34120080 167 | |35382180A 58| [3538705010 69| (36382080 58
31300190HA 47| 131940050 114 [330901651A 168 | [34120080A 167 | [35382200A 58| [3538706005 69| [36382090 58
31300190HB 47| 131940060 114 |330901651AD 168 | [34120080AD 167 | [35383040AN 67 | 3538706010 69| 136382100 58
31300190HE 47 | 131940080 114 330902051 168 | (34120100 167 | [35383050AN 67| 13538706020 69| 136382110 58
31300195HA 47 | 131940100 114 [330902051A 168 | [34120100A 167 | [35383060AN 67 | 13538708005 69| 136382120 58
31300195HB 47 | 131940120 114 [330902051AD 168 | [34120100AD 167 | [35383070AN 67| 3538708010 69| 136382140 58
31300195HE 47 | 131940160 114 (330902501 168 | (34120120 167 | [35383080AN 67 | 13538708020 69| 136382160 58
31300198HA 47 | 131940200 114 [330902501A 168 | [34120120A 167 | [35383090AN 67| 13538710005 69| 136382180 58
31300198HB 47| 131940250 114 | | 330902501AD 168 | [34120120AD 167 | |35383100AN 67| 13538710010 69| 136382200 58
31300198HE 47| [31955060 118 | | 330903101 168 | 34120160 167 | | 35383110AN 67| [3538710020 69| (36388050 61
31300200HA 47| 131955080 118 | | 330903101A 168 | [34120160A 167 | |35383120AN 67| [3538712005 69| [36388060 61
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36388080 61| |411000085HA 40| | 46031160A 135| [50103160TA 51| [51100055HA 28| [51100083HA 28| [51100109HA 29
36388100 61| |41100008HA 40| | 46031180 135| (50103200 51| [51100055HB 28| [51100083HB 28| [51100109HB 29
3638810080 61| |411000095HA 40| |46031180A 135| [ 50103200TA 51| | 51100055HE 28| | 51100083HE 28| | 51100109HE 29
36388120 61| | 41100009HA 40| | 46031200 135| [51100030HA 28| | 51100056HA 28| [51100084HA 28| [51100110HA 29
36388120120 61| |411000105HA 40| | 46031200A 135| | 51100030HB 28| | 51100056HB 28| | 51100084HB 28| | 51100110HB 29
36388140 61| |41100010HA 40| | 50000033 53| |51100030HE 28| [51100056HE 28| [51100084HE 28| [51100110HE 29
36388160125 61| |411000115HA 40| | 50000042 53| [51100031HA 28| [51100057HA 28| [51100085HA 28| [51100111HA 29
36388161 61| |41100011HA 40| | 50000050 53| |51100031HB 28| [51100057HB 28| [51100085HB 28| [51100111HB 29
36388200 61| |411000125HA 40| | 50000068 53| |51100031HE 28| [51100057HE 28| [51100085HE 28| [51100111HE 29
37131060 64| | 41100012HA 40| | 50000085 53| |51100032HA 28| [51100058HA 28| [51100086HA 28| [51100112HA 29
37131080 64| |411000135HA 40| | 50000102 53| [51100032HB 28| [51100058HB 28| [51100086HB 28| [51100112HB 29
37131100 64| |41100013HA 40| | 50000120 53| |51100032HE 28| [51100058HE 28| [51100086HE 28| [51100112HE 29
37131120 64| [411000145HA 40| | 50000140 53| [51100033HA 28| | 51100059HA 28| | 51100087HA 28| | 51100113HA 29
37131140 64| | 41100014HA 40| | 50000155 53| [51100033HB 28| | 51100059HB 28| | 51100087HB 28| |51100113HB 29
37131160 64| |411000155HA 40| | 50000175 53| [51100033HE 28| | 51100059HE 28| | 51100087HE 28| | 51100113HE 29
37131200 64| | 41100015HA 40| | 50100030 50| |51100034HA 28| [51100060HA 28| [51100088HA 28| [51100114HA 29
37132060 65| |411000165HA 40| | 50100030TA 50| [51100034HB 28| [51100060HB 28| [51100088HB 28| [51100114HB 29
37132080 65| |41100016HA 40| | 50100040 50| |51100034HE 28| [51100060HE 28| [51100088HE 28| [51100114HE 29
37132100 65| |411000175HA 40| | 50100040TA 50| |51100035HA 28| [51100061HA 28| [51100089HA 28| [51100115HA 29
37132120 65| |41100017HA 40| | 50100050 50 [51100035HB 28| [51100061HB 28| [51100089HB 28| [51100115HB 29
37132140 65| |411000185HA 40| | 50100050TA 50| | 51100035HE 28| [51100061HE 28| [51100089HE 28| [51100115HE 29
37132160 65| |41100018HA 40| | 50100060 50| |51100036HA 28| [51100062HA 28| [51100090HA 28| [51100116HA 29
37132200 65| [411000195HA 40| | 50100060TA 50| [51100036HB 28| | 51100062HB 28| | 51100090HB 28| | 51100116HB 29
37151060 65| | 41100019HA 40| | 50100080 50| [51100036HE 28| | 51100062HE 28| | 51100090HE 28| | 51100116HE 29
37151080 65| |411000205HA 40| | 50100080TA 50| [51100037HA 28| [51100063HA 28| [51100091HA 28| [51100117HA 29
37151100 65| |41100020HA 40| | 50100100 50| [51100037HB 28| [51100063HB 28| [51100091HB 28| [51100117HB 29
37151120 65| |411000215HA 40| | 50100100TA 50| |51100037HE 28| [51100063HE 28| [51100091HE 28| [51100117HE 29
37151140 65| |41100021HA 40| 150100120 50| |51100038HA 28| [51100064HA 28| [511000925HA 28| [51100118HA 29
37151160 65| |411000225HA 40| | 50100120TA 50| [51100038HB 28| [51100064HB 28| [511000925HB 28| [51100118HB 29
37151200 65| |41100022HA 40| 150100160 50| |51100038HE 28| [51100064HE 28| [511000925HE 28| [51100118HE 29
37231060 70| [411000235HA 40| | 50100160TA 50| [51100039HA 28| [51100065HA 28| | 51100092HA 28| | 51100119HA 29
37231080 70| [41100023HA 40| | 50100200 50 | 51100039HB 28| | 51100065HB 28| | 51100092HB 28| | 51100119HB 29
37231100 70| | 411000245HA 40| | 50100200TA 50| [51100039HE 28| | 51100065HE 28| | 51100092HE 28| | 51100119HE 29
37231120 70| [41100024HA 40| | 50101030 51| [51100040HA 28| | 51100066HA 28| | 51100093HA 28| | 51100120HA 29
37231140 70| [411000255HA 40| | 50101030TA 51| [51100040HB 28| | 51100066HB 28| | 51100093HB 28| | 51100120HB 29
37231160 70| [41100025HA 40| 150101040 51| [51100040HE 28| [51100066HE 28| [51100093HE 28| [51100120HE 29
37231200 70| [411000265HA 40| | 50101040TA 51| [51100041HA 28| [51100067HA 28| [51100094HA 28| [51100121HA 29
37232060 71| [41100026HA 40| | 50101050 51| [51100041HB 28| [51100067HB 28| [51100094HB 28| [51100121HB 29
37232080 71| [411000275HA 40| | 50101050TA 51| [51100041HE 28| | 51100067HE 28| | 51100094HE 28| | 51100121HE 29
37232100 71| [41100027HA 40| | 50101060 51| [51100042HA 28| | 51100068HA 28| | 51100095HA 28| | 51100122HA 29
37232120 71| [411000285HA 40| | 50101060TA 51| |51100042HB 28| | 51100068HB 28| | 51100095HB 28| | 51100122HB 29
37232140 71| |41100028HA 40| | 50101080 51| | 51100042HE 28| | 51100068HE 28| | 51100095HE 28| | 51100122HE 29
37232160 71| |411000295HA 40| | 50101080TA 51| | 51100043HA 28| | 51100069HA 28| | 51100096HA 29| [51100123HA 29
37232200 71| [41100029HA 40| | 50101100 51| [51100043HB 28| | 51100069HB 28| | 51100096HB 29| [51100123HB 29
37251060 71| [41100030HA 40| | 50101100TA 51| [51100043HE 28| | 51100069HE 28| | 51100096HE 29| [51100123HE 29
37251080 71| (46031010 135| [50101120 51| [51100044HA 28| [51100070HA 28| [51100097HA 29| |51100124HA 29
37251100 71| [46031010A 135| [50101120TA 51| [51100044HB 28| [51100070HB 28| [51100097HB 29| |51100124HB 29
37251120 71| (46031015 135| (50101160 51| [51100044HE 28| [51100070HE 28| [51100097HE 29| |51100124HE 29
37251140 71| [46031015A 135| [50101160TA 51| [51100045HA 28| | 51100071HA 28| | 51100098HA 29| [51100125HA 29
37251160 71| (46031020 135| (50101200 51| [51100045HB 28| [51100071HB 28| | 51100098HB 29| [51100125HB 29
37251200 71| [46031020A 135| [50101200TA 51| [51100045HE 28| | 5110007 1HE 28| | 51100098HE 29| [51100125HE 29
38040020A 170| (46031025 135| (50102030 52| | 511000465HA 28| | 51100072HA 28| | 511000992HA 29| [51100127HA 29
38040030A 170| |46031025A 135| | 50102030TA 52| | 511000465HB 28| | 51100072HB 28| | 511000992HB 29| [51100127HB 29
38040040A 170| (46031030 135| | 50102040 52| |511000465HE 28| | 51100072HE 28| | 511000992HE 29| [51100127HE 29
38040060A 170| [46031030A 135] | 50102040TA 52| | 51100046HA 28| | 51100073HA 28| [51100099HA 29| [51100130HA 29
38040080A 170| (46031035 135| (50102050 52| |51100046HB 28| [51100073HB 28| [51100099HB 29| |51100130HB 29
38040100A 170| | 46031035A 135| [50102050TA 52| | 51100046HE 28| [51100073HE 28| [51100099HE 29| |51100130HE 29
38040120A 170| (46031040 135| (50102060 52| |51100047HA 28| [51100074HA 28| [51100100HA 29| [51100135HA 29
38040160A 170 | | 46031040A 135| [50102060TA 52| [51100047HB 28| [51100074HB 28| [51100100HB 29| |51100135HB 29
39040020A 170 | 146031045 135| (50102080 52| |51100047HE 28| [51100074HE 28| [51100100HE 29| |51100135HE 29
39040030A 170 | | 46031045A 135| [50102080TA 52| | 51100048HA 28| | 51100075HA 28| | 51100101HA 29| [51100137HA 29
39040040A 170| 146031050 135| (50102100 52| |51100048HB 28| | 51100075HB 28| | 51100101HB 29| [51100137HB 29
39040050A 170 | |46031050A 135] |50102100TA 52| | 51100048HE 28| | 51100075HE 28| | 51100101HE 29| [51100137HE 29
39040080A 170| (46031055 135| [ 50102120 52| |51100049HA 28| | 51100076HA 28| | 51100102HA 29| [51100138HA 29
39040100A 170| [46031055A 135| | 50102120TA 52| | 51100049HB 28| | 51100076HB 28| | 51100102HB 29| [51100138HB 29
39040120A 170| (46031060 135| (50102160 52| |51100049HE 28| [51100076HE 28| [51100102HE 29| |51100138HE 29
39040150A 170 | | 46031060A 135| [50102160TA 52| |51100050HA 28| [51100077HA 28| [51100103HA 29| [51100139HA 29
400200030HA 39| (46031065 135| (50102200 52| |51100050HB 28| [51100077HB 28| [51100103HB 29| |51100139HB 29
4002000317HA 39| [46031065A 135| [50102200TA 52| | 51100050HE 28| [51100077HE 28| [51100103HE 29| |51100139HE 29
400200035HA 39| (46031070 135| (50103030 51| [5110005THA 28| [51100078HA 28| [51100104HA 29| | 51100140HA 29
4002000397HA 39| [46031070A 135| [50103030TA 51| [51100051HB 28| |51100078HB 28| | 51100104HB 29| [51100140HB 29
400200040HA 39| (46031075 135| (50103040 51| [51100051HE 28| | 51100078HE 28| | 51100104HE 29| [51100140HE 29
400200045HA 39| |46031075A 135| | 50103040TA 51| | 51100052HA 28| | 51100079HA 28| | 51100105HA 29| [51100141HA 29
4002000476HA 39| (46031080 135| | 50103050 51| |51100052HB 28| | 51100079HB 28| | 51100105HB 29| |51100141HB 29
400200050HA 39| [46031080A 135] | 50103050TA 51| | 51100052HE 28| | 51100079HE 28| | 51100105HE 29| | 51100141HE 29
4002000556HA 39| (46031090 135| [50103060 51| [51100053HA 28| [51100080HA 28| [51100106HA 29| |51100142HA 29
400200055HA 39| [46031090A 135| [50103060TA 51| [51100053HB 28| [51100080HB 28| [51100106HB 29| |51100142HB 29
400200060HA 39| (46031100 135| (50103080 51| [51100053HE 28| [51100080HE 28| [51100106HE 29| |51100142HE 29
4002000635HA 39| [46031100A 135| [50103080TA 51| [51100054HA 28| [51100081HA 28| [51100107HA 29| [ 51100145HA 29
400200065HA 39| (46031120 135| (50103100 51| [51100054HB 28| [51100081HB 28| [51100107HB 29| |51100145HB 29
400200070HA 39| [46031120A 135| [50103100TA 51| [51100054HE 28| | 51100081HE 28| | 51100107HE 29| [51100145HE 29
4002000714HA 39| (46031140 135| [50103120 51| [511000555HA 28| | 51100082HA 28| | 51100108HA 29| [51100147HA 29
400200075HA 39| |46031140A 135| | 50103120TA 51| |511000555HB 28| | 51100082HB 28| |51100108HB 29| [51100147HB 29
400200080HA 39| (46031160 135] | 50103160 51| |511000555HE 28| | 51100082HE 28| | 51100108HE 29| |51100147HE 29
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51100150HA 29| [51200038HE 30| [51200064HE 30| [51200090HE 31| |51200114HE 31| |51200153HE 31| |51300035HB 48
51100150HB 29| [51200039HA 30| [51200065HA 30| [51200091HA 31| [51200115HA 31| |51200155HA 31| |51300035HE 48
51100150HE 29| [51200039HB 30| [51200065HB 30| [51200091HB 31| |51200115HB 31| [51200155HB 31| [51300036HA 48
51100152HA 29| [51200039HE 30| [51200065HE 30| [51200091HE 31| |51200115HE 31| |51200155HE 31| |51300036HB 48
51100152HB 29| | 51200040HA 30| [51200066HA 30| [512000925HA 31| [51200116HA 31| |51200157HA 31| | 51300036HE 48
51100152HE 29| |51200040HB 30| |51200066HB 30| |512000925HB 31| |51200116HB 31| |51200157HB 31| |51300037HA 48
51100155HA 29| [ 51200040HE 30| | 51200066HE 30| |512000925HE 31| |51200116HE 31| |51200157HE 31| |51300037HB 48
51100155HB 29| |51200041HA 30| [51200067HA 30| |51200092HA 31| |51200117HA 31| |51200158HA 31| |51300037HE 48
51100155HE 29| [51200041HB 30| [51200067HB 30| [51200092HB 31| |51200117HB 31| |51200158HB 31| |51300038HA 48
51100157HA 29| [51200041HE 30| |51200067HE 30| |51200092HE 31| |51200117HE 31| |51200158HE 31| |51300038HB 48
51100157HB 29| [51200042HA 30| [51200068HA 30| |512000935HA 31| |51200118HA 31| |51200160HA 31| |51300038HE 48
51100157HE 29| [51200042HB 30| [51200068HB 30| [512000935HB 31| |51200118HB 31| |51200160HB 31| |51300039HA 48
51100158HA 29| [51200042HE 30| [51200068HE 30| [512000935HE 31| |51200118HE 31| [51200160HE 31| | 51300039HB 48
51100158HB 29| |51200043HA 30| [51200069HA 30| [51200093HA 31| [51200119HA 31| |51200165HA 31| | 51300039HE 48
51100158HE 29| [51200043HB 30| [51200069HB 30| [51200093HB 31| [51200119HB 31| [51200165HB 31| |51300040HA 48
51100160HA 29| |51200043HE 30| |51200069HE 30| |51200093HE 31| |51200119HE 31| |51200165HE 31| |51300040HB 48
51100160HB 29| |51200044HA 30| |51200070HA 30| |51200094HA 31| |51200120HA 31| |51200168HA 31| |51300040HE 48
51100160HE 29| |51200044HB 30| |51200070HB 30| |51200094HB 31| |51200120HB 31| |51200168HB 31| |51300041HA 48
51100165HA 29| [51200044HE 30| [51200070HE 30| | 51200094HE 31| |51200120HE 31| |51200168HE 31| |51300041HB 48
51100165HB 29| |51200045HA 30| |51200071HA 30| |512000955HA 31| |51200121HA 31| |51200170HA 31| [51300041HE 48
51100165HE 29| [51200045HB 30| [51200071HB 30| |512000955HB 31| |51200121HB 31| [51200170HB 31| [51300042HA 48
51100170HA 29| [51200045HE 30| [5120007 1HE 30| [512000955HE 31| |51200121HE 31| |51200170HE 31| |51300042HB 48
51100170HB 29| [512000465HA 30| [51200072HA 30| [51200095HA 31| |51200122HA 31| |51200175HA 31| | 51300042HE 48
51100170HE 29| |512000465HB 30| [51200072HB 30| [51200095HB 31| [51200122HB 31| [51200175HB 31| |51300043HA 48
51100175HA 29| |512000465HE 30| [51200072HE 30| [51200095HE 31| [51200122HE 31| [51200175HE 31| |51300043HB 48
51100175HB 29| |51200046HA 30| |51200073HA 30| |51200096HA 31| |51200123HA 31| |51200177HA 31| |51300043HE 48
51100175HE 29| [ 51200046HB 30| [51200073HB 30| [51200096HB 31| |51200123HB 31| |51200177HB 31| |51300044HA 48
51100180HA 29| |51200046HE 30| |51200073HE 30| |51200096HE 31| |51200123HE 31| |51200177HE 31| |51300044HB 48
51100180HB 29| [51200047HA 30| |512000745HA 30| [51200097HA 31| |51200124HA 31| |51200178HA 31| |51300044HE 48
51100180HE 29| |51200047HB 30| |512000745HB 30| [51200097HB 31| |51200124HB 31| |51200178HB 31| |51300045HA 48
51100185HA 29| | 51200047HE 30| | 512000745HE 30| [51200097HE 31| |51200124HE 31| |51200178HE 31| |51300045HB 48
51100185HB 29| [51200048HA 30| [51200074HA 30| [51200098HA 31| |51200125HA 31| |51200180HA 31| |51300045HE 48
51100185HE 29| [51200048HB 30| [51200074HB 30| [51200098HB 31| [51200125HB 31| [51200180HB 31| [513000465HA 48
51100190HA 29| | 51200048HE 30| | 51200074HE 30| [51200098HE 31| |51200125HE 31| |51200180HE 31| |513000465HB 48
51100190HB 29| [51200049HA 30| |512000755HA 30| [512000992HA 31| [51200127HA 31| [51200185HA 31| |513000465HE 48
51100190HE 29| [51200049HB 30| |512000755HB 30| |512000992HB 31| |51200127HB 31| |51200185HB 31| |51300046HA 48
51100195HA 29| | 51200049HE 30| [512000755HE 30| |512000992HE 31| |51200127HE 31| | 51200185HE 31| |51300046HB 48
51100195HB 29| | 51200050HA 30| |51200075HA 30| [51200099HA 31| |51200128HA 31| |51200188HA 31| |51300046HE 48
51100195HE 29| [51200050HB 30| [51200075HB 30| [51200099HB 31| |51200128HB 31| |51200188HB 31| |51300047HA 48
51100200HA 29| | 51200050HE 30| |51200075HE 30| |51200099HE 31| |51200128HE 31| |51200188HE 31| |51300047HB 48
51100200HB 29| [51200051HA 30| |51200076HA 30| [51200100HA 31| |51200130HA 31| |51200190HA 31| |51300047HE 48
51100200HE 29| [51200051HB 30| [51200076HB 30| [51200100HB 31| [51200130HB 31| |51200190HB 31| |51300048HA 48
51200020HA 30| [51200051HE 30| [51200076HE 30| [51200100HE 31| [51200130HE 31| [51200190HE 31| |51300048HB 48
512000215HA 30| [51200052HA 30| [51200077HA 30| [51200101HA 31| |51200135HA 31| |51200195HA 31| |51300048HE 48
51200021HA 30| [51200052HB 30| [51200077HB 30| [51200101HB 31| [51200135HB 31| [51200195HB 31| | 51300049HA 48
51200022HA 30| |51200052HE 30| |51200077HE 30| |51200101HE 31| |51200135HE 31| | 51200195HE 31| |51300049HB 48
51200023HA 30| |51200053HA 30| |51200078HA 30| [51200102HA 31| |51200137HA 31| |51200198HA 31| | 51300049HE 48
51200024HA 30| [51200053HB 30| |51200078HB 30| |51200102HB 31| |51200137HB 31| |51200198HB 31| |51300050HA 48
51200025HA 30| [51200053HE 30| [51200078HE 30| |51200102HE 31| |51200137HE 31| |51200198HE 31| |51300050HB 48
512000265HA 30| |51200054HA 30| |51200079HA 30| [51200103HA 31| |51200138HA 31| |51200200HA 31| |51300050HE 48
51200026HA 30| [51200054HB 30| [51200079HB 30| [51200103HB 31| |51200138HB 31| |51200200HB 31| |51300051HA 48
51200027HA 30| [51200054HE 30| [51200079HE 30| [51200103HE 31| |51200138HE 31| |51200200HE 31| |51300051HB 48
512000285HA 30| [512000555HA 30| [51200080HA 30| [51200104HA 31| |51200139HA 31| |51300020HA 48| | 51300051HE 48
51200028HA 30| [512000555HB 30| [51200080HB 30| |51200104HB 31| [51200139HB 31| |513000215HA 48| | 51300052HA 48
51200029HA 30| [512000555HE 30| [51200080HE 30| |51200104HE 31| [51200139HE 31| |51300021HA 48| | 51300052HB 48
51200030HA 30| |51200055HA 30| |51200081HA 30| [51200105HA 31| |51200140HA 31| |51300022HA 48| | 51300052HE 48
51200030HB 30| [51200055HB 30| [51200081HB 30| |51200105HB 31| |51200140HB 31| |51300023HA 48| | 51300053HA 48
51200030HE 30| |51200055HE 30| |51200081HE 30| |51200105HE 31| | 51200140HE 31| |51300024HA 48| | 51300053HB 48
51200031HA 30| [51200056HA 30| |51200082HA 30| [51200106HA 31| |51200141HA 31| |51300025HA 48| | 51300053HE 48
51200031HB 30| [51200056HB 30| [51200082HB 30| [51200106HB 31| |51200141HB 31| |513000265HA 48| | 51300054HA 48
51200031HE 30| | 51200056HE 30| | 51200082HE 30| | 51200106HE 31| |51200141HE 31| | 51300026HA 48| | 51300054HB 48
512000325HA 30| [51200057HA 30| [51200083HA 30| [51200107HA 31| |51200142HA 31| |51300027HA 48| | 51300054HE 48
512000325HB 30| [51200057HB 30| [51200083HB 30| [51200107HB 31| [51200142HB 31| [513000285HA 48| | 513000555HA 48
512000325HE 30| [51200057HE 30| [51200083HE 30| [51200107HE 31| [51200142HE 31| [51300028HA 48| | 513000555HB 48
51200032HA 30| [51200058HA 30| |51200084HA 30| [51200108HA 31| |51200145HA 31| |51300029HA 48| | 513000555HE 48
51200032HB 30| [51200058HB 30| |51200084HB 30| [51200108HB 31| |51200145HB 31| |51300030HA 48| | 51300055HA 48
51200032HE 30| | 51200058HE 30| |51200084HE 30| |51200108HE 31| | 51200145HE 31| |51300030HB 48| | 51300055HB 48
51200033HA 30| |51200059HA 30| [51200085HA 30| [51200109HA 31| |51200147HA 31| |51300030HE 48| | 51300055HE 48
51200033HB 30| [51200059HB 30| [51200085HB 30| |51200109HB 31| |51200147HB 31| |51300031HA 48| | 51300056HA 48
51200033HE 30| | 51200059HE 30| |51200085HE 30| |51200109HE 31| |51200147HE 31| |51300031HB 48| | 51300056HB 48
51200034HA 30| | 51200060HA 30| [51200086HA 30| [51200110HA 31| |51200148HA 31| | 51300031HE 48| | 51300056HE 48
51200034HB 30| [51200060HB 30| [51200086HB 30| [51200110HB 31| [51200148HB 31| |513000325HA 48| | 51300057HA 48
51200034HE 30| [51200060HE 30| [51200086HE 30| [51200110HE 31| [51200148HE 31| |513000325HB 48| | 51300057HB 48
51200035HA 30| [51200061HA 30| [51200087HA 30| [51200111HA 31| |51200150HA 31| |513000325HE 48| | 51300057HE 48
51200035HB 30| [51200061HB 30| [51200087HB 30| [51200111HB 31| [51200150HB 31| [51300032HA 48| | 51300058HA 48
51200035HE 30| |51200061HE 30| |51200087HE 30| |51200111HE 31| | 51200150HE 31| |51300032HB 48| | 51300058HB 48
51200036HA 30| |51200062HA 30| [51200088HA 31| |51200112HA 31| |51200151HA 31| |51300032HE 48| | 51300058HE 48
51200036HB 30| |51200062HB 30| [51200088HB 31| |51200112HB 31| |51200151HB 31| |51300033HA 48| | 51300059HA 48
51200036HE 30| | 51200062HE 30| | 51200088HE 31| |51200112HE 31| |5120015THE 31| |51300033HB 48| | 51300059HB 48
51200037HA 30| |51200063HA 30| | 51200089HA 31| |51200113HA 31| |51200152HA 31| |51300033HE 48| | 51300059HE 48
51200037HB 30| [51200063HB 30| [51200089HB 31| |51200113HB 31| |51200152HB 31| |51300034HA 48| | 51300060HA 48
51200037HE 30| [51200063HE 30| [51200089HE 31| |51200113HE 31| |51200152HE 31| |51300034HB 48| | 51300060HB 48
51200038HA 30| [51200064HA 30| [51200090HA 31| [51200114HA 31| [51200153HA 31| [ 51300034HE 48| | 51300060HE 48
51200038HB 30| [51200064HB 30| [51200090HB 31| |51200114HB 31| [51200153HB 31| [51300035HA 48| | 51300061HA 48
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51300061HB 48| | 51300087HB 49| | 51300113HB 49| |51300157HB 49| 153002019 122| [701000115HA 41| | 705602020 100
51300061HE 48| | 51300087HE 49| | 51300113HE 49| |51300157HE 49| (53002022 122 | |7010001THA 41| | 7056020205 100
51300062HA 48| | 51300088HA 49| [51300114HA 49| [51300158HA 49| (53002025 122 | | 701000125HA 41| | 705602025 100
51300062HB 48| | 51300088HB 49 | 51300114HB 49| [51300158HB 49| (53002028 122 | | 70100012HA 41| (7056020255 100
51300062HE 48| | 51300088HE 49| |51300114HE 49| [ 51300158HE 49| (53002031 122| [701000135HA 41| [705603010 100
51300063HA 48| | 51300089HA 49| |51300115HA 49| |51300160HA 49| 153003001 122 | [70100013HA 41| [705603015 100
51300063HB 48| [51300089HB 49| |51300115HB 49| [51300160HB 49| 53003004 122 | [701000145HA 41| [7056030155 100
51300063HE 48| | 51300089HE 49| |51300115HE 49| |51300160HE 49| 153003007 122 | [70100014HA 41| (705603020 100
51300064HA 48| | 51300090HA 49| [51300116HA 49 | [51300165HA 49| 153003010 122 | [701000155HA 41| [705603025 100
51300064HB 48| | 51300090HB 49| |51300116HB 49| |51300165HB 49| 153003013 122 | [70100015HA 41| (7056030255 100
51300064HE 48| | 51300090HE 49| | 51300116HE 49 | | 51300165HE 49| 153003016 122 | [701000165HA 41| (705603030 100
51300065HA 48| | 51300091HA 49| |51300117HA 49| | 51300168HA 49| (53003019 122 | | 70100016HA 41| | 705604015 100
51300065HB 48| | 51300091HB 49| [51300117HB 49| [51300168HB 49| (53003022 122 | |701000175HA 41| | 705604020 100
51300065HE 48| | 51300091HE 49| [51300117HE 49| [51300168HE 49| (53003025 122 | | 70100017HA 41| (705604025 100
51300066HA 48| | 51300092HA 49| |51300118HA 49| [51300170HA 49| (53003028 122 | | 701000185HA 41| (705604030 100
51300066HB 48| | 51300092HB 49| |51300118HB 49| |51300170HB 49| 153003031 122 | [70100018HA 41| [705604040 100
51300066HE 48| | 51300092HE 49| |51300118HE 49 | |51300170HE 49| 153004001 123 | [701000195HA 41| [705605020 100
51300067HA 48| | 513000935HA 49| |51300119HA 49 | |51300175HA 49| 153004004 123 | [70100019HA 41| [705605030 100
51300067HB 48| | 513000935HB 49| |51300119HB 49| |51300175HB 49 | 153004007 123 | [701000205HA 41| [705605040 100
51300067HE 48| | 513000935HE 49 | |51300119HE 49 | |51300175HE 49| 153004010 123 | [70100020HA 41| [705605050 100
51300068HA 48| | 51300093HA 49| [51300120HA 49 | [51300177HA 49 | 153004013 123 | [701000215HA 41| (705606030 101
51300068HB 48| | 51300093HB 49| |51300120HB 49| [51300177HB 49| [53004016 123 | [70100021HA 41| | 7056060301 101
51300068HE 48| | 51300093HE 49| [51300120HE 49| [51300177HE 49| [53004019 123 | [701000225HA 41| | 705606040 101
51300069HA 48| | 51300094HA 49| [51300122HA 49| [51300178HA 49 | 153004022 123 | |70100022HA 41| (7056060401 101
51300069HB 48| | 51300094HB 49| [51300122HB 49| [51300178HB 49| 153004025 123 | |701000235HA 41| [705606050 101
51300069HE 48| | 51300094HE 49| |51300122HE 49| |51300178HE 49| 153004028 123 | [70100023HA 41| [705606060 101
51300070HA 48| | 513000955HA 49| | 51300125HA 49| | 51300180HA 49| 153004031 123 | [701000245HA 41| (705608030 101
51300070HB 48| | 513000955HB 49| |51300125HB 49| [51300180HB 49| 153005001 123 | [70100024HA 41| [7056080301 101
51300070HE 48| | 513000955HE 49 | | 51300125HE 49| | 51300180HE 49| 153005004 123 | [701000255HA 41| [705608060 101
5130007 1HA 48| | 51300095HA 49| |51300127HA 49| | 51300185HA 49| 153005007 123 | [70100025HA 41| [7056080601 101
51300071HB 48| | 51300095HB 49| [51300127HB 49| [51300185HB 49| 153005010 123 | [701000265HA 41| (705610201 102
5130007 1HE 48| | 51300095HE 49| |51300127HE 49| | 51300185HE 491 (53005013 123 | [70100026HA 41| | 705610301 102
51300072HA 48| | 51300096HA 49| [ 51300128HA 49| [51300188HA 49| [ 53005016 123 | [701000275HA 41| | 705610303 102
51300072HB 48| | 51300096HB 49| [51300128HB 49| [51300188HB 49| [53005019 123 | |70100027HA 41| (705610305 102
51300072HE 48| | 51300096HE 49| [51300128HE 49| [51300188HE 49| (53005022 123 | |701000285HA 41| [705610308 102
51300073HA 48| | 51300097HA 49| |51300130HA 49| |51300190HA 49| 153005025 123 | [70100028HA 41| [705610404 102
51300073HB 48| [51300097HB 49| | 51300130HB 49 | [51300190HB 49| 153005028 123 | [701000295HA 41| [705610406 102
51300073HE 48| | 51300097HE 49| |51300130HE 49| |51300190HE 49| 153005031 123 | [70100029HA 41| [705610408 102
513000745HA 48| | 51300098HA 49| | 51300133HA 49 | | 51300195HA 49| 158501105020 172| [70100030HA 41| [705610505 102
513000745HB 48| | 51300098HB 49| |51300133HB 49 | |51300195HB 49| 158501105030 172 (705600201 100 | | 705610510 102
513000745HE 48| | 51300098HE 49 | |51300133HE 49 | | 51300195HE 49| 158501135020 172 (705600301 100 | | 705610606 102
51300074HA 48| | 51300099HA 49| |51300135HA 49| | 51300198HA 49| 158501135030 172 (705600303 100 | | 705610609 102
51300074HB 48| | 51300099HB 49| [51300135HB 49| [51300198HB 49| [58501135040 172 | |705600402 100 | | 705610612 102
51300074HE 48| | 51300099HE 49| [51300135HE 49| [51300198HE 49| [58501165030 172 | (705600404 100 | | 705610707 102
513000755HA 48| | 51300100HA 49| [51300137HA 49| | 51300200HA 49| 158501165040 172| (705600408 100 | | 705610714 102
513000755HB 48| | 51300100HB 49| |51300137HB 49| |51300200HB 49| 158501195030 172 | (705600502 100 | | 705610808 102
513000755HE 48| | 51300100HE 49| |51300137HE 49 | | 51300200HE 49| 158501195040 172| [705600505 100| | 705610812 102
51300075HA 48| |51300101HA 49| |51300138HA 49| |51833C4516 174 | 158501225040 172 | [705600510 100 | | 705610816 102
51300075HB 48| | 51300101HB 49| |51300138HB 49| [51833C4520 174 58501255050 172 (705600603 100 | |7056110030 102
51300075HE 48| | 51300101HE 49| |51300138HE 49| |51833C4522 174 (58501285050 172 | (705600606 100 | | 705611005 102
51300076HA 48| | 51300102HA 49| | 51300140HA 49| [51833C4525 174 58501325050 172 (705600609 100| | 7056110060 102
51300076HB 48| | 51300102HB 49| |51300140HB 49| |51833C4528 174 | 158501385100 172 (705600612 100| | 705611010 102
51300076HE 48| | 51300102HE 49| [51300140HE 49| [51833C4532 174 | 58501455100 172 | | 705600804 100 | | 705611015 102
51300077HA 48| | 51300103HA 49| |51300142HA 49| |51833C4538 174 | 158511125060 173 | [705600808 100 | | 705611020 102
51300077HB 48| | 51300103HB 49| |51300142HB 49| [51833C6016 174 | 58511160080 173 | | 705600812 100 | | 705611025 102
51300077HE 48| | 51300103HE 49 | |51300142HE 49| |51833C6020 174 | 58511180080 173 | [705600816 100 | | 705611030 102
51300078HA 48| | 51300104HA 49| [51300143HA 49| [51833C6022 174 (58511210090 173 | [7056010030 101 | | 7056112030 102
51300078HB 48| |51300104HB 49| [51300143HB 49| 151833C6025 174 | 58511250110 173 | [70560100301 101 | | 705611205 102
51300078HE 48| | 51300104HE 49 | |51300143HE 49| [51833C6028 174 | 58511280120 173 | [705601005 100| | 7056112060 102
51300079HA 48| | 51300105HA 49| |51300145HA 49| 151833C6032 174 (58511320140 173 | [7056010060 101 | | 705611210 102
51300079HB 48| | 51300105HB 49| [51300145HB 49| [51833C6038 174 58512125060 173 | [70560100601 101 | | 705611215 102
51300079HE 48| | 51300105HE 49| | 51300145HE 49| |51833D4516 175 158512160080 173 | [705601010 100| | 705611505 102
51300080HA 48| | 51300106HA 49| [51300147HA 49| [51833D4520 175 | 158512180080 173 | |705601015 100 | | 705611510 102
51300080HB 48| | 51300106HB 49| |51300147HB 49| [51833D4522 175 | 158512210090 173| | 705601020 100 | | 705611515 102
51300080HE 48| | 51300106HE 49| |51300147HE 49| [51833D4525 175 | 58512250110 173 | |705601025 100 | | 705611520 102
51300081HA 48| | 51300107HA 49| |51300148HA 49| |51833D4528 175 158512280120 173 | (7056012030 101 | | 705611525 102
51300081HB 48| |51300107HB 49| |51300148HB 49| |51833D4532 175 158512320140 173 | [70560120301 101 | | 705611810 102
51300081HE 48| |51300107HE 49 | |51300148HE 49| 51833D4538 175| 160408030 115 [705601205 100| | 705611820 102
51300082HA 48| | 51300108HA 49 | [51300150HA 49 | [51833D6016 175| 160408040 115 (7056012060 101 | | 705612010 102
51300082HB 48| |51300108HB 49| |51300150HB 49 | |51833D6020 175| 160408050 115 (70560120601 101 | | 705612015 102
51300082HE 48| | 51300108HE 49 | | 51300150HE 49| 151833D6022 175| 160408060 115| [705601210 100 | | 705612020 102
51300083HA 48| | 51300109HA 49| |5130015THA 49 | 151833D6025 175| 160408080 115 (705601215 100 | | 705612025 102
51300083HB 48| | 51300109HB 49| [51300151HB 49| [51833D6028 175 | 60408100 115| | 705601505 100 | | 705612030 102
51300083HE 48| | 51300109HE 49| [51300151HE 49| [51833D6032 175 | 160408120 115| | 7056015075 100 | | 705613010 102
51300084HA 48| | 51300110HA 49| [51300152HA 49| [51833D6038 175] 160408140 115 | 705601510 100 | | 705613015 102
51300084HB 48| | 51300110HB 49| |51300152HB 49| 52000030 171] 160408160 115| (705601515 100 | | 705613020 102
51300084HE 48| |51300110HE 49 | |51300152HE 49| 152000040 171] 160408200 115| [705601520 100 | | 705613025 102
51300085HA 48| |51300111HA 49| |51300153HA 49| 152000060 171] 160408250 115 [705601525 100 | | 705613030 102
51300085HB 48| |51300111HB 49| |51300153HB 49 | 153002001 122 | [701000085HA 41| (705601810 100 | | 705614020 102
51300085HE 48| | 51300111HE 49 | |51300153HE 49 | 153002004 122 | [70100008HA 41| [705601820 100 | | 705614030 102
51300086HA 49| |51300112HA 49| [ 51300155HA 49| 153002007 122 | [701000095HA 41| (705602010 100 | | 705614040 102
51300086HB 49| |51300112HB 49| |51300155HB 49| 153002010 122 | [70100009HA 41| [7056020105 100 | | 705615020 102
51300086HE 49| [51300112HE 49| [51300155HE 49| [53002013 122 | | 701000105HA 41| | 705602015 100 | | 705615030 102
51300087HA 49| [51300113HA 49| [51300157HA 49| [53002016 122 | [70100010HA 41| [7056020155 100 | | 705615040 102
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705615050 102 | |71200051HB 32| [71200079HB 32| | 71200115HB 33| | 81200014HA 42| |AG022430 189 | [AG1120053A 197
705616030 102 | |71200051HE 32| [71200079HE 32| | 71200115HE 33| | 812000155HA 42| |AG022432 189 | | AG1120055 197
705616040 102 | [71200052HA 32| | 71200080HA 32| | 71200116HA 33| | 812000159HA 42| |AG032202 190| |AG1120055A 197
705616050 102 | |71200052HB 32| | 71200080HB 32| | 71200116HB 33| | 81200015HA 42| [AG0322025 190| |AG11200575 197
705616060 102 | |71200052HE 32| | 71200080HE 32| | 71200116HE 33| | 812000165HA 42 | |AG032203 190 | |AG11200575A 197
705618030 102 | |71200053HA 32| [71200081HA 32| [71200118HA 33| [81200016HA 42 | |AG0322035 190 | |AG112005A 197
705618060 102 | |71200053HB 32| [71200081HB 32| [71200118HB 33| [812000175HA 42 | |AG032204 190 | |AG112006 197
71200028HA 32| [71200053HE 32| [71200081HE 32| [71200118HE 33| [81200017HA 42 | |AG0322045 190 | |AG1120065 197
71200030HA 32| | 71200054HA 32| | 71200082HA 32| [71200120HA 33| [812000185HA 42 | |AG032205 190 | |AG1120065A 197
71200030HB 32| | 71200054HB 32| | 71200082HB 32| | 71200120HB 33| | 81200018HA 42| [AG0322055 190 | |AG112006A 197
71200030HE 32| [71200054HE 32| | 71200082HE 32| | 71200120HE 33| | 812000195HA 42| |AG032206 190| |AG112007 197
712000317HA 32| | 71200055HA 32| | 71200083HA 32| | 71200121HA 33| | 812000198HA 42| [AG0322065 190 | |AG112007A 197
712000317HB 32| | 71200055HB 32| | 71200083HB 32| | 71200121HB 33| | 81200019HA 42| |AG032207 190| [AG112008 197
712000317HE 32| | 71200055HE 32| | 71200083HE 32| | 71200121HE 33| | 812000205HA 42| |AG0322075 190| |AG1120085 197
7120003THA 32| | 71200056HA 32| | 71200084HA 32| [71200122HA 33| [81200020HA 42| |AG032208 190 | |AG1120085A 197
71200031HB 32| [71200056HB 32| [71200084HB 32| [71200122HB 33| [812000215HA 42 | |AG0322085 190 | |AG112008A 197
71200031HE 32| [71200056HE 32| [71200084HE 32| [71200122HE 33| [81200021HA 42 | |AG032209 190 | |AG112009 197
712000325HA 32| [71200057HA 32| [71200085HA 32| [71200125HA 33| [812000225HA 42 | |AG0322095 190 | |AG112009A 197
712000325HB 32| | 71200057HB 32| | 71200085HB 32| | 71200125HB 33| | 81200022HA 42| |AG032210 190| [AG112010 197
712000325HE 32| [71200057HE 32| | 71200085HE 32| | 71200125HE 33| | 812000235HA 42| [AG032211 190 | |AG112010A 197
71200032HA 32| [71200058HA 32| | 71200086HA 32| | 71200127HA 33| | 812000238HA 42| |AG032212 190| [AG112012 197
71200032HB 32| [71200058HB 32| | 71200086HB 32| | 71200127HB 33| | 81200023HA 42| |AG032213 190 | |AG112012A 197
71200032HE 32| | 71200058HE 32| | 71200086HE 32| | 71200127HE 33| | 812000245HA 42| |AG032214 190| [AG112016 197
71200033HA 32| | 71200059HA 32| | 71200087HA 32| | 71200128HA 33| [81200024HA 42| |AG032215 190 | |AG112016A 197
71200033HB 32| | 71200059HB 32| | 71200087HB 32| | 71200128HB 33| | 812000255HA 42 | |AG032216 190| [AG112020 197
71200033HE 32| [71200059HE 32| [71200087HE 32| [71200128HE 33| [81200025HA 42 | |AG032218 190 | |AG112020A 197
71200034HA 32| [71200060HA 32| [71200088HA 33| [71200130HA 33| [812000265HA 42 | |AG032220 190 | |AG1124015 198
71200034HB 32| [71200060HB 32| (71200088HB 33| [71200130HB 33| [81200026HA 42 | |AG032222 190 | |AG1124015A 198
71200034HE 32| [71200060HE 32| [71200088HE 33| [71200130HE 33| |812000275HA 42| |AG032224 190 | |AG112402 198
712000357HA 32| [71200061HA 32| [71200089HA 33| [71200135HA 33| |812000278HA 42| |AG032225 190 | |AG1124025 198
712000357HB 32| [71200061HB 32| | 71200089HB 33| | 71200135HB 33| | 81200027HA 42| |AG032228 190 | |AG1124025A 198
712000357HE 32| [71200061HE 32| [71200089HE 33| | 71200135HE 33| | 812000285HA 42| |AG032230 190 | |AG112402A 198
71200035HA 32| | 71200062HA 32| | 71200090HA 33| | 71200138HA 33| | 81200028HA 42| |AG0324025 191 | |AG112403 198
71200035HB 32| | 71200062HB 32| | 71200090HB 33| | 71200138HB 33| | 812000295HA 42 | | AG032403 191 | |AG1124035 198
71200035HE 32| | 71200062HE 32| | 71200090HE 33| | 71200138HE 33| | 81200029HA 42 | |AG032404 191 | |AG1124035A 198
71200036HA 32| [71200063HA 32| [71200091HA 33| [71200140HA 33| [81200030HA 42 | |AG032405 191 | |AG112403A 198
71200036HB 32| [71200063HB 32| [71200091HB 33| [71200140HB 33| [AG022202 188 | [AG032406 191 | |AG112404 198
71200036HE 32| [71200063HE 32| [71200091HE 33| [71200140HE 33| [AG0222025 188 | |AG032407 191 | |AG1124045 198
71200037HA 32| | 71200064HA 32| | 71200092HA 33| | 71200142HA 33| | AG022203 188 | | AG032408 191 | |AG1124045A 198
71200037HB 32| | 71200064HB 32| | 71200092HB 33| | 71200142HB 33| | AG0222035 188 | [AG032409 191 | |AG112404A 198
71200037HE 32| | 71200064HE 32| | 71200092HE 33| | 71200142HE 33| | AG022204 188 | | AG032410 191 | |AG112405 198
71200038HA 32| [71200065HA 32| [71200093HA 33| | 71200145HA 33| | AG0222045 188 | [AG032411 191 | |AG1124055 198
71200038HB 32| | 71200065HB 32| | 71200093HB 33| | 71200145HB 33| | AG022205 188 | |AG032412 191 | |AG1124055A 198
71200038HE 32| | 71200065HE 32| | 71200093HE 33| [71200145HE 33| | AG0222055 188 | |AG032414 191 | |AG112405A 198
712000397HA 32| | 71200066HA 32| [71200094HA 33| [71200148HA 33| [AG022206 188 | |AG032416 191 | |AG112406 198
712000397HB 32| [71200066HB 32| [71200094HB 33| [71200148HB 33| [AG0222065 188 | |AG032418 191 | |AG1124065 198
712000397HE 32| [71200066HE 32| [71200094HE 33| [71200148HE 33| [AG022207 188 | [AG032420 191 | |AG1124065A 198
71200039HA 32| [71200067HA 32| [71200095HA 33| [71200150HA 33| [AG0222075 188 | |AG032422 191 | |AG112406A 198
71200039HB 32| [71200067HB 32| [71200095HB 33| [71200150HB 33| | AG022208 188 | | AG032425 191 | |AG112407 198
71200039HE 32| [71200067HE 32| | 71200095HE 33| | 71200150HE 33| | AG0222085 188 | | AG032428 191 | |AG112407A 198
71200040HA 32| [71200068HA 32| [71200096HA 33| [71200155HA 33| | AG022209 188 | |AG032430 191 | |AG112408 198
71200040HB 32| [71200068HB 32| | 71200096HB 33| | 71200155HB 33| | AG0222095 188 | |AG032432 191 | |AG112408A 198
71200040HE 32| | 71200068HE 32| | 71200096HE 33| | 71200155HE 33| | AG022210 188 | |AG112001 197 | | AG112409 198
71200041HA 32| | 71200069HA 32| | 71200097HA 33| | 71200158HA 33| |AG022211 188 | [AG1120015 197 | [AG112409A 198
71200041HB 32| | 71200069HB 32| | 71200097HB 33| | 71200158HB 33| [AG022212 188 | |AG1120015A 197 | [AG112410 198
71200041HE 32| [71200069HE 32| [71200097HE 33| [71200158HE 33| [AG022213 188 | |AG1120018 197 | [AG112410A 198
71200042HA 32| [71200070HA 32| [71200098HA 33| [71200160HA 33| [AG022214 188 | [AG1120018A 197 | [AG122001 193
71200042HB 32| [71200070HB 32| [71200098HB 33| [71200160HB 33| [AG022215 188 | |AG112001A 197 | [AG1220015 193
71200042HE 32| | 71200070HE 32| | 71200098HE 33| | 71200160HE 33| |AG022216 188 | [AG112002 197 | |AG1220015A 193
71200043HA 32| | 7120007 1HA 32| | 71200099HA 33| | 71200165HA 33| |AG022218 188 | |AG1120023 197 | |AG122001A 193
71200043HB 32| | 7120007 1HB 32| | 71200099HB 33| | 71200165HB 33| | AG022220 188 | [AG1120023A 197 | |AG122002 193
71200043HE 32| | 7120007 1HE 32| | 71200099HE 33| | 71200165HE 33| | AG022222 188 | |AG1120025 197 | |AG1220025 193
71200044HA 32| | 71200072HA 32| | 71200100HA 33| | 71200170HA 33| |AG022224 188 | |AG1120025A 197 | |AG1220025A 193
71200044HB 32| | 71200072HB 32| | 71200100HB 33| |71200170HB 33| |AG022225 188 | [AG1120028 197 | |AG1220028 193
71200044HE 32| | 71200072HE 32| | 71200100HE 33| | 71200170HE 33| [AG022228 188 | |AG1120028A 197 | |AG1220028A 193
71200045HA 32| [71200073HA 32| [71200102HA 33| [71200175HA 33| [AG022230 188 | |AG112002A 197 | [AG122002A 193
71200045HB 32| [71200073HB 32| [71200102HB 33| [71200175HB 33| [AG0224025 189 | [AG112003 197 | [AG122003 193
7120004 5HE 32| [71200073HE 32| [71200102HE 33| [71200175HE 33| [AG022403 189 | [AG1120033 197 | [AG1220035 193
71200046HA 32| | 71200074HA 32| | 71200103HA 33| | 71200180HA 33| | AG022404 189 | [AG1120033A 197 | [AG1220035A 193
71200046HB 32| | 71200074HB 32| |71200103HB 33| |71200180HB 33| [AG022405 189 | [AG1120035 197 | [AG1220038 193
71200046HE 32| | 71200074HE 32| | 71200103HE 33| | 71200180HE 33| | AG022406 189 | |AG1120035A 197 | [AG1220038A 193
71200047HA 32| | 71200075HA 32| | 71200105HA 33| | 71200185HA 33| | AG022407 189 | | AG1120038 197 | |AG122003A 193
71200047HB 32| | 71200075HB 32| | 71200105HB 33| | 71200185HB 33| |AG022408 189 | |AG1120038A 197 | |AG122004 193
71200047HE 32| | 71200075HE 32| | 71200105HE 33| | 71200185HE 33| | AG022409 189 | |AG112003A 197 | |AG1220045 193
71200048HA 32| [71200076HA 32| | 71200108HA 33| [71200190HA 33| [AG022410 189 | [AG112004 197 | [AG1220045A 193
71200048HB 32| [71200076HB 32| [71200108HB 33| [71200190HB 33| [AG022411 189 | [AG1120043 197 | [AG1220048 193
71200048HE 32| [71200076HE 32| [71200108HE 33| [71200190HE 33| [AG022412 189 | [AG1120043A 197 | [AG1220048A 193
71200049HA 32| [71200077HA 32| [71200110HA 33| [71200195HA 33| [AG022414 189 | [AG1120045 197 | [AG122004A 193
71200049HB 32| | 71200077HB 32| | 71200110HB 33| | 71200195HB 33| |AG022416 189 | |AG1120045A 197 | |AG122005 193
71200049HE 32| | 71200077HE 32| | 71200110HE 33| | 71200195HE 33| |AG022418 189 | [AG1120048 197 | |AG1220055 193
71200050HA 32| | 71200078HA 32| | 71200112HA 33| | 71200200HA 33| | AG022420 189 | |AG1120048A 197 | |AG1220055A 193
71200050HB 32| | 71200078HB 32| | 71200112HB 33| | 71200200HB 33| | AG022422 189 | | AG112004A 197 | |AG12200575 193
71200050HE 32| | 71200078HE 32| | 71200112HE 33| | 71200200HE 33| | AG022425 189 | [AG112005 197 | |AG12200575A 193
71200051HA 32| | 71200079HA 32| | 71200115HA 33| [812000145HA 42| [AG022428 189 | |AG1120053 197 | |AG122005A 193
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AG122006 193 | |AG122204 194 | | AG1223045A 195| | AG1320048A 199 | |AG1322038A 200 | | AG1324035A 201 | [AG1420035A 202
AG1220065 193 | |AG1222045 194 | | AG122304A 195 | | AG132004A 199 | |AG132203A 200 | [AG132403A 201 | [AG142003A 202
AG1220065A 193 | |AG1222045A 194 | | AG122305 195| | AG132005 199 | |AG132204 200| [AG132404 201 | [AG142004 202
AG12200675 193 | [AG1222048 194 | | AG1223055 195| [AG1320055 199 | |AG1322045 200 | |AG1324045 201 | [AG1420045 202
AG12200675A 193 | |AG1222048A 194 | | AG1223055A 195| | AG1320055A 199 | |AG1322045A 200 | [AG1324045A 201 | |AG1420045A 202
AG122006A 193 | [AG122204A 194 | |AG122305A 195 | [AG13200575 199 | |AG1322048 200 | [AG132404A 201 | [AG142004A 202
AG122007 193 | [AG122205 194 | | AG122306 195| [AG13200575A 199 | |AG1322048A 200 | [AG132405 201 | [AG142005 202
AG1220075 193 | [AG1222055 194 | | AG1223065 195| [AG132005A 199 | |AG132204A 200 | |AG1324055 201 | [AG142005A 202
AG1220075A 193 | |AG1222055A 194 | | AG1223065A 195 | | AG132006 199 | [AG132205 200 | |AG1324055A 201 | [AG142006 202
AG12200775 193 | [AG12220575 194 | |AG122306A 195| [AG1320065 199 | |AG1322055 200 | |AG132405A 201 | [AG142006A 202
AG12200775A 193 | |AG12220575A 194 | | AG122307 195| | AG1320065A 199 | |AG1322055A 200 | | AG132406 201 | [AG142007 202
AG122007A 193 | | AG122205A 194 | | AG122307A 195| [AG13200675 199 | |AG13220575 200 | [AG132406A 201 | [AG142007A 202
AG122008 193] |AG122206 194 | |AG122308 195| | AG13200675A 199 | |AG13220575A 200 | |AG132407 201 | [AG142008 202
AG1220085 193 | [AG1222065 194 | | AG122308A 195 | | AG132006A 199 | |AG132205A 200 | [AG132407A 201 | [AG142008A 202
AG1220085A 193 | [AG1222065A 194 | |AG122310 195| [AG132007 199 | |AG132206 200 | [AG132408 201 | [AG142009 202
AG1220087 193 | [AG12220675 194 | |AG122310A 195 | [AG1320075 199 | |AG1322065 200 | [AG132408A 201 | [AG1420095 202
AG1220087A 193 | [AG12220675A 194 | |AG122312 195| [AG1320075A 199 | |AG1322065A 200 | [AG132409 201 | [AG1420095A 202
AG122008A 193 | [AG122206A 194 | |AG122312A 195| [AG13200775 199 | |AG13220675 200 | |AG132409A 201 | [AG142009A 202
AG122009 193 | |AG122207 194 | |AG122314 195 | | AG13200775A 199 | |AG13220675A 200 | |AG132410 201 | [AG142010 202
AG1220095 193 | [AG1222075 194 | | AG122314A 195| |AG132007A 199 | |AG132206A 200 | | AG132410A 201 | [AG142010A 202
AG1220095A 193 | |AG1222075A 194 | |AG122316 195| | AG132008 199 | |AG132207 200 | | AG132411 201 | [AG142012 202
AG1220097 193 | [AG12220775 194 | | AG122316A 195| |AG1320085 199 | |AG1322075 200 | [AG132411A 201 | [AG142012A 202
AG1220097A 193 | |AG12220775A 194 | |AG122318 195| | AG1320085A 199 | |AG1322075A 200| [AG132412 201 | [AG142014 202
AG122009A 193 | |AG122207A 194 | | AG122318A 195| |AG1320087 199 | |AG13220775 200 | [AG132412A 201 | [AG142014A 202
AG122010 193 | [AG122208 194 | | AG122320 195 | [AG1320087A 199 | |AG13220775A 200 |AG132414 201 | [AG142016 202
AG1220105 193 | [AG1222085 194 | | AG122320A 195| [AG132008A 199 | |AG132207A 200 | [AG132414A 201 | [AG142016A 202
AG1220105A 193 | [AG1222085A 194 | | AG122322 195| [AG132009 199 | |AG132208 200 | [AG132416 201 | [AG142018 202
AG122010A 193 | [AG1222087 194 | |AG122322A 195| [AG1320095 199 | |AG1322085 200 | [AG132416A 201 | [AG142018A 202
AG122011 193 | |AG1222087A 194 | |AG122324 195 [ | AG1320095A 199 | |AG1322085A 200 | |AG132418 201 | [AG142020 202
AG1220117 193 | |AG122208A 194 | |AG122324A 195| |AG1320097 199 | |AG1322087 200 | | AG132418A 201 | [AG142020A 202
AG1220117A 193 | |AG122209 194 | | AG122325 195| |AG1320097A 199 | |AG1322087A 200 | |AG132420 201 | |AG142022 202
AG122011A 193 | |AG1222095 194 | | AG122325A 195 | | AG132009A 199 | |AG132208A 200 | [AG132420A 201 | [AG142022A 202
AG122012 193 | | AG1222095A 194 | | AG1224035 196 | |AG132010 199 | |AG132209 200| [AG132422 201 | [AG142024 202
AG122012A 193 | |AG1222097 194 | | AG1224035A 196 | | AG132010A 199 | |AG1322095 200 | [AG132422A 201 | [AG142024A 202
AG122013 193 | [AG1222097A 194 | | AG122404 196 | [AG132011 199 | |AG1322095A 200 | |AG132424 201 | [AG142025 202
AG122013A 193 | [AG122209A 194 | | AG122404A 196 | [AG132011A 199 | |AG1322097 200 | [AG132424A 201 | [AG142025A 202
AG122014 193 | [AG122210 194 | | AG122405 196 | [AG132012 199 | |AG1322097A 200 | [AG132425 201 | [AG142028 202
AG122014A 193 | [AG122210A 194 | | AG122405A 196 | [AG132012A 199 | |AG132209A 200 | |AG132425A 201 | [AG142028A 202
AG122015 193 | [AG122211 194 | | AG122406 196 | | AG132013 199 | [AG132210 200 | |AG132430 201 | [AG142030 202
AG122015A 193 | |AGI22211A 194 | | AG122406A 196 | |AG132013A 199 | |AG132210A 200 | | AG132430A 201 | [AG142030A 202
AG122016 193 | |AG122212 194 | | AG122407 196 | |AG132014 199 | |AG132211 200 | | AG140406 207 | |AG142202 203
AG122016A 193 | [AG122212A 194 | | AG122407A 196 | |AG132014A 199 | |AG132211A 200 | [AG140406A 207 | |AG1422025 203
AG122017 193 | |AG122213 194 | | AG122408 196 | | AG132015 199 | |AG132212 200| [AG140408 207 | |AG1422025A 203
AG122017A 193 | [AGI22213A 194 | |AG122408A 196 | |AG132015A 199 | [AG132212A 200 | [AG140408A 207 | |AG1422028 203
AG122018 193 | [AG122214 194 | | AG122409 196 | [AG132016 199 | |AG132213 200 | |AG140410 207 | |AG1422028A 203
AG122018A 193 | [AG122214A 194 | | AG122409A 196 | [AG132016A 199 | |AGI132213A 200 | |AG140410A 207 | |AG142202A 203
AG122019 193 | [AG122215 194 | | AG122410 196 | [AG132017 199 | |AG132214 200 | [AG140412 207 | |AG142203 203
AG122019A 193 | [AG122215A 194 | | AG122410A 196 | [AG132017A 199 | |AG132214A 200 | |AG140412A 207 | |AG1422035 203
AG122020 193 | [AG122216 194 | | AG122411 196 | |AG132018 199 | |AG132215 200 | |AG140414 207 | |AG1422035A 203
AG122020A 193 | [AG122216A 194 | |AG122411A 196 | |AG132018A 199 | |AG132215A 200 | | AG140414A 207 | |AG1422038 203
AG122021 193 | [AG122217 194 | |AG122412 196 | [AG132019 199 | |AG132216 200 | | AG140416 207 | |AG1422038A 203
AG122021A 193 | [AG122217A 194 | | AG122412A 196 | |AG132019A 199 | |AG132216A 200 | [AG140416A 207 | |AG142203A 203
AG122022 193 | |AG122218 194 | |AG122414 196 | | AG132020 199 | |AG132217 200 | [AG140418 207 | |AG142204 203
AG122022A 193 | [AGI122218A 194 | | AG122414A 196 | | AG132020A 199 | |AG132217A 200 | [AG140418A 207 | |AG1422045 203
AG122024 193 | [AG122219 194 | |AG122416 196 | [AG132021 199 | |AG132218 200 | [AG140420 207 | |AG1422045A 203
AG122024A 193 | [AG122219A 194 | | AG122416A 196 | [AG132021A 199 | |AG132218A 200 | [AG140420A 207 | |AG1422048 203
AG122025 193 | [AG122220 194 | |AG122418 196 | [AG132022 199 | |AG132219 200 | [AG140422 207 | |AG1422048A 203
AG122025A 193 | [AG122220A 194 | |AG122418A 196 | [AG132022A 199 | |AGI132219A 200 | |AG140422A 207 | |AG142204A 203
AG122026 193 | [AG122221 194 | | AG122420 196 | |AG132024 199 | |AG132220 200 | |AG140425 207 | |AG142205 203
AG122026A 193 | [AG122221A 194 | | AG122420A 196 | | AG132024A 199 | |AG132220A 200 | | AG140425A 207 | |AG1422055 203
AG122028 193 | |AG122222 194 | | AG122422 196 | |AG132025 199 | [AG132221 200 | |AG140428 207 | |AG1422055A 203
AG122028A 193 | |AG122222A 194 | | AG122422A 196 | | AG132025A 199 | |AG132221A 200 | [AG140428A 207 | |AG14220575 203
AG122030 193 | |AG122224 194 | |AG122425 196 | | AG132028 199 | [AG132222 200| [AG140430 207 | |AG14220575A 203
AG122030A 193 | |AG122224A 194 | |AG122425A 196 | | AG132028A 199 | [AG132222A 200 | [AG140430A 207 | |AG142205A 203
AG122032 193 | [AG122225 194 | | AG122428 196 | [AG132030 199 | |AG132224 200 | [AG140432 207 | |AG142206 203
AG122032A 193 | [AG122225A 194 | | AG122428A 196 | [AG132030A 199 | |AGI132224A 200 | [AG140432A 207 | |AG1422065 203
AG122036 193 | [AG122228 194 | | AG122430 196 | [AG132032 199 | |AG132225 200 | [AG140520 207 | |AG1422065A 203
AG122036A 193 | [AG122228A 194 | |AG122430A 196 | [AG132032A 199 | |AGI132225A 200 | |AG140520A 207 | |AG14220675 203
AG122040 193] |AG122230 194 | | AG132002 199 | |AG132036 199 | |AG132228 200 | |AG140525 207 | |AG14220675A 203
AG122040A 193 | |AG122230A 194 | | AG1320025 199 | |AG132036A 199 | |AG132228A 200 | | AG140525A 207 | |AG142206A 203
AG1222015 194 | | AG122232 194 | | AG1320025A 199 | |AG132040 199 | |AG132230 200 | | AG140528 207 | |AG142207 203
AG1222015A 194 | |AG122232A 194 | | AG1320028 199 | |AG132040A 199 | |AG132230A 200 | [AG140528A 207 | |AG1422075 203
AG122202 194 | |AG122236 194 | |AG1320028A 199 | [AG1322015 200 | [AG132232 200| [AG140532 207 | |AG1422075A 203
AG1222025 194 | |AG122236A 194 | | AG132002A 199 | |AG1322015A 200| [AG132232A 200 | [AG140532A 207 | |AG14220775 203
AG1222025A 194 | | AG122240 194 | | AG132003 199 | |AG132202 200 | |AG132236 200 | [AG140625 207 | |AG14220775A 203
AG1222028 194 | | AG122240A 194 | | AG1320035 199 | |AG1322025 200 | |AG132236A 200 | [AG140625A 207 | |AG142207A 203
AG1222028A 194 | |AG1223025 195| [AG1320035A 199 | |AG1322025A 200 | |AG132240 200 | [AG140632 207 | |AG142208 203
AG122202A 194 | | AG1223025A 195| [AG1320038 199 | |AG1322028 200 | |AG132240A 200 | [AG140632A 207 | |AG1422085 203
AG122203 194 | | AG122303 195 | | AG1320038A 199 | |AG1322028A 200 | |AG132402 201 | [AG142002 202 | | AG1422085A 203
AG1222035 194 | | AG1223035 195 | AG132003A 199 | |AG132202A 200 | | AG1324025 201 | [AG1420025 202 | | AG1422087 203
AG1222035A 194 | | AG1223035A 195| | AG132004 199 | |AG132203 200 | | AG1324025A 201 | [AG1420025A 202 | | AG1422087A 203
AG1222038 194 | | AG122303A 195| | AG1320045 199 | |AG1322035 200 | | AG132402A 201 | [AG142002A 202 | | AG142208A 203
AG1222038A 194 | |AG122304 195| | AG1320045A 199 | [AG1322035A 200| [AG132403 201 | [AG142003 202 | | AG142209 203
AG122203A 194 | | AG1223045 195| [AG1320048 199 | |AG1322038 200 | [AG1324035 201 | [AG1420035 202 | | AG1422095 203
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AG1422095A 203 | |AG162224 204 | | AG642420 218 | | AG740528 223 | |AG762236 215| |AG952222 216 | |AQ122425 209
AG1422097 203 | |AG162224A 204 | | AG642420A 218 | |AG740528A 223 | |AG762236A 215 | |AG952222A 216 | | AQ122425A 209
AG1422097A 203 | | AG162226 204 | | AG642425 218 | | AG740532 223 | |AG762240 215 | |AG952225 216 | |AQ122428 209
AG142209A 203 | | AG162226A 204 | | AG642425A 218 | | AG740532A 223 | |AG762240A 215 | | AG952225A 216 | |AQ122428A 209
AG142210 203 | | AG162228 204 | | AG652225 213 | |AG740625 223 | |AG762428 221 | |AG952226 216 | |AQ122430 209
AG1422105 203 | |AG162228A 204 | | AG652225A 213 | |AG740625A 223 | |AG762428A 221 | |[AG952226A 216 | |AQ122430A 209
AG1422105A 203 | |AG162230 204 | |AG652422 219 | |AG740632 223 | |AG762430 221 | [AG952228 216 | |AQ142206 210
AG142210A 203 | |AG162230A 204 | | AG652422A 219 | |AG740632A 223 | |AG762430A 221 | |[AG952228A 216 | |AQ142206A 210
AG142211 203 | | AG162232 204 | | AG652425 219 | |AG742205 214 | | AG762432 221 | [AG952230 216| |AQ142208 210
AG1422115 203 | |AG162232A 204 | | AG652425A 219 | |AG742205A 214 | | AG762432A 221 | [AG952230A 216 | |AQ142208A 210
AG1422115A 203 | | AG162236 204 | | AG662226 213 | |AG742206 214 | |AG762436 221 | |AG962232 217 | |AQ142209 210
AG142211A 203 | | AG162236A 204 | | AG662226A 213 | |AG742206A 214 | | AG762436A 221 | [AG962232A 217 | |AQ142209A 210
AG142212 203 | | AG162240 204 | | AG662228 213 | |AG742207 214 | |AG762440 221 | [AG962236 217 | |AQ142210 210
AG142212A 203 | |AG162240A 204 | | AG662228A 213 | |AG742207A 214 | | AG762440A 221 | [AG962236A 217 | |AQ142210A 210
AG142213 203 | |AG162422 206 | | AG662230 213 | |AG742208 214 | | AG762445 221 | [AQ122203 208 | |AQ142211 210
AG142213A 203 | |AG162422A 206 | | AG662230A 213 | |AG742208A 214 | | AG762445A 221 | [AQ1222035 208 | |AQ142211A 210
AG142214 203 | |AG162425 206 | | AG662232 213 | |AG742209 214 | |AG782450 222 | |AQ1222035A 208 | |AQ142212 210
AG142214A 203 | |AG162425A 206 | | AG662232A 213 | |AG742209A 214 | | AG782450A 222 | |AQ122203A 208 | |AQ142212A 210
AG142215 203 | | AG162428 206 | | AG662236 213 | |AG742210 214 | | AG832206 192 | |AQ122204 208 | |AQ142214 210
AG142215A 203 | | AG162428A 206 | | AG662236A 213 | |AG742210A 214 | | AG832208 192 | | AQ122204A 208 | |AQ142214A 210
AG142216 203 | | AG162430 206 | | AG662240 213 | |AG742211 214 | | AG832210 192 | | AQ122205 208 | |AQ142216 210
AG142216A 203 | | AG162430A 206 | | AG662240A 213 | |AG742211A 214 | | AG832212 192 | |AQ122205A 208 | |AQ142216A 210
AG142217 203 | | AG162432 206 | | AG662428 219 | |AG742212 214 | |AG832214 192 | |AQ122206 208 | |AQ142218 210
AG142217A 203 | |AG162432A 206 | | AG662428A 219 | |AG742212A 214 | |AG832216 192 | |AQ122206A 208 | |AQ142218A 210
AG142218 203 | |AG162436 206 | | AG662430 219 | |AG742213 214| | AG832218 192 | |AQ122207 208 | | AQ142220 210
AG142218A 203 | |AG162436A 206 | | AG662430A 219 | |AG742213A 214 | | AG832220 192 | |AQ122207A 208 | | AQ142220A 210
AG142219 203 | |AG162440 206 | | AG732206 214 | | AG742214 214 | | AG832225 192 | |AQ122208 208 | |AQ142222 210
AG142219A 203 | | AG162440A 206 | | AG732206A 214 | | AG742214A 214 | | AG832230 192 | |AQ122208A 208 | |AQ142222A 210
AG142220 203 | | AG632206 212 | |AG732207 214 | | AG742215 214 | | AG932206 211 | [AQ122209 208 | | AQ142225 210
AG142220A 203 | | AG632206A 212 | |AG732207A 214 | | AG742215A 214 | | AG932206A 211 | |AQ122209A 208 | | AQ142225A 210
AG142221 203 | | AG632208 212 | |AG732208 214 | |AG742216 214 | | AG932208 211 | [AQ122210 208 | |AQ142228 210
AG142221A 203 | | AG632208A 212 | |AG732208A 214 | | AG742216A 214 | | AG932208A 211 | [AQ122210A 208 | |AQ142228A 210
AG142402 205 | | AG632408 218 | |AG732209 214 | | AG742218 214 | |AG932210 211 | [AQ122211 208 | | AQ142230 210
AG1424025 205 | | AG632408A 218 | |AG732209A 214 | | AG742218A 214 | | AG932210A 211 | [AQ122211A 208 | | AQ142230A 210
AG1424025A 205 | | AG642204 212 | |AG732210 214 | | AG742220 214 | | AG932212 211 | [AQI122212 208 | | AX1833C4516 226
AG142402A 205 | | AG642204A 212 | |AG732210A 214 | | AG742220A 214 | | AG932212A 211 | [AQI22212A 208 | |AX1833C4520 226
AG142403 205 | | AG642205 212 | |AG732212 214 | | AG742406 220| |AG932214 211 | [AQI122214 208 | | AX1833C4525 226
AG1424035 205 | | AG642205A 212 | |AG732212A 214 | | AG742406A 220 | |AG932214A 211 | [AQI22214A 208 | | AX1833C4532 226
AG1424035A 205 | | AG642206 212 | |AG732214 214 | | AG742408 220 | |AG932216 211 | [AQ122216 208 | | AX1833C6016 226
AG142403A 205 | | AG642206A 212 | |AG732214A 214 | | AG742408A 220 | | AG932216A 211 | [AQ122216A 208 | | AX1833C6020 226
AG142404 205 | | AG642207 212 | |AG732216 214 | |AG742410 220 | |AG932218 211 | [AQ122218 208 | | AX1833C6025 226
AG1424045 205 | | AG642207A 212 | |AG732216A 214 | | AG742410A 220 | |AG932218A 211 | [AQ122218A 208 | | AX1833C6032 226
AG1424045A 205 | | AG642208 212 | |AG732218 214 | | AG742411 220 | | AG932220 211 | |AQ122220 208 | |AX1833D4516 226
AG142404A 205 | | AG642208A 212 | |AG732218A 214 | | AG742411A 220 | | AG932220A 211 | |AQ122220A 208 | | AX1833D4520 226
AG142405 205 | | AG642209 212 | |AG732220 214 | | AG742412 220| |AG932222 211 | [AQI122222 208 | | AX1833D4525 226
AG1424055 205 | | AG642209A 212 | |AG732220A 214 | | AG742412A 220 | |AG932222A 211 | [AQI122222A 208 | | AX1833D4532 226
AG1424055A 205 | |AG642210 212 | |AG732222 214 | | AG742414 220| |AG932225 211 | [AQI122225 208 | | AX1833D6016 226
AG142405A 205 | | AG642210A 212 | |AG732222A 214 | | AG742414A 220 | |AG932225A 211 | [AQI122225A 208 | | AX1833D6020 226
AG142406 205 | | AG642211 212 | |AG732225 214 | | AG742416 220 | | AG932228 211 | [AQ122228 208 | | AX1833D6025 226
AG142406A 205 | |AG642211A 212 | |AG732225A 214 | | AG742416A 220 | | AG932228A 211 | |AQ122228A 208 | | AX1833D6032 226
AG142407 205 | |AG642212 212 | |AG732406 220 | |AG742418 220 | | AG932230 211 | |AQ122230 208 | | AX1834A10016 232
AG142407A 205 | | AG642212A 212 | |AG732406A 220 | | AG742418A 220 | | AG932230A 211 | |AQ122230A 208 | | AX1834A10020 232
AG142408 205 | | AG642213 212 | |AG732408 220 | | AG742420 220 | | AG932232 211 | | AQ122402 209 | | AX1834A10025 232
AG142408A 205 | | AG642213A 212 | |AG732408A 220 | |AG742420A 220 | |AG932232A 211 | |AQ122402A 209 | |AX1834A10030 232
AG142409 205 | |AG642214 212 | |AG740406 223 | |AG742422 220| |AG932236 211 | [AQ122403 209 | |AX1834A10040 232
AG142409A 205 | | AG642214A 212 | |AG740406A 223 | |AG742422A 220 | | AG932236A 211 | [AQI22403A 209 | |AX1834A10050 232
AG142410 205 | | AG642215 212 | |AG740408 223 | |AG752222 215 | |AG932240 211 | [AQI122404 209 | |AX1834A10060 232
AG142410A 205 | | AG642215A 212 | |AG740408A 223 | |AG752222A 215 | |AG932240A 211 | [AQI122404A 209 | |AX1834A10080 232
AG142411 205 | | AG642216 212 | |AG740410 223 | |AG752224 215| |AG942206 216 | |AQ122405 209 | | AX1834A125100 232
AG142411A 205 | | AG642216A 212 | |AG740410A 223 | |AG752224A 215 | |AG942206A 216 | |AQ122405A 209 | | AX1834A12516 232
AG142412 205 | | AG642217 212 | |AG740412 223 | |AG752225 215| |AG942207 216 | |AQ122406 209 | | AX1834A12520 232
AG142412A 205 | | AG642217A 212 | |AG740412A 223 | |AG752225A 215 | |AG942207A 216 | | AQ122406A 209 | | AX1834A12525 232
AG142414 205 | | AG642218 212 | |AG740414 223 | |AG752226 215 | |AG942208 216 | |AQ122407 209 | |AX1834A12530 232
AG142414A 205 | | AG642218A 212 | |AG740414A 223 | |AG752226A 215 | | AG942208A 216 | |AQ122407A 209 | |AX1834A12540 232
AG142416 205 | | AG642219 212 | |AG740416 223 | |AG752228 215 | |AG942209 216 | |AQ122408 209 | |AX1834A12550 232
AG142416A 205 | |AG642219A 212 | |AG740416A 223 | |AG752228A 215 | |AG942209A 216 | |AQ122408A 209 | |AX1834A12560 232
AG142418 205 | | AG642220 212 | |AG740418 223 | |AG752230 215 | |AG942210 216 | |AQ122409 209 | |AX1834A12580 232
AG142418A 205 | | AG642220A 212 | |AG740418A 223 | |AG752230A 215 | |AG942210A 216 | |AQ122409A 209 | |AX1834A160100 232
AG142420 205 | | AG642222 212 | |AG740420 223 | |AG752422 221 | [AG942211 216| |AQ122410 209 | | AX1834A160120 232
AG142420A 205 | | AG642222A 212 | |AG740420A 223 | |AG752422A 221 | [AG942211A 216 | |AQ122410A 209 | | AX1834A16020 232
AG142422 205 | | AG642406 218 | |AG740422 223 | |AG752425 221 | [AG942212 216 | [AQ122411 209 | | AX1834A16025 232
AG142422A 205 | | AG642406A 218 | |AG740422A 223 | |AG752425A 221 | [AG942212A 216 | |AQ122411A 209 | | AX1834A16030 232
AG152222 204 | | AG642408 218 | |AG740425 223 | |AG752428 221 | [AG942214 216 | |AQ122412 209 | |AX1834A16040 232
AG152222A 204 | | AG642408A 218 | |AG740425A 223 | |AG752428A 221 | [AG942214A 216 | |AQI122412A 209 | |AX1834A16050 232
AG152224 204 | | AG642410 218 | |AG740428 223 | |AG752430 221 | [AG942216 216 | |AQ122414 209 | |AX1834A16060 232
AG152224A 204 | | AG642410A 218 | |AG740428A 223 | |AG752430A 221 | [AG942216A 216 | |AQ122414A 209 | |AX1834A16080 232
AG152225 204 | | AG642412 218 | |AG740430 223 | |AG762226 215 | |AG942218 216 | |AQ122416 209 | |AX1834A200100 232
AG152225A 204 | | AG642412A 218 | |AG740430A 223 | |AG762226A 215 | |AG942218A 216 | |AQ122416A 209 | |AX1834A200120 232
AG152422 205 | | AG642414 218 | |AG740432 223 | |AG762228 215| [AG942220 216| |AQ122418 209 | | AX1834A20020 232
AG152422A 205 | | AG642414A 218 | |AG740432A 223 | |AG762228A 215 | |AG942220A 216 | |AQ122418A 209 | | AX1834A20025 232
AG152425 205 | | AG642416 218 | |AG740520 223 | |AG762230 215| |AG942222 216 | |AQ122420 209 | | AX1834A20030 232
AG152425A 205 | | AG642416A 218 | | AG740520A 223 | |AG762230A 215 | |AG942222A 216 | | AQ122420A 209 | | AX1834A20040 232
AG162222 204 | | AG642418 218 | |AG740525 223 | |AG762232 215 | | AG942224 216 | |AQ122422 209 | | AX1834A20050 232
AG162222A 204 | | AG642418A 218 | |AG740525A 223 | |AG762232A 215 | |AG942224A 216 | |AQ122422A 209 | |AX1834A20060 232
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AX1834A20080 232 | [AX6518B9525 235| |AX850B32570 224 | | AX885A16012 233 | |AZ333R0630 179 | [H512L1 241 | [H5571 246
AX1834A5016 232 | | AX814001 227 | | AX850B32580 224 | | AX885A16014 233 | |H1003 252| |H512L3 241 | [H5573 246
AX1834A5020 232 | | AX814001A 227 | | AX850B38580 224 | | AX885A16016 233 | |H1013 252 | |H5131 241 | [H55741 246
AX1834A5025 232 | | AX814002 227 | | AX850B45510 224| | AX885A16018 233 | |H1021 252 | |H5133 241 | [H5601 251
AX1834A5030 232 | | AX814002A 227 | | AX850B45580 224| | AX885A16020 233 | |H1031 252| |H51341 241 | [H5603 251
AX1834A6316 232 | | AX814003 227 | | AX851B11040 225| | AX885A16025 233| |H1043 252 | |H5135 241 | [H56041 251
AX1834A6320 232 | |AX814003A 227 | | AX851B12560 225| | AX885A16032 233| |H1053 253 | |H5141 241 | [H5605 251
AX1834A6325 232 | |AX814004 227 | | AX851B16080 225| | AX885A1606 233 |H1063 253 | |H5143 241 | [H5611 251
AX1834A6330 232 | |AX814004A 227 | | AX851B18080 225| | AX885A1608 233| |H1073 253 | |H5151 241 | [H5613 251
AX1834A6340 232 | | AX814005 227 | | AX851B19090 225| | AX885A20010 233| |H1083 253 | |H5153 241 | [H56141 251
AX1834A6350 232 | | AX814005A 227 | | AX851B21090 225| | AX885A20012 233 | [H1093 253 | |H51541 241 | [H5615 251
AX1834A6360 232 | | AX818001 228 | | AX851B22100 225 | | AX885A20014 233 | |H1103 254 | |H5155 241 | [H561L1 251
AX1834A8016 232 | | AX818001A 228 | | AX851B25110 225| | AX885A20016 233 | [H1113 254 | |H5241 245| [H561L3 251
AX1834A8020 232 | | AX818002 228 | | AX851B28120 225 | | AX885A20018 233 | |H1121 254| |H5243 245 [H5621 251
AX1834A8025 232 | |AX818002A 228 | | AX851B32140 225| | AX885A20020  233| |H1133 254| |H52441 245| |H5623 251
AX1834A8030 232 | [AX818003 228 | | AX851B36160 225| | AX885A20025  233| [H1143 254 |H5245 245| |H5721 242
AX1834A8040 232 | [AX818003A 228 | | AX851B40180 225| | AX885A20032  233| |H1153 254 |H5251 245 | [H5723 242
AX1834A8050 232 | [AX818004 228 | | AX851B45200 225| | AX885A2008 233 | |H1163 255| |H5253 245| |H5731 242
AX1834A8060 232| |AX818004A 228 | | AX851B50220 225| | AX885A50100 233 |H1173 255| |H52541 245| |H5733 242
AX514001 227 | | AX818005 228 | |AX851B60280 225| | AX885A5040 233 |H1183 255| |H5255 245 | |H5741 242
AX514001A 227 | | AX818005A 228 | | AX85510010 231 | | AX885A5050 233 | |H1193 255| |H5261 245 | |H5743 242
AX514002 227 | | AX819001 229 | | AX85510012 231 | | AX885A5060 233 | |H1201 256 | |H5263 245 [H5751 242
AX514002A 227 | | AX819001A 229 | | AX855100125 231 | | AX885A5080 233 | |H1213 256 | |H52641 245 [H5753 242
AX514003 227 | | AX819002 229 | | AX85510090 231 | | AX885A63100 233 | |H1223 256 | |H5265 245 | |H57541 242
AX514003A 227 | | AX819002A 229 | | AX85512516 231 | | AX885A63120 233 | |H1233 256 | |H526L1 245| |H5755 242
AX514004 227 | | AX819003 229 | | AX85512520 231 | | AX885A63140 233 |H1243 257 | |H526L3 245 | [H5761 242
AX514004A 227 | | AX819003A 229 | | AX8555010 231 | | AX885A63160 233 |H1253 257 | |H5271 245 | |H5763 242
AX514005 227 | | AX819004 229 | | AX85550125 231 | | AX885A63180 233 |H1263 257 | [H52711 245 | |H57641 242
AX514005A 227 | | AX819004A 229 | | AX8555016 231 | | AX885A6340 233 |H1273 257 | |H52713 245| |H5765 242
AX514006 227 | | AX819005 229 | | AX8555020 231 | | AX885A6350 233 | |H1283 257 | |H527141 245 | |H576L1 242
AX514006A 227 | | AX819005A 229 | | AX8556325 231 | | AX885A6360 233 | |H1293 257 | |H52715 245 | |H576L3 242
AX518001 228 | |AX842A45100 230 |AX8556330 231 | | AX885A6380 233 | |H5011 239 | |H527111 245 [H5771 242
AX518001A 228 | | AX842A45125 230 | | AX85563315 231 | | AX885A80100 233 | |H50111 240 | |H5271L3 245 [H5773 242
AX518002 228 | |AX842A45160 230 | | AX8556335 231 | | AX885A80120 233 | |H50113 240| |H5273 245 | |H57741 242
AX518002A 228 | | AX842A4540 230| | AX8556340 231 | | AX885A80140 233 | |H5013 239 | |H52741 245| |H5775 242
AX518003 228 | |AX842A4550 230 | |AX8556345 231 | | AX885A80160 233 | |H50141 239 |H5275 245 | |H5781 242
AX518003A 228 | |AX842A4563 230 | |AX8556350 231 | | AX885A80180 233 |H5015 239 |H52711 245| |H5783 242
AX518004 228 | |AX842A4580 230 | | AX8558060 231 | | AX885A80200  233| |H5021 239 |H52713 245| |H57841 242
AX518004A 228 | |AX842A60100 230 |AX8558063 231 | | AX885A8040 233 |H50211 240| |H5281 245| |H5785 242
AX518005 228 | |AX842A60125 230 |AX8558070 231 | | AX885A8050 233 | |H50213 240 | |H5283 245| |H5801 250
AX518005A 228 | | AX842A60160 230| | AX8558080 231 | | AX885A8060 233 | |H5023 239 | |H5291 245| |H5803 250
AX518006 228 | |AX842A6040 230 |AX856100100 231 | | AX885A8080 233 | |H50241 239 | |H5293 245| [H58041 250
AX518006A 228 | | AX842A6050 230 | | AX856100120 231 | | AZ333A0100 178 | |H5025 239 | |H52941 245| [H5805 250
AX519001 229 | | AX842A6063 230 | |AX856100125 231 | |AZ333A0100E 178 | |H5031 239 | |H5295 245| [H5811 250
AX519001A 229 | | AX842A6080 230 | AX85610090 231 | | AZ333A0100TIN 178 | |H50311 240| |H5341 244 | [H58111 250
AX519002 229 | | AX84745100 230 | | AX856125160 231 | | AZ333A0125 178 | [H50313 240| |H5343 244 | [H58113 250
AX519002A 229 | | AX8474550 230 |AX856125200 231 | | AZ333A0125TIN 178 | |H503141 240 | |H53441 244 | [H5813 250
AX519003 229 | | AX8474563 230 |AX8565010 231 | | AZ333A0160 178 | [H50315 240| |H5345 244 | [H58141 250
AX519003A 229 | | AX8474580 230 | |AX85650125 231 | | AZ333A0160E 178 | |H5033 239 |H5351 244 | [H5815 250
AX519004 229 | | AX84760100 230 | |AX8565016 231 | | AZ333A0160TIN 178 | |H50341 239 | |H5353 244 | [H5821 250
AX519004A 229 | | AX8476050 230 | |AX8565020 231 | | AZ333A0200 178 | |H5035 239 | |H53541 244 | [H5823 250
AX519005 229 | | AX8476063 230 | |AX8566325 231 | | AZ333A0200E 178 | [H503L1 239 | |H5355 244 | [H5831 250
AX519005A 229 | | AX8476080 230 | | AX8566330 231 | |AZ333A0200TIN 178 | [H503L3 239 | |H5361 244 [H58311 250
AX519006 229 | | AX84790100 230 | |AX85663315 231 | |AZ333A0250 178 | [H5041 239 | |H5363 244 | [H58313 250
AX519006A 229 | | AX8479050 230 | |AX8566335 231 | | AZ333A0250E 178 | [H50411 240 | |H53641 244 | [H5833 250
AX6518B10025 235 | [AX8479063 230 | | AX8566340 231 | | AZ333A0250TIN 178 | |H50413 240| |H5365 244 | [H58341 250
AX6518B1010 235| | AX8479080 230 | |AX8566345 231 | | AZ333A0315 178 | |H5043 239 | |H5371 244 | [H5835 250
AX6518B10525  235| [AX850B04510 224 | | AX8566350 231 | | AZ333A0315E 178 | [H50441 239 |H5373 244 | [H5901 247
AX6518B11025  235| [ AX850B07515 224 | AX8568060 231 | | AZ333A0315TIN 178 | |H5045 239 | |H53741 244 | [H5903 247
AX6518B12025 235| [ AX850B07520 224 | AX8568063 231 | | AZ333A0400 178 | |H5051 239 | |H5381 244 [H59041 247
AX6518B12525 235 [AX850B10520 224| | AX8568070 231 | | AZ333A0400E 178 | |H50511 240 | |H5383 244 [H5905 247
AX6518B13025 235| [AX850B10525 224 | AX8568080 231 | | AZ333A0400TIN 178 | [H50513 240 | |H53841 244 [H5911 248
AX6518B14025 235 | AX850B10530 224 | | AX885A10010 233 | |AZ333A0500 178 | |H5053 239 | |H5385 244 [H5913 248
AX6518B15025  235| [ AX850B13520 224| | AX885A10012 233 | |AZ333A0500E 178 | [H50541 239 | |H5451 243 | |H59141 248
AX6518B1510 235| |AX850B13530 224| | AX885A10014 233 | |AZ333A0500TIN 178 | |H5061 239 | |H5453 243 | |H5915 248
AX6518B16025 235 [ AX850B13540 224| | AX885A10016 233 | |AZ333A0630 178 | [H50611 240 | |H54541 243 | |H5941 249
AX6518B1610 235| | AX850B16530 224| | AX885A10018 233 | |AZ333A0630TIN 178 |H50613 240| |H5455 243 | |H5943 249
AX6518B18032 235 [ AX850B16540 224 | | AX885A10020 233 | | AZ333B0100 179 | [H506141 240 | |H54511 243 | |H59441 249
AX6518B20032 235 [AX850B16550 224| | AX885A10025 233 | |AZ333B0125 179 | [H50615 240 | |H545L3 243 | |H5945 249
AX6518B2010 235| | AX850B19530 224| | AX885A1004 233 | | AZ333B0160 179 | [H5063 239 | |H5461 243 | |H5951 249
AX6518B2510 235| | AX850B19540 224| | AX885A1005 233 | |AZ333B0200 179 | [H50641 239 | |H5463 243 | |H5953 249
AX6518B3012 235| | AX850B19550 224 | AX885A1006 233 | |AZ333B0250 179 | |H5065 239 | |H54641 243 | |H59541 249
AX6518B3512 235 | | AX850B19560 224 | | AX885A1008 233 | |AZ333B0315 179 | |H5071 239 | |H5471 243 | |H5955 249
AX6518B4012 235 | | AX850B22540 224| | AX885A12510 233 | | AZ333B0400 179 | |H50711 240 | |H5473 243 | |H5961 249
AX6518B4512 235| | AX850B22550 224| | AX885A12512 233 | |AZ333B0500 179 | [H50713 240| |H54741 243 | |H5963 249
AX6518B5012 235| |AX850B22560 224 | | AX885A12514 233 | |AZ333B0630 179 | [H5073 239 | |H5475 243 | |H59641 249
AX6518B5516 235| | AX850B22580 224| | AX885A12516 233 | |AZ333R0100 179 [H5111 241 | [H5551 246 | |H5965 249
AX6518B6016 235| |AX850B25550 224 | | AX885A12518 233 | |AZ333R0125 179 | [H5113 241 | [H5553 246 | |H596L1 249
AX6518B6516 235| | AX850B25560 224| | AX885A12520 233 | |AZ333R0160 179 | [H51141 241 | [H55541 246 | |H596L3 249
AX6518B7016 235| | AX850B28510 224 | | AX885A12525 233 | | AZ333R0200 179 | |H5115 241 | [H5555 246 | |H5971 249
AX6518B7516 235| | AX850B28560 224| | AX885A12528 233 | | AZ333R0250 179 | |H5121 241 | [H55511 246 | |H5973 249
AX6518B8016 235| | AX850B28580 224 | | AX885A12560 233 | |AZ333R0315 179 | |H5123 241 | [H555L3 246 | |H59741 249
AX6518B8525 235 | |AX850B32510 224 | | AX885A12580 233 | |AZ333R0400 179 | |H51241 241 | [H5561 246 | |H5975 249
AX6518B9025 235 | | AX850B32560 224| | AX885A16010 233 | |AZ333R0500 179| |H5125 241 | [H5563 246 | |H5991 249
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H5993 249 | |H605ALU 240 | |H6181 241 | [H6333 244 [H6471 243 | |H6635 248 | |H679L3 242
H59941 249 | |H6061 240| |H6181S8 241 | [H63341 244 [H6471S8 243 | |H66401 248 | |H679L3S8 242
H5995 249 | |H6063 240 |H6183 241 | [H6335 244 | [H6473 243 | |H66403 248 | |H6801 242
H60001 239 | |H60641 240| |H6183S8 241 | [H633L1 244 | |H6473S8 243 | |H664041 248 | [H68011 242
H60003 239 | |H6065 240| |H61841 241 | |[H633L3 244 | [H64741 243 | |H66405 248 | |H68013 242
H600041 239 |H6071 240 | |H61841S8 241 | [H6351 244 | |H64741S8 243 | |H66411 248 | |H680141 242
H60005 239 | |H6071S8 240| |H6185 241 | [H6353 244 | [H6475 243 | |H66413 248 | |H68015 242
H6001 240| |H6073 240| |H6185S8 241 | [H63541 244 | |[H6475S8 243 | |H664141 248 | |H6801S8 242
H60011 239 | |H6073S8 240 | |H618ALU 241 | [H6355 244 | [H647ALU 243 | |H66415 248 | |H6803 242
H60013 239 | |H60741 240 | |H618ALUS8 241 | [H635ALU 244 [H647ALUS8 243 | |H66501 247 | |H6803S8 242
H600141 239 | |H60741S8 240 | |H618L1 241 | [H635L1 244 [H6491 243 | |H66503 247 | |H68041 242
H60015 239 | |H6075 240 |H618L3 241 | [H635L1S8 244 [H649158 243 | |H665041 247 | |H68041S8 242
H6001ALU 239 | |H6075S8 240 | |H61901 241 | [H635L3 244 | [H6493 243 | |H66505 247 | |H6805 242
H6003 240| |H607ALU 240| |H61903 241 | |[H635L3S8 244 | |[H6493S8 243 | [H6651 247 | |H6805S8 242
H60031 239 | |H607ALUS8 240| |H619041 241 | [H6361 244 | [H64941 243 | |H66511 247 | |H680ALU 242
H60033 239 | |H6081 240| |H61905 241 | [H6363 244 | [H6494158 243 | |H66513 247 | |H680ALUS8 242
H600341 239 | |H6081S8 240| |H6191 241 | [H63641 244 | [H6495 243 | |H665141 247 | |H6811 246
H60035 239 | |H6083 240 | |H6191S8 241 | [H6365 244 | |[H649558 243 | |H66515 247 | |H6813 246
H6003ALU 239 | |H6083S8 240 | |H6193 241 | [H6371 244 | [H649ALU 243 | |H6653 247 | |H68141 246
H60041 240 | |H60841 240 | |H6193S8 241 | [H6371S8 244 [H649ALUS8 243 | |H66541 247 | |H6815 246
H6005 240| |H60841S8 240 | |H61941 241 | [H6373 244 [H65101 249 | |H6655 247 | |H68I1L1 246
H60051 239 | |H6085 240 | |H61941S8 241 | [H6373S8 244 [H65103 249 | |H66701 248 | |H681L3 246
H60053 239 | |H6085S8 240 | |H6195 241 | [H63741 244 | [H651041 249 | |H66703 248 | |H6831 246
H600541 239 | |H608ALU 240| |H619558 241 | |H6374158 244 | [H65105 249 | |H667041 248 | |H6833 246
H60055 239 | |H608ALUS8 240 | |H619ALU 241 | [H6375 244 | [H6511 249 | |H66705 248 | |H68341 246
H6005ALU 239 | |H6091 240 | |H619ALUS8 241 | [H6375S8 244 | [H6513 249 | |H6671 248 | |H6835 246
H60061 239 | |H6091S8 240| |H6211 245 | |H637ALU 244 | [H65141 249| |H66711 248 | |H683LI 246
H60063 239 | |H6093 240| [H6213 245| |H637ALUS8 244 | [H6515 249 | |H66713 248 | |H683L3 246
H600641 239 | |H6093S8 240 | |H62141 245| |H637L1 244 | [H6521 249 | |H667141 248 | |H6851 246
H60065 239 | |H60941 240| |H6215 245| |H63711S8 244 | [H6523 249 | |H66715 248 | |H6853 246
H6006ALU 239 | |H60941S8 240 | |H621L1 245 | |H637L3 244 [H65241 249 | |H6673 248 | |H6855 246
H60071 239 | |H6095 240 | |H621L3 245 | |H637L3S8 244 [H6525 249 | |H66741 248 | |H685L1 246
H60071S8 239 | |H6095S8 240 | |H6221 245| [H6381 244 | [H6551 249 | |H6675 248 | |H685L1S8 246
H60073 239 | |H6101 240| |H6223 245| [H6381S8 244 | [H6553 249 | |H6701 242 | |H685L3 246
H60073S8 239 |H6103 240| |H62241 245| |H6383 244 | [H65541 249 | |H6703 242 | |H685L3S8 246
H600741 239 | |H61041 240| |H6225 245| |H6383S8 244 | [H6555 249 | |H67041 242 | |H6871 246
H600741S8 239 |H6105 240 | |H622L1 245| |H63841 244 | [H6571 249 | |H6705 242 | |H6873 246
H60075 239 |Hé1101 241 | [H622L3 245| |H6384158 244 | |[H6571S8 249 | |H6711 242 | |H68741 246
H6007558 239 |H61103 241 | [H6231 245| |H6385 244 | [H6573 249 | |H6713 242 | |H6875 246
H6007ALU 239 | |H611041 241 | [H6233 245 | |H6385S8 244 [H6573S8 249 | [H67141 242 | |H68711 246
H6007ALUS8 239 | |H61105 241 | [H62341 245 | |H638ALU 244 [H65741 249 | |H6715 242 | |H68711S8 246
H60081 239 | |H6111 241 | [H6235 245 | |H638ALUS8 244 [H65741S8 249 | |H671ALU 242 | |H687L3 246
H60081S8 239 | |H6113 241 | [H623L1 245| [H6391 244 | |H6575 249 | |H671L1 242 | |H68713S8 246
H60083 239 |Hé61141 241 | [H623L1S8 245| [H639158 244 | |H657558 249 | |H671L3 242 | |H6881 246
H6008358 239 | |H6115 241 | [H623L3 245| |H6393 244 | [H657ALU 249 | |H6731 242 | |H6881S8 246
H600841 239 |H611ALU 241 | [H623L3S8 245| |H6393S8 244 | |[H657ALUS8 249 | |H6733 242 | |H6883 246
H60084158 239 |Hé11L 241 | [H6261 245| |H63941 244 | [H6581 249 | |H67341 242 | |H6883S8 246
H60085 239 |Hé11L3 241 | [H6263 245| |H6394158 244 | [H658158 249 | |H6735 242 | |H68841 246
H6008558 239 |Hé6131 241 | [H62641 245| |H6395 244 | [H6583 249 | |H673L1 242 | |H6884158 246
H6008ALU 239 | |H6133 241 | [H6265 245| |H639558 244 | |[H6583S8 249 | |H673L3 242 | |H6885 246
H6008ALUS8 239 | |H61341 241 | [H6271 245 | |H6411 243 | |H65841 249 | |H6751 242 | |H688558 246
H60091 239 | |H6135 241 | [H6271S8 245 | |H6413 243 | |H65841S8 249 | |H6753 242 | |H6891 246
H60091S8 239 | |H613L1 241 | |H6273 245 | [H64141 243 | |H6585 249 | |H67541 242 | |H6891S8 246
H60093 239 | [H613L3 241 | |H6273S8 245 | [H6415 243 | |H6585S8 249 | |H6755 242 | |H6893 246
H6009358 239 |H61501 241 | [H62741 245 | |H641L1 243 | |H66001 250 | |H675ALU 242 | |H6893S8 246
H600941 239 | |H61503 241 | [H6274158 245| |H641L3 243 | |H66003 250 | |H67501 242 | |H68941 246
H60094158 239 | |H615041 241 | [H6275 245| |H6421 243 | |H660041 250| |H675L158 242 | |H6894158 246
H60095 239 | |H61505 241 | [H6275S8 245| |H6423 243 | |H66005 250| |H675L3 242 | |H6895 246
H6009558 239 |Hé6151 241 | [H62711 245| |H64241 243 | |H66011 250 | |H675L3S8 242 | |H689558 246
H6009ALU 239 | |H6153 241 | [H62711S8 245 | |H6425 243 | |H66013 250 |H6771 242 | |H6911 251
H6009ALUS8 239 | |H61541 241 | [H627L3 245 | |H642L1 243 | |H660141 250 | |H6771S8 242 | |H6913 251
H60101 239 | |H6155 241 | [H62713S8 245 | |H642L3 243 | |H66015 250 | |H6773 242 | |H69141 251
H60101S8 239 | |H615ALU 241 | [H6281 245| |H6431 243 | |H66021 250 | |H6773S8 242 | |H6915 251
H60103 239 | |H615L1 241 | [H6281S8 245 | [H6433 243 | |H66023 250 | |H67741 242 | |H691L1 251
H60103S8 239 |H615L1S8 241 | [H6283 245| |H64341 243 | |H660241 250| |H6774158 242 | |H691L3 251
H601041 239 |H615L3 241 | [H6283S8 245| |H6435 243 | |H66025 250 | |H6775 242 | |H6931 251
H601041S8 239 | |H615L3S8 241 | [H62841 245| |H643ALU 243 | |H66031 250| |H6775S8 242 | |H6933 251
H60105 239 | |Hé6161 241 | [H6284158 245 | |H643L1 243 | |H66033 250 | |H677ALU 242 | |H69341 251
H6010558 239 | |H6163 241 | [H6285 245| |H643L1S8 243 | |H660341 250 | |H677ALUS8 242 | |H6935 251
H6010ALU 239 | |H61641 241 | [H6285S8 245 | |H643L3 243 | |H66035 250 | |H67711 242 | |H693L1 251
H6010ALUS8 239 | |H6165 241 | [H6291 245 | |H643L3S8 243 | |H6611 247 | |H67711S8 242 | |H693L3 251
H6011 240 |H6171 241 | [H6291S8 245 | |H6451 243 | |H6613 247 | |H67713 242 | |H6951 251
H6013 240 |H6171S8 241 | [H6293 245 |[H6451S8 243 | |H66141 247 | |H67713S8 242 | |H6953 251
H60141 240| |H6173 241 | |H6293S8 245 | |H6453 243 | |H6615 247 | |H6791 242 | |H69541 251
H6015 240| |H6173S8 241 | [H62941 245| |H645358 243 | |H66201 247 | |H6791S8 242 | |H6955 251
H601ALU 240| |H61741 241 | [H62941S8 245| |H64541 243 | |H66203 247 | |H6793 242 | |H695ALU 251
H6031 240 | |H61741S8 241 | [H6295 245| |H64541S8 243 | |H662041 247 | |H6793S8 242 | |H695L1 251
H6033 240| |H6175 241 | [H6295S8 245| |H6455 243 | |H66205 247 | |H67941 242 | |H695L158 251
H60341 240| |H6175S8 241 | [H6311 244 | [H645558 243 | |H66211 247 | |H67941S8 242 | |H695L3 251
H6035 240 | |H617ALU 241 | [H6313 244 [H645ALU 243 | |H66213 247 | |H6795 242 | |H695L3S8 251
H603ALU 240 | |H617ALUS8 241 | [H63141 244 [H645ALUS8 243 | |H662141 247 | |H679558 242 | |H6971 251
H6051 240 | |H61711 241 | [H6315 244 [H64501 243 | |H66215 247 | |H679ALU 242 | |H6971S8 251
H6053 240 |H61711S8 241 | [H63111 244 | [H64511S8 243 | |H6631 248 | |H679ALUS8 242 | |H6973 251
H60541 240| [H61713 241 | [H631L3 244 | [H64513 243 | |H6633 248 | |H679L1 242 | |H6973S8 251
H6055 240| |H61713S8 241 | [H6331 244 | [H6451358 243 | |H66341 248 | |H679L1S8 242 | |H69741 251
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Artikel Seite | | Artikel Seite
H6974158 251 | [PM642412A 185
H6975 251 | [PM642414A 185
H6975S8 251 | [PM642416A 185
H697ALU 251 | [PM642418A 185
H697ALUS8 251 | [PM642420A 185
H697L1 251 | [PM645206A 187
H69711S8 251 | [PM645207A 187
H697L3 251 | [PM645208A 187
H6971358 251 | [PM645209A 187
H69901 251 | [PM645210A 187
H69901S8 251 | [PM645212A 187
H69903 251 | [PM645214A 187
H69903S8 251 | [PM645216A 187
H699041 251 | [PM645218A 187
H69904158 251 | [PM645220A 187
H69905 251 | [PM645222A 187
H69905S8 251 | [PM645225A 187
H6990ALU 251 | [PM652210A 183
H6990ALUS8 251 | [PM652212A 183
H6991 251 | [PM652214A 183
H6993 251 | [PM652216A 183
H69941 251 | [PM652218A 183
H6995 251 | [PM652220A 183
H699ALU 251 | |[PM652222A 183
PM122004A 180 | |PM652225A 183
PM122005A 180 | |PM652230A 183
PM122006A 180 | |PM652425A 185
PM122007A 180 | |PM662232A 184
PM122008A 180 | |PM662432A 186
PM122009A 180

PM122010A 180

PM122012A 180

PM122014A 180

PM122016A 180

PM122018A 180

PM122020A 180

PM132202A 180

PM132203A 180
PM132204A 180

PM132205A 180
PM132206A 180
PM132207A 180
PM132208A 180
PM132209A 180
PM132210A 180
PM132212A 180
PM132214A 180
PM132216A 180
PM132218A 180
PM132220A 180
PM132225A 180
PM142202A 181
PM142203A 181
PM142204A 181
PM142205A 181
PM142206A 181
PM142207A 181

PM142208A 181
PM142209A 181

PM142210A 181
PM142212A 181
PM142214A 181
PM142216A 181
PM142218A 181
PM142220A 181
PM142406A 182
PM142408A 182
PM142410A 182
PM142412A 182
PM142414A 182
PM142416A 182
PM142418A 182
PM142420A 182
PM162225A 181
PM162230A 181
PM162232A 181
PM162425A 182
PM162432A 182
PM642206A 183
PM642207A 183
PM642208A 183
PM642209A 183

PM642406A 185
PM642408A 185
PM642410A 185
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Allgemeine Geschaftsbedingungen

§ 1 Geltungsbereich - Datenschutz

. Fir alle unsere Lieferungen und Dienstleistungen einschlieBlich damit in Zusammenhang stehende
Beratungen und Auskiinften gelten ausschlieBlich unsere Allgemeinen Geschiiftshedingungen. Entge-
genstehende oder von unseren Geschiiftshedingungen abweichende Bedingungen des Kunden erkennen
wir nicht an, es sei denn, wir hiitten ausdriicklich schriftlich ihrer Geltung zugestimmt.

. Unsere Geschiiftshedingungen gelten auch dann, wenn wir in Kenninis entgegenstehender oder abwei-
chender Bedingungen des Kunden die Lieferung an den Kunden vorbehaltlos ausfiihren.

N

w

. Gegeniiber Unternehmern im Sinne des § 310 BGB gelten diese auch fiir alle kiinftigen Vertragshezie-
hungen. Ihnen gegeniiber gelten ferner die als solche gekennzeichneten Bedingungen.

~

. Im Verkehr mit Unternehmern erkennt der Kunde durch die Entgegennahme unserer Lieferungen und
Leistungen die Verbindlichkeit unserer Geschiifishedingungen an. Im Ubrigen bedirfen alle Verein-
barungen einschlieBlich Nebenabreden zu ihrer Wirksamkeit der Schriftform, soweit sie von unseren
Geschiftshedingungen abweichen oder irgendwelche Zusicherungen unsererseits enthalten.

5. Kundendaten werden gespeichert (§§28, 33 BDSG).

§ 2 Angebote - Zustandekommen des Vertrages

1. Die Bestellung des Kunden ist ein bindendes Angebot. Wir kénnen dieses Angebot innerhalb von 14
Tagen nach unserer Wahl durch Zusendung einer Aufiragshestiitigung oder durch Zusendung der be-
stellten Ware annehmen.

2. Unsere Angebote im Geschiftsverkehr mit Unternehmern sind stets freibleibend sofern sich aus der
Auftragsbestiifigung nichts anderes ergibt. Miindliche Nebenabreden und Zusicherungen gelten nur,
wenn wir sie schrifilich bestiifigen.

§ 3 Preise - Liefer- und Zahlungsbedingungen

. Ist eine schriftliche Preisvereinbarung nicht getroffen, so gelten die in unseren nevesten, am Tage
der Bestellung giiltigen Katalogen und Preislisten angegebenen Nettopreise zuziiglich jeweils giltiger
Mehrwertsteuer. Kataloge und Preislisten kannen in unseren Geschiifisriumen eingesehen oder bei uns
angefordert werden.

N

. Innerhalb der Bundesrepublik Deutschland liefern wir ab einem Netto-Auftragswert von € 200,00 frei
Haus einschlieBlich Verpackung. Alle anderen Aufiriige versenden wir kostenpflichtig.

w

. Unsere Rechnungen sind, wenn nicht anders vereinbart, innerhalb von 8 Tagen ab Rechnungsdatum
mit 2% Skonto, innerhalb von 30 Tagen netto zahlbar. Schecks und Zahlungsanweisungen werden von
uns nur erfiillungshalber angenommen; Zahlung gilt erst als erfolgt mit Gutschrift auf unserem Konto.

. Der Kunde kommt spiitestens in Verzug, wenn er nicht innerhalb von 30 Tagen nach Filligkeit und
Zugang einer Rechnung oder gleichwerfigen Zahlungsaufstellung leistet. Wir sind alsdann berechtigt,
die gesetzlichen Verzugszinsen sowie fir jede Zahlungserinnerung / Mahnung € 10,00 zu berechnen.
Uns bleibt vorbehalten, im Einzelfall einen hoheren Verzugsschaden nachzuweisen.

=~

(%]

. Skonto, eingeriiumie Rabatte oder Zahlungsziele kinnen verwehrt werden, wenn sich der Kunde mit
der Bezahlung friherer Lieferungen in Verzug befindet oder wenn Insolvenzantrag gestellt wurde.
In diesen Fiillen sind wir berechtigt, alle noch offen stehenden, auch gestundeten Rechnungshetriige
sofort fiillig zv stellen. Die Auslieferung bestellier Ware erfolgt in diesen Féillen nur gegen Barzahlung.

o

. Aufrechnungsrechte stehen dem Kunden nur zu, wenn seine Gegenanspriiche rechtskriiftig festgestellt,
unbestritten oder von uns anerkannt sind. Zuriickbehaltungsrechte des Kunden bestehen nur fiir Ge-
genanspriiche aus dem gleichen Vertragsverhiltnis.

~

. Wir sind berechtigt fiir uns zuriickgesandte Ware eine Pauschale von 20% des Warenwertes als
Kostenbeteiligung einzubehalten. Wir kénnen nur Werkzeuge in einwandfreiem Zustand und ohne
Beschriftung bzw. nur mit TOOL FACTORY-Beschriftung zuriicknehmen. Sonderwerkzeuge und Arfikel
mit kundenspezifischer Beschriftung sind vom Umtausch ausgeschlossen. Sollte ein Verschulden fiir
die Riicklieferung bei der TOOL FACTORY liegen, erfolgt die Riicknahme fiir den Kunden kostenlos.
Es kinnen nur Werkzeuge retourniert werden, die innerhalb der letzten 6 Monate geliefert wurden.

§ 4 Lieferzeit - Entgegennahme der Ware
. Lieferfristen oder -termine sind nur bei schriftlicher Vereinbarung verbindlich.

2. Wir kénnen, inshesondere bei graBeren Auftriigen, Teillieferungen in einem fiir den Kunden zumutba-
ren Umfang vornehmen.

w

. Solange der Kunde mit einer Verbindlichkeit uns gegen iiber in Riickstand ist, ruht unsere Lieferpflicht.

=~

. Die Lieferfrist ist unsererseits eingehalten, wenn bis zu ihrem Ablauf der Liefergegenstand an den Kun-
den versandt wird. Sie verliingert sich angemessen bei MaBnahmen im Rahmen von Arbeitskiimpfen,
inshesondere Streik und Aussperrung sowie beim Einritt unvorhergesehener Hindernisse, die auBerhalb
unseres Willen liegen, soweit solche Hindernisse nachweislich auf die Ablieferung des Liefergegenstan-
des von erheblichem Einfluss sind. Dies gilt auch, wenn die Umstiinde bei unseren Unterlieferern ein-
treten. Die vorhezeichneten Umstiinde sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wihrend
eines bereits vorliegenden Verzuges entstehen. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden wir in
wichtigen Féllen dem Kunden baldméglichst mitteilen. Wird durch die genannten Umstéinde die Liefe-
rung oder Leistung unméglich oder unzumutbar, so werden wir von der Lieferverpflichtung frei.

. Geraten wir gegen Unternehmern aus Griinden, die wir zu vertreten haben, in Verzug, ist die Verzugs-
entschiidigung je vollendete Woche des Verzugs auf 1%, insgesamt héchstens auf 15% des Liefer-
wertes begrenzt. Weitere Anspriiche aus Lieferverzug besfimmen sich ausschlieBlich nach § 8 dieser
Bedingungen.

v

o~

. Befinden wir uns in Verzug und gewdhrt uns der Kunde — unter Beriicksichtigung der gesetzlichen
Ausnahmefille — eine angemessene Frist zur Leistung und wird die Frist nicht eingehalten, ist der Kunde
im Rahmen der gesetzlichen Vorschriften zum Riickritt berechtigt. Weitere Anspriiche aus Lieferverzug
bestimmen sich ausschlieBlich nach § 8 dieser Bedingungen.

~

. Kommt der Kunde in Annahmeverzug oder verletzt er sonstige Mitwirkungspflichten, kénnen wir Ersatz
des uns entstehenden Schadens einschlielich etwaiger Mehraufwendungen verlangen. In diesem Fall
geht auch die Gefahr eines zufiilligen Untergangs oder einer zufiilligen Verschlechterung der Kaufsache
in dem Zeitpunkt auf den Kunden iiber, in dem dieser in Annahmeverzug gert.

8. Nimmt der Kunde die bestellte Ware trotz Nachfristsetzung nicht ab, kénnen wir ohne besonderen
Nachweis Schadensersatz wegen Nichterfiillung in Hihe von 20 % des Wertes der nicht abgenommenen
Ware, sowie angefallener Versandkosten zuziiglich jeweils giiltiger Mehrwertsteuer verlangen. Sowohl
dem Kunden, als auch uns bleibt s vorbehalten, im Einzelfall einen niedrigeren bzw. einen haheren
Schaden nachzuweisen.

§ 5 Gefahreniibergang - Versand

1. Die Ware wird in jedem Foll auf Gefahr des Kunden geliefert bzw. versandt. Versandweg und -mittel
sind, wenn nicht anders vereinbart, unserer Wahl dberlassen. Im Ubrigen geht die Gefahr mit der
Ubergabe der Ware an einen Spediteur oder Frachtfihrer, spitestens jedoch mit dem Verlassen unseres
Lagers auf den Kunden iber.

2. Verzgert sich der Versand infolge von Umstiinden, die der Kunde zu vertreten hat, so geht die Gefahr
vom Tage der Anzeige der Versandbereitschaft auf den Kunden iiber.

3. Angelieferte Gegenstiinde sind, auch wenn sie unwesentliche Miingel aufweisen, vom Kunden unbescha-
det seiner Rechte nach § 7 entgegen zu nehmen.

§ 6 Eigentumsvorbehalt
1. Wir behalten uns dos Eigentum an den gelieferten Waren bis zum Eingang aller Zahlungen aus dem
Liefervertrag vor.

N

. Ubersteigt der realisierbare Wert der fiir uns bestehenden Sicherheiten unsere Forderungen insgesamt
um mehr als 20%, so sind wir auf Verlangen des Kunden zur Freigabe von Sicherungen nach unserer
Wahl verpflichtet.

. Der Kunde hat uns bei Pfiindung oder sonstigen Eingriffen Dritter sofort schriftlich zu benachrichtigen
und den Pfiindungsgliiubiger von dem bestehenden Eigentumsvorbehalt zu unferrichten.

w

S

. Bei verfragswidrigem Verhalten des Kunden, inshesondere bei Zahlungsverzug, sind wir berechtigt, die
Kaufsache zuriickzunehmen. In der Zuriicknahme der Kaufsache durch uns liegt kein Riicktritt vom
Vertrag, es sei denn, wir hiitten dies ausdriicklich schriftlich erkliirt oder es sind auf den Vertrag zwin-
gende Vorschriften des Verbraucherkreditgesetzes anzuwenden. In der Pfiindung der Kaufsache durch
uns liegt stets ein Riicktritt vom Vertrag. Von Unternehmern zuriickgenommene Ware kénnen wir unter
Anrechnung auf den Kaufpreis durch freihéindigen Verkauf bestmaglich verwerten, wenn wir diesen mit
angemessener Frist angedroht haben. Wir sind nach Riicknahme der Kaufsache zu deren Verwertung
befugt. Der Verwertungserlds ist auf die Verbindlichkeiten des Kunden — abziiglich angemessener Ver-
wertungskosten, in der Regel 10 % des Warenwertes — anzurechnen.

v

. Sind wir zur Warenriicknahme berechtigt, so ist der Kunde verpflichtet, einem unserer Mitarbeiter die
Inventarisierung der Vorbehaltsware zu gestatten.
§ 7 Sachméngel

1. Fiir Sachmiingel haften wir wie folgt: Alle diejenigen Teile sind nach unserer Wahl unentgeltlich nach-
zubessern, neu zu liefern oder neu zu erbringen, die innerhalb der Verjihrungsfrist einen Sachmangel
aufweisen, sofern dessen Ursache bereits im Zeitpunkt des Gefahreniibergangs vorlag.

. Der Kunde hat Sachmiingel uns gegeniiber unverziiglich schriftlich zv riigen.

w N

. Bei Mingelriigen diirfen Zahlungen des Kunden in einem Umfang zuriickgehalten werden, die in einem
angemessenen Verhilinis zu den aufgetretenen Sachmiingeln stehen. Der Kunde kann Zahlungen nur
zuriickhalten, wenn eine Miingelriige geltend gemacht wird, iber deren Berechtigung kein Zweifel
hestehen kann. Erfolgte die Méngelriige zu Unrecht, sind wir berechtigt, die uns entstandenen Aufwen-
dungen vom Kunden ersetzt zu verlangen.

=~

. Zuniichst ist uns Gelegenheit zur Nacherfiillung innerhalb angemessener Frist zu gewhren.

(S,

. Schliigt die Nacherfiillung fehl, kann der Kunde — unbeschadet etwaiger Schadensersatzanspriiche —
gemiiB § 8 vom Vertrag zuriicktrefen oder die Vergiitung mindern.

. Miingelanspriiche bestehen nicht nur bei unerheblicher Abweichung von der vereinbarten Beschaffen-
heit, bei nur unerheblicher Beeintriichtigung der Brauchbarkeit , bei natiirlicher Abnutzung oder bei
Schiiden, die nach dem Gefohriibergang infolge fehlerhafter oder nachldssiger Beanspruchung, unge-
eigneter Betriehsmittel oder aufgrund besonderer duBerer Einfliisse entstehen, die nach dem Vertrag
nicht vorausgesetzt sind. Werden vom Kunden oder Dritten Anderungen vorgenommen, so besteht fiir
diese Ware und daraus entstehenden Folgen keine Méngelanspriiche mehr.

o

~

. Anspriiche des Kunden wegen der zum Zweck der Nacherfiillung erforderlichen Aufwendungen, inshe-
sondere Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten sind ausgeschlossen, soweit die Aufwendungen
sich erhhen, weil der Gegenstand der Lieferung nachtriiglich an einen anderen Ort als die Niederlas-
sung des Kunden verbracht worden ist, es sei denn, die Verbringung entspricht dem besfimmungsge-
miifien Gebrauch.

§ 8 Sonstige Schadensersatzanspriiche

1. Schadens- und Aufwendungsersatzanspriiche des Kunden (im Folgenden: Schadensersatzanspriiche),
gleich aus welchem Rechtsgrund, inshesondere wegen Verletzung von Pflichten aus dem Schuldverhil-
nis und aus unerlaubter Handlung, sind ausgeschlossen.

N

. Der Schadensersatzanspruch fiir die Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist jedoch auf die der
vertragstypischen, vorhersehbaren Schiiden begrenzt, soweit nicht Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit
vorliegt oder wegen der Verletzung des Lebens, des Karpers oder der Gesundheit gehaftet wird. Eine
Veriinderung der Beweislast zum Nachteil des Kunden ist mit den vorstehenden Regelungen nicht ver-
bunden.

w

. Soweit dem Kunden nach diesem § Schadensersatzanspriiche zustehen, verjiihren diese mit Ablauf der
fiir Sachmiingelanspriiche geltenden Veriiihrungsfrist gemif § 7 Abs. 2. Bei Schadensersatzanspriichen
nach dem Produkthaftungsgesetz gelten die gesetzlichen Verjiihrungsvorschriften.

§ 9 Erfillungsort und Gerichtsstand
1. Auch wenn wir die Ware an den Kunden versenden, bleibt unser Geschiiftssitz Erfiillungsort.

2. Ist der Kunde Unternehmer, ist unser Geschifissitz Gerichtsstand, nach unserer Wahl auch der Sitz des
Unternehmers.
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